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ELEKTRONARZEDZIA

Wiertarka dwubiegowa
PRCr 10/6S, PRCr 10/6C

Wyréb moze by¢ zapakowany w pudetku lub w walizce

WIERTARKA DWUBIEGOWA PRCr 10/6S; C

Polska firma ZEM-ELEKTRONARZEDZIA
Celma SA juz prawie od 50 lat produkuije i
oferuje szeroki asortyment elektronarzedzi
profesjonalnych, przeznaczonych dla zaktadow
przemystowych i warsztatoéw rzemiesini-
czych.

CHARAKTERYSTYKA WIERTARKI
| WYPOSAZENIA

Wiertarki dwubiegowe typu PRCr 10/6 sg
przeznaczone do wiercenia otworéw w me-
talu, drewnie i tworzywach sztucznych. Kaz-
dy majsterkowicz, wykonujacy rézne prace
w domu, powinien mieé¢ wiertarke elek-
tryczna.

Dalszy postep w zmechanizowaniu prac
zapewniajg nasadki (byty produkowane
przez ELEKTRONARZEDZIA Celma SA) i
przystawki do wiertarek.

Dwubiegowa wiertarka PRCr 10/6S i PRCr
10/6C ma skokowa regulacje obrotow, na |
biegu 1100 obr/min i 3600 obr/min na Il bie-
gu uzyskuje sie poprzez zmianeg potozenia
przetacznika dzwigniowego biegow.
Wiertarki PRCr 10/6 majg dwie rekojesci:
otwartg z przyciskiem wytgcznika i blokada,
ktéra jest profilowana razem z korpusem
wiertarki, oraz dodatkowg — mocowang za-
ciskowo na szyjce w przedniej czesci wier-
tarki. Praca z zamocowang dodatkowa re-
kojescia jest fatwiejsza i bezpieczniejsza.
Mozna wéwczas doktadniej ustawic¢ wiertto
prostopadle do wierconego elementu oraz
korygowac jego potozenie podczas pracy.
Wiertarki PRCr 10/6 wyposazone sg w na-
stepujacy osprzet:

uchwyt wiertarski bezkluczykowy (PRCr
10/6C) lub kluczykowy (PRCr 10/6S) —
stuzy do mocowania wiertet z chwytem wal-
cowym o $rednicach 1,5—10 mm bez lub z
uzyciem klucza.

klucz uchwytu wiertarskiego — jest prze-
znaczony do zaciskania i zwalniania wier-

tet w uchwycie wiertarskim tréjszczekowym.
Po wiozeniu konca klucza w jeden z trzech
otworéw uchwytu, kétko zebate kluczyka
zazebia sie z kotnierzowo uksztattowanym
kotem stozkowym uchwytu. Obracanie klu-
czem w prawo powoduje wysuwanie sie
szczek uchwytu i zaciskanie wtozonego
wiertta.

rekojes¢ dodatkowa PRZu 1 — nalezy jg
mocowacé na walcowej czesci korpusu wier-
tarki za pomocg $ruby zaciskowej. Zada-
niem jej jest utatwienie pewnego utrzyma-
nia oburgcz wiertarki podczas pracy. Re-
koje$¢ moze by¢ zamocowana w dowolnej
pozycji w stosunku do korpusu wiertarki. W
rekojesci mozna mocowac zderzak wyko-
nany z preta o srednicy 5 mm i dtugosci
250 mm, ktérym mozemy ustali¢ giebokosé
wierconych otwordéw. Zaciskanie i zwalnia-
nie zderzaka odbywa sie za pomoca $ruby
zaciskowej rekojesci.

Wyposazenie, ktére mozna dodatkowo
zakupié (przeznaczone do nasadek moco-
wanych na walcowej czeSci korpusu):

zabierak S 22 — stuzacy do przeniesienia
napedu z wiertarki na nasadke. Gwintowa-
ny wewnatrz zabierak nakreca sie na wrze-
ciono wiertarki po odkreceniu uchwytu wier-
tarskiego;

klucz ptaski S 17 — stuzy do przytrzyma-
nia wrzeciona podczas montazu i demon-
tazu uchwytu wiertarskiego lub zabieraka;

klucz nasadowy 6-kt 22 — stuzy do nakre-
cania na wrzeciono zabieraka oraz jego
demontazu.

Informacje, na ktére pragniemy zwrécic¢
uwage Panstwa, sa ujete w ramke lub
poprzedzone znakiem H.

*

Zatgcznikami do niniejszej Instrukcji Ob-
stugi sa: Karta Gwarancyjna, Wskazow-
ki Bezpieczenstwa Pracy i Wykaz Punk-
téw Serwisowych.
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PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie, czestotliwosé 230V, 50 Hz

Moc znamionowa 500 W

Prad znamionowy 2,3A

Zakres $rednic wiertet 1,5—10 mm
i . . . | bieg

Maks. srednica wiercenia

— w stali 10 mm

— w drewnie 25 mm

Predkos¢ obrotowa

— na biegu jatowym (no)  1100/min

— przy obcigz. znamion. 600/min

Il bieg
Maks. $rednica wiercenia
— w stali 6 mm
— w drewnie 16 mm

Predkos¢ obrotowa

— na biegu jatowym (no)  3600/min
— przy obcigz. znamion. 2000/min
Klasa ochronnosci Il _M_

(nie wymaga uziemienia)

Koncowka wrzeciona 1/2”-20UNF-2A
Poziom cis$n. akustycznego 85 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 98 dB(A)
Wazone przyspieszenie drgan
oddziatujacych na rece

uzytkownika 4,0 m/s?
Wymiary gabarytowe
(dt. x szer. x wys.) [mm] 275x72x180

Masa (netto) 1,5 kg

Wiertarka dwubiegowa PRCr 10/6S i PRCr
10/6C spetnia wymagania Dyrektyw 98/37/
WE, 73/23/EWG, | 89/336/EWG.

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE
PRAWO DOKONYWANIA ZMIAN
KONSTRUKCYJNYCH

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY

Przed przystapieniem do pracy wiertarkg
nalezy bezwzglednie zastosowaé sie do
nastepujacych wymogow:

H miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswie-
tlone oraz utrzymane w nalezytym po-
rzadku;

B w pomieszczeniu, w ktérym bedziemy sie
postugiwaé wiertarka, nie moga sie znaj-

dowa¢ mieszaniny wybuchowe gazéw
palnych, pary cieczy tatwopalnych, gazy
zrace, pyt;

W nie narazac wiertarki na zamokniecie, a
takze nie uzywac jej w pomieszczeniach
wilgotnych i mokrych,

W do prac na wolnym powietrzu stosowaé
przedtuzacz, ktéry zostat do tego celu do-
puszczony i jest odpowiednio oznakowa-
ny;

B stan techniczny wiertarki nie moze bu-
dzi¢ zadnych zastrzezen

W uzywac tylko narzedzi ostrych, bez uszko-
dzen, oraz zgodnie z ich przeznaczeniem;

W przewdd przylgczeniowy i wtyczka nie
moga by¢ uszkodzone;

W Srednica wiertta nie moze przekraczaé
wielkosci maksymalnych podanych przez
producenta;

W rekojesci nie mogg by¢ zanieczyszczo-
ne smarem ani olejem;

W nie wkiadac¢ zbyt luznego ubrania; nale-
zy tez zdja¢ z siebie wszelkie ozdoby,
gdyz moga by¢ pochwycone przez rucho-
me czesci narzedzia;

W na dtugie wlosy natozy¢ siatke lub czap-
ke;

B obuwie powinno mie¢ gumowe podeszwy
nie $lizgajace sie;

MW nalezy stosowac¢ ochronniki stuchu;

B w poblizu miejsca pracy nie moga prze-
bywac¢ dzieci ani inne osoby przypadko-
we;

W nie wolno podejmowac pracy w stanie
nietrzezwym;

W nie wolno pali¢ podczas pracy.

B Przed przystgpieniem do regulacji, obstugi
technicznej lub konserwaciji, nalezy wy-
jac¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

POSLUGIWANIE SIE WIERTARKA

* Przed przystapieniem do wiercenia, prze-
dmioty o niewielkich wymiarach zamo-
cowac¢ w imadle lub unieruchomi¢ np.
Sciskiem stolarskim.

= Zamocowanie wiertta w uchwycie kluczy-
kowym:
umiesci¢ klucz w jednym z trzech gniazd

*
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uchwytu wiertarskiego i pokreci¢ w lewo,
aby rozsuna¢ szczeki,

wiozy¢ chwyt walcowy wiertta pomiedzy
szczeki uchwytu,

zacisna¢ wiertto dokrecajac kluczem do
oporu, kolejno w trzech gniazdach
uchwytu.

Wiertarka PRCr 10/6C wyposazona jest w
uchwyt wiertarski bezkluczykowy.

Aby don wilozy¢ wiertto, nalezy przytrzy-
mac¢ jedng reka tylng tuleje uchwytu, a
druga reka obraca¢ przednig tuleje w lewo
do momentu, w ktérym mozliwe stanie sie
wiozenie walcowego chwytu wiertta pomie-
dzy szczeki uchwytu.
Przytrzymuja tylna tuleje uchwytu i obraca-
jac przednig w prawo mozemy zacisng¢
wiertto. Styszalne ,przeskakiwanie” sprze-
gta uchwytu $wiadczy o prawidtowoscia za-
mocowania wiertta.

*

*

= DZwignig przetacznika biegow ustawic |
lub Il bieg. Przetaczenie biegéw wyko-
nywaé zawsze przy wytagczonym silniku
wiertarki. W przypadku trudnosci z wia-
czeniem odpowiedniego biegu nalezy
rekg obréci¢ uchwyt wiertarki.
Wiercac w materiatach twardych lub
wierttem o wiekszej sSrednicy (w stali
powyzej 6 mm) wiaczyé | bieg.
Wykonujgc otwory w materiatach miek-
kich (drewno, ptyty wiérowe) lub stosu-
jac wiertlo o matej Srednicy, nalezy wia-
czy¢ |l bieg.

= Wytrasowac¢ na powierzchni elementu z
drewna potozenie osi otworu, a nastep-
nie ostrym znacznikiem wykona¢ gniaz-
do w drewnie. Metal, przed rozpoczeciem
wiercenia, nalezy napunktowa¢ w odpo-
wiednim miejscu.

= Sprawdzi¢, czy wytacznik jest w pozyciji
~wytgczony” (nie moze by¢ zablokowany
przyciskiem).

= Wiozy¢ wtyczke przewodu przytaczenio-
wego wiertarki do gniazdka sieciowego.

= Przyja¢ najwygodniejsza pozycje ciata,
gwarantujgcg zachowanie réwnowagi w
kazdej sytuacji.

= Uruchomi¢ wiertarke naciskajac wytacz-
nik palcem wskazujgcym. Zwolnienie
przycisku wytgcznika powoduje wytgcze-
nie wiertarki.

Przycisk pracy
cigghef

Przed rozpoczeciem wtasciwego wiercenia,
uruchomi¢ na chwile wiertarke i obserwo-
wac przy malejacych obrotach, czy nie wy-
stepuje tzw. bicie promieniowe wiertta
(wierzchotek wiertta zatacza okrag). W ta-
kim przypadku zwolni¢ wiertto i zamocowac
je ponownie.

Do pracy ciagtej mozna zablokowa¢ wytacz-
nik przyciskiem umieszczonym z lewej stro-
ny wytacznika. Aby zwolni¢ przycisk bloka-
dy, nalezy wcisna¢ wytacznik wiertarki.
Podczas wiercenia w drewnie wierttami sru-
bowymi i walcowymi zapychajg sie rowki
odprowadzajace widry. W takich przypad-
kach trzeba od czasu do czasu wyjmowac
wiertto z otworu i usuwaé widry z rowkow,
po uprzednim wytgczeniu wiertarki.
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Wiercac otwory w stali, otowiu i aluminium,
wiertto mozna chtodzi¢ olejem emulguja-
cym. Mosigdz i cynk wierci sie na sucho.

Pod koniec przewiercania elementu nale-
zy zmniejszy¢ nacisk na wiertto, aby ustrzec
sie przed ztamaniem cienkiego wiertta lub
zakleszczeniem wiertta o wiekszej $redni-
cy. Po zakleszczeniu sie wiertta, wiertarke
natychmiast wylgczyc¢.

W Przy pracy wiertarkg zachowac¢ statg
ostroznosé, przerwac prace, jesli cokol-
wiek powoduje naszag chwilowg dekon-
centracje.

B Nie wolno przenosi¢ wiertarki podigczo-
nej do sieci trzymajac jednoczesnie pa-
lec na wylgczniku.

® Nie wolno uzywa¢ wiertarki, ktérej wy-
facznik jest uszkodzony.

W Jesli podczas pracy wiertarka nastapi za-
nik napiecia w sieci, nalezy natychmiast
wytacznik ustawic¢ w potozeniu ,wytgczo-
ny”. Jest to konieczne, aby unikng¢ sa-
moczynnego wtaczenia sie elektronarze-
dzia z chwilg pojawienia sie napiecia w
sieci.

B Wywieranie duzego nacisku na wiertar-
ke lub niewtasciwy dobdr obrotéw do
Srednicy wiertta powodujg przecigzenie
wiertarki, ktére mozna rozpoznaé po na-
grzaniu sie jej powierzchni zewnetrznych.
Temperatura obudowy nie powinna prze-
kroczy¢ 60°C. Aby nie dopusci¢ do prze-
grzania silnika, stosowac¢ czeste przerwy
w pracy wiertarki. Dobra metodg chtodze-
nia silnika jest jego praca bez obcigze-
nia.

® Nie dopuszczaé do przecigzenia powo-
dujacego zatrzymanie sie narzedzia.

B Przewdd przytaczeniowy wodzi¢ zawsze
z tytu za wiertarka, zwracajac uwage, by
nie zostat narazony na przegrzanie, za-
nieczyszczenie olejami oraz uszkodze-
nia ostrymi przedmiotami.

W Wszystkie czynnosci przy uchwycie mo-
zemy wykonywac¢ jedynie po wyjeciu
wtyczki z gniazdka sieciowego.

Po zakonczeniu pracy wiertarka nalezy:

* wyjac wtyczke z gniazdka sieciowego

(nie nalezy ciagna¢ za przewdd przyta-

czeniowy!);

kluczem zwolni¢ szczeki uchwytu wier-

tarskiego i wyja¢ wiertto, w przypadku

uchwytu bezkluczykowego, rekg obrocic

gorng czesé uchwytu w lewo;

W wiertarke przechowywa¢ w miejscu su-
chym i niedostepnym dla dzieci;

= dokona¢ kontroli wiertarki pod katem
ewentualnych uszkodzen.

*

Wszelkich przegladéw (odptatnie), na-
praw i wymiany zespotéw w okresie gwa-
rancji moze dokonac jedynie autoryzo-
wany punkt serwisowy (spis punktow
serwisowych w zatagczniku).

B W okresie gwarancji uzytkownikowi wol-
no wymieni¢ tylko szczotki elektrografi-
towe.

Jezeli szczotki zuzyja sie do wysokosci 9
mm (nowe szczotki majg dtugos$¢ okoto 16
mm), nalezy je wymieni¢ na nowe. Obja-
wem zuzycia szczotek jest ich iskrzenie.

= Kazdorazowo trzeba wymieniaé¢ obie
szczotki.

= Stosowac wytacznie oryginalne szczot-
ki (nr kat. 1119-110-080).

W celu wymiany szczotek trzeba wyko-
na¢ nastepujace czynnosci:

* wkretakiem odkreci¢ dwa blachowkrety
mocujgce obudowe szczotek a nastep-
nie jg zdja¢ (wtyczka przewodu przyta-
czeniowego bezwzglednie wyjeta z
gniazdka sieciowego);

odciggna¢ koncdéwke sprezyny spiralnej
(mozna poméc sobie wkretakiem) i przy-
trzymac palcem. Odchyli¢ ptytke przylu-
towang do przewodu. Wiertarke ustawi¢
tak, aby zuzyta szczotka wysunetfa sie
pod wiasnym ciezarem. W sposaéb iden-
tyczny usuna¢ drugg szczotke;

* komutator przemy¢ pedzelkiem nasgczo-
nym benzyng;

*
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W przypadku, gdy zachodzi konieczno$c
przetoczenia komutatora, wiertarke nalezy
oddac¢ do punktu serwisowego.

* po odciggnieciu sprezyny wiozy¢é nowg
szczotke, ktéra powinna przesuwac sie
bez zacie¢ w szczotkotrzymaczu. Nato-
zy¢ plytke na szczotke i pusci¢ sprezy-
ne;

zatozy¢ ostone szczotek i zamocowac jq
do korpusu dwoma blachowkretami do
oporu;

wymienione szczotki docieraé przez uru-
chomienie wiertarki bez obcigzenia, w
czasie okoto 15 minut.

*

Jezeli nowe szczotki po okofo 15 minutach
pracy nadmiernie iskrzg — nalezy wiertar-
ke oddac do punktu serwisowego.

B Przy drugiej wymianie szczotek wiertar-
ke odda¢ do punktu serwisowego w celu
wymiany smaru w przektadni (Mobilux 2)
na nowy po uprzednim wymyciu elemen-
tow wiertarki w nafcie.

Odkrecanie uchwytu wiertarskiego bez-

kluczykowego:

* zamocowaé w uchwycie wiertarskim od-
cinek preta o przekroju szesciokatnym
(mozna wykorzystaé np. klucz trzpienio-
wy);

*

drugi koniec odcinka preta zamocowaé
w imadle $lusarskim;

pokrecajac w prawo, zatozonym na kon-
cowke wrzeciona, kluczem ptaskim S-17,
odkreci¢ uchwyt.

Odkrecanie uchwytu wiertarskiego troj-
szczekowego PTRt 10:

wiozy¢ trzpien klucza do jednego z otwo-
réw uchwytu;

kluczem ptaskim S-17 przytrzymac wrze-
ciono;

uderzy¢ lekko w kluczyk w kierunku ob-
rotow wrzeciona wiertarki.

*

KONSERWACJA | PRZEGLADY

Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdze-
nie stanu technicznego wiertarki obejmuja-
ce:

1. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwlasz-
cza sprawdzenie:

- korpusu silnika i rekojesci (zwrécié
uwage na ewentualne pekniecia i odta-
mania);

- przewodu przytgczeniowego z odgiet-
ka (pekniecia i przeciecia izolacji, przy-
palenia, zdeformowane kotki wtyczki);

- dziatania wytagcznika i jego blokady;

- blokowania uchwytu wiertarskiego,
przetacznika rodzaju pracy oraz dzwi-
gni kierunku obrotéw wrzeciona,

2. Sprawdzenie zachowania sie wiertar-
ki podczas biegu jalowego w czasie od
5—10 sekund i dokonanie oceny:

- natychmiastowego rozruchu,

- rébwnomiernej pracy,

- gtosnosci pracy przektadni zebatych i
fozysk,

- iskrzenia szczotek,

- poziomu drgan.

Wszelkie nieprawidtowosci pracy wier-
tarki, zaobserwowane podczas przegla-
du lub wczesniej w czasie pracy (zwiek-
szone iskrzenie szczotek, nagrzewanie
korpusu, wzrost hatasu przektadni) sg
sygnatem do przeprowadzenia przegla-
du lub naprawy w punkcie serwisowym.

B Jezeli zachodzi konieczno$¢é wymiany
przewodu zasilajgcego, to powinien wy-
kona¢ to autoryzowany serwis w celu
unikniecia zagrozenia bezpieczenstwa.
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B Przed przystgpieniem do pracy oraz po
jej wykonaniu nalezy zwréci¢ uwage, aby
szczeliny wlotowe i wylotowe powietrza
byty zawsze drozne.

B Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢
np. sprezonym powietrzem, pedzelkiem,
wilgotng szmatka. Nie uzywac srodkéw
chemicznych i ptynéw czyszczacych.

DEKLARACJA
ZGODNOSCI 04
nr 9a/Celma /2004

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia,
ze produkt ten spetnia wymagania Dyrek-
tyw UE 98/37/WE, 73/23/EWG, 89/336/
EWG

Prezes Zarzadu
Antoni Sidzina
ELEKTRONARZEDZIA Celma S.A.

Elektronarzedzie, jego wyposa-
zenie i opakowanie po zakon-
czeniu uzytkowania nalezy od-
dac¢ do powtdrnego przetworze-
nia materiatéw.
Nie wolno wyrzucaé do pojemnikéw na od-
pady komunalne!

65—

SPOLKA
ZEM-ELEKTRONARZEDZIA Celma S.A.
proponuje Panstwu
nastepujace wyroby:

O wiertarki jedno i dwubiegowe PRCk 13, PRCm 13, PRCr 10/6;

O wiertarki udarowe PRCz 16/10AE;

O wiertarki kgtowe PRCu 10C;

QO szlifierki proste obwodowe PRAa 40C; PRAc 100AR

O szlifierki kgtowe obwodowe PRAg 125, PRAg 180, PRAg 230;

O szlifierki katowe czotowe PRAw 130A, PRAw 130CR; PRAw 130DE
O polerki katowe czotowe PRAs 175, PRAs 235;

O mitotki udarowe i udarowo-obrotowe PRWg 2A, PRWg 40;

O mtotkowiertarki PRWm 20E;

Q nozyce i wycinarki do blach PRMa 2,5C, PRMk 2C;

Q szlifierki oscylacyjne i taSmowe do drewna DBSSw 1141I1B, DBSMm 75C;
Q pilarki tarczowe do drewna DBRCc 67;

O strugarki do drewna DHEh 82A.

Nr ind.: 2713-200-052



