Wibroizolatory kotpakowe typu KA

Wibroizolatory kotpakowe typu KA przeznaczone sg gtéwnie do posadowienia urzadzen typu wirnikowego tzn.
0 obcigzeniu dynamicznym okresowo zmiennym (harmonicznym), a w szczegélnosci:

- wentylatoréw, dmuchaw,klimatyzatoréw,pomp, sprezarek, agregatéw chtodniczych
- agregatow pradotwoérczych, transformatorow, szaf sterowniczych

- mtynkoéw,wirrbwek,rozdrabniaczy,mieszalnikow

- maszyn i urzgdzen przemystu spozywczego i farmaceutycznego

Wibroizolatory kotpakowe KA wykonywane sg w dwoch wielkosciach: KA-50 i KA-90. Kazda z wielkosci wykonana
jest w kilku odmianach dostosowanych do ré6znych zakreséw obcigzen. Sg odporne na dziatanie olejéw i smarow.
Wykonywane sg réwniez w wersji nierdzewne;j.

Wibroizolatory te mocowane sg do podfoza i umozliwiajg regulacje poziomu urzgdzenia oraz charakteryzujg sie
stosunkowo duzg sztywnoscig pozioma.
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KA-50 (do maszyn powyzej 1400 obr/min) KA-90 (do maszyn powyzej 900 obr/min)
Typ, wielkos¢ | Zalecany zakres Typ, wielkos¢ | Zalecany zakres
odmiana obcigzen (kg) odmiana obcigzen (kg)
KA-50-P0O 15-25 KA-90-P0O 50 - 80
KA-50-P1 20-35 KA-90-P1 70 -100
KA-50-P2 30-45 KA-90-P2 90 - 130
KA-50-P3 40 - 60 KA-90-P3 120 - 180
KA-50-P4 55-80 KA-90-P4 170 - 250
KA-50-P5 75-110 KA-90-P5 240 - 360
KA-50-P6 105 - 160 KA-90-P6 350 - 500
KA-50-P7 150 - 220 KA-90-P7 470 - 650
KA-90-P8 550 - 850
Typ Wymiary (mm) Max. Waga
i wielkosé A B C D d E H h M S |Wmin/Gmax| ugiecie mm| (kg)
KA-50 136 | 80 | 108 | 68 | 10 | 70 | 135| 2,5 |M12| 7 85 | 25 4 0,6
KA-90 2251130 (175|115 | 18 | 105|225 3 |[M20| 11 | 135| 50 7 2,4

Przy zamawianiu nalezy podaé¢ petne oznaczenie wibroizolatora np...
wibroizolator KA-50-P6,

wibroizolator KA-50-P6N-wersja nierdzewna



Instrukcja montazu wibroizolatoréw kotpakowych typu KA

Niniejsza instrukcja montazu, stanowi uzupetnienie informacji zawartych w kartach katalogowych wibroizolatorow KA.

$ruba no$na

nakretka gérna

podstawa maszyny

nakretka srodkowa
poziomujgca

nakretka dolna

podstawa

Wibroizolatory KA montowane sg pomiedzy podtozem a podstawg maszyny. Podtoze stanowi zazwyczaj posadzka,
podtoga stropu lub konstrukcja nosna. Maszyna moze spoczywac na wibroizolatorach bezposrednio swojg podstawg

lub tez za posrednictwem dodatkowej ptyty lub ramy podporowe;.

Przed przystgpieniem do czynnosci montazowych, nalezy najpierw ustali¢ doktadne potozenie montowanej na
wibroizolatorach maszyny i wyznaczy¢ miejsce ustawienia wibroizolatoréw. Wibroizolatory, na podtozu ustawiane sg
swoimi podstawami zaopatrzonymi w dwa otwory montazowe.W otwory te wktadane sg sruby lub kotwy, za pomocag
ktérych podstawy wibroizolatoréw przykrecane zostajg do podtoza. Otwory montazowe dla $rub mocujgcych wibroizolatory
moga by¢ wykonane przed montazem maszyny lub w trakcie montazu.

Waznym jest, aby usytuowanie tych otworéw dostosowane byto do rozmieszczenia otworéw w podstawie maszyny i aby
zapewniato jej wiasciwg lokalizacje. Montaz maszyny na wibroizolatorach moze by¢ realizowany w r6zny sposéb, zalezny
miedzy innymi od rodzaju otworéw w podstawie maszyny. Podstawa maszyny ma zazwyczaj otwory okragte i wtedy
maszyna naktadana jest od géry na Sruby wibroizolatoréw. Dla tej wersji montazu wibroizolatory powinny by¢ ustawione
na podtozu w miejscach wyznaczonych lokalizacjg podstawy maszyny i ewentualnie wstepnie przykrecone.

Przed natozeniem podstawy maszyny, nalezy z wibroizolatoréw pozdejmowaé nakretki gérne wraz z gérnymi podktadkami
a nakretki srodkowe poziomujgce wraz z podktadkami ustawi¢ na jednym, mozliwie najnizszym poziomie. Na tak
ustawione wibroizolatory, mozna natozy¢ podstawe maszyny. Nastepnie, doktadnie wypoziomowaé, natozy¢ podkiadki

i nakreci¢ nakretki gorne, zabezpieczajgc w ten sposob ustalone potozenie maszyny.

Dla ciezszych maszyn mogg by¢ wykonywane podstawy majgce powiekszone otwory z wyjeciami bocznymi.
Rozwigzanie takie stosowane jest tylko w sporadycznych przypadkach. Dla takiego rozwigzania, na zamdéwienie klienta
podkiadki wykonywane sg w wersji wzmocnionej, przy czym jedna z nich ma pierscieniowy wystep dostosowany do
powiekszonego otworu w podstawie. Dla podstaw z wyjeciami bocznymi, montaz mozna realizowac¢ rozpoczynajgc od
wstepnego ustawienia maszyny na podporach np. z drewnianych klockéw. Dla tej wersji montazu, poziom maszyny
powinien by¢ wstepnie ustalony np. za pomocg klinéw lub srub podporowych ptyty lub ramy podporowej. Wibroizolatory
wktadane sg w wyjecia podstawy, z bokéw, po uprzednim poluznieniu nakretek srodkowych i gérnych. Po wtozeniu srub
nosnych wibroizolatorow w wyjecia, nalezy podkrecaé rownomiernie Srodkowe nakretki poziomujgce unoszac podstawe
maszyny nieco ponad poziom podpér. W takim potozeniu, podpory nalezy wyjgé, maszyne opusci¢ w najnizsze potozenie
a nastepnie doktadnie wypoziomowac i zabezpieczy¢ ustalone potozenie poprzez dokrecenie nakretek goérnych.

UWAGI:

Podczas czynnosci montazowych nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie poluzni¢ dolnych nakretek kontrujgcych wibroizolatorow.
Dlatego tez, przy pokrecaniu pozostatych nakretek, wskazanym jest zabezpieczy¢ Sruby nosne wibroizolatoréw przed
odkreceniem, przytrzymujgc ich czworokatne tby kluczem. Zmieniajgc potozenie srodkowych nakretek poziomujgcych od

raz ustalonego poziomu (podczas podnoszenia lub opuszczania maszyny), dla zachowania rbwnomiernego obcigzenia
wszystkich wibroizolatoréw, nalezy nakretki te pokrecac o takg samg ilos¢ obrotow. Miarg rownomiernego obcigzenia
wszystkich wibroizolatoréw jest zachowanie jednakowej odlegtosci (szczeliny) pomiedzy obudowg a podstawg wibroizolatora.
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