
Wibroizolatory ko³pakowe typu KA przeznaczone s¹ g³ównie do posadowienia urz¹dzeñ typu wirnikowego tzn.
o obci¹¿eniu dynamicznym okresowo zmiennym (harmonicznym), a w szczególnoœci:

- wentylatorów, dmuchaw,klimatyzatorów,pomp, sprê¿arek, agregatów ch³odniczych
- agregatów pr¹dotwórczych, transformatorów, szaf sterowniczych
- m³ynków,wirrówek,rozdrabniaczy,mieszalników
- maszyn i urz¹dzeñ przemys³u spo¿ywczego i farmaceutycznego 

Wibroizolatory ko³pakowe typu KA

     KA-50 (do maszyn powy¿ej 1400 obr/min)                                    KA-90 (do maszyn powy¿ej 900 obr/min)

     Przy zamawianiu nale¿y podaæ pe³ne oznaczenie wibroizolatora np...
     wibroizolator KA-50-P6, 
     wibroizolator KA-50-P6N-wersja nierdzewna

Typ, wielkoœæTyp, wielkoœæ Typ, wielkoœæTyp, wielkoœæ

odmiana odmiana odmiana odmiana 

Zalecany Zalecany Zalecany Zalecany zakreszakres zakreszakres

obci¹¿eñ (kg)obci¹¿eñ (kg) obci¹¿eñ (kg)obci¹¿eñ (kg)

KA-50-P0          15 - 25 KA-90-P0          50 - 80

KA-50-P1          20 - 35 KA-90-P1          70 - 100

KA-50-P2          30 - 45 KA-90-P2          90 - 130

KA-50-P3          40 - 60 KA-90-P3        120 - 180

KA-50-P4          55 - 80 KA-90-P4        170 - 250

KA-50-P5          75 - 110 KA-90-P5        240 - 360

KA-50-P6        105 - 160 KA-90-P6        350 - 500

KA-50-P7        150 - 220 KA-90-P7        470 - 650

136 80 108 68 10 70 135 2,5 M12 7 85 25 4 0,6

225 130 175 115 18 105 225 3 M20 11 135 50 7 2,4

KA-90-P8        550 - 850

Wibroizolatory ko³pakowe KA wykonywane s¹ w dwóch wielkoœciach: KA-50 i KA-90. Ka¿da z wielkoœci wykonana
jest w kilku odmianach dostosowanych do ró¿nych zakresów obci¹¿eñ. S¹ odporne na dzia³anie olejów i smarów.
Wykonywane s¹ równie¿ w wersji nierdzewnej.
Wibroizolatory te mocowane s¹ do pod³o¿a i umo¿liwiaj¹ regulacjê poziomu urz¹dzenia oraz charakteryzuj¹ siê 
stosunkowo du¿¹ sztywnoœci¹ poziom¹.
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Niniejsza instrukcja monta¿u, stanowi uzupe³nienie informacji zawartych w kartach katalogowych wibroizolatorów KA. 

Instrukcja monta¿u wibroizolatorów ko³pakowych typu KA

Wibroizolatory KA montowane s¹ pomiêdzy pod³o¿em a podstaw¹ maszyny. Pod³o¿e stanowi zazwyczaj posadzka,
pod³oga stropu lub konstrukcja noœna. Maszyna mo¿e spoczywaæ na wibroizolatorach bezpoœrednio swoj¹ podstaw¹ 
lub te¿ za poœrednictwem dodatkowej p³yty lub ramy podporowej.
Przed przyst¹pieniem do czynnoœci monta¿owych, nale¿y najpierw ustaliæ dok³adne po³o¿enie montowanej na 
wibroizolatorach maszyny i wyznaczyæ miejsce ustawienia wibroizolatorów. Wibroizolatory, na pod³o¿u ustawiane s¹ 
swoimi podstawami zaopatrzonymi w dwa otwory monta¿owe.W otwory te wk³adane s¹ œruby lub kotwy, za pomoc¹ 
których podstawy wibroizolatorów przykrêcane zostaj¹ do pod³o¿a. Otwory monta¿owe dla œrub mocuj¹cych wibroizolatory 
mog¹ byæ wykonane przed monta¿em maszyny lub w trakcie monta¿u.
Wa¿nym jest, aby usytuowanie tych otworów dostosowane by³o do rozmieszczenia otworów w podstawie maszyny i aby 
zapewnia³o jej w³aœciw¹ lokalizacjê. Monta¿ maszyny na wibroizolatorach mo¿e byæ realizowany w ró¿ny sposób, zale¿ny 
miêdzy innymi od rodzaju otworów w podstawie maszyny. Podstawa maszyny ma zazwyczaj otwory okr¹g³e i wtedy 
maszyna nak³adana jest od góry na œruby wibroizolatorów. Dla tej wersji monta¿u wibroizolatory powinny byæ ustawione 
na pod³o¿u w miejscach wyznaczonych lokalizacj¹ podstawy maszyny i ewentualnie wstêpnie przykrêcone. 
Przed na³o¿eniem podstawy maszyny, nale¿y z wibroizolatorów pozdejmowaæ nakrêtki górne wraz z górnymi podk³adkami 
a nakrêtki œrodkowe poziomuj¹ce wraz z podk³adkami ustawiæ na jednym, mo¿liwie najni¿szym poziomie. Na tak 
ustawione wibroizolatory, mo¿na na³o¿yæ podstawê maszyny. Nastêpnie, dok³adnie wypoziomowaæ, na³o¿yæ podk³adki
i nakrêciæ nakrêtki górne, zabezpieczaj¹c w ten sposób ustalone po³o¿enie maszyny.
Dla ciê¿szych maszyn mog¹ byæ wykonywane podstawy maj¹ce powiêkszone otwory z wyjêciami bocznymi. 
Rozwi¹zanie takie stosowane jest tylko w sporadycznych przypadkach. Dla takiego rozwi¹zania, na zamówienie klienta 
podk³adki wykonywane s¹ w wersji wzmocnionej, przy czym jedna z nich ma pierœcieniowy wystêp dostosowany do 
powiêkszonego otworu w podstawie. Dla podstaw z wyjêciami bocznymi, monta¿ mo¿na realizowaæ rozpoczynaj¹c od 
wstêpnego ustawienia maszyny na podporach np. z drewnianych klocków. Dla tej wersji monta¿u, poziom maszyny 
powinien byæ wstêpnie ustalony np. za pomoc¹ klinów lub œrub podporowych p³yty lub ramy podporowej. Wibroizolatory 
wk³adane s¹ w wyjêcia podstawy, z boków, po uprzednim poluŸnieniu nakrêtek œrodkowych i górnych. Po w³o¿eniu œrub 
noœnych wibroizolatorów w wyjêcia, nale¿y podkrêcaæ równomiernie œrodkowe nakrêtki poziomuj¹ce unosz¹c podstawê 
maszyny nieco ponad poziom podpór. W takim po³o¿eniu, podpory nale¿y wyj¹æ, maszynê opuœciæ w najni¿sze po³o¿enie
a nastêpnie dok³adnie wypoziomowaæ i zabezpieczyæ ustalone po³o¿enie poprzez dokrêcenie nakrêtek górnych.

UWAGI:

Podczas czynnoœci monta¿owych nale¿y zwróciæ uwagê, aby nie poluŸniæ dolnych nakrêtek kontruj¹cych wibroizolatorów.
Dlatego te¿, przy pokrêcaniu pozosta³ych nakrêtek, wskazanym jest zabezpieczyæ œruby noœne  wibroizolatorów przed 
odkrêceniem, przytrzymuj¹c ich czworok¹tne ³by kluczem. Zmieniaj¹c po³o¿enie œrodkowych nakrêtek poziomuj¹cych od
raz ustalonego poziomu (podczas podnoszenia lub opuszczania maszyny), dla zachowania równomiernego obci¹¿enia 
wszystkich wibroizolatorów, nale¿y nakrêtki te pokrêcaæ o tak¹ sam¹ iloœæ obrotów. Miar¹ równomiernego obci¹¿enia 
wszystkich wibroizolatorów jest zachowanie jednakowej odleg³oœci (szczeliny) pomiêdzy obudow¹ a podstaw¹ wibroizolatora.
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