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Plattenfrase

Technische Daten PF 1200
Leistung 1200 W
Drehzahl (Leerlauf) 2000 - 5500 min"!
Fraswerkzeug

- AuBBendurchmesser 118 mm
- Bohrungsdurchmesser 20 mm
- Breite 14 mm
Gewicht (ohne Kabel) 5,4 kg
Schutzklasse = PAl

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

Symbole

& Achtung, Gefahr!
Anleitung/Hinweise lesen!

@ Gehorschutz tragen!
Schutzbrille tragen!

Atemschutz tragen!

1 BestimmungsgemafBe Verwendung
Die PF 1200 E ist bestimmungsgemaR vorgese-
hen zum Frasen von Nuten in Verbundplatten aus
Aluminium, Kunststoff, mineralische Werkstoffe
und dhnlichen Materialien.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht be-
& stimmungsgemaBem Gebrauch haftet
der Benutzer.

N

Sicherheitshinweise
2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicher-
& heitshinweise und Anweisungen. Fehler
beider Einhaltung der Warnhinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verlet-
zungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ., Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netz-
betriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel)
und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel].

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-

weise

- Verwenden Sie nur die von Festool fir die
Maschine angebotenen Werkzeuge. Andere
Werkzeuge diirfen aus Sicherheitsgriinden nicht
montiert werden. Werkzeuge mit stumpfen oder
beschadigten Schneiden diirfen nicht verwendet
werden.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Fraswerk-
zeuges und Uberprifen Sie dessen einwand-
freien Lauf.

Tragen Sie geeignete personliche

Schutzausriistungen: Horschutz

zur Verminderung des Risikos an

Schwerhérigkeit zu erkranken;

@@ Schutzbrille; Atemschutz zur
Ver-

minderung des Risikos gesundheitsschadlichen
Staub einzuatmen; Schutzhandschuhe beim Han-
tieren mit Werkzeugen und rauen Werkstoffen.
2.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen
typischerweise:

Schalldruckpegel 91 dB(A)
Schallleistungspegel 102 dB(A)
Messunsicherheitszuschlag K=3dB

®

Schwingungsemissionswert a, (Vektorsumme
dreier Richtungen] und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

Gehorschutz tragen!

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch) wurden gemaf den Priifbedingungen
in EN 60745 gemessen, und dienen dem Ma-
schinenvergleich. Sie eignen sich auch fiir eine
vorlaufige Einschatzung der Vibrations- und Ge-
rauschbelastung beim Einsatz. Die angegebenen
Emissionswerte reprasentieren die hauptsach-
lichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wird jedoch das Elektrowerkzeug fir andere
Anwendungen, mit anderen Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigend gewartet eingesetzt, kann dies
die Vibrations- und Gerduschbelastung tiber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen. Fir
eine genaue Abschatzung wahrend einem vor-
gegebenen Arbeitszeitraum sind auch die darin
enthaltenen Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine zu beachten. Dieses kann die Belastung
lber den gesamten Arbeitszeitraum erheblich
verringern.



3 Elektrischer Anschluss und Inbetrieb-
nahme
Die Netzspannung muss mit der Angabe
& auf dem Leistungsschild tbereinstim-
men.
Der Schalter (4.2) dient zum Ein-/Ausschalten
(driicken = EIN, loslassen = AUS).
Der Schalter lasst sich erst betdtigen, nachdem
die Einschaltsperre (4.1) nach oben geschoben
wurde. Durch Betatigen der Einschaltsperre wird
gleichzeitig die Eintauchvorrichtung entriegelt
und das Frasaggregat kann entgegen der Feder-
kraft nach unten bewegt werden. Dabei taucht das
Fraswerkzeug aus der Schutzhaube aus.
Flihren Sie die Maschine nur im einge-
A schalteten Zustand gegen das Werk-
stiick.
Beim Anheben der Maschine federt das Fras-ag-
gregat wieder in die Ausgangsstellung zuriick.

4 Einstellungen an der Maschine
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets der Netzstecker aus der
Steckdose.
4.1 Tastrolle
Die Tastrolle liegt beim Arbeiten auf dem Werk-
stiick auf und bestimmt dadurch die Schnitttiefe.
Festool bietet Tastrollen passend fiir die handels-
Ublichen Plattendicken an.
Wechsel der Tastrolle
- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese nach links.
- Offnen Sie die Klappe (1.2).
- Drehen Sie die vier Schrauben (1.4) heraus.
- Tauschen Sie die Tastrolle (1.5) aus.
- Schrauben Sie die vier Schrauben (1.4) fest.
- SchlieBen Sie die Klappe (1.2).
- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese bis zum Einrasten nach rechts.

4.2 Tiefenanschlag (4.5)

Wenn die Tastrolle auf dem Werkstiick aufliegt
(Arbeitsposition), muss der Abstand zwischen
dem Tiefenanschlag (4.5) und der Anschlagplatte
(4.4) 0,3 mm betragen. Dadurch wird die Schnitt-
tiefe begrenzt und eine seitliche Kippbewegung
der Maschine beim Arbeiten (einseitiges Abheben
von der Fihrungsschiene) wird verhindert.

Mit einem Schraubendreher lassen sich die drei
Schrauben des drehbaren Tiefenanschlages
einstellen. Von Werk aus sind die Schrauben auf
Plattendicken von 3 mm, 4 mm und 6 mm ein-
gestellt.

4.3 Werkzeug wechseln

- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese nach links.

- Offnen Sie die Klappe (1.2).

- Driicken Sie den Spindelstopp (2.1) und drehen
Sie das Werkzeug (2.4) bis zum Einrasten des
Spindelstopps; halten Sie den Spindelstopp
gedriickt.

- Offnen Sie die Schraube (2.2).

- Entnehmen Sie das Werkzeug (2.5) samt Tast-
rolle (2.4).

- Sdubern Sie die Auflageflache zwischen Werk-
zeugflansch, Werkzeug und Tastrolle; setzen Sie
ein neues Werkzeug samt Tastrolle ein.

Die auf dem Werkzeug aufgedruckte
Drehrichtung muss mit der Drehrichtung
der Maschine (2.3] tibereinstimmen.

- Ziehen Sie die Schraube (2.2) fest an und lassen
Sie den Spindelstopp los.

- SchlieBen Sie die Klappe (1.2).

- Driicken Sie die Schrauben (1.1) und drehen Sie
diese bis zum Einrasten nach rechts.

4.4 Absaugung
lL SchlieBen Sie die Maschine stets an eine

Absaugung an.

An den Absaugstutzen (4.8) kann ein Festool-
Absauggerat mit einem Absaugschlauchdurch-
messer von 36 mm angeschlossen werden.

5 Elektronik
Die PF 1200 E besitzt eine Vollwellene-
lektronik mit folgenden Eigenschaften:

LECTRONIC]

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf der Maschine.
Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad (4.3) stu-
fenlos zwischen 2000 und 5500 min™' einstellen.
Dadurch kdnnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.
Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Bela-
stung eine gleichbleibende Schnittgeschwindig-
keit erreicht.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen
des Motors] ist eine elektronische Tempera-
turiiberwachung eingebaut. Vor Erreichen einer
kritischen Motortemperatur schaltet die Sicher-



heitselektronik den Motor ab. Nach einer Abkiihl-
zeit von ca. 3-5 Minuten ist die Maschine wieder
betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufender
Maschine (Leerlauf) reduziert sich die Abkiihlzeit
erheblich.

Arbeiten mit der Maschine

Befestigen Sie das Werkstiick stets so,

dass es sich beim Bearbeiten nicht be-

wegen kann.

Die Maschine ist stets mit beiden Handen

an den vorgesehenen Handgriffen (5.1,

5.2) zu halten.

Maschine stets nach vorne schieben (5.3),

keinesfalls Maschine riickwarts zu sich

heranziehen.

Die Maschine darf nur in Verbindung

mit dem Fihrungslineal (3.1) eingesetzt

werden.

Fiihrungslineal auf dem Werkstiick befestigen

- Das Fihrungslineal muss das Werkstiick an
beiden Enden um jeweils mindestens 150 mm
Uberragen.

- Richten Sie das Fiihrungslineal mit dem Schnit-
tanzeiger (3.2) aus. Die Vorderkante (3.4) zeigt
die Nutmitte an.

- Befestigen Sie das Fiihrungslineal beidseitig mit
zwei Schraubzwingen (3.3) am Werkstlck.

Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgriinden folgende Mafinah-
men einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerdt an-
schliefen.

- Maschine regelmafig von Staubablagerungen
im Motorgehause reinigen.

Schutzbrille tragen.

Nut frasen

- Stellen Sie sicher, dass die Tastrolle und der Tie-
fenanschlag entsprechend der Werkstiickdicke
richtig eingestellt sind.

- Setzen Sie die Maschine vor der Werkstiickkante
auf das Fiihrungslineal. Die Markierung (4.7)
zeigt die Mittelachse des Frasers an.

- Schalten Sie die Maschine an.

- Driicken Sie die Maschine langsam nach unten,
bis die Anschlagplatte (4.4) auf dem Tiefenan-
schlag (4.5) aufliegt.

- Schieben Sie die Maschine entlang der Fiihrung-
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schiene nach vorne und frasen Sie dadurch die

Nut. Der Schnittanzeiger (4.6) zeigt die Nutmitte

an.
- Schalten Sie am Schnittende die Maschine aus

und schwenken Sie diese nach oben.
Eintauchen

Bei Tauchschnitten ist wegen der Riick-

& schlaggefahr hinter der Maschine eine
Fiihrungsbegrenzung (6.1) auf der Fiih-
rungsschiene zu befestigen. Die Maschi-
ne ist an die Fiihrungsbegrenzung anzu-
legen, mit beiden Handen sicher zu halten
und langsam nach unten zu bewegen.

® Weitere interessante Informationen zum
Arbeiten mit Threm Festool Werkzeug finden Sie
auf der Internetseite www.festool.de/fuer-zu-
hause, z. B.:

¢ Anwendungsbeispiele - Tipps und Tricks,

e Maschinenkunde,

¢ Kostenlose Baupldane zum Download,

e Wissenswertes rund ums Holz - Holzlexikon

7 Warten und Pflegen

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
& Maschine stets der Netzstecker aus der

Steckdose.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten,
& die ein Offnen des Motorgehauses erfor-
dern, dirfen nur von einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt durchgefiihrt
werden.
Maschine und Kihlluftoffnungen stets sauber-
halten.
Die Maschine ist mit selbstabschaltenden Spe-
zialkohlen ausgeriistet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.
Damit die Tastrolle nicht durch das drehende
Werkzeug beschleunigt wird und Markierungen
auf dem Werkstiick hinterlaBt, wird es durch eine
Bremsscheibe (1.3) abgebremst. Laft die Wirkung
der Bremsscheibe nach, ist diese durch eine neue
zu ersetzen.

8 Zubehdr, Werkzeuge
Verwenden Sie zu lhrer eigenen Sicher-
& heit nur original Festool-Zubehdr und
Ersatzteile.
Die Bestellnummern fiir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool-Katalog oder im In-
ternet unter ,www.festool.com”.



9 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie Gerat, Zubehér und Verpackung
einer umweltgerechten Wiederverwertung zu.
Beachten Sie dabei die geltenden nationalen
Vorschriften.

Nur EU: Gemaf Européischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

10 Gewadhrleistung

Fir unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemafR den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmungen,
mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb der
Staaten der EU betragt die Gewahrleistungszeit
24 Monate (Nachweis durch Rechnung oder
Lieferschein). Schaden, die insbesondere auf
natiirliche Abnitzung/VerschleiB, Uberlastung,
unsachgemafe Behandlung bzw. durch den
Verwender verschuldete Schaden oder sonstige
Verwendung entgegen der Betriebsanleitung zu-
rickzufiihren sind oder beim Kauf bekannt waren,
bleiben von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Ebenso ausgeschlossen bleiben Schaden, die auf
die Verwendung von nicht-originalem Festool Zu-
behdr und Verbrauchmaterial (z. B. Schleifteller)
zuriickzufihren sind.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerdt unzerlegt an den Lieferanten oder
an eine autorisierte Festool-Kundendienstwerk-
statte zurlickgesendet wird.

Bewahren Sie Betriebsanleitung, Sicherheitshin-
weise, Ersatzteilliste und Kaufbeleg gut auf.

Im Ubrigen gelten die jeweils aktuellen Gewahr-
leistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

REACHh fiir Festool Produkte, deren Zubehor und
Verbrauchsmaterial:

REACH ist die seit 2007 in ganz Europa gliltige
Chemikalienverordnung. Wir als .nachgeschal-
teter Anwender”, also als Hersteller von Er-
zeugnissen sind uns unserer Informationspflicht
unseren Kunden gegeniiber bewusst. Um Sie
immer auf den neuesten Stand halten zu kdnnen
und Uber mogliche Stoffe der Kandidatenliste in
unseren Erzeugnissen zu informieren, haben wir
folgende Website fiir Sie eingerichtet:
www.festool.com/reach



Aluminium composite milling machine

Technical data PF 1200 E
Power 1200 W
Speed (no load) 2000 - 5500 rpm
Milling tool

- outside diameter 118 mm
- drill hole diameter 20 mm
- width 14 mm
Weight (excluding cable) 5.4 kg
Degree of protection /Il

The specified illustrations can be found at the
beginning of the operating instructions.

Graphical symbols

Caution. Danger!

Read the operating instructions/notes

Wear ear protection!

Wear protective goggles!

Wear a protective mask!

Q0>

Intended use

The PF 1200 E is used to route grooves into com-
posite plates made from aluminium, plastic, min-
eral materials, and other similar materials.

The user is liable for damage and injury
resulting from incorrect usage!

Safety instructions

General Safety Rules

WARNING! Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious in-
jury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term . power tool” in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

AN
a

2.2 Tool-specific safety rules

- Only use the tools supplied by Festool for the
machine. Do not fit other tools into the machine
for safety reasons. Do not use tools with blunt
or damaged cutting edges.

- Ensure that the milling tool is firmly seated and
check that it runs smoothly.

Wear suitable personal protection
equipment: Ear protection to
reduce the risk of damaging your
hearing; Protective goggles; Face
mask to reduce the risk of inhal-
ing harmful dust; Protective
gloves when handling tools and
coarse materials

®0

2.3 Noise and vibration information
The typical values determined in accordance with
EN 60745 are:

Sound-pressure level 91 dB(A)
Sound-power level 102 dB(A)
Measuring uncertainty allowance K=3dB

@ Wear ear protection!

Vibration emission value a, [vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accord-
ance with EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
The emission values specified (vibration, noise)
were measured in accordance with the test con-
ditions stipulated in EN 60745 and are intended
for machine comparisons. They are also used for
making preliminary estimates regarding vibration
and noise loads during operation.
The emission values specified refer to the main
applications for which the power tool is used. If
the electric power tool is used for other applica-
tions, with other tools or is not maintained suf-
ficiently prior to operation, however, the vibration
and noise load may be higher when the tool is
used. Take into account any machine idling times
and downtimes to estimate these values more
accurately for a specified time period. This may
significantly reduce the load during the machine
operating period.

3 Power supply and start-up

The mains voltage must correspond to
& the specification on the rating plate.
Switch (4.2) serves as an On/Off switch (press =
ON, release = OFF). The switch can only be activat-
ed after the switch lock (4.1) has been pushed up.
Activating the switch lock simultaneously locks
the plunging equipment and the milling unit can
be moved down against the spring force. This
causes the milling tool to emerge from the pro-
tective cover.



Only guide the machine against the work-
& piece when it is switched on.
When the machine is lifted, the milling unit
springs back into the starting position.

4 Machine settings

Always remove the power supply plug
& from the socket before carrying out any
4.1

work on the machine.
Sensor
The sensor remains on the workpiece while it is
being routed. Its function is to determine the cut-
ting depth. Festool offers sensors for all the usual
plate thicknesses.
Changing the sensor
- Press the screws (1.1) and turn them to the
left.
- Open the flap (1.2).
- Unscrew the four screws (1.4).
- Replace the jockey roller (1.5).
- Tighten the four screws (1.4).
- Close the flap (1.2].
- Press the screws (1.1) and turn them to the right
until they latch into place.

4.2 Depth stop (4.5)

When the sensor is on the workpiece, i.e. in
working position, there must be a gap of 0.3 mm
between the depth stop (4.5) and the stop plate
(4.4). This limits the cutting depth, and prevents
the machine from tilting to the side while work is
in progress. This would happen if one side of the
machine moved away from the guide rail.

Use a screwdriver to adjust the three screws on
the rotating depth stop. The screws have been
set for plate thickness of 3 mm, 4 mm and 6 mm
in the factory.

4.3 Changing tools

- Press the screws (1.1) and turn them to the
left.

- Open the flap (1.2).

- Press the spindle stop (2.1) and turn the tool
(2.4) until the spindle stop latches into place;
keep the spindle stop pressed in.

- Open the screw (2.2).

- Remove the tool (2.5) and sensor (2.4).

- Clean the contact surface between the tool
flange, the tool, and the sensor; insert the new
tool with the sensor.

The direction of rotation on the tool must

& be the same as the direction of rotation

of the machine (2.3).

- Tighten the screw (2.2) and let go of the spindle
stop

- Close the flap (1.2).

- Press the screws (1.1) and turn them to the right
until they latch into place.

I,0

You can connect a Festool extractor with an ex-
tractor hose diameter of 36 mm to the extractor
connector (4.8).

Dust extraction
Always connect the machinetoa
dust extractor.

5 Electronics
The PF 1200 E features full-wave elec-
tronics with the following properties:

LECTRONIC]

Smooth start-up
The smooth start-up ensures the router starts
up jolt-free.

Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
2000 and 5500 min' using the adjusting wheel
(4.3). This enables you to optimise the cutting
speed to suit the material.

Constant speed

The pre-selected speed remains constant whether
the machine is in operation or in neutral posi-
tion.

Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a critical
motor temperature. Let the machine cool down
for approx. 3-5 minutes before using it again. The
machine requires less time to cool down if it is
running, i.e. in neutral position.

Working with the machine

Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
sawed.

The machine must always be held with
both hands by the designated handles
(5.1,5.2).

Always push the machine forwards (5.3),
never pull the machine backwards to-
wards you.

You can use the router only in connection
with the guide rail (3.1).

> b PPk



Attach the guide rail to the workpiece as fol-

lows

- The guide rail must extend at least 150 mm
beyond either end of the workpiece.

- Align the guide rail using the gauge mark (3.2).
The front edge (3.4) shows the centre of the
groove.

- Secure both sides of the guide rail to the work-
piece using two clamps (3.3).

Metalworking
The following precautions are to be taken
when processing metals for safety rea-
sons:
- Pre-connect a residual current circuit-breaker
(FI, PRCD).
- Connect the machine to a suitable dust extrac-
tor.
- Clean tool regularly of dust accumulations in
the motor housing.

Wear protective goggles.

Route the groove as follows

- Ensure that the sensor and depth stop are cor-
rectly set for the workpiece thickness.

- Place the machine on the guide rail in front of
the edge of the workpiece. The mark (4.7) shows
the centre axis of the router.

- Switch on the machine.

- Move the machine downwards slowly until the
stop plate (4.4) is resting on the depth stop
(4.5).

- Move the machine forward along the guide rail
in order to route the groove. The gauge mark
(4.6) shows the centre of the groove.

- When the groove is complete, switch the ma-
chine off and swivel it upwards.

Plunge-cut

In the case of plunge cuts, a guide limiter
& (6.1) must be attached behind the ma-
chine because of the danger of kickbacks.
Position the machine on the guide limiter,
hold securely with both hands and move
it downwards very slowly.

~

Maintenance and care
Always remove the power supply plug
from the socket before carrying out any
work on the machine.

AN

All maintenance and repair work which
& requires the motor casing to be opened
may only be carried out by an authorised
service centre.
Always keep the machine and the ventilation slots
clean.
The tool is fitted with special motor brushes with
an automatic cut-out. When the brushes become
worn the power supply is shut off automatically
and the tool comes to a standstill.
A brake disc (1.3) decelerates the sensor to pre-
vent it from being accelerated by the rotating
tool and leaving marks behind on the workpiece.
Replace the brake disc if its power decreases.

8 Accessories, tools
For your own safety, use only original
Festool accessories and spare parts.
The accessory and tool order number can be found
in the Festool catalogue or on the Internet under
“www.festool.com”.

9 Disposal

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of the machine, accessories and
packaging at an environmentally-responsible
recycling centre! Observe the valid national regu-
lations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulate
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

10 Warranty

For our tools, we give warranty for material and
production defects in accordance with the locally
applicable legal provisions, but in any case for at
least 12 months. Within the EU member states,
the warranty period is 24 months (verification
through invoice or delivery note).

Damage caused by, in particular, natural wear,
overloading, incorrect handling, or damage caused
by the operator, or damage caused through use
of the equipment contrary that specified in the
Operating Instructions, or damage which was
known at the time of purchase, is not covered by
the warranty.

Furthermore, damage caused by the use of non-
original Festool accessories and consumable
material (e.g. sanding pads) is also excluded.
Complaints can only be recognised if the tool is re-
turned while still assembled to the supplier or an
authorised Festool Customer Service workshop.
Keep the Operating Instructions, Safety Instruc-



tions, Spare Parts List and purchase receipt in a
safe place.

Otherwise the respective, current warranty condi-
tions of the manufacturer shall apply.

Note

Due to continuous research and development
work, we reserve the right to make changes to the
technical content of this documentation.

REACH for Festool products, their accessories
and consumables

REACh is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As “downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our
duty to provide our customers with information.
We have set up the following website to keep you
updated with all the latest news and provide you
with information on all the materials used in our
existing products: www.festool.com/reach
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Fraiseuse de plaque aluminium

Données techniques PF 1200 E
Puissance 1200 W
Rotation (& vide) 2000 - 5500 tr/min
Fraise

- diameétre extérieur 118 mm
- diamétre d'alésage 20 mm
- largeur 14 mm
Poids (sans cable) 5,4 kg
Classe de protection o/l

Les illustrations indiquées se trouvent au début
du mode d'emploi.

Pictogrammes

Attention, danger !

Lire Uinstruction/les renseignements !
Munissez-vous de casques anti-bruit !

Portez des lunettes de protection !

Portez un masque de protection respira-
toire !

T @0eeu >

Utilisation conforme
La PF 1200 E est prévue pour fraiser des rainures
dans des plaques composites en aluminium, en
plastique, dans des matériaux minéraux et autres
matériaux.

L utilisateur est responsable des dégéts
& ou accidents qu'il peut provoquer en ne
respectant pas les dispositions de sécu-
rité.

2 Informations de sécurité

2.1 Indications générales de sécurité

& ATTENTION ! Lire toutes les consignes
de sécurité et indications.

Le non-respect des avertissements et instructions
indiqués ci-apres peut entrainer un choc électri-
que, un incendie et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité et
notices pour une référence future.

Le terme « outil » dans les avertissements fait
reference a votre outil électrique alimenté par
le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre
outil fonctionnant sur batterie (sans cordon d"ali-
mentation).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la

machine

- Utiliser uniquement les outils proposés par Fes-
tool pour la machine. Pour des raisons de sécu-
rité, d'autres outils ne doivent pas étre montés.
Des outils présentant des lames émoussées ou
endommagées ne doivent pas étre utilisés.

- Vérifier que la fraise est bien calée et que rien
n‘entrave son mouvement.

Portez votre propre équipement
de protection individuelle : pro-

tection auditive pour limiter les
risques de dégradation de l'ouie
; lunettes de protection ; masque
pour limiter le risque de respirer
des poussiéres nocives ; gants
pour la manipulation des outils
et des matériaux bruts.

2.3 Information concernant le niveau sonore
et les vibrations

Les valeurs typiques obtenues selon EN 60745
sont les suivantes :

Niveau de pression acoustique 91 dB(A)
Niveau de puissance sonore 102 dB(A)
Majoration pour incertitude

de mesure K=3dB

Munissez-vous de casques anti-bruit!

Valeur d'émission vibratoire a, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
selon EN 60745 :

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Lesvaleurs d'émission indiquées (vibration, bruit)
ont été mesurées conformément aux conditions
d'essai selon EN 60745 et sont destinées a des
fins de comparaisons entre les machines. Elles
permettent également une estimation provisoire
de la charge de vibrations et de la nuisance sonore
lors de L'utilisation.
Les valeurs d'émission indiquées représentent
les principales applications de loutil électrique.
Cependant, si L'outil électrique est utilisé pour
d‘autres applications, avec d"autres outils de tra-
vail ou est insuffisamment entretenu, la charge
de vibrations et la nuisance sonore peuvent étre
nettement supérieures sur la globalité de la pé-
riode. Pour une évaluation précise pendant une
période prédéfinie, les temps de vidage et dim-
mobilisation de la machine doivent également étre
respectés. Ceci peut réduire considérablement la
charge sur la globalité de la période.



3 Raccordement électrique et mise en
service
La tension du réseau doit correspondre
& aux indications de la plaque signaléti-
que.
L'interrupteur (4.2) sert d'interrupteur marche,
arrét (enfoncé = MARCHE, relaché = ARRET).
L'interrupteur peut seulement étre activé aprés
avoir poussé le blocage de démarrage (4.1) vers
le haut. En activant le blocage de démarrage, le
dispositif de plongée est déverrouillé et le groupe
de fraisage peut étre déplacé vers le bas dans le
sens inverse du ressort. La fraise sort du capot
de protection.
Guider L'outil contre la piéce a travailler
A seulement quand celui-ci est activé.
En relevant l'outil, le groupe de fraisage se replace
dans sa position initiale.

4 Réglages de la machine

Avant d’entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
4.1 Disque palpeur

la prise de courant !
Le disque palpeur touche la piece a usiner pen-
dant le travail et détermine ainsi la profondeur
de coupe. Festool propose des disques palpeurs
adaptés aux épaisseurs de plaques courantes.
Remplacement du disque palpeur
- Appuyer sur les vis (1.1) et les tourner vers la
gauche.
- Ouvrir le clapet (1.2).
- Sortir les quatre vis (1.4) en les dévissant.
- Changez le disque palpeur (1.5]).
- Visser les quatre vis (1.4).
- Fermer le clapet (1.2).
- Appuyer les vis (1.1) et les tourner vers la droite
jusqu’a leur enclenchement.

4.2 Butée de profondeur (4.5)

Quand le disque palpeur touche la piéce a usiner
(position de travaill, l'écart entre la butée de
profondeur (4.5) et la plaque de butée (4.4) doit
étre de 0,3 mm. La profondeur de coupe est ainsi
limitée et un basculement latéral de la machine
(soulevement unilatéral des rails de guidage) est
évité pendant le travail.

Régler les trois vis de la butée de profondeur ro-
tative avec un tournevis. Les vis sont réglées en
usine sur des épaisseurs de plaques de 3 mm,
4mmetbé6mm.

4.3 Changement d’outil

- Appuyer sur les vis (1.1) et les tourner vers la
gauche.

- Ouvrir le clapet (1.2).

- Appuyer sur le blocage d'arbre (2.1) et tourner
U'outil (2.4) jusqu‘a l'enclenchement du blocage
d‘arbre; maintenir le blocage d'arbre enfoncé.

- Ouvrir la vis (2.2).

- Sortir Uoutil (2.5) et le disque palpeur (2.4).

- Nettoyer la surface de dépose entre la bride
d'outils, Uoutil et le disque palpeur; placer le
nouvel outil avec le disque palpeur.

Le sens de rotation imprimé sur loutil

& doit correspondre au sens de rotation de

la machine (2.3).

- Serrer la vis (2.2], relacher le blocage d'arbre

- Fermer le clapet (1.2).

- Appuyer les vis (1.1]) et les tourner vers la droite
jusqu'a leur enclenchement.

4.4 Aspiration
l L Raccorder toujours la machine a une
1 aspiration.

Le manchon d‘aspiration (4.8) permet de raccor-
der un aspirateur Festool doté d'un flexible de
36 mm.

5 Electronique

La PF 1200 E dispose d"un systéeme élec-
tronique a ondes pleines aux propriétés
suivantes :

LECTRONI]]

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la
molette (4.3) entre 2000 et 5500 tr/min. Vous
pouvez ainsi adapter de facon optimale la vitesse
de coupe a chaque matériau.

Régime constant
Le régime sélectionné est maintenu constant en
marche a vide et pendant le traitement.

Protection thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe,
le systeme électronique de sécurité arréte la ma-
chine dés qu'une température critique du moteur
est atteinte. Aprés une période de refroidissement
d'env. 3 & 5 minutes, la machine est a nouveau



préte a U'emploi. Le temps de refroidissement
diminue quand la machine fonctionne (marche
avide).

Travail avec la machine

Fixer la piece a usiner de maniere a ce
qu’elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.

Tenir la machine en toute sécurité avec
les deux mains (5.1, 5.2 et la déplacer
seulement lentement vers le bas.
Pousser toujours l'outil vers 'avant (5.3),
en aucun cas ne tirer l'outil vers soi.

La machine doit étre utilisée avec le rail
de guidage (3.1).

> b B

Fixer le rail de guidage sur la piéce a usiner

- Le rail de guidage doit dépasser des deux extré-
mités de la piéce a usiner d’au moins 150 mm.

- Régler le rail de guidage avec lindicateur de
coupe (3.2). L'aréte avant (3.4) indique le milieu
de la rainure.

- Fixer le rail de guidage des deux cotés avec les
serre-joints (3.3) sur la piéce a usiner.

Traitement des métaux
Lors du traitement des métaux, il est
& indispensable de respecter les mesures
suivantes afin de travailler en toute sé-
curité :
- Installer un commutateur de sécurité a courant
de défaut (FI, PRCD).
- Raccorder loutil a un aspirateur approprié.
- La machine doit régulierement étre nettoyée
pour éliminer les dépsts de poussiéres accu-
mulées dans le corps du moteur.

L7l Porter des lunettes de protection.

Fraisage de la rainure

- S'assurer que le disque palpeur et la butée
de profondeur sont bien réglés en fonction de
'épaisseur de la piéce.

- Placer la machine devant l'aréte de la piece a
usiner sur le rail de guidage. La marque (4.7)
indique l'axe moyen de la fraise.

- Allumez la machine.

- Appuyer lentement la machine vers le bas
jusqu’a ce que la plaque de butée (4.4) touche
la butée de profondeur (4.5).

- Pousser la machine le long du rail de guidage
vers l'avant et par la méme fraiser la rainure.
L'indicateur de coupe (4.6 indique le milieu de
la rainure.

- En fin de coupe, déconnecter la machine et la
faire basculer vers le haut.

Pénétration

Pour les coupes en plongée il faut fixer
& derriére la machine un guide-butée (6.1)
sur le rail de guidage. La machine doit
étre placée contre le guide-butée, tenue
en toute sécurité avec les deux mains et
déplacée lentement vers le bas.

7 Entretien et maintenance
Avant d'entreprendre une quelconque
& intervention sur la machine, débrancher
la prise de courant !
Tout entretien ou réparation qui nécessite
& l'ouverture du capot du moteur ne doit
étre entrepris que par un atelier auto-
risé.
La machine et ses oufes de refroidissement doi-
vent toujours rester propres.
La machine est équipée de charbons spécifiques a
coupure automatique. Si ces charbons sont usés,
ily a coupure de courant automatique et arrét du
fonctionnement de la machine.
Pour éviter que le disque palpeur ne soit entrainé
par loutil en rotation et qu'il ne laisse des mar-
ques sur la piéce a usiner, il est freiné par un
disque de frein (1.3). Si le disque de frein n’est
plus efficace, celui-ci doit étre remplacé par un
nouveau.

8 Accessoires, outils

Pour votre propre sécurité, n"utiliser que
& des accessoires et pieces de rechange

Festool d'origine.
Les références des accessoires et outils figurent
dans le catalogue Festool ou sur Internet sous
www.festool.com”.
9 Elimination
Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageéres ! Eliminez l'appareil, les accessoires
et 'emballage dans le respect de l'environne-
ment, c'est-a-dire en les envoyant au recyclage !
Respectez en cela les dispositions nationales en
vigueur.
UE uniquement : d"aprés la directive européenne
2002/96/CE relative aux appareils électriques
et électroniques usagés et sa transposition en
droit national, les outils électriques usagés doi-
vent étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.



10 Garantie

Nous accordons pour nos appareils une garantie
pour tout défaut de matiére et vice de fabrication
conformément aux spécifications légales de cha-
que pays considéré, toutefois pour un minimum
de 12 mois.

A lintérieur des états de U'Union Européenne, la
durée de la garantie est de 24 mois (justificatif par
la facture ou le bordereau de livraison).

Les dommages provenant en particulier de l'usure
naturelle, d'une surcharge, d’'une manipulation
non conforme ou imputables a lutilisateur ou a
une utilisation contraire a la notice d’utilisation,
ou connus au moment de l'achat, sont exclus de
la garantie.

Sont également exclus les dommages résultant
de lutilisation d'accessoires et de consommables
(patins de poncage par exemple) qui ne sont pas
d’origine Festool.

Les réclamations ne peuvent étre reconnues que
si lappareil est renvoyé, sans étre désassemblé,
au fournisseur ou a un service aprés-vente Fes-
tool agréé.

Conservez bien la notice d'utilisation, les consi-

gnes de sécurité, la nomenclature des pieces de
rechange et lattestation d'achat. Pour le reste,
les conditions de garantie en vigueur du fabricant
sont applicables.

Remarque

Nous nous réservons le droit de modifier les
caractéristiques techniques mentionnées en
raison de nos travaux continus de recherche et
de développement.

REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables

REACh est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a l'ensemble de U'Europe
depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en
aval », en Uoccurrence de fabricant de produits,
nous sommes tenus a un devoir d'information
vis-a-vis de notre clientéle. Afin de vous tenir
systématiquement informés des derniéres nou-
veautés ainsi que des substances susceptibles de
figurer sur la liste des candidats et rentrant dans
la composition de nos produits, nous avons créé
le site Internet suivant : www.festool.com/reach
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Fresadora de placas

Datos técnicos PF 1200 E
Potencia 1200 W
Velocidad

(marcha en vacio) 2000 - 5500 r.p.m.
Fresadora

- didmetro exterior 118 mm
- didmetro de perforacion 20 mm
- anchura 14 mm
Peso (sin cable) 5,4 kg
Clase de proteccién @/l

Las figuras indicadas se encuentran al comienzo
del manual de instrucciones.

Simbolos graficos

& Atencion, jpeligro!

ijLeer las instrucciones e indicaciones!

jUsar protectores auditivos!
jUsar gafas de proteccion!

ijUsar una mascarilla de proteccién res-
piratoria!

1 Uso conforme a la destinacion
La PF 1200 E est4 pensada para fresar ranuras
en placas compuestas de aluminio, plastico, mi-
nerales y materiales similares.
El usuario responde de los dafos y acci-
& dentes que puedan derivarse de un uso
no conforme a lo previsto.
2 Instrucciones de seguridad
21 Instrucciones generales de seguridad
A {ATENCION! Lea integramente las in-
strucciones e indicaciones de seguri-
dad.
Elincumplimiento de dichas instrucciones e indi-
caciones puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios o lesiones graves.
Guarde todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para futuras referencias.
El término herramienta eléctrica empleado en
las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con

cable de red) y a herramientas eléctricas acciona-
das por acumulador (o sea, sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas de
la maquina
- Utilice sélo las herramientas que Festool ofrece
para esta maquina. Por motivos de seguridad,
no deberia montarse ningln otro tipo de herra-
mienta. No deben utilizarse herramientas con
los filos romos o dafados.
- Observar siempre un asiento fijo de la fresa, y
comprobar también su funcionamiento perfecto.
Use equipamientos de proteccion
personal adecuados: Proteccion
acustica para disminuir el riesgo
de perder facultades auditivas;
Gafas de proteccion; Proteccion
respiratoria para disminuir el ries-
gode respirar polvo dahino para la
salud; Guantes de proteccién du-
rante la manipulacién de herra-
mientas y materiales rudos.
2.3 Informacion relacionada con el ruido y
vibraciones
Los valores obtenidos segun la norma EN 60745
alcanzan normalmente:

Nivel de intensidad sonora 91 dB(A)
Potencia sonora 102 dB(A)
Factor de inseguridad

de medicion K=3dB

@ ijUsar protectores auditivos!
Valor de emision de vibraciones en a, (suma
vectorial de tres direcciones] e incertidumbre K
determinada segtn EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K =2,0m/s?
Los valores de emision indicados (vibracidn, rui-
do) se midieron conforme a las condiciones de la
norma EN 60745y sirven para la comparacion de
maquinas. Son adecuados para una evaluacion
provisional de los valores de vibracién y ruido en
la aplicacion. Los valores de emision indicados
representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica. No obstante, si se emplea
la herramienta eléctrica para otras aplicaciones,
con otras herramienta o con un mantenimiento
insuficiente, puede aumentar notablemente los
valores de vibracién y ruido en todo el tiempo de
trabajo. También se tienen que tener en cuenta
los tiempos de marcha en vacio y de inactividad
de lamaquina para obtener una evaluacién exacta
durante un tiempo fijado, pues el valor obtenido
en la medicién incluyendo estos tiempos puede
resultar mucho mas bajo.



3 Conexion eléctrica y puesta en servicio
Latensidn de la red debe coincidir con los
& datos que figuran en la placa indicadora
de potencia.
Elinterruptor (4.2) sirve de interruptor de cone-
xién/desconexion (pulsar = conectado; soltar =
desconectado). El interruptor sélo puede accio-
narse después de que el bloqueo de conexidn (4.1)
haya sido desplazado hacia arriba.
Alaccionar el bloqueo de conexion, se desbloquea
simultaneamente el dispositivo para realizar
incisiones, y el conjunto de fresas puede ser des-
plazado hacia abajo en sentido opuesto a la accion
del resorte. De este modo, la fresadora sale de la
caperuza de proteccion.
Sélo guie la maquina por la pieza de tra-
& bajo cuando esté conectada.

Al elevar la maquina, el conjunto de fresas vuelve
a su posicion inicial.

4 Ajustes en la maquina

iAntes de realizar cualquier trabajoen la
& maquina se debe retirar el enchufe de la
4.1 Rodillo tensor

caja de contacto!
El rodillo tensor se apoya sobre la herramienta
cuando se estd trabajando y de esta forma se
determina la profundidad de corte. Festool ofrece
rodillos tensores adecuados a cada espesor de
placa comercial.
Cambio del rodillo tensor
- Presione los tornillos (1.1] y gire hacia la izquier-
da.
- Abra la tapa (1.2).
- Desenrosque cuatro tornillos (1.4).
- Cambie el rodillo tensor (1.5).
- Atornille los cuatro tornillos (1.4).
- Cierre la tapa (1.2).
- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la de-
recha hasta que encajen.

4.2 Tope de profundidad (4.5)

Cuando el rodillo tensor descansa sobre la pieza
de trabajo (posicion de trabajo), la distancia entre
el tope de profundidad (4.5) y la placa de tope (4.4)
deberd ser de 0,3 mm. De esta forma se limita
la profundidad de corte y se evita un movimiento
oscilante lateral de la maquina (levantamiento
unilateral del riel de guia) al trabajar.

Con un destornillador se pueden ajustar los tres
tornillos del tope de profundidad giratorio. Los
tornillos vienen ajustados de fabrica para espe-
sores de placa de 3 mm, 4 mmy 6 mm.

4.3 Cambiar la herramienta

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la izquier-
da.

- Abra la tapa (1.2).

- Presione el bloqueo del husillo (2.1) y gire la
herramienta (2.4) hasta que el bloqueo del hu-
sillo quede encajado; mantenga presionado el
bloqueo del husillo.

- Desenrosque el tornillo (2.2).

- Extraiga la herramienta (2.5) y el rodillo tensor
(2.4).

- Limpie la superficie de apoyo que hay entre la
brida de la herramienta, la herramienta y el
rodillo tensor; inserte la nueva herramienta y
el rodillo tensor.

El sentido de rotacion impreso sobre la

& herramienta debe coincidir con el sentido

de rotacion de la maquina (2.3).

- Apriete bien el tornillo (2.2), suelte el bloqueo
del husillo.

- Cierre la tapa (1.2).

- Presione los tornillos (1.1) y gire hacia la de-
recha hasta que encajen.

4.4 Aspiracion
i L Conecte siempre la maquina a la aspira-
1 cion.

Se puede conectar un aparato de aspiracion Fe-
stool en los racores de aspiracion (4.8) con un
didmetro de tubo de 36 mm.

5 Sistema electronico

La PF 1200 E posee un sistema electro-
nico de onda plena con las siguientes
propiedades:

Arranque suave

El arranque suave proporciona una puesta en
marcha de la maquina sin sacudidas.
Regulacion del numero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo
continuo con la rueda de ajuste (4.3) entre 2000
y 5500 r.p.m.. De este modo es posible adaptar
6ptimamente la velocidad de lijado al respectivo
material.

Revoluciones constantes

Las revoluciones preseleccionadas se manten-
dran constantes con la marcha en vacioy durante
el proceso de trabajo.

Dispositivo protector contra sobre-temperatu-
ras

Cuando el motor alcanza una temperatura critica,
el sistema electronico de seqguridad desconecta la
maquina para prevenir un sobrecalentamiento.

LECTRONIC]




Después de un tiempo de enfriamiento de aprox.
3-5 minutos, la maquina esta preparada para
volver a funcionar. Si la maquina esta en marcha
(marcha en vacio) el tiempo de enfriamiento se
reduce.

Trabajo con la maquina

Fije la pieza de trabajo siempre de forma
que no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

La maquina debera sujetarse siempre con
ambas manos en las empunaduras (5.1,
5.2) previstas para ello.

Desplace la maquina siempre hacia de-
lante (5.3] y no la acerque en ningun caso
hacia usted.

La maquina puede utilizarse en combi-
nacién con el riel de guia (3.1).

> bbb

Fije el riel de guia a la pieza de trabajo.
- Elriel de guia debe sobresalir de la pieza de tra-
bajo al menos unos 150 mm en cada extremo.
- Alinee el riel de guia con el indicador de cortes
(3.2). El borde delantero (3.4) indica la mitad de
la ranura.
- Fije el riel de guia a la pieza de trabajo con sar-
gentos (3.3).
Elaboracion de metal
Por motivos de seguridad deberan toma-
& rse las medidas siguientes al elaborar
metal:
- Agregar un interruptor de corriente de defecto
(FI-, PRCD-].
- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.
- Limpieza periddica en la maquina para eliminar
las aglomeraciones de polvo en el carter del
motor.

Fresar ranuras

- Asegurese de que el rodillo tensory el tope de
profundidad estan correctamente ajustados al
espesor de la pieza de trabajo.

- Ponga la maquina sobre el riel de guia delante
del canto de la pieza de trabajo. La marca (4.7)
indica el eje intermedio de la fresa.

- Conecte la maquina.

- Presione lentamente la maquina hacia abajo,
hasta que la placa de tope (4.4) descanse sobre
el tope de profundidad (4.5).

Usar gafas de proteccion.

- Empuje la maquina hacia adelante a lo largo
delriel de guia, y frese de esta forma la ranura.
Elindicador de corte (4.6) indica la mitad de la
ranura.

- Cuando llegue al final del corte, desconecte la
maquina y girela hacia arriba.

Realizar incisiones

Debido al peligro de contragolpes cuando
& se realizan cortes de incision, es preciso
fijar detras de la maquina un tope limita-
dor (6.1) en el riel de guia. La maquina se
aplicara al tope limitador y, sujetandola
firmemente con las dos manos, se mo-
vera lentamente hacia abajo.

7 Mantenimiento y conservacion
jAntes de realizar cualquier trabajoenla
& magquina se debe retirar el enchufe de la
caja de contacto!
Los trabajos de mantenimiento y repa-
& racion que requieran abrir la carcasa del
motor, deben llevarse a cabo Gnicamente
en un taller autorizado.
Mantener siempre limpias las ventanas de refri-
geracion.
La maquina esta provista de carbones activos es-
peciales para la desconexion automatica. cuando
estos carbones activos se han desgastado, se in-
terrumpe automaticamente la toma de corriente
y la maquina se para.
Para que el rodillo tensor no se acelere debido
al movimiento giratorio de la herramienta y deje
marcas en la pieza de trabajo, debe frenarse me-
diante un disco de freno (1.3). Cuando el disco de
freno deje de ser efectivo, debera reemplazarse
éste por otro nuevo.
8 Accesorios, herramientas
Para su seguridad utilice Gnicamente ac-
& cesorios y piezas de recambio originales
de Festool.
Los nimeros de pedido para los respectivos
accesorios y herramientas se encuentran en su

catalogo Festool o en la direccion de Internet
www.festool.com”.

9 Eliminacion de residuos

iNo desechar las herramientas eléctricas junto
con los residuos domésticos! Recicle el aparato,
los accesoriosy el embalaje de forma respetuosa
con el medio ambiente. Tenga en cuenta la nor-
mativa vigente del pais.



Solo EU: De acuerdo con la directiva europea
2002/96/EC las herramientas eléctricas usadas
deben recogerse por separado y reciclarse de
forma respetuosa con el medio ambiente.

10 Garantia

Le ofrecemos una garantia ante defectos en los
materiales o de fabricacion de nuestros aparatos
conforme a las normativas locales vigentes du-
rante un periodo minimo de 12 meses.
Eltiempo de validez de la garantia es de 24 meses
en los paises de la UE (mostrando la factura o el
resguardo de entrega).

La garantia no cubre los dafos producidos por
deterioro/desgaste natural, sobrecarga, manejo
inadecuado o dafos ocasionados por el usuario o
por un uso distinto a lo indicado en el manual de
instrucciones, asi como tampoco cubre aquellos
danos conocidos por el usuario en el momento
de la compra.

También quedan excluidos los dafios provocados
araiz de la utilizacién de accesorios y materiales
de consumo Festool no originales (p. ej. platos
lijadores).

Solo se aceptaran reclamaciones si se envia el
aparato sin desmontar al proveedor o a un taller
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de servicio autorizado por Festool.

Conserve el manual de instrucciones, las indica-
ciones de seguridad, la lista de piezas de repuesto
y el ticket de compra.

En otros casos serén validas las condiciones de
garantia del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como resulta-
do de los continuos trabajos de investigacion y
desarrollo.

Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo

La normativa REACh, vigente desde 2007 en
toda Europa, regula el uso de productos quimi-
cos. Nosotros, como «usuarios intermedios»,
es decir, como fabricantes de productos, somos
conscientes de nuestra obligacion de mantener
informados a nuestros clientes. A fin de mante-
nerle siempre al dia de nuestras novedades y de
informarle sobre las posibles sustancias utiliza-
das en nuestros productos, hemos creado para
usted la siguiente pagina web:
www.festool.com/reach
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Fresatrice per coibentati
Dati tecnici

Prestazione

Numero di giri

(a vuoto)

Utensile di fresatura

PF 1200 E
1200 W

2000 - 5500 min'

- diametro esterno 118 mm
- diametro del foro 20 mm
- larghezza 14 mm
Peso (senza cavo) 5,4 kg
Grado di protezione @/l

Le figure indicate nel testo si trovano all’inizio
delle istruzioni per l'uso.

Simboli grafici

Attenzione, pericolo!

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Utilizzare le cuffie di protezione!

Indossate una maschera di protezione!

0>

Indossate gli occhiali protettivi.

1 Utilizzo conforme
ILmodello PF 1200 E ¢ ideato espressamente per
la fresatura di scanalature in pannelli stratificati
in alluminio, materie plastiche, sostanze minerali
e materiali simili.
L utilizzatore & responsabile di eventuali
& danni o infortuni causati da un utilizzo
improprio.
2 Informazioni per la sicurezza
2.1 Istruzioni generali di sicurezza
ATTENZIONE! E assolutamente neces-
& sario leggere attentamente tutte le
avvertenze di sicurezza e le istruzioni.
Eventuali errori nelladempimento delle avver-
tenze e delle istruzioni qui di seguito riportate
potranno causare scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e i
manuali per riferimenti futuri.
ILtermine «elettroutensile» utilizzato nelle avver-
tenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento)

ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (senza
linea di allacciamento).
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2.2 Indicazioni di sicurezza specifiche per la

macchina

- Per la Vostra macchina utilizzate solamente gli
utensili offerti da Festool. Per motivi di sicurezza
non devono essere montati altri utensili. Non
devono essere utilizzati utensili che presentino
taglienti non affilati o danneggiati.

- Accertarsi che la fresa sia posizionata in modo
stabile e verificarne il funzionamento a regola
darte.

Indossare un equipaggiamento di

protezione personale adatto: pro-

tezioni acustiche per la riduzione
del rischio della sordita; occhiali

@@ protettivi; protezioni delle vie re-
spiratorie per la riduzione del ri-

schio di inalare polveri nocive per la salute;
guanti di protezione per maneggiare l'attrezzo
con gli utensili e con i materiali grezzi.

2.3 Informazioni sulla rumorosita e sulle
vibrazioni

I valori rilevatiin base alla norma EN 60745 ripor-
tano caratteristicamente:

Livello di pressione acustica 91 dB(A)
Potenza sonora 102 dB(A)
Supplemento per incertezza

di misura K=3dB

@ Utilizzare le cuffie di protezione!

Valore dell’'emissione di vibrazioni a, (somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60745:

a, =3,0m/s?

K =2,0 m/s?
| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di prova
contenute in EN 60745 e servono per il confronto
fra le macchine. Sono utilizzabili anche per una
valutazione provvisoria del carico vibratorio e di
rumore durante il funzionamento.
| valori di emissione indicati sono rappresentativi
delle principali applicazioni dell'utensile elettrico.
Se pero L'utensile elettrico viene utilizzato per al-
tre applicazioni, con altre attrezzature aggiunte o
se non viene sottoposto a regolare manutenzione,
i carichivibratori e di rumore possono aumentare
decisamente durante tutto il periodo di lavoro.
Per un‘esatta valutazione durante un periodo di
lavoro prestabilito, si deve anche tener conto dei
tempi di funzionamento a vuoto e di arresto della
macchina in esso compresi. Questo puo ridurre



notevolmente il carico durante lintero periodo
di lavoro.
3 Allacciamento elettrico e messa in fun-

zione

La tensione di rete deve corrispondere a
A quella indicata sulla targhetta riportante

i dati della macchina.
L'interruttore (4.2) funziona come interruttore On/
Off (schiacciato = apparecchio inserito, rilasciato
= apparecchio spento). L'interruttore puo essere
attivato solo dopo aver sollevato verso l'alto il
blocco di aviamento (4.1). Con lattivazione del
blocco di avviamento, viene sbloccato il disposi-
tivo di immersione e il gruppo fresa puo essere
mosso a reazione elastica verso il basso. In questo
modo, l'utensile di fresatura sporge dalla calotta
protettiva.

Guidate l'utensile verso il pezzo in lavo-
& razione soltanto con il motore spento.
Sollevando la macchina, il gruppo fresa scatta
nuovamente nella posizione iniziale.

4 Impostazioni della macchina

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla
4.1 Rullo tastatore

presa di corrente!
Durante la lavorazione il rullo tastatore si appog-
gia sul pezzo da lavorare e determina in tal modo
la profondita di taglio. Festool offre rulli tastatori
adeguati per gli spessori dei pannelli esistenti in
commercio.
Sostituzione del rullo tastatore
- Fare pressione e ruotare le viti (1.1) verso sini-
stra.
- Aprire il coperchio (1.2).
- Svitare le quattro viti (1.4).
- Sostituire il rullo tastatore (1.5).
- Riavvitare le quattro viti (1.4).
- Chiudere il coperchio (1.2).
- Fare pressione sulle viti (1.1) e ruotare verso
destra sino ad innesto avvenuto.

4.2 Battuta di profondita (4.5)

Quando il rullo tastatore e appoggiato sul pezzo
in lavorazione (posizione di lavoro), la distanza
tra la battuta di profondita (4.5) e la piastra di
riferimento (4.4) dev'essere di 0,3 mm. In questo
modo viene limitata la profondita di taglio e si
impedisce che la macchina siinclini lateralmente
(sollevamento unilaterale dalla rotaia di guida)
durante la lavorazione.
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Le tre viti della battuta di profondita girevole
possono essere regolate con un cacciavite. Dalla
fabbrica le viti sono impostate per pannelli con
spessore 3 mm, 4 mm e 6 mm.

4.3 Cambio dell‘utensile

- Fare pressione e ruotare le viti (1.1) verso sini-
stra.

- Aprire il coperchio (1.2).

- Premere il frena-mandrino (2.1) e ruotare l'uten-
sile (2.4) finché il frena-mandrino stesso non si
innesta; tenere premuto il frena-mandrino.

- Svitare la vite (2.2).

- Rimuovere ['utensile (2.5) unitamente al rullo
tastatore (2.4).

- Ripulire le superfici d’appoggio tra la flangia
dell'utensile, l'utensile ed il rullo tastatore;
inserire il nuovo utensile con il rullo tastatore.

Il senso di rotazione impresso sull'uten-

& sile deve coincidere con il senso di rota-

zione della macchina (2.3).

- Awvitare a fondo la vite (2.2), rilasciare il frena-
mandrino

- Chiudere il coperchio (1.2).

- Fare pressione sulle viti (1.1) e ruotare verso
destra sino ad innesto avvenuto.

1,0

E possibile inserire nel bocchettone di aspirazione
(4.8) un aspiratore Festool con diametro del tubo
di aspirazione da 36 mm.

Aspirazione
Allacciate sempre la macchina ad un
dispositivo di aspirazione.

5 Elettronica

La PF 1200 E e dotata di un’elettronica ad
albero pieno con le seguenti caratteristi-
che:

Avvio morbido

L"avvio morbido garantisce un avviamento della
macchina ,.senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione (4.3) & possibile im-
postare il numero di giri con variazione continua
tra 2000 e 5500 min. In tal modo sara possibile
adeguare in maniera ottimale la velocita di taglio
ai materiali di volta in volta utilizzati.

Numero di giri costante

ILnumero di giri preselezionato viene mantenuto
costante quando la macchina & al minimo e du-
rante la lavorazione.

LECTRONI




Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento,
Lelettronica di sicurezza disinserisce la macchina
qualora venga raggiunta una temperatura del mo-
tore critica. Dopo un periodo di raffreddamento di
ca. 3-5 minuti la macchina e nuovamente pronta
per funzionare. Quando la macchina € in funzione
(funzionamento a vuoto) il tempo di raffreddamen-
to diminuisce.

Lavori con la macchina

Fissate sempre il pezzo in lavorazione in

modo che non possa spostarsi durante la

lavorazione.

Tenete sempre la macchina con entrambe

le mani mediante le impugnature (5.1,

5.2).

Spingete sempre la macchina in avanti

(5.3), per nessun motivo la macchina deve

essere tirata indietro verso di sé.

La macchina puo essere utilizzata in com-

binazione con la rotaia di guida (3.1).

Fissare la rotaia di guida sul pezzo in lavora-

zione.

- La rotaia di guida deve sporgere per almeno
150 mm da entrambe le estremita del pezzo in
lavorazione.

- Allineare la rotaia di guida con lindicatore di ta-
glio (3.2). ILbordo anteriore (3.4) indica il centro
della scanalatura.

- Fissare la rotaia di guida ad entrambe le estre-
mita del pezzo in lavorazione per mezzo di due
sergenti (3.3).

Lavorazione del metallo

Nella lavorazione del metallo si devono

& prendere, per motivi di sicurezza, i se-

guenti provvedimenti:

- Attivare preventivamente un interruttore di si-
curezza per correnti di guasto (FI, PRCD).

- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

- Pulire regolarmente la macchina dai depositi di
polvere nella cassa del motore.

Fresatura di scanalature

- Accertarsi che il rullo tastatore e la battuta di
profondita siano correttamente impostati con-
formemente allo spessore del pezzo in lavora-
zione.

- Posizionare la macchina sulla rotaia di guida
davanti al bordo del pezzo da lavorare. Il con-

> bbb

Indossare gli occhiali protettivi.
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trassegno (4.7) indica l'asse mediano della
fresatrice.

- Awiare U'utensile.

- Spingere la macchina lentamente verso il bas-
so, finché la piastra di riferimento (4.4) viene in
contatto con la battuta di profondita (4.5).

- Spingere la macchina in avanti lungo la guida,
realizzando in questo modo la scanalatura.
L'indicatore di taglio (4.6) mostra il centro della
scanalatura.

- Una volta eseguita l'operazione di taglio, disat-
tivare la macchina ed orientarla verso l'alto.

Tagli verso il basso

Se sivogliono eseguire tagli verso il bas-
& so, al fine di evitare contraccolpi, occorre

fissare sul binario di guida posto dietro la

macchina un limitatore di corsa (6.1).

La macchina va accostata al limitatore di corsa, va

tenuta saldamente con entrambe le mani e spinta

lentamente verso il basso.

7 Manutenzione e cura

Prima di eseguire qualsiasi lavoro sulla
& macchina staccare sempre la spina dalla

presa di corrente!

Tuttii lavori di manutenzione e riparazione
& per i quali sia necessario aprire la scato-
la del motore devono essere eseguiti
esclusivamente da un Centro Assistenza
Clienti autorizzato.
Mantenere sempre pulita l'apparecchiatura e le
fessure di ventilazione.
L'apparecchio & munito di spazzole autoestin-
guenti. Quando questi risultano consumati, viene
interrotta automaticamente la corrente e l'appa-
recchio si arresta.
Affinché il movimento del rullo tastatore non ven-
ga accelerato dall'utensile in rotazione e non lasci
quindi rigature sul pezzo in lavorazione, viene
frenato per mezzo di un disco frenante (1.3). Nel
caso in cui l'effetto del disco frenante diminuisca,
sostituirlo con un disco nuovo.

8 Accessori, utensili
Per garantire la sicurezza personale uti-
& lizzare esclusivamente accessori e parti
di ricambio Festool.
I numeri d'ordine degli accessori e degli utensili
sono riportati nel catalogo Festool o su Internet,
al sito “www.festool.com”.



9 Smaltimento

Non gettare gli elettroutensili nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
dell’elettroutensile, degli accessori e dell'im-
ballaggio! Osservare le indicazioni nazionali in
vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE preve-
de che gli elettroutensili usati vengano raccolti
separatamente e smaltiti in conformita con le
disposizioni ambientali.

10 Garanzia

Perinostri elettroutensili forniamo una garanzia
per difetti del materiale o difetti di produzione
conforme alle disposizioni in vigore nei rispettivi
paesi e comunque con una durata minima di 12
mesi. All'interno degli stati dell'UE la durata della
garanzia & pari a 24 mesi (comprovata dalla fat-
tura o dal documento d‘acquisto).

Sono esclusi dalla garanzia eventuali danni che, in
particolare, possano essere ricondotti a naturale
usura/logoramento, sovraccarico, utilizzo non
conforme, oppure danni causati dall'utilizzatore
o imputabili ad altri usi contrari a quanto previsto
dal manuale d'istruzioni o ancora difetti noti al
momento dell’acquisto.

Vengono parimenti esclusiancheidanniderivanti
dall'impiego di accessori e materiali di consumo
(ad es. platorelli) non originali Festool.
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Eventuali reclami potranno essere riconosciuti
solamente se lelettroutensile verra rispedito,
integro, al fornitore o ad un Centro di Assistenza
Clienti autorizzato Festool.

Conservare con cura le istruzioni per l'uso, le av-
vertenze di sicurezza, l'elenco delle parti di ricam-
bio ed il documento comprovante l'acquisto.
Per il resto sono valide le attuali condizioni di
garanzia del costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ricerca
e sviluppo ci riserviamo il diritto di apportare
eventuali modifiche alle informazioni tecniche
contenute nella presente documentazione.

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il
materiale di consumo

REACh é l'ordinanza sulle sostanze chimiche
valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali”, ovvero in quanto fabbricanti di
prodotti, siamo consapevoli del nostro dovere di
informazione nei confronti dei nostri clienti. Per
potervi tenere sempre aggiornati e per informarvi
delle possibili sostanze appartenenti alla lista di
candidati e contenute nei nostri prodotti, abbiamo
organizzato il seguente sito web per voi:
www.festool.com/reach
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Platenfrees

Technische gegevens PF 1200 E
Vermogen 1200 W
Toerental

(onbelast toerental) 2000 - 5500 min"!
Freesgereedschap

- buitendiameter 118 mm
- boringsdiameter 20 mm
- breedte 14 mm
Gewicht (zonder kabel) 5,4 kg
Beschermingsklasse @/l

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
van de handleiding.

Symbolen

Opgelet, gevaar!
Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag oorbeschermers!

Draag een mondmasker.

Veiligheidsbril dragen.

- O0eu>

Reglementair gebruik
De PF 1200 E is conform de voorschriften bestemd
voor het frezen van groeven in compositieplaten
van aluminium, kunststof en minerale en gelijk-
soortige materialen.

Voor schade en letsel bij gebruik dat niet
& volgens de voorschriften plaatsvindt, is
de gebruiker aansprakelijk.

N

Veiligheidsinstructies
2.1 Algemene veiligheidsvoorschriften
& LET OP! Lees alle veiligheidsvoorschrif-
ten en instructies.
Wanneer de waarschuwingen en instructies niet
in acht worden genomen, kan dit een elektrische
schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en handlei-
dingen om ze later te kunnen raadplegen.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip
.elektrisch gereedschap” heeft betrekking op
elektrische gereedschappen voor gebruik op het
stroomnet [met netsnoer) en op elektrische ge-
reedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).
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2.2 Machinespecifieke veiligheidsinstruc-

ties

- Gebruik alleen het gereedschap dat door Festool
voor de machine wordt aangeboden. Ander ge-
reedschap mag vanwege veiligheidsredenen niet
worden gemonteerd. Er mag geen gereedschap
met stompe of beschadigde snijkanten worden
gebruikt.

- Zorg dat het freesgereedschap stevig vastzit en
controleer of het probleemloos draait.

Draag een adequate persoonlijke
veiligheidsuitrusting: Oorbe-

schermers om het risico van
slechthorendheid tegen te gaan;
Veiligheids-bril; Stofmasker ter
vermindering van het risico om
stof in te ademen dat schadelijk
is voor de gezondheid; Veilig-
heidshandschoenen bij het han-
teren van gereedschap en ruw

materiaal.

2.3 Informatie over geluidsoverlast en tril-

ling
De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:
Geluidsdrukniveau 91 dB(A)
Geluidsvermogensniveau 102 dB(A)
Meetonzekerheidstoeslag K=3dB

@

Draag oorbeschermers!

Trillingsemissiewaarde a, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
zijn gemeten volgens de testvoorwaarden in EN
60745 en dienen voor de machinevergelijking. Aan
de hand van deze waarden kan ook een voorlopige
inschatting van de trillings- en geluidsbelasting
tijdens het gebruik worden gemaakt.
De aangegeven emissiewaarden gelden voor de
belangrijkste toepassingen van het elektrische
gereedschap. Wordt het elektrisch gereedschap
echter voor andere toepassingen of met ander
inzetgereedschap gebruikt, of is het onvoldoende
onderhouden, dan kan hierdoor de trillings- en
geluidsbelasting gedurende de hele werktijd
aanzienlijk worden verhoogd. Met het oog op een
vastgelegde werkperiode dienen voor een juiste
beoordeling ook de hierin optredende vrijloop- en



stilstandtijden van de machine in acht te worden
genomen. De belasting over de totale werkpe-
riode kan op deze manier aanzienlijk worden
verminderd.

3 Elektrische aansluiting en ingebruikne-
ming
De netspanning dient overeen te komen
met de indicatie op de kenplaat
De schakelaar (4.2) dient als aan-/uit-schakelaar
(indrukken = AAN, loslaten = UIT). De schakelaar
kan pas in werking worden gesteld nadat de
inschakelblokkering (4.1) naar boven is gescho-
ven.
Door de inschakelblokkering in werking te zetten
wordt gelijktijdig de invalvoorziening ontgrendeld
en kan het freesaggregaat tegen de veerkracht in
naar beneden worden bewogen. Hierbij komt de
frees uit de beschermkap.
Geleid de machine alleen in ingescha-
A kelde toestand tegen een werkstuk.
Bij het optillen van de machine veert het freesag-
gregaat weer in de oorspronkelijke stand terug.

4 Instellingen aan de machine

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te
4.1 Tastrol

worden gehaald!
De tastrol ligt bij de bewerking op het werkstuk
en bepaalt daardoor de freesdiepte. Festool biedt
tastrollen aan voor de in de handel gebruikelijke
plaatdikten.
Het wisselen van de tastrol
- De bouten (1.1) indrukken en naar links draai-
en.
- Vervolgens het deksel (1.2) openen.
- De vier schroeven (1.4) uitdraaien.
- Vervang de tastrol (1.5).
- De vier schroeven (1.4) weer vastdraaien.
- Het deksel (1.2) sluiten.
- De bouten (1.1) indrukken en deze, tot ze inklik-
ken, naar rechts draaien.

4.2 De diepteaanslag (4.5)

Wanneer de tastrol op het werkstuk ligt (werkpo-
sitie), dient de afstand tussen de diepteaanslag
(4.5) en de aanslagplaat (4.4) 0,3 mm te bedra-
gen. Daardoor wordt de freesdiepte begrensd en
een zijwaartse kantelbeweging van de machine
(eenzijdig loskomen van de geleiderail] tijdens
het werk voorkomen.
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Met een schroevendraaier kunnen de drie schroe-
ven van de draaibare diepteaanslag worden inge-
steld. De schroeven zijn standaard ingesteld op
plaatdiktes van 3 mm, 4 mm en 6 mm.

4.3 Gereedschap wisselen

- De bouten (1.1) indrukken en naar links draai-
en.

- Vervolgens het deksel (1.2) openen.

- De spilstop (2.1) indrukken en het gereedschap
(2.4) draaien tot de spilstop inklikt.

- De bout (2.2 losdraaien.

- Het gereedschap (2.5) samen met de tastrol (2.4)
verwijderen.

- Het steunvlak tussen gereedschapsflens, ge-

& De draairichting die op het gereedschap
stemmen.

- Het deksel (1.2) sluiten.

reedschap en tastrol reinigen; nieuw gereed-
schap met tastrol aanbrengen.
staat aangegeven dient met de draai-
richting van de machine (2.3) overeen te
- De bout (2.2) stevig aandraaien en de spilstop
loslaten
- De bouten (1.1) indrukken en deze, tot ze inklik-
ken, naar rechts draaien.

4.4 Afzuiging
i L Sluit de machine altijd aan op een afzui-
1 ging.

Op de afzuigaansluiting (4.8) kan een Festool-
afzuigapparaat met een afzuigslangdiameter van
36 mm worden aangesloten.

5 Elektronica

De PF 1200 E beschikt over een volledige
golfelektronica met de volgende kenmer-
ken:

LECTRONI

Zachte aanloop
De zachte aanloop zorgt voor een stootvrije aan-
loop van de machine.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop (4.3) traploos
tussen 2000 en 5500 min~' worden ingesteld.
Hierdoor kan de freessnelheid optimaal aan het
te schuren materiaal worden aangepast.

Constant toerental
Het vooraf ingestelde toerental wordt bij onbelast
toerental en bij bewerking constant gehouden.



Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de
machine bij het bereiken van een kritische mo-
tortemperatuur door de veiligheidselektronica
uitgeschakeld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 mi-
nuten is de machine weer bedrijfsklaar. Bij een
draaiende machine (onbelast toerental] neemt
de afkoeltijd af.

Werken met de machine

Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het

tijdens de bewerking niet kan bewegen.

De machine dient steeds met beide han-

den aan de daarvoor bestemde handgre-

pen (5.1, 5.2) te worden vastgehouden.

De machine altijd in naar voren bewegen

(5.3), in geen geval de machine achter-

waarts naar zich toetrekken.

De machine kan in combinatie met de

geleiderail (3.1) worden ingezet.

De geleiderailop het werkstuk bevestigen

- De geleiderail dient aan beide zijden van het
werkstuk tenminste 150 mm uit te steken.

- De geleiderail met de freesindicatie (3.2) afstel-
len. De voorrand (3.4) geeft het midden van de
groef aan.

- De geleiderail aan weerskanten met twee
schroefklemmen (3.3) aan het werkstuk beves-
tigen.

> b bbb

Bewerking van metaal
Bij de bewerking van metaal moeten om
& veiligheidsredenen de volgende maatre-
gelen in acht worden genomen:
- Gebruik een aardlek(FI-, PRCD-)schakelaar als
voorschakeling.
- Sluit de machine aan op een geschikt afzuigap-
paraat.

- Verwijder regelmatig stofafzettingen uit het
motorhuis van de machine.

De groef frezen

- Controleer of de tastrol en de diepteaanslag in
overeenstemming met de werkstukdikte zijn
ingesteld.

- De machine voor de rand van het werkstuk op
de geleiderail plaatsen. De markering (4.7) geeft
de middenas van de freesmachine aan.

- Schakel de machine in.

- De machine langzaam naar beneden drukken,
totdat de aanslagplaat (4.4) op de diepteaanslag
(4.5] ligt.

Draag een veiligheidsbril.
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- De machine langs de geleiderail naar voren
schuiven en aldus de groef frezen. De freesin-
dicatie (4.6) wijst het midden van de groef aan.

- Na beéindiging van het frezen de machine uit-
schakelen en naar boven draaien.

Materiaalinval

Bijinvallend zagen dient vanwege het te-
& rugslaggevaar achter de machine een ge-
leidestop (6.1) op de geleiderail te worden
bevestigd. De machine moet aansluiten
op de geleidestop, goed worden vastge-
houden met beide handen en langzaam
naar beneden worden bewogen.

7 Onderhoud

Als aan de machine wordt gewerkt, dient
& altijd de stekker uit het stopcontact te

worden gehaald!

Alle onderhouds- en reparatiewerk-
& zaamheden, waarvoor het vereist is de
motorbehuizing te openen, mogen alleen
door een geautoriseerde onderhouds-
werkplaats worden uitgevoerd.
Machine en ventilatiesleuven altijd schoon hou-
den.
Het apparaat is voorzien van zichzelf uitschake-
lende koolborstels. Als deze versleten zijn, wordt
de stroom automatisch onderbroken en komt het
apparaat tot stilstand.
De tastrol wordt door een remschijf (1.3) afge-
remd, zodat de rol niet door het draaiende ge-
reedschap wordt versneld en markeringen op het
werkstuk achterlaat. Wanneer de prestaties van
de remschijf verminderen, dient deze door een
nieuwe te worden vervangen.

8 Accessoires, gereedschap
Gebruik voor uw eigen veiligheid alleen
& originele Festool accessoires en reser-
veonderdelen.
De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in de Festool-catalogus of op het
Internet onder ,www.festool.com™.

9 Afvalverwijdering

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer het apparaat, de accessoires en de ver-
pakking op milieuvriendelijke wijze af! Neem daar-
bij de geldende nationale voorschriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze
te worden afgevoerd.



10 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materiaal- of
productiefouten garantie conform de landspeci-
fieke wettelijke bepalingen, minstens echter 12
maanden. Binnen de lidstaten van de EU bedraagt
de garantietermijn 24 maanden (bewijs door re-
kening of afleveringsbewijs).

Schade door natuurlijke slijtage, overbelasting,
ondeskundige behandeling of schade veroorzaakt
door de gebruiker of door gebruik ingaande te-
gen de aanwijzingen in de gebruiksaanwijzing
of schade die bij de aankoop gekend was, blijft
uitgesloten van de garantie.

Ook schade die is terug te voeren op het gebruik
van niet-originele Festool-accessoires en ver-
bruiksmateriaal (bijv. steunschijf] wordt niet in
aanmerking genomen.

Klachten kunnen alleen aanvaard worden als het
toestel volledig naar de leverancier of naar een
geautoriseerde Festool-klantendienstwerkplaats
teruggestuurd wordt.
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Bewaar de gebruiksaanwijzing, veiligheidsvoor-
schriften, onderdelenlijst en het aankoopbewijs
zorgvuldig. Overigens gelden de actuele garan-
tiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ontwikke-
lingswerkzaamheden zijn wijzigingen aan de hier
gegeven technische informatie voorbehouden.

REACh voor producten, accessoires en verbru-
iksmateriaal van Festool

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepasselij-
ke chemicaliénverordening. Wij als ,downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend: www.festool.com/reach
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Plattfras

Tekniska data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Varvtal (tomgang) 2000 - 5500 min™'
Frasverktyg

- Ytterdiameter 118 mm
- haldiameter 20 mm
- bredd 14 mm
Vikt (utan kabel) 5,4 kg
Skyddsklass o/l

De angivna figurerna befinner sig bérjan pa
bruksanvisningen.

Varningssymboler

JAN
®
®

Varning, Fara!

L&s bruksanvisningen/anvisningarnal

Anvand horselskydd!

Bar skyddsglasdgon.

Bar en andningsskyddsmask!

S

Bestdmmelser for maskinens anviand-
ning

PF 1200 E ar endast avsedd for att frésa spar i
plattor av kompoundmaterial, t ex aluminium,
plast, mineraliska material och liknande mate-
rial.

AN

2 Sakerhetsanvisningar

2.1 Allmanna sdkerhetsanvisningar

& 0BS! Lis alla sdkerhetsforeskrifter och
anvisningar.

Om du inte rattar dig efter varningarna och an-
visningarna kan det leda till elektriska dverslag,
brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla sdakerhetsanvisningar och bruks-
anvisningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till
natdrivna elverktyg (med natsladd) och till bat-
teridrivna elverktyg (sladdlosa).

Anvandaren ansvarar for skador och
olyckor som uppkommit pa grund av att
maskinen anvénts pa ett otillatet satt.

2.2 Maskinspecifika sdkerhetsanvisningar
- Anvand endast Festools verktyg for maskinen.
Av sékerhetsskal far andra verktyg inte mon-
teras. Verktyg med sloa eller skadade skar far
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inte anvandas.
- Settill, att frasverktyget sitter ordentligt fast och
kontrollera, att det roterar klanderfritt.

Anvand lamplig personlig skydds-
utrustning: Horselskydd, sa du

minskar risken for horselskador;

Skyddsglasdgon; Dammskydd;

s& att du minskar risken for att
2.3 Information om buller och vibrationer
De enligt EN 60745 faststillda vardena uppgar till:
Ljudtrycksniva 91 dB(A)

inandas halsofarligt damma;
Skyddshandskar nar du hanterar
Ljudeffektnivd 102 dB(A)
Matosdkerhetstillagg K=3dB

verktyg och réamaterial.

Anvand horselskydd!

@®

Svangningsemissionsvarde a, (vektorsumma for
tre riktningar) och os&kerhet K faststéllda enligt
EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K=2,0 m/s?
De angivna emissionsvardena (vibrationer, ljud)
har uppmatts i enlighet med prowvillkoren i EN
60745, och anvands for jamférelse av maskiner.
De kan dven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet.
De angivna emissionsvardena avser elverktygets
huvudsakliga anvandningsomraden. Om elverk-
tyget anvénds fér andra andamal, med andra in-
satsverktyg eller efter otillrackligt underhall, kan
vibrations- och bullernivan 6ka kraftigt under hela
arbetsintervallet. For att fa en exakt uppskattning
av ett visst arbetsintervall maste man &ven ta
hansyn till den tid maskinen gar pa tomgang och
stdr stilla.Det kan sénka belastningen avsevért
under hela arbetsintervallet.
3 Elanslutning och anviandning
Natspadnningen maste stdmma dverens
med markskylten.
Kontakten (4.2) fungerar som till-/frénkoppplare
(trycka = TILL, sldppa = FRAN). Omkopplaren kan
anvandas forst efter att startspérren (4.1) har
skjutits uppat.
Nar du trycker pd startsparren frigérs samtidigt
insticksfunktionen, sa att den fjaderupphangda
frasen kan sankas ned. Skyddshuven oppnar for
frasen.



For maskinen mot arbetsstycket endast
& nar den ar startad.
Lyfter du maskinen fjadrar frasaggregatet tillbaka
till utgéngslaget.

4 Instillningar pa maskinen

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
& uttaget fore allt arbete pa maskinen!
41 Avkénningsskiva

Vid arbete ligger avkanningsskivan pa arbets-

stycket, och bestammer darigenom skardjupet.

Festool har avkanningsskivor som passar for de

vanliga plattjocklekar som forekommer i han-

deln.

Byta avkdnningsskiva

- Tryckinskruvarna(1.1) och skruva dem &tvinster.

- Oppna luckan (1.2).

- Skruva ut de fyra skruvarna (1.4).

- Byt styrrulle (1.5).

- Dra &t de fyra skruvarna (1.4).

- Stang luckan (1.2).

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva in dem at
hoger tills de hakar i.

4.2 Djupanslag (4.5)

Nar avkanningsskivan ligger pa arbetsstycket (ar-
betsposition), maste avstdndet mellan djupansla-
get (4.5) och anslagsplattan uppga till (4.4) 0,3
mm. Det begransar skardjupet och forhindrar att
maskinen tippar i sidled (lyfts upp ur styrskenan
pa en sida) under arbetet.

De tre skruvarna till det vridbara djupanslaget
kan stallas in med en skruvmejsel. Skruvarna ar
fabriksinstallda pa plattjocklekarna 3 mm, 4 mm
och 6 mm.

4.3 Byta verktyg

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva dem at van-
ster.

- Oppna luckan (1.2).

- Tryck pa spindelstoppet (2.1) och vrid verktyget
(2.4) tills spindelstoppet hakar i; hall spin-
delstoppet nedtryckt.

- Lossa skruven (2.2).

- Ta ur verktyget (2.5) samt avk&nningsskivan
(2.4).

- Rengor arbetsytan mellan verktygsflans, verk-
tyg och avkdnningsskiva. Satt i det nya verktyget
med avkanningsskivan.

C Den rotationsriktning som anges pa

verktyget maste stimma &verens med
maskinens rotationsriktning (2.3).
- Dra &t skruven (2.2) ordentligt, lossa spin-
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delstoppet

- Stang luckan (1.2).

- Tryck in skruvarna (1.1) och skruva in dem at
hoger tills de hakar i.

4.4 Utsugning
l L Anslut alltid maskinen till en utsugnings-
1 anldggning.

Till utsugsréret (4.8) kan man ansluta en Festool-
dammsugare med en sugslangsdiameter pd
36 mm.

5 Elektronik
PF 1200 E har en avancerad elektronik
med foljande egenskaper:

LECTRONI]]

Mjukstart
Mjukstarten gor att maskinen startar utan
knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 2000 och
5500 v/min med installningsvredet (4.3). Det gor
att sdghastigheten kan anpassas optimalt for alla
material.

Konstant varvtal
Det férvalda varvtalet halls konstant under tom-
gang och bearbetning.

Temperatursakring

Som skydd mot dverhettning stanger sakerhets-
elektroniken av maskinen nar en kritisk motor-
temperatur nds. N&r maskinen har svalnat i ca
3-5 minuter ar den ater klar att anvinda. N&ar
maskinen &rigadng (tomgang) minskar tiden som
maskinen behdver for att svalna.

Arbeta med maskinen

Fast alltid arbetsstycket sa att det inte

kan rora sig under bearbetningen.

Maskinen ska alltid hallas med bada

hénderna pa de monterade handgreppen

(5.1,5.2).

Skjut hela tiden maskinen framat (5.3),

dra aldrig maskinen bakat mot dig.

Maskinen far anvandas i kombination med

styrskenan (3.1).

Fast styrskenan pa arbetsstycket

- Styrskenan maste sticka ut dver arbetsstycket
pa béda sidor med vardera 150 mm.

- Rikta in styrskenan med skarmarkéren (3.2).
Framkanten (3.4) anger sparets mitt.

> BT



- Fast styrskenan med tvé skruvtvingar (3.3) p&
bada sidor pa arbetsstycket.

Metallbearbetning
N&r man bearbetar metall ska foljande
& sakerhetsatgarder vidtas:
- Anslut verktyget via jordfelsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut verktyget till en passande spansug.
- Tabort dammavlagringar inuti motorhuset med
jamna mellanrum.

@

Anvand skyddsglasogon.

Frisa spar

- Kontrollera att avkdnningsskivan och djup-
anslaget &r korrekt installda i férhallande till
arbetsstyckets tjocklek.

- Placera maskinen framfor arbetsstyckets kant
pa styrskenan. Markeringen (4.7) anger frasens
centrumlinje.

- Starta maskinen

- Tryck maskinen [@ngsamt nedat, tills anslags-
plattan (4.4) ligger pa djupanslaget (4.5).

- Skjut maskinen framat ldngs med styrskenan,
och fras spdret. Skarmarkéren (4.6) anger spé-
rets mitt.

- Stang av maskinen vid spérets slut och svéng
upp den.

Nedsankning

Vid sanksnitt ska man fasta ett langdstopp
& pé styrskenan bakom maskinen (6.1).
Maskinen ska ldggas an mot langdstop-
pet, hallas i ett sdkert grepp med bada
hénderna och foras ldngsamt nedat.

Underhall och skétsel

Natkontakten skall alltid dras ut ur vagg-
uttaget fore allt arbete pd maskinen!
Allt underhélls- och reparationsarbete,
som kréver att motorhdljet 6ppnas, far
endast utfdras av en auktoriserad servi-
ceverkstad.

Hall alltid maskinen och ventilationséppningarna
rena.

Maskinen &r utrustad med sjélvfrankopp-lande
specialkol. Ar dessa slitna bryts strémmen au-
tomatiskt och maskinen stannar.

For att inte avkdnningsskivan ska accelereras av
det roterande verktyget och l&mna méarken pé
arbetsstycket, bromsas den av en bromsskiva
(1.3). Om bromsskivans verkan avtar, ska denna
bytas ut mot en ny.

>
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8 Tillbehor, verktyg
Anvand endast Festools originaltillbehdr
& och originalreservdelar for din egen sa-
kerhets skull.
Bestallnumren for tillbehdr och verktyg finns i
Festool-katalogen eller pd Internet "www.festool.
com”.
9 Skrotning
Kasta inte elverktygen i hushallsavfallet! Ta med
maskin, tillbehdr och forpackning till &tervin-
ningsstation nar de ar uttjanta! Folj gallande
nationella foreskrifter.
Géller bara EU-ldnder: Enligt EU-direktiv

2002/96/EG ska uttjanta elverktyg kallsorteras
for miljovanlig dtervinning.

10 Garanti

Vilamnar garanti for material- och tillverkningsfel
i enlighet med gallande lag/nationella bestam-
melser, men minst 12 manader. Inom EU &r ga-
rantitiden 24 manader (intygas med kvitto eller
foljesedel). Garantin omfattar inte skador som
beror pad normalt slitage, dverbelastning eller ej
avsedd anvandning samt skador som anvandaren
sjalv orsakat, som beror pd att anvandaren inte
foljt bruksanvisningen eller skador som var kanda
vid kopet.

Undantag géller dven skador pa grund av att an-
vandaren inte anvant Festools originaltillbehdr
och -forbrukningsmaterial (t.ex. slipskivor].
Garantianspraken galler bara om du ldmnar
in verktyget sammansatt till leverantdren eller
nagon av Festools servicestallen. Spara bruks-
anvisning, sakerhetsanvisningar, reservdelslista
och kvitto. | ovrigt galler tillverkarens aktuella
garantivillkor.

Obs!

Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar
pga. kontinuerligt forsknings- och utvecklings-
arbete.

REACh for Festool-produkter, tillbehor och for-
brukningsmaterial

REACh ar den kemikalieférordning som sedan
2007 galler i hela Europa. | egenskap av .ned-
stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter,
ar vi medvetna om den informationsplikt som
vi har gentemot vara kunder. For att hela tiden
halla kunderna uppdaterade och informera om
eventuella amnen i vara produkter som aterfinns
pa den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna
webbsida: www.festool.com/reach
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Levyjyrsin

Tekniset tiedot PF 1200 E
Teho 1200 W
Kierrosluku

(tyhjakaynti) 2000 - 5500 min™'
Jyrsintera

- ulkohalkaisija 118 mm
- reidn halkaisija 20 mm
- leveys 14 mm
Paino (ilman kaapelia) 5,4 kg
Suojausluokka /Il

Tekstissa viitataan kuviin, jotka loytyvat kayttéoh-
jekirjan alusta.

Kuvatunnukset

Huomio, vaara!

Lue ohjeet/huomautukset!
Kayta kuulosuojaimia!
Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja.

"00eub

Kayttotarkoituksen mukainen kaytto
PF 1200 E on maaraystenmukaisesti tarkoitettu
urien jyrsimiseen alumiinisten, muovisten, mine-
raalisten raaka-aineiden ja vastaavien materiaa-
lien yhdistelmalevyissa.

Kayttaja vastaa itse vaurioista ja tapatur-
mista, jotka johtuvat vaarasta kaytosta!

>

2 Turvallisuusohjeita

2.1 Yleiset turvallisuusohjeet

& HUOMIO!: Kaikki turvaohjeet ja ohjeet
taytyy lukea.

Alla olevien turvaohjeiden ja ohjeiden noudatta-
misen laiminlyonti saattaa johtaa sahkadiskuun,
tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sdilyta kaikki turvaohjeet ja kdyttdohjeet huo-
lellisesti.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kdsite "sahkotyo-
kalu” kasittaa verkkokayttdisia sahkotyokaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttoisia séhkotyokaluja
(itlman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Kayta koneessa ainoastaan Festoolin tarjo-
amia tyokaluja. Muita tyokaluja ei saa asentaa
turvallisuussyista. Tyokaluja, joissa on tylsa tai
vahingoittunut terd, ei saa kayttaa.
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- Varmista, etta jyrsintyokalu on tukevasti kiinni
ja tarkista, etta se pyorii vapaasti.

Kayta sopivia henkilokohtaisia
suojavarusteita: kuulosuojamia
huonokuuloisuuden riskin pie-
nentamiseksi; suojalaseja; hen-
gityssuojaa terveydelle vaarallis-
ten polyjen hengittamisen riskin
pienentamiseksi; suojakdsineita
tyokaluja ja karkeita materiaale-
ja kasitellessasi.

®0

2.3 Ainten ja virindiden vaimen-
nus
Normin EN 60745 mukaisesti maaritetyt tyypilliset

arvot ovat:

Kéyttoaanitaso 91 dB(A)
Ainitaso max. 102 dB(A)
Mittausepatarkkuuslisa K=3dB

Kayta kuulosuojaimia!

Maaritetty tarinaarvo a, (kolmen suunnan vek-
torisumma) ja epdvarmuustekija K normin EN
60745 mukaan:

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Ilmoitetut paastoarvot (tarind, melu) on mitattu
normin EN 60745 tarkastusedellytysten mukai-
sesti, ja nama arvot on tarkoitettu koneiden ver-
tailuun. Ne soveltuvat myds tarina- ja melukuor-
mituksen valiaikaiseen arviointiin tydtehtavaa
suoritettaessa.
Ilmoitetut padstoarvot koskevat sahkotydkalun
paaasiallisia kayttotarkoituksia. Jos sahkotyoka-
lua kaytetaan muihin kayttotarkoituksiin, muiden
koneeseen liitettavien tydkalujen kayton yhtey-
dessa tai huonosti huollettuna, se saattaa johtaa
tarind- ja melukuormituksen selvaan nousuun
koko tydskentelyajan aikana. Koko tydskentely-
ajan aikaista kuormitusta arvioitaessa on otettava
huomioon myds koneen joutokdyntiajat ja pysay-
tettyna olon ajat. Tama voi vahentaa huomattavasti
tyéskentelyajan kokonaiskuormitusta.

3 Sahkoliitanta ja kayttoonotto
Verkkojanniteen taytyy olla sama kuin

& tehonilmoituskilvessa.

Katkaisin (4.2) toimii paalle/pois paalta -katkai-

simena (kytkin painettuna = PAALLA, kytkin irti

= POIS PAALTA). Katkaisimesta voidaan painaa

vasta sitten, kun kytkimenesto (4.1) on tydnnetty

ylos.

Kytkennanestimestd painettaessa vapautuu myos

upotuslaite ja jyrsinlaitetta voidaan liikuttaa alas-



pain jousivoimaa vastaan. Silloin jyrsintera tulee
esiin suojuksesta.

Ohjaa konetta tyokappaletta vasten aino-
& astaan sen ollessa paalla.
Konetta nostettaessa jyrsinlaite ponnahtaa taas
takaisin lahtdasentoon.

4 Saadot koneella
Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
& kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toital
4.1 Mittarulla

Tyoskenneltdessa mittarulla on tyostettavan

kappaleen paalla ja siten se maaraa leikkaussy-

vyyden. Festool tarjoaa mittarullia, jotka sopivat

kaikkiin markkinoilla oleviin levynpaksuuksiin.

Mittarullan vaihto

- Paina ruuveista (1.1) ja kierrd vasemmalle.

- Avaa lappa (1.2).

- Kierra nelja ruuvia (1.4]) irti.

- Vaihda mittarulla (1.5).

- Kierra nelja ruuvia (1.4) kiinni.

- Sulje lappa (1.2).

- Paina ruuveista (1.1) ja kd3anna oikealle kunnes
se lukkiutuu.

4.2 Syvyydenrajoitin (4.5)

Kun mittarulla on tyostettavalla kappaleella
(tydasento), syvyydenrajoittimen (4.5) ja rajoitti-
men levyn (4.4) véliin taytyy ja&d& 0,3 mm rako.
Siten rajoitetaan leikkaussyvyyttd ja estetdan
koneen sivuttainen kaatuminen (ohjainkiskon
yksipuolinen nostaminen) tydn aikana.
Kaannettavan syvyydenrajoittimen kolmea ruu-
via voidaan saataa ruuvimeisselillda. Ruuvit on
tehtaalla saadetty 3 mm, 4 mm ja 6 mm levyn-
paksuudelle.

4.3 Teréan vaihto

- Paina ruuveista (1.1) ja kierrd vasemmalle.

- Avaa lappa (1.2).

- Paina karasta (2.1) ja k&&nna tyokalua (2.4)
kunnes kara lukkiutuu; pida kara painettuna.

- Avaa ruuvi (2.2).

- Ota tydkalu (2.5) ja mittarulla (2.4) pois.

- Puhdista tyckalun laipan, tydkalun ja mittarullan
valinen tukipinta; laita uusi tydkalu ja mittarulla
paikalleen.

Tyokaluun painetun pydérimissuunnan

& taytyy olla sama kuin koneen (2.3) pyori-

- Kirista ruuvi (2.2, paasta kara irti

missuunta.
- Sulje lappa (1.2).
- Paina ruuveista (1.1) ja kdanna oikealle kunnes
se lukkiutuu.
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4.4

N

Polynpoisto

Liitéa koneeseen aina pélynpoisto. Poistoi-
muliitdntaan (4.8) voit liittaa Festool-pd-
lynpoistolaitteen, jonka poistoimuletkun
halkaisija on 36 mm.

5 Elektroniikka
PF 1200 E:ssa on saatoelektonikka, jolla
on seuraavat ominaisuudet:

LECTRONIC]

Pehmea kdynnistyminen
Sujuva kdynnistys huolehtii koneen tasaisesta
kaynnistyksesta.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan sdataa portaattomasti
s3atopyorasta (4.3) 2000 ja 5500 min' valilla.
Siten sahausnopeus voidaan sovittaa jokaiselle
materiaalille sopivaksi.

Pysyva kierrosluku
Esivalittu kierrosluku pysyy samana tyhjakaynnin
aikana ja tyostettaessa.

Lampéotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuuselektro-
nikka sammuttaa koneen kun moottorin ldmpd-
tila saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin
jadhtymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis.
Koneen pydriessa (tyhjakaynti) jadhtymisaika
lyhenee.

Tydskentely koneella

Kiinnita tyostettava kappale aina siten,
ettd se ei paase liikkkumaan tydston ai-
kana.

Koneesta taytyy pitda tukevasti kiinni
molemmilla kasilld siihen tarkoitetuista
kahvoista (5.1, 5.2).

Konetta taytyy aina tyontaa eteenpain
(5.3), al3 koskaan veda konetta takaisin-
pain itseesi pain.

Konetta saa kayttaa yhdessa ohjainkiskon
(3.1) kanssa.

> b P b

Kiinnita ohjainkisko tydstettdvaan kappalee-

seen

- Ohjainkiskon taytyy olla molemmissa paissa
vahintdan 150 mm pidempi kuin tydstettavan
kappaleen.

- Kohdista ohjainkisko leikkausviivan osoittimella
(3.2). Etureuna (3.4) osoittaa uran keskikoh-
dan.

- Kiinnitd ohjainkisko molemmilta puolilta kah-



della ruuvipuristimella (3.3) tystettavadn kap-
paleeseen.

Metallien tyosto
Metalleja tydstettdessa on turvallisuus-
A syista noudatettava seuraavia toimenpi-
teita:
- Esikytke vikavirta-(FI, PRCD) suojakytkin.
- Liitd kone sopivaan imuriin.
- Koneen moottorikoteloon keraantynyt poly on
puhdistettava pois saannollisesti

Kayta suojalaseja.

Uran jyrsiminen

- Varmista, ettd mittarulla ja syvyydenrajoitin
on saadetty oikein suhteessa tydstokappaleen
paksuuteen.

- Laita kone ennen tydstettavan kappaleen reunaa
ohjainkiskolle. Merkki (4.7) n&ayttda jyrsimen
keskiakselin.

- Kytke kone kiinni.

- Paina konetta hitaasti alaspain, kunnes rajoit-
timen levy (4.4) on syvyydenrajoittimella (4.5).
- Tydnna konetta eteenpdin ohjainkiskoa pitkin,
siten jyrsit uran. Leikkausviivan osoitin (4.6)

osoittaa uran keskikohdan.

- Sammuta kone leikkuun paassa ja kaanna se
ylospain.

Upotus

Upotussahauksessa on kiinnitettava ohja-
& uksenrajoitin (6.1) ohjainkiskolle koneen
takana takaiskuvaaran takia. Kone taytyy
laittaa ohjauksenrajoittimelle, siita taytyy
pitaa tukevasti kiinni molemmilla kasilla
ja liikuttaa sitd alaspain hitaasti.

Huolto ja ylldpito

Irrota laite verkkojannitteesta aina ennen
kuin teet mitaan laitteeseen kohdistuvia
toita!

Kaikki sellaiset huolto- ja korjaustyot,
jotka edellyttavat moottorin kotelon
avaamista, on suoritettava valtuutetussa
huoltokorjaamossa.

Pid3 aina laite ja tuuletusaukot puhtaana.
Laitteessa on itsekatkaisevat erikoishiilet. Kun
nama ovat kuluneet, virransyotto keskeytyy au-
tomaattisesti ja laite pysdhtyy.

Jos mittarulla ei kiihdy tyokalun pydriessa ja
tyostettavaan kappaleeseen jaa merkkeja, jarru-
levy (1.3) jarruttaa sitd. Jos jarrulevyn vaikutus
pienenee, se on vaihdettava uuteen.

A
A
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8 Tarvikkeet, tydkalut
Kayta oman turvallisuutesi varmistami-
& seksivain alkuperaisia Festool-tarvikkei-
ta ja varaosia.
Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot loydat
Festool-luettelosta tai internetista osoitteesta
www.festool.com”.
9 Havittdminen
Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen mu-
kana! Toimita kdytosta poistettu kone, lisatarvik-
keet ja pakkaus ymparistoa saastavaan kierratyk-
seen. Noudata maakohtaisia maarayksia.
Koskee vain EU-maita: EU-direktiivin 2002/96/EY
mukaan kaytosta poistetut sahkotyokalut ovat laji-

teltavaa jatetta, joka on asianmukaisesti ohjattava
ymparistoa saastavaan kierratykseen.

10 Takuu

Annamme takuun laitteillemme materiaali- ja
valmistusvirheiden osalta maakohtaisten la-
kimaaraysten mukaan, kuitenkin vahintaan 12
kuukaudeksi. EU-maissa takuuaika on 24 kuu-
kautta (lasku tai vastaanottotodistus toimii tosit-
teena). Takuu ei koske vaurioita, jotka johtuvat
luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta,
epdasianmukaisesta kasittelystd, kayttajan itse
aiheuttamista vahingoista tai kayttéoppaan ohjei-
den vastaisesta kaytosta, tai jotka olivat tiedossa
ostohetkelld. Takuu ei kata mydskaan vaurioita,
jotka johtuvat muiden kuin Festoolin valmistamien
tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien (esim. hioma-
lautanen) kaytosta. Voimme hyvaksya valitukset
ainoastaan silloin, kun laite lahetetdan purka-
mattomana laitteen toimittajalle tai valtuutetulle
Festool-huoltokorjaamolle. Sdilyta kayttdohjeet,
turvaohjeet, varasosalista ja ostotosite hyvassa
tallessa. Multa osin patevat aina viimeisimmat
valmistajan takuuehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystyon mydta
pidatdamme oikeudet muutoksiin naihin teknisiin
tietoihin ndhden.

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopas-
sa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytamme kemikaaleja tuotteidemme valmis-
tuksessa ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuu-
destamme asiakkaillemme. Olemme avanneet
asiakkaitamme varten seuraavan Web-sivuston,
josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuot-
teissamme mahdollisesti kaytettavista aineista:
www.festool.com/reach



Pladefraeser

Tekniske data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Omdrejningstal

(tomgang) 2000 - 5500 min-"!
Fraesevaerktgj

- Udvendig diameter 118 mm
- borediameter 20 mm
- bredde 14 mm
Veegt (uden kabel) 5,4 kg
Beskyttelsesklasse @/l

De angivne illustrationer findes i starten af betje-
ningsvejledningen.

Symboler

A
®

0BS, fare!

Lees vejledning/anvisninger!

Baer hgreveern!
Beaer stgvmaske!

Brug beskyttelsesbriller!

1 Bestemmelsesmaessig anvendelse
PF 1200 E er i henhold til sin bestemmelse be-
regnet til fraesning af noter i laminerede plader
af aluminium, kunststof, mineralske materialer
og lignende materialer.
Brugeren har ansvaret for skader og
& ulykker i tilfeelde af, at den bestemmel-
sesmaessige brug ikke overholdes.
2
2.1
OBS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og
& instrukser.
| tilfelde af manglende overholdelse af advars-
lerne og instrukserne er der risiko for elektrisk
stgd, brand og/eller alvorlige personskader.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.
Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb
.el-veerktgj” refererer til netdrevet el-vaerktgj

(med netkabel) og akkudrevet el-veaerktgj (uden
netkabel.

Sikkerhedshenvisninger
Generelle sikkerhedsinstrukser

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedshenvisnin-

ger

- Brug kun det veerktgj, Festool tilbyder til ma-
skinen. Af hensyn til sikkerheden ma andet

veerktgj ikke monteres. Vaerktgj med slgve eller
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beskadigede skeaer ma ikke anvendes.

- Veer opmarksom pd at fraeesevgrktgjet sidder
korrekt fast, og kontrollér at det kgrer upakla-
geligt.

Baer egnede personlige veaerne-

midler: Hgrevaern for at mindske

risikoen for tunghgrighed; Be-
skyttelsesbrille; Andedraetsvaern
for at mindske risikoen for indan-
ding af sundhedsskadeligt stav;

Beskyttelseshandsker ved hand-

tering af vaerktgjer og grove ma-

terialer.

2.3 Larm- og vibrationsoplysninger
Veerdierne, der er registreret i henhold til EN
60745 udger typisk:

Lydniveau 91 dB(A)
Lydeffekt 102 dB(A)
Maleusikkerhedstillaeg K=3dB

@ Brug hgrevaern.
Vibrationsemission a, (vektorsum fra tre retnin-
ger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj) blev
malt i henhold til provebetingelserne i EN 60745
og tjener til sammenligning af maskiner. De kan
0gsa bruges til forelgbig bedemmelse af vibrati-
ons- og stgjbelastningen ved brug.
De angivne emissionsvaerdier gaelder ved almin-
delig brug af elvaerktgjet. Hvis elveerktgjet bruges
til andre opgaver eller med andre veerktgjer, el-
ler hvis det vedligeholdes utilstraekkeligt, kan
vibrations- og stgjbelastningen stige betragteligt
over tid. For at opna en praecis vurdering inden
for et angivet tidsrum skal maskinens anfgrte
tomgangs- og stilstandstider ogsa tages med i
betragtning. Det kan nedseette belastningen over
det samlede arbejdstidsrum betydeligt.

3 El-tilslutning og ibrugtagning
Netspaendingen skal svare til angivelsen
& pa typeskiltet.
Kontakten (4.2) fungerer som til-/frakobler (trykke
=TIL, slippe = FRA). Kontakten kan farst betjenes,
nar kontaktspeerren (4.1) er skubbet opad.
Nar der trykkes pa kontaktspaerren lases der
samtidig op for indstiksanordningen og freeseag-
gregatet kan bevaeges nedad imod fjedertrykket.
Derved kommer fraesevaerktgjet frem fra beskyt-
telseskappen.



Fer kun maskinen mod arbejdsemnet,
& nar der er teendt for maskinen.
Nar maskinen lgftes, fjedrer freeseaggregatet
atter tilbage til udgangspositionen.

4 Indstillinger pa maskinen

Treek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
A bejde pabegyndes med maskinen!
4.1 Aftastningsskive
Aftastningsskiven hviler pd arbejdsemnet under
arbejdet og bestemmer derved snitdybden. Fe-

stool tilbyder aftastningsskiver, der passer til de
gaengse pladetykkelser.

Udskiftning af aftastningsskive

- Pres skruerne (1.1) nedad og drej dem mod
venstre.

- Abn deekslet (1.2).

- Skru de fire skruer (1.4) ud.

- Udskift aftastningsskiven (1.5).

- Spaend de fire skruer (1.4).

- Luk deekslet (1.2).

- Pres skruerne (1.1) ned og drej dem mod hgjre,
til de gar iindgreb.

4.2 Dybdeanslag (4.5)

Nar aftastningsskiven hviler pa arbejdsemnet
(arbejdsposition), skal afstanden mellem dybde-
anslaget (4.5) og anslagspladen (4.4)veere 0,3 mm.
Derved begraenses snitdybden og det forhindres,
at maskinen vipper til siden under arbejdet (den
ene side vipper op fra fgringsskinnen).

De tre drejelige skruer pd dybdeanslaget kan
indstilles med en skruetraekker. Fra fabrikken er
skruerne indstillet til pladetykkelser pd 3 mm, 4
mm og 6 mm.

4.3 Udskiftning af veerktgj

- Pres skruerne (1.1) nedad og drej dem mod
venstre.

- Abn daekslet (1.2).

- Pres spindelstoppet (2.1) ned og drej vaerktgjet
(2.4), indtil spindelstoppet gar i indgreb; hold
spindelstoppet trykket ned.

- Abn skruen (2.2).

- Tag veerktgjet (2.5) og aftastningsskiven (2.4)
af.

- Renggr anlaegsfladen mellem vaerktgjsflange,
vaerktgj og aftastningsskive; saet et nyt vaerktgj
pa sammen med aftastningsskiven.

Den rotationsretning, der er patrykt

A vaerktgjet, skal stemme overens med

maskinens (2.3) rotationsretning.
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- Spaend skruen (2.2) og slip spindelstoppet

- Luk daekslet (1.2).

- Pres skruerne (1.1) ned og drej dem mod hgjre,
til de gar i indgreb.

4.4

N

Udsugning

Slut altid maskinen til en udsugning.
Udsugningsstudsen (4.8) kan tilsluttes
et Festool-udsugningsaggregat med en
udsugningsslange af en diameter pa
36 mm.

5 Elektronik
PF 1200 E er forsynet med en helperio-
deelektronik med fglgende egenskaber:

LECTRONIC]

Blgdstart

Softstarten sgrger for at maskinen saetter i gang
uden ryk.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet (4.3) kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 2000 og 5500 min-'. Dette mu-
ligger at tilpasse skaerehastigheden optimalt til
materialet.

Konstant omdrejningstal

Det forudvalgte omdrejningstal holdes konstant
bade i tomgang og under bearbejdningen.
Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sik-
kerhedselektronikken maskinen fra, hvis mo-
toren nar op pd en kritisk temperatur. Efter en
afkglingstid pa ca. 3-5 minutter er maskinen at-
ter driftsklar. Afkglingstiden bliver kortere, hvis
motoren er i gang (tomgang).

Arbejde med maskinen

Fastger altid arbejdsemnet pa en sddan
made, at det ikke kan beveege sig under
bearbejdningen.

Maskinen skal altid holdes med begge
heender i de dertil beregnede greb (5.1,
5.2).

Skub altid maskinen fremad (5.3), traek
aldrig maskinen bagud ind mod Dem
selv.

Maskinen ma anvendes sammen med
fgringsskinnen (3.1).

> B P b

Fastgerelse af fgringsskinnen pa arbejdsem-

net

- Foringsskinnen skal stikke mindst 150 mm ud
over begge ender af arbejdsemnet.

- Ret fgringsskinnen med snitindikatoren (3.2] til.
Den forreste kant (3.4) angiver notmidten.



- Fastger fgringsskinnen pa begge sider af ar-
bejdsemnet med de to skruetvinger (3.3).

Bearbejdning af metal
Nar metal bearbejdes, skal fglgende sik-
& kerhedsforanstaltninger overholdes af
sikkerhedsmaessige grunde:
- Tilslut maskinen via et fejlstramsrelae (HFI-/
PRCD-relee).
- Slut maskinen til et egnet udsugningsaggre-
gat.

- Maskinens motorhus skal renggres regelmaes-
sigt for stgvaflejringer.

Brug beskyttelsesbriller.

Fraesning af noter

- Kontrollér at aftastningsskiven og dybdeansla-
get erindstillet korrekt i forhold til arbejdsem-
nets tykkelse.

- Szt maskinen pa fgringsskinnen foran kanten
af arbejdsemnet. Markeringen (4.7) viser free-
serens midterakse.

- Teend for maskinen.

- Pres maskinen langsomt nedad, indtil anslags-
pladen (4.4) hviler mod dybdeanslaget (4.5).

- Fgr maskinen fremad langs fgringsskinnen og
frees noten. Snitindikatoren (4.6) viser notens
midte.

- Sluk for maskinen og vip den opad, nar snittet
er udfgrt.

Neddykning

Ved neddykningssnit skal der p& grund

& af risikoen for tilbageslag bag maskinen
fastgeres en fgringsbegraensning (6.1) pa
foringsskinnen. Maskinen skal laegges
an mod fgringsbegraensningen, holdes
sikkert med begge haender og bevaeges
langsomt nedad.

7 Service og vedligeholdelse
Treek altid stikket ud af stikdasen fgr ar-
& bejde pabegyndes med maskinen!

Alt service- og vedligeholdelsesarbejde,
& hvor man skal &bne motorkabinettet, ma

udelukkende gennemfgres af et autorise-

ret kundeservice-vaerksted.
Maskine og udluftningsslidser skal altid vaere
rene. Polereren er udstyret med selvafbrydende
kul, som afbryder for stremmen, nar de skal
skiftes. For at aftastningsskiven ikke skal blive
accelereret af det roterende veerktgj og satte
merker pad arbejdsemnet bremses det af en
bremseskive (1.3). Aftager bremseskivens effekt,
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skal bremseskiven udskiftes.

8 Tilbehgr, vaerktgjer
Af hensyn til din egen sikkerhed méa der
& kun anvendes Original Festool-tilbehgr
og reservedele.
Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgjer kan
De finde i Festool-kataloget eller pa internettet
under ,www.festool.com”.
9 Bortskaffelse
El-veerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskine, tilbehgr og embal-
lage skal tilfgres en miljgvenlig form for genbrug!
Overhold de gaeldende nationale regler.
Kun EU: | henhold til det europaeiske direktiv

2002/96/EF skal brugt el-veerktgj indsamles seer-
skilt og tilferes en miljgvenlig form for genbrug.

10 Garanti

| henhold til de respektive landes lovmaessige
bestemmelseryder vi garanti for materiale- eller
produktionsfejl, dog mindst pd en periode af 12
maneder. | EU-medlemsstaterne udger garantipe-
rioden 24 maneder (faktura eller fglgeseddel geel-
der som dokumentation). Garantien deekker ikke
fejl, der matte opsta som felge af naturligt slid,
overbelastning, ukorrekt handtering eller fejl, der
forarsages af brugeren eller anden anvendelse,
der erimodstrid med brugsanvisningen eller fejl,
dervar kendt ved kgbet. Garantien daekker heller
ikke fejl, der skyldes anvendelse af ikke-originalt
Festool-tilbehgr og -forbrugsmateriale (f.eks.
bagskiver). Reklamationer kan kun anerkendes,
hvis maskinen sendes uadskilt til leverandgren
eller til et autoriseret Festool-servicevaerksted.
Opbevar brugsanvisningen, sikkerhedsanvisnin-
ger, reservedelslisten og kvitteringen pa et sikkert
sted. Desuden gaelder de til enhver tid geeldende
garantibetingelser fra producenten.

Bemaerk

Pa grund af kontinueligt forsknings- og udvik-
lingsarbejde forbeholder vi os ret til @ndringer
af de heri anfgrte tekniske specifikationer.

REACHh til Festool produkter, tilbehgr og forbrugs-
materiale

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og
er geldende i hele Europa. Som "downstream-
bruger” af kemikalier, dvs. producent af produkter,
tager vivores informationspligt over for kunderne
alvorligt. Pa felgende hjemmeside finder du altid
aktuelle informationer om de stoffer fra kandidat-
listen, som vores produkter kan indeholde: www.
festool.com/reach
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Platefres

Tekniske data PF 1200 E
Effekt 1200 W
Turtall (tomgang) 2000 - 5500 min™'
Freseverktgy

- Utvendig diameter 118 mm
- hulldiameter 20 mm
- bredde 14 mm
Vekt (uten kabel) 5,4 kg
Verneklasse = PAl

De oppgitte illustrasjoner finnes ved begynnelsen
av bruksanvisningen.

Symboler

AN
®

Advarsel mot generell fare

Anvisning/les merknader!

Bruk stgvmaske!
Bruk greklokker!

‘ Bruk vernebriller!
1 Forskriftsmessig bruk
PF 1200 E er konstruert kun for fresing av not i
kompoundplater avaluminium, kunststoff, mine-
ralske materialer og liknende materialer.
Brukeren er selv ansvarlig for skader og
& ulykker som skyldes annen bruk enn det
som er beskrevet som definert bruk.
2 Sikkerhetshenvisninger
2.1 Generelle sikkerhetsinformasjoner
0BS! Les gjennom alle anvisningene. Feil
& ved overholdelsen av nedenstaende anvis-
ninger kan medfgre elektriske stgt, brann
og/eller alvorlige skader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvis-
ninger for fremtidig bruk.
Det nedenstdende anvendte uttrykket «elektro-
verktgy» gjelder for stramdrevne elektroverktgy
(med ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).
2.2 Maskinspesifikke sikkerhetsanvisnin-
ger
- Bruk alltid verktgy som Festool leverertil denne
maskinen. Av sikkerhetsgrunner er det ikke til-
latt @ montere annet verktgy. Det er ikke tillat &

bruke verktgy med slgv eller skadet egg.
- Pass pa at freseverktgyet sitter godt fast og et-
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terkontroller at det lgper uten problemer.

Bruk egnet personlig verneutstyr:
Herselsvern for & redusere faren
for nedsatt hgrsel; vernebriller;
stgvmaske for & unnga faren for
a puste inn helsefarlig stav; ver-
nehansker ved handtering av
verktgy og grove materialer.

Y

®0

2.3 Opplysninger om stgy og vibrasjoner
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):
Lydtrykkniva 91 dB(A)
Lydniva 102 dB(A)
Tillegg for usikkerhet ved maling K=3dB

®

Svingningsemisjonsverdi a, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til
EN 60745:

Bruk greklokker!

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
De angitte utslippsverdiene (vibrasjon, stey) er
malt i samsvar med EN 60745, og brukes ved
sammenligning av maskiner. De er ogsd egnet
til en midlertidig vurdering av vibrasjons- og
stgybelastning under bruk. De angitte utslipps-
verdiene representerer de viktigste brukstypene
til elektroverktgyet.
Dersom elektroverktgyet brukes p& annen mate
eller med andre innsatsverktgy eller etter util-
strekkelig vedlikehold, kan vibrasjons- og stgy-
belastningen bli merkbart hgyere i lgpet av det
totale arbeidstidsrommet. Man ma ogsa ta hensyn
til maskinens tomgangs- og stillstandsperioder
nar man skal gjgre en ngyaktig vurdering for et gitt
arbeidstidsrom. Dette kan redusere belastningen
betraktelig i l@pet av totalt arbeidstidsrom.

3 Elektrisk tilkobling og igangsetting
Nettspenningen ma stemme med spesi-

& fikasjonene pa effektskiltet!

Bryter (4.2) er en p&-/av-bryter (trykke = PA,

slippe = AV). Du kan ikke bruke bryteren fgr du

har skjgvet opp startsperren (4.1).

Nar du deaktiverer startsperren, ldser du samtidig

opp nedsenkingsmekanismen, og freseaggrega-

tet kan beveges nedover mot fjaerkraften. Dermed

kommer freseverktgyet ut av vernedekselet.
Maskinen mé& veere slatt pad nar du fgrer

& den mot emnet.

N&rdu hever maskinen, spretter freseaggregatet

tilbake til utgangsstillingen.



4 Innstillinger pa maskinen
Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
& for du utfgrer (reparasjonslarbeid pa
maskinen .
4.1 Sensorvalse

Under arbeidet ligger sensorvalsen mot ar-
beidsstykket og bestemmer pd denne maten
skjeeredybden. Festool tilbyr sensorvalser som
passer for platetykkelser som vanligvis finnes i
handelen.

Skifte sensorvalse

- Trykk pé skruene (1.1) og vri mot venstre.

- Apne klaff (1.2).

- Losne og ta ut de fire skruene (1.4).

- Skift sensorvalsen (1.5).

- Skru fast de fire skruene (1.4).

- Lukk klaffen (1.2].

- Trykk skruene (1.1) og vri mot hgyre til de smek-
ker i (3s.

4.2 Dybdeanslag (4.5)

Nar sensorvalsen ligger mot arbeidsstykket
(arbeidsposisjon), ma avstanden mellom dybde-
anslaget (4.5) og anslagsplaten veere (4.4) 0,3 mm.
P& denne méaten begrenses skjaeredybden og det
hindrer at maskinene vipper mot en side (lgftes
bare av en fgringsskinne) under arbeidet.

De tre skruene for det dreibare dybdeanslaget
kan justeres ved hjelp av en skrutrekker. Fabrik-
kinnstillingen for skruene er for platetykkelser
pa 3 mm, 4 mm og 6 mm.

4.3 Verktgy skiftes ut

- Trykk pa skruene (1.1) og vri mot venstre.

- Apne klaff (1.2).

- Trykk pé spindelstopp (2.1) og vri verktayet (2.4)
til spindelstoppen gari3s; hold spindelstoppen
trykket.

- Apne skrue (2.2).

- Ta ut verktgyet (2.5) og sensorvalsen (2.4).

- Rengjgr bergringsflatene mellom verktgyflens,
verktgy og sensorvalse og sett inn nytt verktgy
og sensorvalse.

Dreieretningen som er markert pa verk-

& toyet ma stemme overens med maski-

nens dreieretning (2.3).

- Stram til skrue (2.2) godt og slipp spindelstop-
pen

- Lukk klaffen (1.2].

- Trykk skruene (1.1) og vri mot hgyre til de smek-
ker i l3s.
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4.4

N

Avsug

Koble alltid maskinen til et avsugssystem.
Til avsughetten (4.8] kan det tilkobles et
Festool avsugapparat med slangediame-
ter pa 36 mm.

5 Elektronikk
PF 1200 E er utstyrt med fullakselelek-
tronikk med fglgende egenskaper:

LECTRONIC]

Rolig start
Myk oppstart sikrer rykkfri start av maskinen.

Omdreiningstallsjustering

Med stillhjulet (4.3) kan turtallet justeres trinn-
vis mellom 2000 og 5500 min'. Dermed kan
skjerehastigheten tilpasses optimalt til hvert
materiale.

Konstante omdreiningstall
Det forvalgte omdreiningstallet holdes konstant
ved tomgang og ved bearbeiding.

Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sik-
kerhetselektronikken maskinen av nar en kritisk
motortemperatur er n&dd. Etter en avkjglingstid
pa ca. 3-5 minutter er maskinen igjen klar til
bruk. Avkjglingstiden reduseres nar maskinen
gar (tomgang].

Arbeide med maskinen

Fest alltid emnet slik at det ikke kan be-
vege seg under bearbeiding.

Hold alltid maskinen med begge hender
pa de monterte handtakene (5.1, 5.2).
Skyv alltid maskinen (5.3), trekk aldri
maskinen bakover mot deg.

Maskinen kan brukes sammen med fg-
ringsskinne (3.1).

>BEPET

Feste fgringsskinne pa arbeidsstykket

- Feringsskinnen ma g& minst 150 mm utenfor
arbeidsstykket i begge ender.

- Juster fgringsskinnen ved hjelp av snittindi-
katoren (3.2). Forkanten (3.4) angir midten pa
noten.

- Fest fgringsskinnen pa begge sider av arbeids-
stykket med to skrutvinger (3.3).



Bearbeiding av metall
Ved bearbeiding av metall ma falgende
& forholdsregler overholdes av sikkerhets-
messige grunner:
- Det ma forkobles en sikkerhetsbryter for jord-
feilstrem (FI, PRCD).
- Koble maskinen til et egnet avsugapparat.

- Regelmessig rengjgring av maskinen for stgvav-
leiringer i motorhuset.

Frese not

- Kontroller at sensorvalsen og dybdeanslaget er
stilt inn riktig for arbeidsstykkene.

- Maskinen settes pa faringsskinnen fgr kanten
av arbeidsstykket. Markeringen (4.7) viser midt-
aksen for fresen.

- Sl3 pa& maskinen.

- Trykk maskinen sakte nedover til anslagsplaten
(4.4) ligger mot dybdeanslaget (4.5).

- Skyv maskinen fremover langs fgringsskinnen
for & frese en not. Snittindikatoren (4.6) angir
midten pa noten.

- Nar snittet er fullfert, sl& av maskinen og sving
den oppover.

Bruk vernebriller.

Nedsenking

P& grunn av tilbakeslagsfaren méa det
& monteres en fgringsbegrenser (6.1) pa
feringsskinnen nar det utfgres dybdesnitt.
Maskinen ma legges mot faringsbegren-
seren, den holdes med begge hender og
fores sakte nedover.

Vedlikehold og pleie

Trekk alltid stgpselet ut av stikkontakten
for du utfgrer (reparasjons)arbeid pa
maskinen .

Alt vedlikeholds- og servicearbeid som
krever at motorhuset dpnes skal alltid
utgres pa et autorisert kundeserviceverk-
sted.

Maskinen og ventilasjonsspaltene ma alltid hol-
des rene.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som slas
automatisk av. Dersom disse er slitt ut skjer et
automatisk stremavbrudd og maskinen stanses.
For at sensorvalsen ikke skal akselerere pa grunn
av roterende verktgy og etterlate markeringer
pa arbeidsstykke, bremses den ned ved hjelp av
bremseskiven (1.3). Nar effekten til bremseskiven
forringes ma den skiftes ut mot en ny.

A
A
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8 Tilbehgr, verktoy
Av hensyn til din egen sikkerhet bgr du
& alltid bruke original Festool-tilbehgr og
reservedeler.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
www.festool.com”.
9 Avhending
Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg. Falg bestem-
melsene som gjelder i ditt land.
Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
ma elektroverktgy som ikke lenger skal brukes,

samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

10 Garanti

Vigaranterer mot material- eller produksjonefeil
pa vare maskiner i henhold til nasjonale lover,
men minst 12 maneder. Innenfor EU er garanti-
perioden 24 méneder (kvittering eller leverings-
seddel ma fremlegges som bevis). Skader som
skyldes naturlig slitasje, overbelastning, ufag-
messig behandling eller skader som er forarsaket
av brukeren eller bruk som ikke er i henhold til
bruksanvisningen eller som var kjent ved kjgp,
dekkes ikke av garantien. Likeledes dekkes hel-
ler ikke skader som kan skyldes bruk av ikke-
originalt tilbehgr og forbruksmaterialer [f. eks,
slipetallerkener). Reklamasjoner godkjennes kun
dersom maskinen sendes udemontert tilbake til
leverandgren eller et autorisert Festool service-
senter. Oppbevar bruksanvisningen, sikkerhets-
forskrifter, reservedelsliste og kjgpsbevis pa et
trygt sted. Ellers gjelder de til enhver tid gjeldende
garantibetingelsene fra produsenten.

Merknad

P& grunn av fortlgpende forsknings- og utvi-
klingsarbeid tas det forbehold om endringer i de
tekniske opplysningene i dokumentet.

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og for-
bruksmateriell

REACh har siden 2007 vzert gjeldende kjemikali-
evedtekt over hele Europa. Som produsent av pro-
dukter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst
pa var informasjonsplikt overfor kundene. For at
vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg
informasjon om mulige stoffer i vare produkter
som finnes pa listen, har vi opprettet fglgende
nettside: www.festool.com/reach
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Fresa de placas

Dados técnicos PF 1200 E
Poténcia 1200 W
Nimero de rotacoes

(em vazio) 2000 - 5500 rpm

Trocar ferramenta de fresagem

- didmetro exterior 118 mm
- diametro de perfuracao 20 mm
- Largura 14 mm
Peso [sem cabo) 5,4 kg
Classe de proteccao @/l

As figuras indicadas encontram-se no inicio das
instrucdes de operacao.

Simbolos
Perigo geral

Ler indicacdes/notas!

Usar mascara contra pos!
Utilizar protectores de ouvido!

Usar 6culos de proteccao!

®

1 Utilizacao em conformidade
A PF 1200 E estéa projectada para abrir ranhuras
em placas laminadas (mistas) de aluminio, plas-
tico, materiais minerais e semelhantes.
0 utilizador é responsavel por danos e
A acidentes devidos a uma utilizacao nao
prépria conforme as disposicoes.
2 Avisos de seguranca
2.1 Regras gerais de seguranca
& ATENCAO! Leia todas as indicacdes de
seguranca e instrucoes.
O desrespeito das adverténcias e instrucoes pode
ocasionar choques eléctricos, incéndios e/ou
ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e ins-
trucdes para futura referéncia.
0 termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir
nas indicacoes de adverténcia, refere-se a ferra-
mentas eléctricas operadas com corrente de rede

(com cabo de rede) e a ferramentas eléctricas
operadas com acumulador (sem cabo de rede).
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2.2 Indicacoes de seguranca especificas da

maquina

- Utilize para a maquina apenas as ferramentas
disponibilizadas pela Festool. Outras ferramen-
tas ndo podem ser montadas por razdes de
seguranca. Ferramentas com gumes obtusos
ou danificados nao podem ser utilizadas.

- Prestar atencao para que a ferramenta de fresa-
gem esteja bem fixada e examinar sua marcha
correta.

Use equipamentos de proteccao

pessoal adequados: protectores

auditivos para diminuir o risco de
doencas auditivas; dculos de pro-

teccao; mascaras para diminuir o

risco de inalacao de poeiras noci-

vas para a saude; luvas de protec-
cao para manusear ferramentas

e materiais asperos.

2.3 Informacao relativa a ruido e vibracao
Os valores determinados de acordo com a norma
EN 60745 sao, tipicamente:

Nivel de pressdo acustica 91 dB(A)
Poténcia do nivel acustico 102 dB(A)
Factor de inseguranca de medicao K=3dB

Utilizar protectores de ouvido!

®

Nivel de emissao de vibracdes a, [soma vectorial
de trés sentidos) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Os valores de emissdo (vibracdo, ruido) indicados
foram medidos de acordo com as condicdes de
ensaio na NE 60745 e servem de comparativo de
ferramentas. Sao também adequados para uma
avaliacdo provisoria do coeficiente de vibracées
e do nivel de ruido durante a aplicacdo. Os niveis
de emissao indicados representam as aplicacoes
principais da ferramenta eléctrica.
No entanto, se a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicacées, com outros acessorios
ou com uma manutencao insuficiente, tal pode
aumentar claramente o coeficiente de vibracdes e
o nivel de ruido durante todo o periodo de funcio-
namento. Para uma avaliacao precisa durante um
determinado periodo de funcionamento, devem
também observar-se os tempos de trabalho em
vazio e de paragem da ferramenta abrangidos. Tal
pode reduzir consideravelmente o esforco durante
todo o periodo de funcionamento.



3 Ligacao eléctrica e colocacao em funcio-
acordo com a indicacdo na chapa de po-

ligar/desligar (ON/OFF) (premir = LIGAR, soltar =

(4.1) para cima.

vo ,mergulhar’, e o conjunto da fresa pode ser

cobertura de proteccao.

Ao levantar-se a ferramenta, o conjunto da fresa

namento
C A tensao da rede deve estar sempre de
téncia.
0 interruptor (4.2) serve como interruptor para
DESLIGAR). S¢ é possivel accionar o interruptor
depois de deslocar-se o bloqueio de activacao
Através do accionamento do bloqueio de activacao
¢é desbloqueado simultaneamente o dispositi-
movido para baixo, de encontro a forca de mola.
Nessa ocasiao, a ferramenta de fresagem sai da
Conduza a maquina, apenas quando liga-
da, de encontra a peca a trabalhar.
recua por forca da mola de novo para a posicdo
inicial.

4 Ajustes na maquina

Antes de se efectuar qualquer trabalho na ma-
quina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

4.1 Rolete de encosto

Ao trabalhar-se, o rolete de encosto apoia sobre
a peca a trabalhar, determinando assim a pro-
fundidade de corte. Festool disponibiliza roletes
de encosto adequados as espessuras de placas
comercialmente usuais.

Substituicao do rolete de encosto

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para a
esquerda.

- Abrir a tampa (1.2).

- Desenroscar os quatros parafusos (1.4).

- Substitua o rolete de encosto (1.5).

- Apertar os quatros parafusos (1.4).

- Fechar a tampa (1.2).

- Pressionar os parafusos (1.1] e roda-los para a
direita até engatarem.

4.2 Batente (4.5)

Quando o rolete de encosto esta apoiado sobre a
peca a trabalhar (posicao de trabalho), a distancia
entre o batente (4.5) e o disco de encosto (4.4) deve
ser de 0,3 mm. A profundidade de corte é assim
delimitada, impedindo-se que a maquina tombe
lateralmente (levantar unilateral do trilho-guia)
durante o trabalho.
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Os trés parafusos do batente giratdrio podem ser
ajustados com uma chave de fendas. Os parafu-
sos estao ajustados de fabrica para placas com
espessuras de 3 mm, 4 mm e 6 mm.

4.3 Trocar a ferramenta

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para a
esquerda.

- Abrir a tampa (1.2).

- Pressionar o dispositivo de paragem do fuso
(2.1) e girar a ferramenta (2.4) até o dispositivo
de paragem do fuso engatar; manter pressio-
nado o dispositivo de paragem do fuso.

- Soltar o parafuso (2.2).

- Retirar a ferramenta (2.5) juntamente com o
rolete de encosto (2.4).

- Limpar a superficie de apoio entre flange da fer-
ramenta, ferramenta e rolete de encosto; aplicar
nova ferramenta com rolete de encosto.

0 sentido de rotacao impresso na ferra-
menta deve corresponder ao sentido de
rotacdo da maquina (2.3).

- Apertar com firmeza o parafuso (2.2), largar o
dispositivo de paragem do fuso

- Fechar a tampa (1.2).

- Pressionar os parafusos (1.1) e roda-los para a
direita até engatarem.

4.4

N

Aspiracao

Ligue sempre a maquina a um sistema
de aspiracdo. No bocal de aspiracdo (4.8)
pode ser conectado um aspirador Festo-
ol com um tubo flexivel de aspiracao de
36 mm de didmetro.

5 Sistema electronico

A PF 1200 E possui um sistema electrd-
nico de onda completa com as seguintes
caracteristicas:

LECTRONI

Arranque suave
0 arranque suave providencia um arranque da
maquina isento de solavancos.

Regulacao do niimero de rotacoes

Através da roda de ajuste (4.3) é possivel ajustar
progressivamente o nimero de rotacées entre
2000 e 5500 rpm. Deste modo é possivel adaptar
adequadamente a velocidade de corte ao respec-
tivo material.

Numero de rotacoes constante
0 nUmero de rotacdes pré-seleccionado é man-



tido, em vazio e durante o trabalho, de modo
constante.

Disjuntor térmico

Ao ser atingida uma temperatura do motor criti-
ca, o sistema electrénico de proteccao desliga a
maquina, para efeitos de proteccdo contra sobrea-
quecimento. A maquina estara novamente pronta
afuncionar apés um periodo de arrefecimento de
aprox. 3-5 minuto. O periodo de arrefecimento é
menor com a maquina a trabalhar (marcha em
vazio).

Trabalhar com a maquina

Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo
a que nao se possa mMover, ao ser traba-
lhada.

A ferramenta deve ser sempre segura,
com ambas as maos, pelos punhos (5.1,
5.2) previstos para o efeito.

Empurrar a ferramenta para a frente (5.3),
nao puxar de modo algum a ferramenta
em direccao a si.

A maquina pode ser utilizada em combi-
nacado com a régua-guia (3.1).

> bbb

Fixar a régua-guia sobre a peca a trabalhar

- Arégua-guia deve sobressair em ambas as ex-
tremidades da peca a trabalhar em pelo menos
150 mm.

- Alinhar a régua-guia através do indicador de
corte (3.2). A aresta dianteira (3.4) indica o centro
da ranhura.

- Fixar em ambos os lados a régua-guia através
de dois sargentos (3.3) a peca a trabalhar.

Processamento de metal
Por medidas de seguranca, as seguintes
& precaucoes devem ser tomadas no pro-
cessamento de metal:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD]).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar a ferramenta regularmente, retirando
os depodsitos de po da caixa do motor.

‘ Usar 6culos de proteccao.

Fresar ranhura

- Assegure-se de que o rolete de encosto e o
batente estejam correctamente ajustados de
acordo com a espessura da peca a trabalhar.

- Colocar amaquina sobre a régua-guia diante do
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bordo da peca a trabalhar. A marca (4.7) indica
o eixo central da fresa.

- Ligue a ferramenta.

- Pressionar lentamente a maquina para baixo,
até que o prato de encosto (4.4) apoie sobre o
batente (4.5).

- Empurrar a maquina para a frente ao longo da
maquina-guia e, desse modo, abrir a ranhura.
0 indicador de corte (4.6) indica o centro da
ranhura.

- No fim do corte, desligar a maquina e levanta-la
para cima.

Mergulhar (aprofundar)

Ao efectuar cortes de incisao deve ser fixo
& por detras da maquina um limitador de
curso (6.1) sobre o trilho-guia devido ao
perigo de ricochete. A maquina deve ser
encostada ao limitador de curso, segura
firmemente com ambas as maos e mo-
vida lentamente para baixo.

Conservacao e cuidados

Antes de se efectuar qualquer trabalho na
maquina retirar sempre a ficha de ligacao
da tomada de corrente!

Todos os trabalhos de manutencao e
reparacao, que exigem a aberturada car-
caca do motor, s6 podem ser efectuadas
por uma oficina autorizada do servico
apds-venda.

Mantenha o aparelho e as aberturas de ventilacao
sempre limpos.

A maquina esta equipada com escovas de carvao
especial de interrupcdo automatica. Quando es-
tao gastas actua uma interrupcao automatica de
corrente e desliga a maquina.

Para que o rolete de encosto nao seja acelerado
pela ferramenta em rotacao e deixe marcas sobre
a peca a trabalhar, ele é travado por um disco de
travagem (1.3). Se a accdo do disco de travagem
diminuir, devera ser substituido por um novo.

AN
AN

8 Acessorios, ferramentas
Para a sua préopria seguranca, utilize ape-
& nas acessorios e pecas sobresselentes
originais da Festool.
Os nuimeros de encomenda para acessorios e
ferramentas podem ser encontrados no catalogo
Festool ou na Internet sob ‘www.festool.com’.



9 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
meéstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento ecolé-
gico! Nesse caso, observe as regulamentacdes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electroni-
cas usadas devem ser recolhidas separadamente
e ser sujeitas a uma reciclagem que proteja o
meio ambiente.

10 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma
garantia em relacao a defeitos do material e de
producao de acordo com as regulamentacoes le-
gais especificas por pais, mas com uma duracao
minima de 12 meses.

Dentro dos paises da UE, a garantia tem uma
duracdo de 24 meses (prova através da factura
ou da guia de remessa).

Os danos causados particularmente por uma
deterioracdo/desgaste natural, sobrecarga, uti-
lizacdo incorrecta ou os danos provocados pelo
utilizador ou por outra utilizacao contraria ao
manual de instrucoes ou os danos que ja eram
conhecidos no momento da compra sao exclu-
idos da garantia. Também se excluem os danos
causados pela utilizacao de acessérios e material
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de desgaste que nao sejam originais da Festool
(p. ex. pratos de lixar).

As reclamacées sé podem ser aceites se a fer-
ramenta for devolvida intacta ao fornecedor ou
a uma oficina de Servico Apés-venda Festool
autorizada.

Guarde cuidadosamente o manual de instrucdes,
as indicacoes de seguranca, a lista de pecas so-
bresselentes e o recibo de compra.

De resto, sdo validas as condicées de garantia
actuais do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e
desenvolvimento, reserva-se o direito a alteracoes
dos dados técnicos aqui mencionados.

REACh para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste

REACh ¢, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa. Nds,
enquanto ,utilizadores subjacentes”, ou seja,
fabricante de produtos, estamos conscientes do
nosso dever de informar os nossos clientes. Para
o manter sempre actualizado e para o informar
sobre possiveis materiais da lista de candidatos
aos nossos produtos, cridmos o seguinte website
para si: www.festool.com/reach



[IvckoBbin dpesep
TexHuyeckue AaHHble
MOLLHOCTb

Yucno obopotoB
(xonocToi xoa)

Dpesa

PF 1200 E
1200 Bt

2000 - 5500 ot/MuH

- BHewwHwuit gnametp 118 Mm
- [nameTp oTBepCTUS 20 MM
- WMpUHA 14 MM
Macca (6e3 kabens) 5,4 kr
BesonacHocTb o/l

anlJ'IaI'aeMble NNNKCTPaUnnN HaXo4aTCca B Havdane
PyKOBOLCTBa No 3KcnayaTaynu.

CumMBonbl
& MpeaynpexaeHue o6 obLLen onacHoOCTH

CobntofiaiTe pyKOBOACTBO MO 3KCMnyaTa-
LMK/ MHCTPYKLMH!

Hocutb 3almty opraHoB cryxal
HMcnonbayitte pecnnparop!

PaboTaitTe B 3alLUMTHbIX O4Kax.!

1 MpuMeHeHMe No Ha3HaYeHUIO
MawwuHa PF 1200 E npenHa3HayeHa gnsa ¢pesepo-
BaHWS UM BbIBOPKK Na30B B KOMOMHMPOBAHHbIX
NAWUTax U3 antoMUHKUS, N1acTMacChl, MUHepasbHbIX
1 nofobHbIX MaTepranos.
WNHCTPYMEHT CKOHCTPYUpOBaH Ans Mpo-
& dbeccroHanbHoOro NpUMeHeHUs.
3aywepb 1 HecyacTHbIe CllyYaun, CBA3aH-
& Hble C TPUMEHEHWEM He M0 Ha3HaueHuto,
otBeyvaeT [Monb3oBaTesNb.

2 Mepen BBoAOM B dKcnnyaTtauuro NpUHATb
BO BHUMaHue

2.1 YKazaHuA no TexHuke 6esonacHocTu
BHUMAHME! MpouTtuTte BCe ykasaHusa no
TexHuKe 6e30MacHOCTM U peKOMeHAAL UK.
Ownbkn npu cobniofeHnn NpuBeeHHbIX

yKasaHui u pekoMeHAaLMin MOryT MPUBeCTU K No-

Pa>KeHWUIo 3NeKTpuyeCkKnM TOKOM, noxkapy, I/I/I/IJ'IVI

BbI3BaTb TXKEJble TPaBMbl.

CoxpaHsiiTe Bce yKa3aHuUs No TexHuKe 6esonac-

HocTu U PykoBoACTBa Mo 3KCnnyaTauuu B Kaye-

CTBe CNpaBoYHOro MaTepuana.

Mcnonb3oBaHHOe B HACTOSLWMUX UHCTPYKLUAX W
yKa3aHUsX NOHATNE «3/1eKTPOUHCTPYMEHT» pac-
MPOCTPaHSAETCS Ha 3NEeKTPOMHCTPYMEHT C NUTaHN-
eM 0T ceTu (Co LWHYPOM NUTaHMs OT 3N1eKTpoceTH)
M Ha aKKyMylATOPHbIN 31eKTPOMHCTPYMeHT (6e3
LHYPOM MWTaHWS OT 37eKTpoceTy).

2.2 Cneundpuyeckue npaBusia TeXHUKHU

6e3onacHocTn

- Mpun paboTax nonb3yiTech TONbKO CreLmanbHO
pa3paboTaHHbIM AN5 3TOW MaLLUMHbl UHCTPYMEH-
ToM Festool. [poune MHCTpyMeHThI 3anpeLyaeTcs
MCnoNb30BaTb U3 coobpaxeHunin besonacHocTu.
Takxe 3anpeliaeTcs Nosb30BaTbCsA MHCTPY-
MEHTOM C TYyNon MAu NOBPEXAEHHOW pexyLuein
KPOMKOWA.

- Cnepute 3a npoy4Holl nocapkoin ¢pesepHoro
MHCTPYMeHTa v nposepsiiTe ero be3ynpeyHbiit
XOp4,

Wcnonb3yiTe nogxoasiume cpen-

CTBa WHAUBUAYANbHON 3aLUThI:

HaywHwuku, 4ytobbl n3bexatb
pucka nNoBpexAeHUs opraHos
cnyxa; 3almTHble o4ku; Pecnun-
paTop, 4Tobbl M3bexaTb pucka
noBpexaeHns AblxaTeNbHbIX MNy-

Tei; 3alMTHbIe NepyaTky npu

paboTe c UHCTpyMe.

o

2.3 [laHHble no wyMy U Bubpauuu
OnpepeneHHble B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60745 Th-
MOBble 3HAYEHUS:

YpoBeHb LiyMa 91 aB(A)
3ByKOBasi MOLLHOCTb 102 pB(A)
[lonyck Ha NorpeLwwHocTb

n3MepeHuns K=3 nb

HocunTb 3awmTy opraHos cnyxa!

KoadduumeHt amuccun konebanuin a, (cymma
BEKTOPOB Tp&X HanpasneHwil] u norpewHocts K
paccuuTbiBatoTCs cornacHo EN 60745:

a, = 3,0 M/cex?

K = 2,0 M/cek?
YKasaHHble 3Ha4eHus ypoBHs LyMa/BubpaLum ns-
MepeHbl B COOTBETCTBUM C YCJIOBUSMU UCTbITAHWIA
no EN 60745 u cnyxat pis cpaBHeHUS UHCTPYMEH-
ToB. 3TN 3HaYeHNS MOXHO TakXe MCMoib30BaTbh
LS NpefiBapuTeNbHOM OLLEHKM LYMOBOW 1 B1bpa-
LIMOHHOW Harpy3ku Bo BpeMs paboTbl. Yka3zaHHble
3HaYeHUs ypoBHS LuyMa/BubpaLumn otobpaxatoT
OCHOBHble 0611aCTV NPUMEHEHNS 3NEeKTPOMHCTPY-
MeHTa. [1pn ncnonb3oBaHMM 31EKTPONHCTPYMEHTa
B APYTYX LENsX, C APYrMMM CMeHHbIMU (paboumnMu)



MHCTPyMeHTaMu UK B Cly4ae NX Hey[0BeTBOpM-
TenbHOro obcnyxxuBaHus, LWyMoBas U BUGpaLMOH-
Has Harpysku MoryT 3HauYunTenbHO BO3pacTaTh Ha
NPOTSXXEHUM BCEro CpoKa 3KCMayaTaLmm.

[Ins TOYHOW OLLEHKN Harpy3ok B Te4eHWe yKasaH-
HOro CpoKa 3KCMyaTaLnm HeobxoanMo Takxe co-
6ntofaTh NPUBOLUMbIE B HACTOSILLLEM PYKOBOLCTBE
3HayeHna BpeMeHUn paboTbl Ha X0S0CTOM XoAy U
BPEMEHU MPOCTOSA. 3TO NMOMOXET 3HaUYUTENbHO
YMEHbLUUTbL Harpy3Ky B Te4eHWe BCero Cpoka aKc-
nayaTaumm 31eKTPOMHCTPYMEeHTa.

3 3nekTpUyeckoe noaknlo4YeHUe v BBOA, B

JKcnnyaTauuio

HanpsxeHne B ceTn [OMXKHO COOTBET-
A CTBOBaTb 3HAYEHUAM, yKa3aHHbIM Ha 3a-

BOACKOM Tabnnyke MaLLNHbI.
Boiknouatens (4.2) cayxut ans BkioYeHUs/Bbi-
KntoyeHns (Haxatb = Bkn., OTnycTuth = Bbiki.).
Bbikntouatenb MoXHO 3afecTBOBaTb TOMLKO MO-
Cne Toro, Kak c/iBUHYT BBepx biokupatop BKJ0-
yeHusa (4.1).
Mpw 3apevicTBoBaHUKN bnokupaTtopa BKIOYEHUS
0fHOBpPEeMeHHO pa3biiokupyeTcst MexaHW3M no-
rpy>eHus, nocnie yero ¢ppesepoBabHbI Me-
XaHW3M BOMpPEeKN AeACTBUIO MPY>XUHbI CMOXET
nepeMellaTbcst BHU3. [1pn aToM dpesa BbIxoAMT
13 3aLMTHOrO KOXYXa.

MoaBoauTe MalunHy Kk obpabaTtbiBaemoin
& [leTanu ToNbKo BO BKJIOYEHHOM COCTOSI-

HUW.
Mpu nogbeme MalnHbl Gpe3epoBanbHbIA Mexa-
HW3M BO3BpaLLaeTCs B MCXO[HOE MOoJIoXKeHMe.

4 HacTpoiika MalwuHbl
Mepep Havanom noboi paboTtel ¢ Mawm-
& HOW BCerfa BblIHUMaNTE WTencenb w3
po3seTku!

4.1 KoHTaKTHbIN guck

Bo BpeMsi paboTbl KOHTaKTHbIN ANCK KacaeTcs

obpabatbiBaeMoi feTanu 1 onpenenseT rnybuny

pe3aHus. Festool npon3BofuT KOHTAKTHbIE UCKU,

NOAXOASILME AN CTAHAAPTHBIX TOILLMH MIIUT.

CMeHa KOHTaKTHOro Aucka

- Haxxmute Ha BuHT (1.1) 1 noBepHuTe ero Brieso.

- OTkpoitTe Kpbiwky (1.2).

- BbiBuHTUTE yeTbipe BuHTa (1.4).

- 3aMeHunTe KOHTaKTHbIN ponuk (1.5).

- 3aBuHTUTE YeTbipe BuHTa (1.4).

- 3akpoiiTe kpbiwky (1.2).

- HaxxwmuTe Ha BuHT (1.1)n noBepHuTe ero Bnpaso
Lo dukcauuun.

4.2 OrpaHuumTens rny6uHbl (4.5)

Korpa KOHTaKTHbIN fuck npukacaetcs K obpaba-
ToiBaeMoi aetanu (pabouee nonoxenue), pac-
cToaHMe Mexay orpaHuynTenem (4.5) rny6uHbl
W ynopHoM nnactuHow (4.4) nonxHo coctaBnsaTh
0,3 MM. Takum obpasom orpaHmymBaeTcs rnybuHa
pesaHusa v npepoTepaliaeTca bokoBoe onpo-
KuAbiBaHMe MalunHbl (OAHOCTOPOHHMWIA OTPbIB OT
Hanpasnsatoueit) npu BoinonHeHun pabot. Mo-
NIOXKEHWe orpaHnyuTens raybuHsl MOXHO pery-
NMpoBaTh TpeMsi BUHTaMM Mpu MOMOLLIM OTBEPTKM.
3aBojackas perynupoBka BUHTOB COOTBETCTBYeT
TONWMHAM MUT 3 MM, 4 MM 1 6 MM.

4.3 3aMeHa MHCTpYMeHTa

- Haxxwmute Ha BuHT (1.1) v nosepHuTe ero Bie-
BO.

- OTkpoiiTe Kpbiwwky (1.2).

- Haxxmute Ha 6nokupatop (2.1) wnungens v no-
BOpaunBanTe WHCTpyMeHT (2.4) po dukcaumm
BrnokvipaTopa WnuHAens; 6rokupaTop WnuHAeNs
YLEPXKMBANTE HaXxaTbIM.

- Ocnabbte BUHT (2.2).

- UsBneknTe uHcTpyMeHT (2.5) BMecTe ¢ koHTaKT-
HbIM guckoMm (2.4).

- OuncTuTe NOBEPXHOCTL MEXAY GlaHLEeM UHCTPY-
MEHTa, MHCTPYMEHTOM U KOHTAKTHbIM JUCKOM;
YCTaHOBUTE HOBbIA MHCTPYMEHT C KOHTaKTHbIM
LOUCKOM.

HanpaBneHue BpalleHUs MHCTPYMeHTa

& (cM. 0603HaYeHMe Ha MHCTpyMeHTe) Lok~

HO COBMaAaTh C HaNpaB/IeHWEeM BPaLLEHNS
MawwmHbl (2.3).

- 3ataHuTe BUHT (2.2), oTnycTnTe Gnokupatop
WnuHAens.

- 3akpoinTe kpbiwky (1.2).

- Haxmute Ha BUHT (1.1)v noBepHuTe ero Bnpaso
L0 pukcauum.

4.4 OTcacbiBaHWe Nblan

Bcerpa nogkiioyalite MaLlnHy K BbITSX-
iTL ke. K natpybky (4.8) MoxHO noaknounTb
BbITSXKHOe ycTpowcTBo Festool ¢ Bcachl-
BalLLMM LUNAHTOM fMaMeTpoM 36 MM.

5 3neKTpoHHas YacTb

MawwHa PF 1200 E ocHaleHa 3n1eKTpoH-
HbIM yrpaB/ieHWEM CO CleflyloLMMKN Xa-
pakTepucTUKaMu:

MnaBHbIN NycK

[naBHbIN NycK NpefHa3HayeH gns nnasHoro, bes
PbIBKOB, MycKa MalluWHbI.

LECTRONI




PerynupoBka uucna o6oportos

Yucno 060poTOB MOXKHO NAABHO U3MEHSATbL NPU MO-
MOLLM perynnupoBoyHoro Konecwka (4.3) B guana-
30He o1 2000 go 5500 06/MuH. B pesynbrate aToro
CKOPOCTb pe3aHnsa MOXKHO ONTUMalbHO NOA0MHATb
K COOTBETCTBYHOLLEMY MaTepuany.

MocTosiHHOe Yncno o6opoToB

MpenBapuTenbHO ycTaHOBAEHHOE YKCIo 060poTOB
nopaep>XxXmeaeTcd NOCTOAHHbBIM Ha XOJ10CTOM XoAy
1 Bo BpeMs obpaboTku.

TepMobuMeTannuyeckui npeaox-paHuTenb
Ecnv TemMnepatypa anektpoaBuratens gocturna
KPUTUYECKOTO 3HaYeHUs, NpefoxXpaHnTebHas
3/1eKTPOHUKA BbIKIOYAET MalWHy 4SS 3aluTbl
oT neperpeBa. [laiTe MallUWHe OCTbITb B TEYEHUE
npuM. 3-5 MUHYT, 1 OHa CHOBa roToBa K paboTe.
Ecnv MalwmHa paboTaeT Ha Xx0710CTOM Xofy, BpeMs
oxNaxaeHus cokpatlaeTcs.

BbinonHeHune paboT c noMoLbio Malmn-
Hbl

Bcerpa ykpennante obpabaTbiBaemyto
AeTanb Tak, Ytobbl OHa He ABUranach npu
obpabotke.

Bcerpa pepxuTe MalnHy ABYMS pyKamu
3a npefHa3HayeHHble 415 3TOro pyyku
(5.1,5.2).

Bcerpa nepemewaite mMalwunHy Bnepep,
(5.3), HY B KOEM Crlyuae He BeWTe MaLLMHY
B 0bpaTHOM HanpaBneHuu k cebe.
HeobxofnMo ncnonb3oBaTh MaLLUHY BMe-
cTe ¢ Hanpasngoweit (3.1).

> bbb

KpenneHue HanpaBnsiowiel Ha o6pabaTbiBaeMon

petanu

- Hanpasnsowas AonxkHa BbicTynaTb ¢ obeux
KpaeB obpabaTbiBaeMol AeTan MUHUMYM Ha
150 MM.

- BoipoBHsiliTe HampaBnsiolylo ¢ ykazaTesnem
pesa (3.2). MepepHui kpait (3.4) ykasbiBaet Ha
cepeAvHy nasa.

- BakpenuTte Hanpasnsiollylo ¢ 06enx cTopoH
obpabaTbiBaeMoil feTanu npy NoMoLmn LByX
cTpybuuH (3.3).

O6paboTka MeTannos
Mpu obpaboTke MeTannos B Lensx co-
6ntoneHns npasun 6esonacHocTy cnepyet
BbIMONHATb C/leAyloLne npefnmcaHus :
- MopkntounTe BbIKIKOYATEND 3aLUWUTbI OT NPEBbI-
weHwus Toka (Fl, PRCD).
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- MNMopkniounTe MalUMHY K MOAXOASLLEMY YCTPOW-
CTBY AJ1fl OTCAChIBAHUA NbIIN.

- PerynapHo ounwanTe MalnHy OT OTNOXEHUN
NbIN B KOPMyce 371eKTpojBuraTens.

PaboTaliTe B 3aLMTHbIX 0YKaX.

BbleMKa nasos

- Y6eamuTech, YTO KOHTAKTHbIW BUCK U OrpaHnyn-
TeNb ryBUHbI OTPErynnpoBaHbl TOUHO B COOTBET-
CTBWM C ToNLMHO obpabaTbiBaeMoit feTanu.

- YcTaHoBUTe MalUMHY nepef, KpOMKOW geTanu Ha
HanpasnsioLLyto. Mapkep (4.7) yka3biBaeT Ha ocb
CMMMeTpun ppesbl.

- Bratoumnte MaLumHy.

- MepneHHo onyckaiTe MalLK1HY BHW3, NoKa ynop-
Has nnactvHa (4.4) He KocHeTcs orpaHuyuTens
(4.5) rny6uHbl.

- MNepeMeluaiiTe MalvHy Bnepes BAO/b HamnpaBs-
naowen, ytobbl BoIbpaTh Nas. YkaszaTens pesa
(4.6) ykazbiBaeT Ha cepemHy nasa.

- Mo okoH4YaHWMK paboTbl BLIKAKUYUTE MALLUNHY U
OTKMHbTE ABUXEHMEM BBEpX.

Morpy>xeHue

Mpw rnybokmx nponunax u3-3a onacHoCTy
& obpaTHoro yfapa c3agy MalluHbl Ha Ha-
npasnaoLLei KpenuTcs orpaHnyuTens (6.1).
MatumnHa gosnkHa npuneratb K orpaHuyunTe-
Nto HanpasnstoLweit. Kpenko yaepxunsaiiTe
ee ABYMsl pyKaMu 1 MeAJIeHHO onycKaiTe
BHU3.

06cny)xuBaHue u yxop,

Mepep Havanom nobon paboTbl ¢ MaLIn-
HOM Bcerfa BblHUMaNTe LWTencenb u3
po3seTtku!

Bce paboTbl no 06cny>KnMBaHMIO M PEMOHTY,
KoTopble TpebyeT oTKpbIBaHWS Kopryca
ABUraTens, MoryT Npon3BOAUTLCS TONIbKO
aBTOPM30BaHHON MacTepCKOW CepPBUCHOM
cnyxo6sbl.

nna obecneyeHns LMpKynaLuMm Bosgyxa, Bce
oxnaxpaawLime oTBepCTUS B Kopnyce ABuratens
LLOJIXKHbI BbITb MOCTOSAHHO YNCTLIMU 1 CBOBOLHBIMU.
Mpunbop ocHalLEH cneLynanbHbIM yrném ans aBTo-
MaTunyeckoro oTknoyeHus. Korga oH nsHawwnea-
eTcsl, NPOMCXOAMT aBTOMa-TUYeckoe oTK/IlYeHne
TOKa, ¥ npubop npekpatlaeT paboTaTb.

YT06bl KOHTAKTHbIN AUCK HE YCKOPSICS BpaLlato-
LMMCS MHCTPYMEHTOM U He OCTaBNsin cnefbl Ha
obpabatbiBaeMon fetanu, Ans Hero NpeycMoTpeH

A
A



cneumanbHbI TopMo3sHoit auck (1.3). Kak Tonbko
LelcTBMe TOPMO3HOr0 AMCKA CTaHeT MeHee 3¢-
$EKTUBHbBIM, 3aMeHWTE ero HOBbIM.

NnoJib3yiTe TONbKO OPUTMHaNbHbIe MNpu-
HoMepa 3akasa ans npuHagnexHocTen n UHCTpY-

8 MpUHaAANEXHOCTN, UHCTPYMEHTDI
C Ons cobcTBeHHOW Be3onacHOCTU uUcC-
cnocobsieHnst U 3anacHble YacTu GUpPMBbI
Festool.
MeHTOoB Bbl HallgeTe B kaTanore Festool unun B
WuTepHeT no agpecy ..www.festool.com™.

9 YTunusauusa

He BbibpacbiBaiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHTLI BMeCTe
¢ bbiIToBbIMUM 0TX0AaMm! ObecneybTe BeszonacHyto
LJ151 OKPY>KatoLLLEN Cpefbl yTUIMN3aLMIo MHCTPYMEH-
Ta, ocHacTku 1 ynakosku. Cobniopaiite geincTeyio-
LiMe HaLMoHabHble UHCTPYKLMN.

Tonbko ana EC: cornacHo EBponeiickov aun-
pekTuse 2002/96/EG oTcayxuBlwmne CBOM Cpok
3/1eKTPOMHCTPYMEHTbI LLOMKHbI YTUIIM3NPOBATLCS
OTAENbHO U HAaNPaBAATLCSA Ha 3KOOTUYHYIO YTH-
nmsauuio.

10 lFapaHTus

Ha Hall MHCTpYMEeHT Mbl laeM rapaHTuio, pac-
npocTpaHsiollylocs Ha Matepuansl U gedekTbl
M3roTOBAEHUSA B COOTBETCTBMM C 3aKOHOAA-
TeNbCTBOM KaXAoW M3 CTpaH, HO He MeHblue 12
MecsiueB. B ctpanax EC cpok rapaHTum coctas-
nseT 24 Mecaua (noaTeepxaeHve No cyety uam
HaknagHom). fapaHTUA He pacnpocTpaHseTcs Ha
MoBPeXAeHNs, NMoNlyYeHHble B pesysbTaTe ecTe-
CTBEHHOIO W3HOCA/MCMNONBb30BaHMUA, MEPerpysKu,
MCMoNb30BaHUS He M0 Ha3HaYeHWIo, MOBPeXAEHNS
no BMHE Nosb30BaTeNst UM MpKU IKCMayaTauum
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BOMPEeKW PyKOBOACTBY MO 3KcmayaTauum, anbo
M3BECTHbIE Ha MOMEHT MoKynku (yuerka Tosapal.
Taikoke Mck/loUaeTcs OTBETCTBEHHOCTb 3a yllepb,
BbI3BaHHbI MCMOb30BaHNEM HEOPUTMHANBHOM
OCHACTKM W pacxofHblX MaTepuanos (Hanpumep,
wnndosanbHbIX Tapenok). Peknamauuu npuxu-
MalTCS K PaCCMOTPEHUIO TONbKO B TOM Clyuae,
€CJIN MHCTPYMEHT MOCTYNWA K NOCTaBLLMKY UK B
aTTecToBaHHy MacTepckyo CepBUCHON cnyxbbl
Festool B HepasobpaHHoM Buae. CoxpaHsanTe
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTalm, ykasaHus o Tex-
HUKe 6e30MacHOCTM, CMMCOK 3anacHbIX YacTel u
KBWUTaHLMIO 0 nokynke. B octanbHoM uMeloT cuny
fieficTByloLLME Ha ONpeeNieHHbIi MOMEHT YCII0BUS
npefoCTaBieHUs FapaHTUW U3TOTOBUTENEM.

MpuMeyanue

B cBA3M C NOCTOAHHBLIMU UCCNEA0BAHNUAMM U HO-
BbIMU TeXHUYeCKMMU pa3paboTkamu Gupma ocTas-
nseT 3a cobolt NpaBo Ha BHECEHWE NU3MEHEHWU B
TeXHUYEeCKUe XapaKTepuUCTUKK.

REACh pns uspenui Festool, nux ocHacTku u pac-
XOAHbIX MaTepnanoB

C 2007 ropa aupektnuBa REACh sBnsieTcs perna-
MEHTOM M0 XMMWYECKUM BelLecTBaM, LenCTBYIo-
WMM Ha TeppuTopun Bcelt EBponbl. BeicTynas B
pOnY «MPUBIEKAEMOro y4acTHUKa» 3Toro perna-
MEHTa, Mbl, KaK NPOU3BOLUTENN U3LENNIA, NPUHU-
MaeM Ha cebs 0653aTeNbCTBO NPefoCTaBNATh CO-
0TBETCTBYIOLLYIO MHGOPMALMIO HALLIWUM KIWEHTaM.
YT1obbl fiepxkaThb Bac B Kypce nocnefHux cobbiTmin
W NpenocTaBnATb MHPOPMALMIO O BELLeCcTBax,
KOTOPble BK/OYEHbI B CMMCOK BbILLEYNOMSHYTOrO
pernaMeHTa M KOTOpble MOryT MCNONb30BaTbCA
B HallMX U3LEeNnsaX, Mbl CO3[4aNun CreuunanbHblit
Be6-caiT: www.festool.com/reach
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Frézka na deskové materialy

Technické udaje PF 1200 E
Vykon 1200 W
Otacky (volnobeh]) 2000 - 5500 min"!
Fréza

- Vnéjsi primér 118 mm
- prdmér otvoru 20 mm
- Sirka 14 mm
Hmotnost (bez kabelu) 5,4 kg
Trida ochrany o/l

Uvadéné obrazky jsou umistény na zacatku na-
vodu k obsluze.

Symboly
Varovani pred v§eobecnym nebezpedim

Prectéte si navod/pokyny!
Pouzivejte respirator!
Nosit ochranu sluchul

Pouzivejte ochranné bryle!

" 0®du>

Pouzivani k urcenému ucelu

Frézka PF 1200 E je urcena k frézovani drazek ve
spojenych deskach z hliniku, umélé hmoty, mine-
ralnich materiald a podobnych materiald.

Za Skody a Urazy, které vznikly pouzivanim
k jinym GZellim, neZ ke kterym je stroj
urcen, ruci uzivatel.

>

N

Pfed uvadénim do provozu je tieba
dbat
21 Bezpeénostni pokyny

POZOR! Ctéte viechna bezpeénostni
& upozornéni a pokyny.
Zanedbani nize uvedenych vystrah a nedodrzovani
pfislugnych pokyn mohou zpUsobit zkrat, poZar,
event. tézky uraz elektrickym proudem.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody uscho-
vejte, abyste je mohli pouZit i v budoucnosti.
Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ..elek-
tronaradi” se vztahuje na elektronaradi pro-
vozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na
elektronaradi provozované na akumulatoru (bez
sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
stroj

- Pouzivejte pouze nastroje nabizené firmou

Festool pro tento pristroj. Jiné nastroje nesmi

byt z bezpeénostnich divodl do frézky upinany.

Nastroje s tupym nebo poskozenym britem ne-
smi byt pouzivany.
- Dbejte na pevné uchyceni frézovaciho nastroje
a zkontrolujte jeho bezvadny béh.
Noste vhodné prostredky osobni
ochrany: Ochranu sluchu ke sni-
Zenirizika vzniku nedoslychavos-
ti; Ochranné bryle; Ochranu dy-
chacich organ( ke sniZeni rizika
vdechnuti zdravi skodlivého pra-
chu; Ochranné rukavice pri ma-
nipulaci s nastroji a surovymi
materialy.

2.3 Informace o hlucnosti a vibracich
Hodnoty zjiSténé podle normy EN 60745 dosahuji
nasledujicich hodnot:

Hladina akustického tlaku 91 dB(A)
Hladina akustického vykonu 102 dB(A)
Pridavna hodnota

nespolehlivosti méreni K=3dB

Nosit ochranu sluchu!

@®

Hodnota vibraci a, (soucet vektor( ve tfech smé-
rech) a nepfesnost K zjisténé podle EN 60745:
a, =3,0m/s?
K=2,0m/s?
Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti byly zmére-
ny podle zkuSebnich podminek uvedenych v EN
60745 a slouzi pro porovnani naradi. Jsou vhodné
také pro predbézné posouzeni zatiZeni vibracemi
a hlukem pFi pouziti naradi. Uvedené hodnoty
vibraci a hlu¢nosti se vztahuji k hlavnimu pouziti
elektrického naradi.
Pri jiném pouziti elektrického naradi, s jinymi
nastroji nebo prinedostatec¢né Gdrzbé se zatizeni
vibracemi a hlukem mUze béhem celé pracovni
doby vyrazné zvysit. Pro pfesné posouzeni béhem
predem stanovené pracovni doby je nutné zohled-
nit také dobu chodu naradi na volnobéh a vypnuti
naradi v ramci této doby. Tim se mze zatiZzeni
béhem celé pracovni doby vyrazné snizit.

3 Elektrické pripojeni a uvedeni do provo-
zu
Sitové napéti musi souhlasit s Udaji na
vykonovém Stitku.
Spinad (4.2 slouZi jako vypina¢ (Pgi stisknuti =
ZAPNUTO, pgi povoleni = VYPNUTOJ. Spina¢ lze
aktivovat teprve tehdy, kdyz je blokovani spinani
(4.1) posunuto vzhlru.
Odblokovanim ochrany proti zapnuti se souc¢asné
odblokuje i zanoFovaci Ustroji a fréza mdZe byt



proti sile pruziny stlaéena dold. Fréza se pFitom
vysune z ochranného krytu.
Naradi vedte proti obrobku, jen pokud je
zapnuto.
Kdyz naradi prizvednete, fréza se plsobenim
pruziny vrati zpét do vychozi polohy.

4 Nastaveni na pile

Pred kaZdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytdhnout sitovou zastréku ze zasuvky!
4.1 Kontaktni kladka
Pri praci lezi kontaktni kladka na obrobku a tim
urcuje hloubku fezu. Festool nabizi kontaktni
kladky vhodné pro bézné tloustky desek.
Vymeéna kontaktni kladky
- Stlacte Srouby (1.1) a natocte doleva.
- Otevfete klapku (1.2).
- Vyjméte Ctyfi Srouby (1.4).
- Vyménte kopirovaci segment s vodicim kuli¢ko-

vym loZiskem (1.5).

- Zasroubujte a dotdhnéte Ctyri Srouby (1.4).
- Uzavrete klapku (1.2).

- Stisknéte Srouby (1.1) a natocte je doprava aZz do
zajisténé polohy.

4.2 Hloubkovy doraz (4.5)

Pokud lezi kontaktni kladka na obrobku (pracovni
poloha), musi byt vzdalenost mezi hloubkovym
dorazem (4.5) a dorazovou desti¢kou (4.4) rovna
0,3 mm. Tim se omezi hloubka Fezu a pfi praci
se zabrani stranovému naklonu pristroje (jedno-
strannému nadzvednuti z vodici lyZiny).
Sroubovakem lze nastavit tii Srouby otoéného
hloubkového dorazu. Z vyrobniho zavodu jsou
Srouby nastaveny na desky o sile 3 mm, 4 mm a
6 mm.

4.3 Vyména nastroje

- Stlaéte Srouby (1.1) a natocte doleva.

- Otevrete klapku (1.2).

- Stisknéte blokovani hfidele (2.1) a otacejte na-
strojem (2.4), dokud blokovani hiidele nezaskoéi
do zajisténé polohy; blokovani hridele drzte
stisknuto.

- Uvolnéte roub (2.2).

- Vyjméte nastroj (2.5) véetné kontaktni kladky
(2.4).

- VycCistéte dosedaci plochu mezi prirubou nastro-
je, nastrojem a kontaktni kladkou; vloZte novy
nastroj s kontaktni kladkou.

Smér otaceni vyznaceny na nastroji musi

& odpovidat sméru otaceni pfistroje (2.3).

- Pevné dotdhnéte Sroub (2.2) a uvolnéte blokovani
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hridele.

- Uzavrete klapku (1.2).

- Stisknéte Srouby (1.1) a natocte je doprava az do
zajisténé polohy.

i

Na odsévaci hrdlo (4.8) lze pFipojit vysava Festool
s odsavaci hadici o priméru 36 mm.

Odsavani
N&radi by mélo byt trvale pripojeno k
odsavacimu zafizeni.

5 Elektronika
Elektronické Fizeni PF 1200 E umoziu-
je:

LECTRONIC]

Pozvolny rozbéh
Pomaly rozbéh zajistuje klidny rozbéh pristroje.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavit koleckem (4.3) v roz-
sahu mezi 2000 a 5500 min". Tak mGZete rychlost
fezu optimalné prizplsobit obrabénému materi-
alu.

Konstantni otacky
Nastavené otacky budou trvale udrzovany jak pri
chodu naprazdno tak i pri opracovavani.

Tepelna ochrana

K ochrané pristroje pred prehratim vypne zajis-
tovaci elektronika pristroj pri dosaZeni kritické
teploty motoru. Po ochlazeni v rozmezi asi 3 az
5 minut je pristroj opét pripraven k pouziti. Doba
ochlazeni se zkréti, pokud pristroj pobézi na vol-
nobézné otacky.

Prace s naradim

Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri
opracovavani nemohl pohybovat.

Naradi drzte vzdy obéma rukama za pfi-
slugna drzadla (5.1, 5.2).

Né&fadi posunujte vzdy dopfedu (5.3); nikdy
jej neposouvejte zpatky k sobé.

Pristroj smi byt pouZzivan ve spojeni s
vodicim pravitkem (3.1).

>BPBT

Upevnéni vodiciho pravitka na obrobku
- Vodici pravitko musi na kazdé strané presahovat
pres konce obrobku alespon o 150 mm.

- Vodici pravitko vyrovnejte s indikatorem rezu
(3.2). Predni hrana (3.4) indikuje stfed drazky.
- Vodici pravitko upevnéte na obrobku oboustran-

né dvéma $rouby (3.3).



Obrabéni kovu
Pri obrabéni kovu je treba z bezpecnost-
& nich divodd dodrZovat néasledujici opat-
feni:
- Okruzni pilu zapojte pres jisti¢ s proudovou
ochranou (FI, PRCD).
- K néaradi pFipojte vhodny vysavac.

- Naradi pravidelné Cistéte a kryt motoru zbavujte
nanos( prachu.

@ Pouzivejte ochranné bryle.

Frézovani drazky

- Zkontrolujte, Ze kontaktni kladka a hloubkovy
doraz jsou spravné nastaveny podle sily obrob-
ku.

- Pristroj nasadte na vodici pravitko jesté pred
hranou obrobku. Oznaceni (4.7) indikuje osu
frézy.

- Zapnéte naradi.

- PFistroj tlacte pomalu doll, dokud se dorazova
destic¢ka (4.4) neopFe o hloubkovy doraz (4.5).

- Pristroj posouvejte vpred podél vodici lyZiny a
tim se bude frézovat drazka. Indikator Fezu (4.6)
ukazuje na stred drazky.

- Po ukonceni rfezu pristroj vypnéte a vyklopte
vzharu.

Zanoreni do zabéru

Pri zanofeném rezu musi byt vzhledem
& k nebezpeci zpétného Uderu upevnén na
vodici lyZiné za pristrojem vodici doraz
(6.1). Pristroj pfilozte k vodicimu dorazu,
bezpecné pridrzte obéma rukama a po-
malu jim pohybujte smérem dold.

7 Udrzba a péce
Pred kazdou praci na stroji je nutné vzdy
& vytdhnout sitovou zastrcku ze zasuvky!
VSechny Ukony provadéné pri udrzbé a
& opravach, které vyzaduji otevreni krytu
motoru, smi provadét pouze autorizovana
servisni dilna.
K zajisténi cirkulace vzduchu, museji byt chladici
otvory vzduchu v krytu motoru vzdy volné a udr-
Zované v Cistoté.
Pristroj je vybaven samovypinacimi specielnimi
uhliky. Pokud se opotFebuji, dojde k automatické-
mu preruseni proudu a pristroj se zastavi.
Aby se kontaktni kladka neurychlovala otacejicim
se obrobkem a aby na obrobku nezanechavala
stopy, je brzdéna brzdicim kotouckem (1.3). Pfi
snizeném brzdicim G¢inku musi byt kotoucek
vyménén za novy.
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8 Prislusenstvi, nastroje
C Pro zajisténi vlastni bezpecnosti pou-

Zivejte pouze originalni prisluSenstvi a
nahradni dily Festool.

Evidenéni Cisla objednani pro prislusenstvi a na-

stroje naleznete ve Vasem katalogu Festool, nebo

na internetu pod “www.festool.com”.

9 Likvidace

Nevyhazujte elektrickd naradi do domovniho

odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi,

prislusenstvi a obaly! Dodrzujte pfitom platné

narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES musi

byt stara elektricka zarizeni tfidéna a predana k eko-

logické likvidaci.

10 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady materia-
lu nebo vyrobni vady zaruku podle zakonnych
ustanoveni jednotlivych zemi, minimalné ovsem
12 mésicl. V ramci zemi EU &ini zaruéni doba
24 mésicl (na zakladé G¢tenky nebo dodaciho
listu). Ze zaruky jsou vylouceny Skody zplsobené
zejména prirozenym opotfebenim, pretizenim,
neodbornym zachazenim, resp. Skody zaviné-
né uzivatelem nebo zplsobené jinym pouZzitim,
v rozporu s provoznim navodem, nebo které byly
znamy jiz pFi zakoupeni. Rovnéz jsou vylouceny
gkody, které byly zplsobeny pouZitim jiného neZ
originalniho prisludenstvi a spotfebniho materialu
Festool (napF. brusné talife). Reklamace lze uznat
pouze tehdy, pokud je nerozebrané naradi zasla-
no zpét dodavateli nebo autorizovanému servisu
Festool. Navod k pouZiti, bezpecnostni pokyny,
seznam nahradnich dild a ndkupni doklad pec-
livé uschovejte. Jinak plati vzdy aktualni zarucni
podminky vyrobce.

Poznamka

Na zakladé neustalého vyzkumu a vyvoje jsou
vyhrazeny zmény zde uvedenych technickych
Gdajd.

Adresa pro vyrobky Festool, jejich pFislusenstvi
a spotrebni material

REACh je narizeni o chemickych latkach, platné
od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uZiva-
tel, tedy jako vyrobce vyrobk{ jsme si védomi své
informaéni povinnosti vci zakaznikdm. Abychom
vas mohli vzdy informovat o nejnovéjSim vyvoji
a o moznych latkach ze seznamu latek v nasich
vyrobcich, vytvorili jsme pro vas nasledujici we-
bovou stranku:

www.festool.com/reach



Frezarka do ptyt

Dane techniczne PF 1200 E
Moc 1200 W
Predkosc obrotowa

(bieg jalowy) 2000 - 5500 min"!
Narzedzie frezarskie

- érednica zewnetrzna 118 mm
- $rednica otworu 20 mm
- szerokosé 14 mm
Ciezar (bez kabla) 5,4 kg
Klasa ochronna @/l

Wymienione ilustracje znajduja sie na poczatku
instrukcji eksploatacji.

Symbole
& Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem

Instrukcja/przeczytaé zalecenial

Stosowac¢ osobiste srodki ochrony stuchu!l
Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa!

Nosi¢ okulary ochronne!

1 Zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem
Urzadzenie PF 1200 E zgodnie z nazwa przezna-
czone jest do frezowania wpustow w ptytach wielo-
warstwowych z aluminium, tworzywa sztucznego,
materiatéow mineralnych itp.
Odpowiedzialno$¢ za szkody i wypadki
& powstate na skutek uzytkowania niezgod-
nego z przeznaczeniem ponosi uzytkow-
nik.

Przed uruchomieniem przestrzegaé¢

2

21 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

& UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa i instrukcje.

Nieprzestrzeganie nastepujacych ostrzezen i in-

strukcji moze stac sie przyczyna porazenia pra-

dem elektrycznym, pozaru i/lub ciezkiego obra-

zenia ciata.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa

pracy i instrukcje nalezy zachowac¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie .elektrona-

rzedzie” odnosi sie do elektronarzedzi zasilanych

energia elektryczna z sieci (z przewodem zasila-

jacym) i do elektronarzedzi zasilanych akumula-

torami (bez przewodu zasilajacego).
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2.2 Zalecenia bezpieczenstwa zwiazane z

maszyna

- Nalezy stosowac wytacznie narzedzia oferowa-
ne do opisywanej maszyny przez firme Festool.
Ze wzgleddéw bezpieczenstwa w urzadzeniu nie
wolno montowac innych narzedzi. Nie wolno
stosowac narzedzi o tepych lub uszkodzonych
krawedziach tnacych.

- Zwracac uwage, aby narzedzia frezarskie zamo-
cowane byty prawidtowo i sprawdzaé prawidto-
wosc ich biegu.

Nalezy stosowac odpowiednie

osobiste wyposazenie zabezpie-

czajace: Ochrona stuchu w celu
unikniecia zagrozenia gtuchota;

Okulary ochronne; Ochrona drég

oddechowych w celu unikniecia

wdychania szkodliwego dla zdro-
wia pytu; Rekawice ochronne

przy operowaniu narzedziami i

szorstkimi materiatami.

2.3

Informacja odnosnie emisji hatasu i wi-
bracji

W typowym przypadku wartosci ustalone zgodnie
znorma EN 60745 wynosza:

Poziom cisnienia akustycznego 91 dB(A)

Poziom catkowitego ci$nienia

akustycznego 102 dB(A)

Plus réznica w doktadnoéci

pomiaru K=3dB
Stosowac osobiste $rodki ochrony stu-

@ chu!
Wartoé¢ emisji wibracji a, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczono$¢ K usta-
lone wg normy EN 60745:

a, =3,0 m/s?

K =2,0 m/s?
Podane parametry emisji (wibracja, hatas) zostaty
pomierzone zgodnie z warunkami pomiarowymi
okres$lonymi w normie EN 60745 i stuza do poréw-
nywania urzadzen. Nadaja sie one réwniez do tym-
czasowej oceny obciazenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania. Podane parametry emisji
dotycza gtéwnych zastosowan elektronarzedzia.
Jesli jednak narzedzie elektryczne zostanie uzy-
te do innych zastosowan, z innymi narzedziami
mocowanymi lub nieodpowiednio konserwowane,
moze to znacznie zwiekszy¢ obciazenie wibracjami
i hatasem catej czasoprzestrzeni roboczej. W celu
doktadnej oceny dla danej czasoprzestrzeni roboczej
trzeba uwzgledni¢ réwniez zawarte w niej czasy



biegu jatowego i czasy przestoju urzadzenia. Moze
to znacznie zmniejszy¢ obciazenie w catym okresie
czasu pracy.

3 Podtaczenie do instalacji elektrycznej i
uruchomienie
Napiecie sieciowe musi by¢ zgodne z
& danymi zamieszczonymi na tabliczce
znamionowej.
Wtacznik (4.2) stuzy do zataczania i wytaczania
urzadzenia (przyci¢niecie = zat. , zwolnienie =
wyt.). Wtacznik mozna wtaczy¢ dopiero po prze-
sunieciu blokady wtgczania (4.1) do gory.
Réwnoczesnie przesuniecie blokady wtaczania
powoduje odblokowanie urzadzenia do zagte-
biania w materiale i agregat frezarski moze by¢
przesuwany w doét, w kierunku przeciwnym do
dziatania sprezyny. Narzedzie frezarskie wysuwa
sie przy tym z ostony.
Maszyne nalezy przesuwaé w kierunku
& obrabianego elementu wytacznie po wta-
czeniu.
Uniesienie maszyny powoduje odskoczenie
agregatu frezarskiego z powrotem do pozycji
wyjéciowej.

4 Ustawienia w maszynie
Przed przystapieniem do wykonywania
& jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciaga¢ wtyczke z gniazda!
4.1 Rolka wodzaca

Rolka wodzaca przylega w czasie pracy do obra-
bianego elementu i tym samym okresla gtebokos¢
ciecia. Firma Festool oferuje rolki wodzace, ktére
pasuja do dostepnych w handlu grubosci ptyt.

Wymiana rolki wodzacej

- Docisnaé éruby (1.1) i przekreci¢ je w lewo.

- Otworzy¢ klape (1.2).

- Wykrecié¢ cztery $ruby (1.4).

- Wymieni¢ rolke wodzaca (1.5).

- Dokreci¢ cztery sruby (1.4).

- Zamkna¢ klape (1.2).

- Docisnaé éruby (1.1) i przekrecié¢ w prawo az do
wzebienia.

4.2 Ogranicznik gtebokosci (4.5)

Gdy rolka wodzaca przylega do obrabianego
elementu (pozycja robocza) odlegto$¢ pomiedzy
ogranicznikiem gtebokosci (4.5) i ptyta ogranicz-
nikowa (4.4) musi wynosi¢ 0,3 mm. W ten sposdb
ograniczona jest gteboko$¢ ciecia i boczne prze-
chylanie maszyny (jednostronne unoszenie szyny
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prowadzacej) w czasie pracy.

Za pomoca $rubokreta mozna ustawic trzy sruby
obrotowego ogranicznika gtebokosci. Fabrycznie
Sruby ustawione sa dla gruboséci ptyt 3 mm, 4 mm
oraz 6 mm.

4.3 Wymiana narzedzia

- Docisnaé éruby (1.1) i przekreci¢ je w lewo.

- Otworzy¢ klape (1.2).

- Nacisnac¢ blokade wrzeciona (2.1) i przekrecié¢
narzedzie (2.4) az do wzebienia blokady wrzecio-
na; przytrzymac wcisnieta blokade wrzeciona.

- Odkreci¢ $rube (2.2).

- Wyjaé narzedzie (2.5) wraz z rolka wodzaca
(2.4).

- Oczysci¢ powierzchnie styku pomiedzy kotnie-
rzem narzedzia, narzedziem i rolka wodzaca;
zatozy¢ nowe narzedzie z rolka wodzaca.

Nadrukowany na narzedziu kierunek

& obrotu musi zgadza¢ sie z kierunkiem

obrotu maszyny (2.3).

- Dokreci¢ srube (2.2), zwolni¢ blokade wrzecio-
na

- Zamkna¢ klape (1.2).

- Docisnaé éruby (1.1) i przekreci¢ w prawo az do
wzebienia.

4.4 Odsysanie
i L Maszyne nalezy zawsze podtaczac do
1 odkurzacza.

Do krocca ssacego (4.8) mozna podtaczy¢ odku-
rzacz firmy Festool za pomoca weza o $rednicy
36 mm.

5 Uktad elektroniczny

Maszyna PF 1200 E posiada elektroniczny
uktad petnofalowy o nastepujacych wta-
Sciwosciach:

LECTRONI

tagodny rozruch
tagodny rozruch zapewnia pozbawiony szarpnie¢
rozruch maszyny.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos$¢ obrotowa mozna regulowac za pomoca
pokretta nastawczego (4.3) bezstopniowo w za-
kresie od 2000 do 5500 min-'. Dzieki temu mozna
optymalnie dopasowac predkos$¢ ciecia do obra-
bianego materiatu.

Stata predkosc¢ obrotowa

Wybrana predkos¢ obrotowa utrzymywana jest na
statym poziomie zaréwno na biegu jatowym jak i
przy obrébce materiatu.



Bezpiecznik temperaturowy

Dla ochrony przed przegrzaniem zabezpieczajacy
uktad elektroniczny wytacza maszyne po osiagnie-
ciu krytycznej temperatury silnika. Po czasie sty-
gniecia wynoszacym ok. 3-5 minut maszyna jest
ponownie gotowa do pracy. Jesli maszyna pracuje
(bieg jatowy) czas stygniecia ulega skrdceniu.

6 Praca za pomoca maszyny
Obrabiany element nalezy mocowac za-
A wsze w taki sposob, aby nie mogt poru-

szy¢ sie w czasie obrobki.

Maszyne nalezy trzymaé zawsze obiema
rekami za przewidziane do tego celu
uchwyty (5.1, 5.2).
Maszyne nalezy zawsze przesuwaé do
przodu (5.3), w zadnym wypadku nie wol-
no ciagna¢ maszyny do tytu, w kierunku
do siebie.
Maszyne mozna stosowac w potaczeniu

A z listwa prowadzaca (3.1).

Mocowanie listwy prowadzacej do obrabianego

elementu

- Listwa prowadzaca musi wystawac¢ poza kra-
wedz obrabianego elementu z kazdego konca o
co najmniej 150 mm.

- Ustawic listwe prowadzaca za pomoca wskazni-
ka ciecia (3.2). Przednia krawedz (3.4) wskazuje
$rodek wpustu.

- Przymocowac listwe prowadzaca z obu stron
do obrabianego elementu za pomoca dwdch
Sciskow (3.3).

Obrobka metalu
Podczas obrébki metalu nalezy z powo-
& déw bezpieczenstwa podjac nastepujace
Srodki:
- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD).
- Podtaczy¢ maszyne do odpowiedniego odkurza-
cza.

- Regularnie czy$ci¢ maszyne z kurzu osadzonego
na obudowie silnika.

7l Nosic okulary ochronne.

Frezowanie wpustu

- Sprawdzi¢, czy rolka wodzaca i ogranicznik gte-
bokosci sa ustawione prawidtowo w stosunku do
grubosci obrabianego elementu.

- Nasadzi¢ maszyne na listwe prowadzaca przed

krawedzia obrabianego elementu. Oznaczenie
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(4.7) wskazuje 0$ srodkowa frezu.

- Wtaczy¢ urzadzenie.

- Powoli dociska¢ maszyne na dét do momentu,
az ptyta ogranicznikowa (4.4) bedzie przylegata
do ogranicznika gtebokosci (4.5).

- Przesuwa¢ maszyne wzdtuz szyny prowadzacej
do przodu, frezujac tym samym wpust. Wskaznik
ciecia (4.6) wskazuje $rodek wpustu.

- Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢é maszyne i od-
chyli¢ do gory.

Zagtebianie w materiat

Z uwagi na niebezpieczenstwo odbicia
& maszyny w przypadku wykonywania gte-
bokich cie¢ w materiale nalezy przymoco-
wac z tytu maszyny ogranicznik prowad-
nicy (6.1) do szyny prowadzacej. Przytozy¢
maszyne ogranicznikiem prowadnicy do
obrabianego materiatu, trzymac pewnie
obiema rekami i powoli opuszczad na
dot.

7 Przeglad, konserwacja i czyszczenie
Przed przystapieniem do wykonywania
A jakichkolwiek prac przy maszynie nalezy
zawsze wyciagaé wtyczke z gniazda!
Wszystkie prace konserwacyjne i napraw-
& cze, ktdre wymagaja otwarcia obudowy
silnika, moga by¢ wykonywane wytacznie
przez upowazniony warsztat serwisowy.
W celu zabezpieczenia cyrkulacji powietrza nalezy
utrzymywac drozno$c i czystos¢ otwordw wenty-
lacyjnych na obudowie silnika.
Urzadzenie jest wyposazone w specjalne wegle
samoczynnie wytaczajace. Jezeli sa one zuzyte,
nastepuje samoczynne odtaczenie pradu i ma-
szyna zatrzymuje sie.
Aby rolka wodzaca nie byta przys$pieszana przez
obracajace sie narzedzie i nie pozostawiata zna-
kow na obrabianym elemencie, jest ona hamowa-
na przez tarcze hamulcowa (1.3). Jezeli dziatanie
tarczy hamulcowej stabnie, nalezy wymieni¢ ja
na nowa.
8 Wyposazenie, narzedzia
Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy sto-
& sowac wytacznie oryginalne wyposazenie
Numery do zamodwienia wyposazenia i narzedzi

i czesci zamienne firmy Festool.
znajdziecie Panstwo w katalogu Festool lub w
internecie pod adresem “www.festool.com”.



9 Usuwanie

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisa-
mi o ochronie $rodowiska do odzysku surowcow
wtornych. Nalezy przy tym przestrzegac obowia-
zujacych przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna
2002/96/EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba
gromadzi¢ osobno i odprowadza¢ do odzysku su-
rowcow wtérnych zgodnie z przepisami o ochronie
$rodowiska.

10 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i btedéw
produkcyjnych zgodnie z postanowieniami usta-
wowymi obowiazujacymi na terytorium danego
kraju, ktéra wynosi co najmniej 12 miesiecy. Na
terytorium panstw UE czas trwania gwarancji wy-
nosi 24 miesiace (liczac od daty na rachunku lub
dowodzie dostawy). Szkody, a zwtaszcza naturalne
zuzycie, przeciazenie, uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem wzglednie szkody zawinione
przez uzytkownika lub inne zastosowanie nie-
zgodnie z instrukcja obstugi, lub ktére znane byty
w momencie zakupu, nie sg objete gwarancja.
Nie sa réwniez objete szkody, powstate w wy-
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niku stosowania nieoryginalnego wyposazenia i
materiatéw uzytkowych (np. talerze szlifierskie).
Reklamacje moga zosta¢ uznane tylko wtedy,
gdy nieroztozone na czesci urzadzenie zostanie
odestane do dostawcy lub do upowaznionego
warsztatu serwisowego firmy. Nalezy zachowac
instrukcje obstugi, zalecenia bezpieczenstwa,
liste czesci zamiennych i dowdd zakupu. Ponadto
obowiazuja aktualne w momencie zakupu warunki
gwarancyjne producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na state prace badawcze i rozwojowe
zastrzega sie zmiany zamieszczonych tu danych
technicznych.

Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy
Festool, ich wyposazenia i materiatow eksplo-
atacyjnych

REAChH jest to rozporzadzenie o substancjach
chemicznych, ktére obowiazuje w catej Europie od
2007 r. Firma nasza, jako ,.uzytkownik koncowy”,
a zatem jako producent wyrobdw jest $wiadoma
obowiazku informowania naszych klientéw. W
celu dostarczania naszym klientom najnowszych
informacji oraz informowania o mozliwych sub-
stancjach z listy kandydatéw w wyrobach naszej
firmy, utworzyliémy nastepujaca strone interne-
towa: www.festool.com/reach



Plattenfrase Serien-Nr.
Aluminium composite milling Serial no.
machine N° de série
Fraiseuse de plaque aluminium

PF 1200 E 491279 , 491663

Jahr der CE-Kennzeichnung:
Year of CE mark:
Année du marquage CE :

2002

EG-Konformitdtserklarung. Wir erklaren in allei-

niger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Normen oder normativen Dokumenten Uber-
einstimmt: EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 gemaf} den Bestimmungen der
Richtlinien 98/37/EG (bis 28. Dez. 2009), 2006/42/EG (ab
29. Dez. 2009), 2004/108/EG.

EC-Declaration of Conformity: We declare at our sole

responsibility that this product is in conformity with
the following standards or standardised documents: EN
60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000~
3-3 in accordance with the regulations 98/37/EC (until 28
Dec. 2009), 2006/42/EC (from 29 Dec. 2009), 2004/108/EC.

® CE-Déclaration de conformité communautaire.

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est conforme aux normes ou documents de nor-
malisation suivants: EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conformément aux prescrip-
tions des directives 98/37/CE (jusqu’au 28 décembre 2009),
2006/42/CE (& partir du 29 décembre 2009), 2004/108/CE.
® CE-Declaracion de conformidad. Declaramos bajo

nuestra exclusiva responsabilidad que este pro-
ducto corresponde a las siguientes normas o documen-
tos normalizados: EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 conforme a las prescripcio-
nes estipuladas en las directrices 98/37/CE (desde el 28
de diciembre de 2009), 2006/42/CE (a partir del 29 de di-
ciembre de 2009), 2004/108/CE.

CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo sotto

la nostra esclusiva responsabilita che il presente
prodotto & conforme alle norme e ai documenti norma-
tivi seguenti: EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 conformemente alle normative
delle direttive 98/37/CE [fi no al 28 dic. 2009), 2006/42/CE
(dal 29 dic. 2009), 2004/108/CE.

@ EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op ei-

gen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documenten:
EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 conform de richtlijnen 98/37/EG [tot 28 dec. 2009),
2006/42/EG (vanaf 29 dec. 2009), 2004/108/EG.

@ EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i eget an-

svar, att denna produkt stammer 6verens med fol-
jande normer och normativa dokument: EN 60745-1, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 enligt
bestammelserna i direktiven 98/37/EG (t o m 2009-12-
28), 2006/42/EG (fr o m 2009-12-29), 2004/108/EG.

EY-standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutam-
me yksinvastuullisina, ettd tuote on seuraavien stan-

dardien ja normatiivisten ohjeiden mukainen: EN 60745-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 di-
rektiivien 98/37/EY (28. jouluk. 2009 asti), 2006/42/EY (29.
jouluk. 2009 alkaen), 2004/108/EY maaraysten mukaan.

EF-konformitetserklaering: Vi erklerer at have
alene ansvaret for, at dette produkt er i overens-
stemmelse med de fslgende normer eller normative
dokumenter: EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 i henhold til bestemmelserne
af direktiverne 98/37/EG (indtil 28. dec. 2009), 2006/42/EG
(fra 29. dec. 2009), 2004/108/EG.
® CE-Konformitetserklaering. Vi erkleerer pd eget
ansvar at dette produktet er i overensstemmelse
med fslgende normer eller normative dokumenter: EN
60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3 iht. Bestemmelsene i radsdirektivene 98/37/
EF (til 28. des. 2009), 2006/42/EF (fra 29. des. 2009],
2004/108/EF.

CE-Declaracao de conformidade: Declaramos, sob

a nossa exclusiva responsabilidade, que este produ-
to corresponde as normas ou aos documentos normativos
citados a sequir: EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 segundo as disposicoes das di-
rectivas 98/37/CE (até 28 de Dezembro de 2009),2006/42/
CE (a partir de 29 de Dezembro de 2009), 2004/108/CE.

@ Hexknapauus coorBetcTBus EC. Mbl 3asBnsem c
MCKOYUTESNIBHOW OTBETCTBEHHOCTbIO, UTO AaHHbIN
MPOAYKT COOTBETCTBYET ClefylolWUM HOPMaM WM Hop-
MaTuBHbIM pokymeHTam: EN 60745-1, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 B cOOTBETCTBMM C
nonoxennamu gupektus 98/37/EG (o 28 nekabps 2009),
2006/42/ EG (c 29 pexabps 2009), 2004/108/EG.
@ ES prohlaseni o shodé. Prohlasujeme s veskerou
odpovédnosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s nasledu-
jicimi normami nebo normativnimi dokumenty: EN 60745-
1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

podle ustanoveni smérnic, 98/37/ES (do 28. prosince 2009),
2006/42/ES (od 29. prosince 2009), 2004/108/ES.

Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE. Niniej-

szym os$wiadczamy na wtasna odpowiedzialnosé,
ze produkt ten spetnia nastepujace normy lub dokumenty
normatywne: EN 60745-1, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3 zgodnie z postanowieniami wy-
tycznych 98/37/EG (do 28 grudnia 2009 r.), 2006/42/EG (od
29 grudnia 2009 r.) 2004/108/EG.
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