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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Auxiliary plate
1-2. Hex bolt

1-3. Base

2-1. Auxiliary plate
2-2. Base

2-3. Hex bolt

2-4. Nut

3-1. Stopper pin

4-1. Bolt

5-1. Blade guard
6-1. Blade guard
7-1. Kerf board

7-2. Turn base

8-1. Socket wrench
8-2. Adjusting bolt
9-1. Top surface of turn base
9-2. Periphery of blade
9-3. Guide fence
10-1. Pointer

10-2. Lock lever
10-3. Grip

10-4. Miter scale
11-1. Lever

12-1. Lever

12-2. Bevel scale
12-3. Pointer

13-1. Lever

13-2. Lock-off button
14-1. Lock-off button
14-2. Switch trigger
15-1. Center cover
15-2. Socket wrench

Explanation of general view

15-4. Blade guard
16-1. Socket wrench
16-2. Shaft lock
17-1. Blade case
17-2. Arrow

17-3. Saw blade
17-4. Arrow

18-1. Spindle
18-2. Flange
18-3. Saw blade
18-4. Flange
18-5. Hex bolt
18-6. Ring

19-1. Dust nozzle
19-2. Dust bag
19-3. Fastener
20-1. Support
20-2. Turn base
21-1. Sub-fence
22-1. Sub-fence
23-1. Vise arm
23-2. Vise rod
23-3. Guide fence
23-4. Holder
23-5. Holder assembly
23-6. Vise knob
23-7. Screw
24-1. Vise knob
24-2. Projection
24-3. Vise shaft
24-4. Base

25-1. Holder

26-1. Holder assembly
26-2. Rod 12

29-1. Vise

29-2. Spacer block
29-3. Guide fence
29-4. Aluminum extrusion
29-5. Spacer block
30-1. Set plate

30-2. Holder

30-3. Screw

31-1. Stopper pin

33-1. Hex bolt

34-1. Triangular rule
34-2. Grip

34-3. Guide fence
35-1. Arm

35-2. Lever

35-3.0° adjusting bolt
35-4. Hex nut

36-1. Triangular rule
36-2. Saw blade

36-3. Top surface of turn base
37-1. Arm

37-2. Bevel scale
37-3. Pointer

37-4. Turn base

38-1. Lever

38-2. Arm

38-3. Pointer
38-4.45° bevel angle adjusting bolt
39-1. Limit mark

40-1. Screwdriver

15-3. Hex bolt 25-2. Holder assembly 40-2. Brush holder cap
SPECIFICATIONS
Model LS1040/LS1040S

Blade diameter
Hole diameter

For all countries other than European countries

For European countries

Max. Cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter

255 mm -260 mm

25.4 mm and 25 mm
30 mm

Miter angle
Bevel angle
0° 45° (left and right)
0° 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm
53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm
45° (left)
35 mm x 135 mm 35 mm x 94 mm
No load speed (min™") 4,600
Dimensions (L x W x H) 530 mm x 476 mm x 532 mm
Net weight 12.4 kg
Safety class =]




« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END217-3

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ - Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION

@f To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after

making cuts, until the blade has come

to a complete stop.

Do not place hand or fingers close to

the blade.

For your safety, remove the chips, small

pieces, etc. from the table top before

operation.

Always set SUB-FENCE to left position

o= when performing left bevel cuts. Failure
to do so may cause serious injury to
operator.
@’ To loosen the bolt, turn it clockwise.
v

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

ENE004-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model LS1040
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.30 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model LS1040,LS1040S
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lpa) : 93 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 106 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG238-1

Vibration
The vibration emission value determined according to
EN61029 :

Vibration emission (an) : 2.5 m/s” or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-11
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita



machine(s):
Designation of Machine:
Compound Miter Saw
Model No./ Type: LS1040,LS1040S
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB034-3

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

1. Wear eye protection.

2. Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

4. Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

5. Never reach around saw blade.

12.
13.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing
settings.
Unplug tool before changing blade or
servicing.

Always secure all moving portions before
carrying the tool.

Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Do not use the tool in the presence of flammable
liquids or gases.

Check the blade carefully for cracks or damage
before operation.

Replace cracked or damaged blade immediately.
Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.
Make sure that the turn base is properly secured
so it will not move during operation.

For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the turn
base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece, let it
run for a while. Watch for vibration or wobbling
that could indicate poor installation or a poorly
balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Stop operation immediately if you notice anything
abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the on
position.

Be alert at all times, especially during repetitive,
monotonous operations. Do not be lulled into a
false sense of security. Blades are extremely
unforgiving.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Connect miter saws to a dust collecting device
when sawing.

Select saw blades in relation to the material to
be cut.

Take care when slotting.



31. Replace the kerf board when worn.

32. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

33. Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.

Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

34. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

35. The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.

36. Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.

37. Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

Installing auxiliary plate

Fig.1

Fig.2

Install the auxiliary plate using the notch in the tool's
base and secure it by tightening the hex bolt.

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by lowering the handle slightly and pulling the
stopper pin.

Fig.3

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

Fig.4

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Blade guard

Fig.5

When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARD OR THE SPRING WHICH ATTACHES
TO THE GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guard. NEVER USE THE TOOL IF THE
BLADE GUARD OR SPRING ARE DAMAGED, FAULTY
OR REMOVED. DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS
AND CAN CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.

If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade is no
longer easily visible, unplug the saw and clean the guard
carefully with a damp cloth. Do not use solvents or any
petroleum-based cleaners on the plastic guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, use the supplied socket wrench to
loosen the hex bolt holding the center cover. Loosen the
hex bolt by turning it counterclockwise and raise the
blade guard and center cover. With the blade guard so
positioned, cleaning can be more completely and
efficiently accomplished. When cleaning is complete,
reverse procedure above and secure bolt. Do not
remove spring holding blade guard. If guard becomes
discolored through age or UV light exposure, contact a
Makita service center for a new guard. DO NOT
DEFEAT OR REMOVE GUARD.

Fig.6

Kerf board

Fig.7

This tool is provided with the kerf board in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. If the kerf
groove has not yet been cut in the kerf board by the
factory, you should cut the groove before actually using
the tool to cut a workpiece. Switch on the tool and lower
the blade gently to cut a groove in the kerf board.

Maintaining maximum cutting capacity

Fig.8

Fig.9

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the socket wrench to turn the adjusting bolt until the
periphery of the blade extends slightly below the top
surface of the turn base at the point where the front face
of the guide fence meets the top surface of the turn
base.



With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

/\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.

Adjusting the miter angle

Fig.10

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

AcCAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.

Adjusting the bevel angle

Fig.11

Fig.12

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the
arm.

/A\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

Switch action

/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
When not using the tool, remove the lock-off button
and store it in a secure place. This prevents
unauthorized operation.
Do not pull the switch trigger hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.

For European countries

Fig.13

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,

push the lever to the left, press in the lock-off button and

then pull the switch trigger. Release the switch trigger to

stop.

For all countries other than European countries
Fig.14

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

/AWARNING:
NEVER use tool without a fully operative switch
trigger. Any tool with an inoperative switch is
HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage.
For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER tape down or defeat purpose and function
of lock-off button.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

To remove the blade, use the socket wrench to loosen

the hex bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center

cover.

Fig.15

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.16

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex bolt,
and then use the socket wrench to tighten the hex bolt
(left-handed) securely counterclockwise while pressing
the shaft lock.



Fig.17
A\CAUTION:
For all countries other than European countries

Fig.18
A\CAUTION:
The silver ring 25.4 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. The black ring 25
mm in outer diameter is included as standard
equipment. Before mounting the blade onto the
spindle, always be sure that the correct ring for the
arbor hole of the blade you intend to use is
installed onto the spindle.
For European countries
The ring 30 mm in outer diameter is
factory-installed between the inner and outer
flanges.
Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.
Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Lower the handle to make sure that the
blade guard moves properly. Make sure shaft lock has
released spindle before making cut.

Dust bag

Fig.19

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your saw,
more efficient and cleaner operations can be performed.

Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure
to do so can cause the tool to be damaged and/or
the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

/\CAUTION:
When cutting long workpieces, use supports that

are as high as the top surface level of the turn base.

Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece.

Thin material tends to sag. Support workpiece over
its entire length to avoid blade pinch and possible

KICKBACK.

Fig.20

Sub-fence

Fig.21

This tool is equipped with the sub-fence. It should be
positioned as shown in the figure.

/\CAUTION:

- When performing left bevel cuts, flip the fence over
to the left position as shown in the figure.
Otherwise, it will contact the blade or a part of the
tool, causing possible serious injury to the
operator.

Fig.22

Vertical vise

Fig.23

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence or the
holder assembly (optional accessory). Insert the vise rod
into the hole in the guide fence or the holder assembly
and tighten the screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the guide fence, install the screw on the
opposite side of vise arm. Make sure that no part of the
tool contacts the vise when lowering the handle all the
way. If some part contacts the vise, re-position the vise.
Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during all
operations.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.24

The horizontal vise can be installed on either the left or
right side of the base. When performing 15° or greater
miter cuts, install the horizontal vise on the side opposite
the direction in which the turn base is to be turned. By
turning the vise knob counterclockwise, the screw is
released and the vise shaft can be moved rapidly in and
out. By turning the vise knob clockwise, the screw
remains secured. To grip the workpiece, turn the vise
knob gently clockwise until the projection reaches its
topmost position, then fasten securely. If the vise knob is
forced in or pulled out while being turned clockwise, the
projection may stop at an angle. In this case, turn the
vise knob back counterclockwise until the screw is
released, before turning again gently clockwise.

The maximum width of the workpiece which can be
secured by the horizontal vise is 130 mm.



/\CAUTION:

. Grip the workpiece only when the projection is at
the topmost position. Failure to do so may result in
insufficient securing of the workpiece. This could
cause the workpiece to be thrown, cause damage
to the blade or cause the loss of control, which can
result in PERSONAL INJURY.

Holders and holder assembly (optional
accessories)

Fig.25

The holders and the holder assembly can be installed on
either side as a convenient means of supporting
workpieces horizontally. Install them as shown in the
figure. Then tighten the screws firmly to secure the
holders and the holder assembly.

When cutting long workpieces, use the holder-rod
assembly (optional accessory). It consists of two holder
assemblies and two rods 12.

Fig.26

/\CAUTION:
Always support long workpieces level with the top
surface of the turn base for accurate cuts and to
prevent dangerous loss of control of the tool.

OPERATION

/\CAUTION:

- Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

1. Press cutting

Fig.27
Secure the workpiece with the vise. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed before lowering.
Then gently lower the handle to the fully lowered
position to cut the workpiece. When the cut is
completed, switch off the tool and WAIT UNTIL
THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE STOP
before returning the blade to its fully elevated
position.

1"

2. Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

3. Bevel cut

Fig.28
Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Switch on
the tool without the blade making any contact and
wait until the blade attains full speed. Then gently
lower the handle to the fully lowered position while
applying pressure in parallel with the blade. When
the cut is completed, switch off the tool and WAIT
UNTIL THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE
STOP before returning the blade to its fully
elevated position.

/\CAUTION:
Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.
During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught by
the blade, causing fragments to be scattered which
is dangerous. The blade should be raised ONLY
after the blade has come to a complete stop.
When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.
Always set the sub-fence to the left position when
performing left bevel cuts.

4. Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.

Miter angle
Left and Right 0° - 45° |

| Bevel angle ‘
I 45° \

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting", "Miter cutting" and "Bevel cut"
explanations.

5.  Cutting aluminum extrusion

Fig.29
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.



/\CAUTION:

Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.
Wood facing

Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 10mm Over 460mm

90mm

FaAY
O
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N
J

raay
N

125mm

90mm 107mm 107mm 90mm

1. Hole

AcCAUTION:
Use straight wood of even thickness as the wood
facing.
Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the
screw heads are below the surface of the wood
facing.
When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

7. Cutting repetitive lengths

Fig.30
When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 240 mm to 400 mm, use of the
set plate (optional accessory) will facilitate more
efficient operation. Install the set plate on the
holder (optional accessory) as shown in the figure.
Align the cutting line on your workpiece with either
the left or right side of the groove in the kerf board,
and while holding the workpiece from moving,
move the set plate flush against the end of the
workpiece. Then secure the set plate with the
screw. When the set plate is not used, loosen the
screw and turn the set plate out of the way.

NOTE:
Use of the holder-rod assembly (optional
accessory) allows cutting repetitive lengths up to
2,200 mm approximately.

Carrying tool

Fig.31

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at right miter angle
fully. Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin.

Carry the tool by carrying grip as shown in the figure. If
you remove the holders, dust bag, etc., you can carry
the tool more easily.

Fig.32

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Stopper pin is for carrying and storage purposes
only and not for any cutting operations.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,

but rough handling may have affected the alignment. If

your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Fig.33
Loosen the grip which secures the turn base. Turn
the turn base so that the pointer points to 0° on the
miter scale. Tighten the grip and loosen the hex
bolts securing the guide fence using the socket
wrench.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex bolts on the guide fence in
the order from the right side.

Fig.34
2. Bevel angle
(1) 0° bevel angle

Fig.35

Lower the handle fully and lock it in the
lowered position by pushing in the stopper
pin. Loosen the lever at the rear of the tool.
Loosen the hex nut and turn the 0° bevel
angle adjusting bolt on the right side of the
turn base two or three revolutions clockwise
to tilt the blade to the right.

Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt
counterclockwise. Then tighten the hex nut to
secure the 0° bevel angle adjusting bolt and
tighten the lever securely.



Fig.36
Make sure that the pointer on the turn base
point to 0° on the bevel scale on the arm. If it
does not point to 0°, loosen the screw which
secures the pointer and adjust the pointer so
that it will point to 0°.

Fig.37

(2) 45° bevel angle

Fig.38

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm. If the pointer does
not point to 45°, turn the 45° bevel angle
adjusting bolt on the left side of the arm until
the pointer points to 45°.

Replacing carbon brushes

Fig.39

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.40
After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades
Auxiliary plate
Vise assembly (Horizontal vise)
Vertical vise

Socket wrench 13
Holder set

Holder assembly
Holder rod assembly
Set plate

Dust bag

Triangular rule
Lock-off button (2 pcs.)



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. [lonomixHa nnactuHa 15-3. BONT i3 LWeCTUrPaHHOIO roMiBKOKO 26-2. Wrndpt 12
1-2. BoNT i3 WeCTUrpaHHOIo roniBKkoK 15-4. Koxyx nonotHa 29-1. Ilewara
1-3. OcHoBa 16-1. TopueBuit Koy 29-2. PoagintoBanbHuii 6rok
2-1. lonomixHa nnactuHa 16-2. dikcarop 29-3. HanpsimHa nnaHka
2-2. OcHoBa 17-1. Kopnyc aucky 29-4. AntomiHieBuit npodinb
2-3. bonT i3 LUECTUrPaHHO roniBKkoo 17-2. Ctpinka 29-5. PoapgintoBanbHuii 6rok
2-4. Taiika 17-3. Anck nunm 30-1. HabopHa nnactuHa
3-1. CtonopHa Lwnunbka 17-4. Ctpinka 30-2. Tpumau
4-1. bont 18-1. WnuHaens 30-3. MBuHT
5-1. Koxyx nonotHa 18-2. ®naHeub 31-1. CTonopHa Lnurbka
6-1. Koxyx nonotHa 18-3. Ouck nunu 33-1. BonT i3 WecTurpaHHoo rofiBKkoo
7-1. WwuTok 3 nponunom 18-4. dnaHeub 34-1. TpukyTHa niHika
7-2. MNoBopoTHa OCHOBa 18-5. bonT i3 LeCTUrpaHHoo roniBkoio 34-2. 3atnck
8-1. TopueBuii knioy 18-6. Kinbue 34-3. HanpsimHa nnaHka
8-2. bonT perynioBaHHs 19-1. Wryuep ans nuny 35-1. Mneye
9-1. BepxHsi NOBEPXHSA NOBOPOTHOT 19-2. Miwok Anga nuny 35-2. Baxinb
OCHOBW 19-3. KpinneHHs 35-3. bonT perynioBaHHs 0 °
9-2. KoHTyp aucky 20-1. Onopa 35-4. lWecTurpanHa raika
9-3. HanpsimHa nnaHka 20-2. MoBopoTHa ocHoBa 36-1. TpukyTHa ninika
10-1. Mokaxumk 21-1. HanpsmHa nignopa 36-2. Auck nunu
10-2. CTonopHuit Baxinb 22-1. HanpsmHa nignopa 36-3. BepxHsi noBepXxHs NOBOPOTHOT
10-3. 3atuck 23-1. 3atuckHe nneve OCHOBU
10-4. LLikana kocoro kyTa 23-2. 3aTUCKHUI WTNdT 37-1. Mneye
11-1. Baxinb 23-3. HanpsimHa nnaHka 37-2. KyToBa Lwkana
12-1. Baxinb 23-4. Tpumau 37-3. Mokaxyuk
12-2. KyToBa wkana 23-5. Tpumau y 360pi 37-4. NoBopOTHa OCHOBa
12-3. Tokakumk 23-6. 3aTnckHa pyyka 38-1. Baxinb
13-1. Baxinb 23-7. TBUHT 38-2. Mneve
13-2. KHonka BrnokyBaHHS! BUMKHEHOTO 24-1. 3aTnckHa pyyka 38-3. Mokaxyuk
NONOXEHHS 24-2. Buctyn 38-4. bonT perynioBaHHs kyTa Haxuny
14-1. KHonka BnokyBaHHS BUMKHEHOTO 24-3. 3atuckHuin Ban 45°
MONOXEHHS 24-4. OcHoBa 39-1. O6bmexyBanbHa BigMiTka
14-2. KHonka BumMuKava 25-1. Tpumau 40-1. WypynosepT
15-1. LleHTpanbHa kpuLka 25-2. Tpumau y 360pi 40-2. KoBnayok LitkoTpumaya
15-2. TopueBuit Krioy 26-1. Tpumau y 360pi
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH
Mopenb LS1040/LS1040S
[liameTp ancky 255 mm -260 Mm
[fiameTp oTsOpY
[Ansa BCix kpaiH kpiM €BpONEncbkunx 25,4 mm Ta 25 Mm
[na €Bponencbkux kpaiH 30 Mmm
Make. pixyya cnpomoxHicTb (B x LLI) 3 niametpom amcka 260 Mmm
Kocui kyt
Kyt Haxuny
0° 45° (niBui Ta npaswuin)
0° 93 MM x 95 MM 93 MM X 67 MM
69 Mm x 135 Mm 69 MM x 95 MM
. 53 MM x 95 mm 49 MM x 67 MM
45° (niBuit)

35 Mm x 135 Mmm

35 MM x 94 Mm




LLIBnakicTe xonocToro xony (xsf1)
Poamipu (O x LU x B)
Yuncra Bara

Knac 6esneku

4600

530 MM x 476 MM x 532 Mm
12,4 xr

g

* Yepes Te, WO MW HE NPUMUHSIEMO NPOrpamm AOCHIMKEHb | PO3BUTKY, HAaBeAEHi TYT TEXHIYHI XapaKkTEPUCTUKN MOXYTb ByTV 3MiHEHi

6e3 nonepeaKeHHs!.

* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END217-3
CumBonu

Oani HaBegeHi cuMMBOMM, SKi 3aCTOCOBYKOTbCH ANsi
no3HavyeHHsi obnapHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHAM

I'IepeKOHaI/ITeCﬂ Lo Bu po3ymieTe ixHE 3HAYEHHSI.
MpoumnTaiite AaHy iHCTPYKLitO.

MOOBIVHA 130M1ALLISA

Onsa Toro, wob 3anobirt nopaHeHHs

K@Iﬁl®

yHacnigok po3niTaHHA CMITTs, cnig
NPUTUCHYTU  rONiBKY  nunu,  nicns
pi3aHHsa, [OOKA [OMUCK TMOBHICTIO He
3YMUHAUTLCS.

@ Tpumaii pykn abo nanbui Ha BigcTaHi
Bifl ANCKY.
Mepen noyatkom pobotn 3abepitb

TUPCY, ManeHbKi YacTkv i T.4. 3i cTony
ansi Bawoi 6e3neku.

o~ Mig Yac BMKOHaHHA npopisiB 3 NiBUM
o= Haxunom, 3aexau cnif BCTaHOBMIOBATU
HAMPAMHY  NIANOPY B  nise
NONOXeHHs. HeBMKOHaHHA Liei ymoBu
MOXe MPU3BECTU [0  CEPIO3HOrO
nopaHeHHs oneparopa.
WC@} Ons Toro, wo6 signyctut GonT
v NOBEPHiITb MOr0  3a  FOAUHHWUKOBOO
CTPInKoto.
E Tinbkn AnsA kpaiH €C
He BUKMOanTe enexkTpnyHe
obnagHaHHA pasom 3 nobyToBuMM
cmiTTam!
BignosigHo o €Bponencbkoi
avpekTreu 2002/96/EC npo ytunisauito
eneKTPUYHOro Ta €NEeKTPOHHOro
obnagHaHHa Ta i 3acTocyBaHHSM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAaBCTBA, €nekTpoobrnagHaHHs,

sIke BUWLLINO 3 nagy, HeobxigHo 36upatun
OoKpeMmo Ta BianpaensTM Ha nepepobHe
nianpueMcTBO, sike BiANOBIigae BUMoram

OXOPOHW AOBKINNS.
ENE004-1

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHO A1s TOYHOrO Pi3aHHs AepeBuHN
3a npsIMolo MiHiEl Ta Mig KyTOM. FKWO BCTAHOBUTU
BiANOBIAHI MUMbHI ANCKW, MOXHA TaKOX pi3aTh antoMiHin.

ENF002-1
[xepeno XuBnNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknovatyM nvwe Jo 4xepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i BiH  Moxe
npautoBatM nuwe  Bi4  OAHOAsHoro  mxepena
nepeMmiHHOro  cTpymy. IHCTpyMEHT Mae noagiviHy
i3onAuilo 3rigHO 3 €BPOMNENCbKUM CTaHAAPTOM i, OTXe,
MOXe  nigknioyatMcs o poseTok  6e3 knemwu
3a3eMIIeHHs.
Ons moaeni LS1040

ENF100-1

[Ana BUKOPUCTaHHA Bif HU3bKOBONLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHSI €neKTpUYHOro npunagy
CrpUYuHsIE A0 KONMBaHHS Hanpyrv. Ekcnnyartauis uboro
NPUCTPOID 3a HECNPUATIMBUX YMOB CiTi MOXe noraHo
BMNMHYTM Ha poboTy iHWoro obnagHaHHa. MoxHa
npunycTuTy, Wo npu onopi mepexi 0,30 Om abo Hmk4e,
HisIkOro HeraTMBHOTO BMNVBY He Byae. MepexHa poseTka,
no akoi Gyge nigknioyaTUCs NPUCTPId, NOBUMHHA Gyau
3axuLLeHa 3anobixkHNKOM abo 3aXMCHUM aBTOMAaTUYHUM
BUMUKAYeM MNaBHOrO PO3YinmnioBaHHs.

Ana mogeni LS1040,LS1040S
ENG102-3

LWym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoto A y TUMOBOMY BMKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo Ao EN61029:
PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lya) : 93 AB(A)
PiBeHb 3BYyk0BOi NOTYXHOCTI (Lwa): 106 oB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
0O60B'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG238-1
Bi6pauis
BenuunHa  BiGpauii, BM3HayeHa BIignNoBiAHO OO
EN61029 :

Bibpauist (ary) : 2,5 m/c? abo MeHLe
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?



ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuUMipsHO Yy
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asBneHe 3HaveHHa Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NOnepeaHboi  OLiHKW
BMNIMBY.

AvyBara:

. 3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiApi3HATUCS Bif 3asIBNEHOr0 3HaYeHHs BibpalLii.

. Babesneute HanexHi 3anobikHi 3axoauM Ansa

3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npaLtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3amnycky).

ENHO003-11
Tinbku ansa kpaiH €sponun
[Oeknapauis npo BianoBiAgHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, fAK
BiANOBiAanNnbHMA BUPOOHMK, Haronowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
MNMo3HayeHHs obnaaHaHHSA:
KombiHoBaHa TopLoBanbHa nuna
Ne mopeni / Tun: LS1040,LS1040S
€ CepilHUM BUPOGHMLTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
98/37/EC po 28 rpygHsa 2009 poky, a notiMm
2006/42/EC 3 29 rpyaHst 2009 poky
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 Takux cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN61029
TexHiyHa [OOKYMEHTaUis 3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBA)EHOTr0 NpefcTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Axrnis

30 ciyHa 2009

e

Tomossy Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANMOHIA

GEA010-1
3acTepexxeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

erieKTponpunagamm

YBATA! [pouuTaiiTte yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHsA faHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXxe
Npu3BECTW [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepno3Hnx Tpasm.
36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyaTtauii HAa MaMbyTHe.
ENB034-3

AOOLOATKOBI NMPABUIA
BE3NEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

OpsiranTe 3axmcHi okynsipu
2. He TopkaiTecb pykamu [oOpiXKKWA AUCKa MUKW,
He cnia Topkatucs AMCKY WO pyXaeTbCcA 3a

iHepuieo. BiH yce we moxe 3aBaaTu
CEepro3HOI TpaBMM.
3. He cnia ekcnnyatyBaTh nunky, SKwWo

3aXMCHUM KOXYX He BCTaHOBNIEHO B po6oyomy
nonoxeHHi. LLlopa3 nepen noyatkoM po6oTun
cnig nepeBipsiTU HamneXxHe 3aKPUTTA KOXYXY.
He cnia nounHatn po6oTy, AKWO 3axXWUCHUWA
KOXYX AWUCKY He pyxaEeTbCsl BiNbHO Ta oapa3sy
He 3aKpuBaeTbcs. Hikonu He cnig 3aTuckyBaTun
abo 6nokyBaTM 3axXMCHUM KOXYX [AMUCKY Y
BiAKPMTOMY NONOXEHHi.

4.  He cnin BukoHyBaTh pisaHHs Bia pyku.[lig yac
ekcnnyaTauii getanb cnig MiLHO Kpinutu Ao
NMOBOPOTHOI OCHOBM Ta HanpsMHOI NnaHkM 3a
ponomoroto newat. Hikonn He yTpumyi aetanb
pykamu.

5.  Hikonu He 06Xxonnon AUCK NUIKK.

6. [Ona Toro, wWo6 nepecyHytTM paeTtanb abo
3MiHMTU HACTPOWMKU, BUMKHiTb iIHCTPYMEHT Ta
3aXAiITb AOKW ANCK NUIKU He 3YNUHUTBLCA.

7. [nA 3miHM aucky a6o 3AiNCHeHHA TeXHiYHoro
o6cnyroByBaHHA BiAKNIOYUTL iHCTPYMEHT Bif,
Mepexi.

8. TMNepen nepeHeceHHs M IHCTPYMeHTYy cnia
060B'sI3KOBO 3aKPiNUTK BCi PyXOMi YacTUHW.

9. CTonopHa wWNWNbKa, fKa OMOKye pixy4y

roniBky npusHayeHa TiNbKun ans
TpaHCNOpPTyBaHHA Ta 36epiraHHs, a He Ans
pi3aHHs.

10. He cnig BWMKOPMCTOBYBaTU iHCTPYMEHT Mpun
HasBHOCTI 3aNMUCTUX PiAVH Ta rasis.

11. Tepeg nouyatkoM pobGoTM cnig  peTenbHO
nepeBipUTM [OMCK Ha HasBHICTb TpiWmH abo
MOLLKOKEHb.

Cnia  HeraiHo  3aMiHWTM  TpicHyTWA  abo

NMOLLUKOMPKEHWIA NCK.
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Cnig 3acTtocoByBaTW Tinbku onaHuUi 3asHayveHi
NS LbOro iHCTPYMEHTY.

Byoste obepexHumu, WO6 He  MOWKoAUTU
npoBiaHuWin Ban, dnaHui (0cobnnBo NOBEPXHIO
BCTaHOBIEHHS) abo 60nT. [MMOLWKOMKEHHST LUMX
YacCTWH MOXe NPU3BECTU [0 MOMOMKMN AUCKY.
[MoBopoTHa OCHOBa MOBWHHA OyTW HagiiHO
3akpinneHa, Wwob He pyxanach nig yac poboTu.
Mepen nouvatkoM poboTV 3abepiTb  CTPYXKY,
ManeHbki YacTuHW | T.4. 3i cTOny ANs BaLloi
6e3neku.

Cnig yHukaTu pisaHHsa uBsixiB. Mepen novatkom
po6oTu ornsaHLTE Ta 3abepiTb yCi LUBSXU 3 AeTani.
Mepen yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, Wo6 dikcaTop
Bana 6yno BignyLieHo.

[nck He NOBUHEH TOpKaTUCb NMOBOPOTHOI OCHOBMW
B HaHVDKYOMY MOSOXEHHI.

Cnig miuHo TpuMaTuch 3a pydky. Mam'aTaiTe, Wwo
nuna MMMOBINBHO MepecyBaeTbCS Bropy Ta BHU3
nia vac nycky Ta 3ynuHKN.

MepeBipTe, W06 AMCK He TopKkaBcsa AeTani 4o Noro
YBIMKHEHHS.

Mepes  BMKOPUCTaHHAM  iHCTPYMEHTY  Ha
dakTUYHIN aetani, 3anuwTe NOro SKMCb Yac Ha
XOMnocToMy xopi. 3BepHiTb yBary Ha Bibpauito Ta
KOIMXaHHS, WO  BKa3ylTb Ha  noraHe
BCTaHOBMNEHHsS abo 6anaHCcyBaHHS AMCKY.
3axaitb, AOKM Anck Habepe MOBHY LWBUAKICTb A0
noyartky pisaHHs.

HeramHo 3ynuHUTL  IHCTPYMEHT  SKLLO
34anocs LWoCh HeHopMarnbHe B poboTi nunu.
He HamarainTecs 3abnokyBaTh Kypok B NONOXEHHi
BMK.

Byabte nunbHUMKM yBecb 4ac, ocobnueo nig yac
BMKOHAHHSI MOBTOPIOBAHWX, MOHOTOHHUX Aji. He
3aCMOKONTECH NMOMUITIKOBUM MOYYTTSM Ge3neku.
[uckn HexnoNCTBa He BMbayatoTb.

3aBxau BMKOPUCTOBYINTE NPUHaNEXHOCTi
pekoMeHAoBaHi B Ll iHCTPYKLii. BukopuctaHHs
HeHanexHoro npunaaas, Hanpvknag
LunicpyBanbHUX Kin, MOXe CNPUYMHUTUA TPaBMY.
Muny cnip 3acTocoByBaTH TiNbKW ANA pi3aHHA
AepeBUHMU, antoMmiHio abo nogiGHux
maTepianiB.

Mip 4ac pisaHHA cnig npuegHaT NpPUCTPIN
Ansa 36opy Nuny Ao nunu.
O6upaitTe AUCKM NUnU
matepiany, wo 6yae pisatucsa
ByabTe yBaXXHMMM NiA Yac pisaHHA nasis

Cnia 3amiHMTU WUTOK i3 NponunoM y pasi horo
cnpauloBaHHs

He cnin 3actocoByBaTM AMCKM NWUNKKU, WO
BUFOTOBJEHI 3 LWUBMAKOPI3anbHOI cTasni

IHKONM NN, WO YTBOPHOETLCA Nif Yac pi3aHHs,
MIiCTUTb XiMi4Hi PEYOBUHM, AKI CNPUYUHAIOTL
3aXBOPIOBAHHSA Ha paK, MOPOKM PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKTUBHI Wkoan. Huxye HaBepeHi
AeAKi 3 UMX XiMiYHMX Pe4YOBUH:

Bam

BignoBigHO po

+  CBWHeLb, SIKWA YTBOPKETLCA Mig 4ac
pisaHHA MaTepiany 3 6GapBHUKOM Ha
CBUHLIEBI OCHOBI, a TaKoX,

« Mwuw'ak Ta Xpom, siki yTBOpPIOIOTbLCA Nif Yac
pi3aHHA XiMi4yHO obpobneHoro
nunomarepiany.

PU3MK BNAMBY TakMx PeYOBUH 3anexuTb
Bifi 4aCTOTU BMKOHaHHA BaMW TaKoro BUAY
po6otu. ins TOoro, Wo6 3MeHWUTU BNIUB
TaKux XiMi4YHMX pPe4yOBUH: cnif nNpauyloBaTh
B Aobpe NpoBiTPIOBAHOMY NPUMIlLEHHi Ta

i3 3aTBepAXEeHUMU 3acobamu
iHOMBiAyanbHOro 3axucTy, TakuMKU 5K
NUNO3axMUCHi Macku, $Ki cneudianbHoO
npu3HayveHi ansa dinbTpauii

MiKPOCKOMNiYHMX YaCTOK.
Ons Toro, wo6 3MEeHWUTU BUPOGNEHUNn LWym,
AUCK MNOBUHEH OyTW 3aBXAM FOCTPUM Ta
YUCTUM.
OnepaTtop NOBMHEH MaTU HaneXHi 3HaHHSA
WoAO0  KOPUCTYBaHHSA, perynioBaHHA Ta
eKkcnnyaTtauii MawuHu.
Cnin BUKOPUCTOBYBaTU
3arocTpeHi AWCKA MNUIKWU.
MaKCUMarnbHOiI  LWBWUAKOCTI
LVUCKY MUMKKU.
He cnip npubupatu o6pi3kn, abo iHwi yacTuHu
peTani i3 30HM pi3aHHA nig 4ac po6otu
iHCTPYMEHTY Ta [0KM roniBka Nnunu He 6yae B
MONOXeHHi CNOKOoHo.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

34.

35.

36. npaBUNbLHO

[AoTpumyitech
3a3HavyeHoi Ha

37.

BCTAHOBJIEHHA

BcTaHOBNEHHA AONOMIXHOI NNACTUHU

Fig.1
Fig.2
BcTaHoBUTe [OMOMiKHY NMNacTUHY 3a AOMOMOTOK MITKMU
Ha OCHOBi IHCTPYMEHTY Ta 3akpiniTb 1, 3aTArHyBLIN

6ONTOM i3 LIECTUrPAHHOO rONiBKOH).

BcTaHoBREeHHA Ha BepcTaT
Mipg  4Yac  TpaHCNOPTYBaHHA  IHCTPYMEHTY,
3abnokoBaHO B HWKHbOMY  MOMOXEHHI

Py4Ky
CTOMOPHOIO

WNUNbKol.  BianycTiTe CTOMOPHY LWNWNbKY, 3nerka
OMyCTMBLUM PYYKy Ta HaTUCHYBLUM Ha CTOMOPHY
LUMUABKY.

Fig.3

Llew iHCTpymeHT kpinuTbca aBoma bonTamu Jo piBHOI Ta
CTilKOT NoBepxHi Yepe3 GONTOBI OTBOPU 5iKi € B OCHOBI
iHCTpymeHTY. Lle fonomoxe YHUKHYTW nepeknpaHHsa Ta
MOXIIMBOTO HeLLLaCHOTo BUNaaKy.

Fig.4



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3axMCHUIN KOXKYX OUCKY

Fig.5

Konn BW onyckaeTe py4ky, 3axMCHUM KOXyX QAucka
aBTOMaTUYHO NidiimMaeTbea.  Koxyx nignpy>KMHeHun,
TOMy BiH NOBEPTAETLCS y NOYATKOBE MOMOXEHHS nicns
3aBepLUeHHS pizaHHs Ta nignomy pYyYKN.
3ABOPOHAETLCA YIWKOMKYBATUA ABO 3HIMATU
SAXVUCHUN  KOXYX [OWCKY ABO  TMPYXXUHY
MPUKPINNEHY OO HBOTO.

B iHTepecax Bawoi 6e3neku 3aBXau NigTpUMYyWTe
3aXMCHUA KOXYX [Aucka Yy pobpomy crani. [pu
HenpaBuIIbHOMY  (DYHKLIOHYBaHHi  3aXMCHOrO  KOXyXxa
aucka, cnig HeravHo HanaroguTu noro. [epesipsainTe
3BOPOTHY A0 MIAMPY>XKMHEHOTO  3aXMCHOMO  KOXyXa.
3ABOPOHAETLCA KOPUCTOBATUCA
IHTPYMEHTOM MNPU HAABHOCTI NOLWKOMKEHHA,

HEICMPABHOCTI  3AXMCHOIO  KOXYXA  ABO
MNPYXXWHW, ABO AKLWO BOHU SHATI.
HEBWKOHAHHA Liei YMOBU € OYXE

HEBE3MNEYHMM TA MOXE TPU3BECTU [0
HELLLACHOIO BUMAJKY.

AKWO Npo30opuii 3aXUCHWUI KOXYX Aucka 3abpyaHuscs
abo BeCb NOKPUBCS TUPCOIO Tak, LLO AWUCK MOraHo BUAHO,
Cnif, BUKIIOYNTY MUY i3 Mepexi Ta peTenbHO NOYNCTUTH
KOXKYX MOKpOI raHyipKoto. 3abopoHsieTbest
3acToCOBYyBaTV PO3YMHHUKM abo Byab-siki MUoYM 3acobu
Ha HadTOBIN OCHOBI AN YUCTKM NacTMacoBOro
3aXMCHOTrO KOXyXa.

AKWO 3aXUCHWII KOXYX AMcka ocobnuso 3abpyaHeHuin
Ta nopylleHa BUAUMICTb Yepe3 KOXyX, 3a [0rMOMOrow
TOpLEBOro krya BignycTiTb GONT i3 LWecTUrpaHHo
roniBKOI, YTPUMYIOUUIA LIeHTPanbHy KpULLKY. BianycTitb
6oNT i3 LWecTUrpaHHO TroMiBKOK, MOBEPTaKYM MOro
NPOTK CTPINKW rOAMHHUKA Ta NIGINMITb 3aXUCHUIA KOXYX
Aucka Ta LEHTpanbHY KPULLKY. Y LbOMY MOMOXEHHI
3aXMCHUN  KOXYX MOXHA MOYUCTUTM MOBHICTIO Ta
peTenbHiwe. licns 3aBepLUEHHS YUCTKU, BUMOBHITL TEX
came y 3BOPOTHOMY MOpsiAKy Ta 3akpinite 6onT. He
3HIManTe NPYXWHY, ika YTPUMYE 3aXUCHUI KOXYX OUCKY.
Y pasi 3HebapBneHHs 3aXMCHOMO KOXYyXY Yy MNPOAOBX
noro ekcnnyartauii abo yHacnigok BMNMBY
ynbTpadioneToBoro BUNPOMIHIOBAHHS, 3BEPHITbCA A0
ueHTpy obcnyroByBaHHa Makita 3a HOBVMM 3axXuUCHUM
KOXYXOM. 3ABOPOHAETBCA MNOLWKOMKYBATU
ABO 3HIMATU 3AXVICHU KOXKYX.

Fig.6

LLuTok 3 nponunom

Fig.7

Llei iHCTpymeHT 3abe3ne4eHo LWMTKOM i3 MpPOonuiom Ha
NOBOPOTHIN OCHOBI ANs Toro, Wob MiHIMi3yBaTn po3pus

Kpato nponuny getani. Akwo nas He Byno npopizaHo Ha
LUMTKY Mponuny Ha 3aBofi, cnig npopisatn na3 nepea
PaKTUYHMM  3aCTOCYBaHHAM iHCTPYMEHTY 3a Woro
nNpuU3HayYeHHAM. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3nerka
OnyCTiTb AMCK, LWO6 npopizaTy nas Ha LWUTKY Nponuny.

YTpUMaHHA MakCUManbHOI PiXy4oi
CNPOMOXHOCTI

Fig.8

Fig.9

Llem iHCTpymeHT BigperynboBaHO Ha 3aBodi Ans
3abe3nevyeHHs MakcUManbHOI  PiXKY4oi CrPOMOXKHOCTI
ans aucky 260 mm.

Konn BW BCTaHOBMIOETE  HOBUWA  OWCK,  3aBXAW
nepeBipaNTE HWXHE rpPaHUYHE MOMOXEHHA AMUCKY, Ta
KO HeobXxigHO BiaperynionTte oro.

CnoyaTky BMMKHiTb IHCTPYMEHT 3 Mepexi. [oBHicTiO
onycTiTb pyuky. [loBeptaiite peryniotounii Gont 3a
[0NOMOrol0  TOPLEBOrO Kfva [OKW 30BHIWWHIA  Kpaw
OVCKY He OMyCTUTLCSH TPOXM HMKYE BEPXHbOI NMOBEPXHi
NOBOPOTHOI OCHOBM B TOMY MicCLli, A€ NWLbOBa NOBEPXHS
HanpsiMHOI  MNaHkM  3yCTpiYaeTbCHd 3  BEPXHLOM
noBepxHeto NOBOPOTHOI OCHOBW.

Konu iHCTpyMeHT BUMKHeHO i3 Mepexi, obepTainTe Anck
PYKOIO, MEepeBipsAYN, YN HE TOPKAETbCA BiH HUXHBOI
OCHOBW, MPW LibOMY PY4Ky CIif NMOCTINHO YyTpUMyBaTh B
HWKHBOMY MOMNOXeHHi.  AKwo HeobxidHO, MOBTOPITH
perynioBaHHs Lle pas.

/\OBEPEXHO:
Micns BCTaHOBMEHHs! HOBOTO AUCKY, 0OOB'S3KOBO
nepesipTe OWCK HAa MOXIMBICTb NOr0 TOPKaHHS
6yab-AIKOI YaCTUHU HUXHLOI OCHOBM, MPU LBOMY
pyyka noBMHHa ©OyTM B camMOMy HWU3bKOMY
nonoxeHHi. [llepeBipky cnig 3pincHioBaTH, KONU
iHCTPYMEHT BUMKHEHO i3 Mepexi.

Mopsaaok peryntoBaHHA KOCOro KyTa

Fig.10

BignycTiTb 3aTUCK, NOBEpHYBLUM WOrO MPOTU CTPINKu
roguHHuka. ObepTarite NOBOPOTHY OCHOBY, HATUCHYBLLN
Ha Baxinb 6nokyeaHHA. Komu BKM  BCTaHOBUTE
MOMOXEHHS 3aTWCKy, Yy $SIKOMY MOKaxuuk cnisnage 3
6GaaHUM KyTOM Ha KyTOBil LIKamni, MILUHO 3aTArHiTb
3aTMCK 3a CTPISIKOI0 roANHHMKA.

/\OBEPEXHO:
O60B'A3k0BO  NiAINMITE  pyyky A0 ynopy npu
obepTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBW.
Micns 3MiHM kocoro KyTy, OBOB'AI3KOBO 3akKpiniTbe
MOBOPOTHY OCHOBY, MiLIHO 3aTArHyBLUW 3aTUCK.

PerynioBaHHA KyTa Haxuny

Fig.11

Fig.12

[nsa Toro, wo6 BigperynoBaTy KyT Haxwny, BianycTiTb
BaXinb no3agy iHCTPyMEeHTa NpoTH CTPINKu roauHHMKA.
HaTucHiTb pyyky BRiBo Anst Toro, Wo6 HaxunuTu Auck
MUKW JOKN NOKaX4uMK He cniBnage 3 6axaHnM KyTom Ha



wKkani kyta Haxuny gucka. MotiM MiLHO 3aTsrHiTb Baxinb
3a CTPINKO roauHHKKA, Wo6 3akpinuty nneve.

/\OBEPEXHO:

. MepesipTe, Wo6 pyyka byna nigHsTa fo ynopy npu
HaxUNeHHi gucka nuku.

. Micna 3miHM KyTa Haxuny, oBOBSI3KOBO 3aKpiniTe

nrneye, 3aTArHyBWW  Baxinb 3@  CTPINKoOK
roOAUHHUKA.

Lis BuMukaua.

/\OBEPEXHO:

. [epea BMUKaHHAM HCTPYMEHTY Yy Mepexy

0060B'A3KOBO MepeBipTe, YU KHOMKa BMMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye i nicns BignNyCcKaHHS
NOBEPTAETHLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

«  fKWo BM He KOPUCTYETECHb IHCTPYMEHTOM, 3HIMIiTb
KHOMKYy GMOKyBaHHS BWMKHEHOrO TMOMOXEHHS Ta
36epiranTe ii B HaginHomy Mmicui. Lle pactb 3mory
YHVIKHYTU HECAHKLIOHOBAHOTO (PYHKLIOHYBaHHS.

« Hikonu He HaTuckalTe i3 CUNOKO Ha KypoK BMMKaYa,
AKLLO KHOMKa 6r10KyBaHHS BUMKHEHOTO MOMNOXEHHS
He HaTucHyTa. Lle Moxe 3anamatu BMuKay.

[Ons €BponerlcbKuX KpaiH
Fig.13
Ons Toro, wo6 3anobGirt BUNAAKOBOMY HATUCKAHHIO

Kypka BMMKaya, nepenbadveHa KHorka 6riokyBaHHS

BMMKHEHOrO nornoxeHHs. [na Toro, wob 3anyctutu

{HCTPYMeHT, BiABediTb Baxinb BMiBO, HATWUCHITb Ha

KHOMKY ~ OnOKyBaHHS  BMMKHEHOrO  MOMOXEHHA  Ta

HaTUCHITb Ha Kypok BMUKaya. [ns 3ynuHeHHs poboTu

KypOK cnif, Bignyctutu.

[nsA Bcix KpaiH kpim EBponeicbKux

Fig.14

Onsa Toro, wo6 3ano6irtu BUNAAKOBOMY HaTUCKAHHIO

Kypka BMMKaya, nepenbadeHa KHomka OrnokyBaHHS

BUMKHEHOTO MOMoXeHHs.. [na Toro, wWwob 3anyctutn

iHCTPYMEHT,  HaTUCHITb Ha  KHOMKY  OnoKyBaHHSA

BUMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta HAaTUCHITb Ha Kypok BMUKaya.

[insa 3ynvHeHHst poboTW KYpOK Crif, BiAMyCTUTU.

AvyBara:

- 3ABOPOHAETLCHA kopucTyBaTUCS IHCTPYMEHTOM,
AKWO KypOK BMMKaya (PyHKULIOHYE HEe MOBHOO
Mipoto. Byab-skvMin npunag, Skun Mae HecnpaBHUA
BMMKay, € ayxe HebeaneyHnM Ta 1oro cnig 3gatv B
PEMOHT nepep nogasbLUMM BUKOPUCTAHHSIM.

. I3 mipkyBaHb  Ge3neku  ueW  iHCTPyMeHT
obnagHaHuin  kHOMKoK  BrIoKyBaHHA BUMKHEHOTO
NONOXEHHS, WO 3anobirae OOBiNbHOMY 3anycky
iHCTpyMeHTa. 3ABOPOHEHO kopucTaTtucs
iHCTPYMEHTOM, SIKLIO BiH 3anyckaeTbCsi NPOCTUM
HaTUCKaHHSM Kypka BMMKaya 6e3 HaTuUCKaHHs
KHOMKX ~ BrIoKyBaHHS BMMKHEHOTO  MOMOXEHHSI.
MEPE[ nopanbluMM BUKOPUCTAHHAM iHCTPYMEHT
cnig 3patM B PEMOHT [0 CepBiCHOTO LeHTpa
MAKITA.

- 3ABOPOHEHO dikcyBaTn ckoTyem abo iHWMM
UYMHOM BIAKNtoYaTV (PYHKLiKO KHOMKM GroKyBaHHS
BMMKHEHOTO MOMOXEHHS.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K 3alHATUCH KOMMJIEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

BcTaHOBREHHA Ta 3HATTA NOMOTHA NUNKN

/\OBEPEXHO:
- 3aBxau nepesipsiite, wo6 Bepctat 6GyB
BUMKHEHWA Ta BIiOKMOYEHUA Big CiTi  nepen

BCTaHOBIIEHHAIM ab0 3HATTAM NOMOTHA.

- [Ona BcraHoBneHHs abo 3HATTA nonoTHa cnig
BMKOPWUCTOBYBATM  Tiflbkn  TOPLIEBUWA KoY
BMpOGHMUTBa komnaHii Makita, wo popaetbes.
Akwo Ul BUMOry He BWKOHaTW, To 6GonT i3
LIECTUrPaHHOKO TONIBKOK MOXe OyTu 3aTarHyTun
abo 3aHaaTo cunbHo, abo HegocTaTHLO. Lle Moxe
Npu3BeCTU [0 NOpPaHeHb.

3abnokynTte pyyky B NiAHSATOMY NOMOXEHHI, HACTUHYBLLUW

Ha CTOMOPHY LUMMIIBKY.

Ona Toro, wo6 3HATM auck, BignycTite 6onT i3

LIECTUrPaHHOIO TONIBKOK, SKUA YTPUMYE LEHTpanbHy

KPULLKY, NOBEpTaroyM MOro NpoTW CTPINKW roaMHHUKA 3a

[onomorolo  TopueBoro  kntoya.  MiginmiTe  3axucHuiz

KOXYX AWUCKY Ta LEHTParnbHy KPULLKY.

Fig.15
HatucHite Ha pikcatop Bany pana  GrnokyBaHHS
WnMHAens, Ta 3a [AOMoMOrol  TOPLEBOro  Krova

BiANYCTiTb GONT i3 LUECTUrPAHHOO FOMIBKOK 33 CTPINKOK
roOgVHHUKA. MoTim cnig BUAHATM BGONT, 30BHILLHIN
dnaHeLb Ta AMCK.

Fig.16

Onsa Toro,
oro Ha
Hanpsimok

Wo6 BCTaHOBUTU AMUCK, OBGEpEXHO BCTaBTe

WNuHAenb, NepeBipuBLWM, 4YM  cniBnajae

CTPINKN Ha MOBEPXHi AUCKY 3 HanpsiMKOM

CTPINKn Ha kopnyci aucky. BctaBTe 30BHILWHIN dnaHeub

Ta 6onT 3 LEeCTUrpaHHOK rofiBKOW, MNOTIM 3a

[OMOMOrol0 TOPLIEBOrO Krtova HafiiHoO 3aTsrHiTe 6ont

(niBWR) NpOTWM CTPINKU TFOAMHHMKA, HaTWUCKaluM Ha

chikcaTop Bany.

Fig.17

/\OBEPEXHO:

[Ansa Bcix kpaiH kpim EBponencbkux

Fig.18

/\OBEPEXHO:

. CpibnscTe kinbLe 30BHiLLHIM giameTpom 25,4 MM
BCTaHOBIMIOETLCA HA WNUHAENb HA 3aBoAi. YopHe

KinbLe 30BHilWHIM diameTpom 25 MM BxoauTb 00
cTaHdapTHOro KomnnekTy. Mepen BCTaHOBMNEHHAM



NnonoTHa Ha WnuHAenb cnig 3aBxau nepesipsaTH,
wob Ha WnuHOenb BCTAHOBMOBANOCh Kinbue nig
OTBip ANA WNWHAENS Ha MOMOTHI BigNoOBiAHOMO

po3mipy.
[Ons €BponerlcbKuX KpaiH
. Kinbue 30BHiLLHIM niameTpom 30 MM

BCTAHOBIIOETECA Ha 3aBOAI MK BHYTPILIHIM Ta

30BHILHIM hnaHusmun.
BcTaBTe 30BHiLWHIM dhraHeub Ta 6ONT 3 WeCTUrpaHHo
roniskoro, MOTIM 3a [JOMNOMOro TOPLEBOrO  Krova
HapiiHO  3aTArHiTb  6onT  (NiBUIA) MPOTM  CTPINKK
roAMHHMKA, HaTUCKakuM Ha dhikcaTtop Bany.
BcraBTe 3HOBY 3axuCHWM KOXyx A Ta LeHTpanbHy
KPULLIKY B MoYaTkoBe MOnoXeHHsi. MoTim 3atsarHite 6ont
i3 LUECTUrpaHHOI ToMiBKOKO, MOBEPTAOYM 3a CTPINKOKO
roAVHHVKA, Wo6 3aKpinUTW  LEHTpanbHy  KPULLKY.
OnycTiTh pyYky Ans Toro, wob nepesipuTH, O HWKHI
3aXMCHI  KOXYXM MNepecyBaloTbCsl HaNeXHWM YUMHOM.
MepesipsiiTe, Wo6 dikcaTop Bany BigNycTUB WNUHAENb
nepea NOYaTKOM pPi3aHHs.

Miwok ansa nuny

Fig.19

FAKLWO KOpUCTYBaTUCh MILLKOM Ans nuiy, TO onepawii 3
pi3aHHs CTaloTb YUCTUMU, @ 36MpPaHHA NUNy - Nerkim.
Onsi Toro, wo6 3akpinUTu MIWOoK Ana nuny, Woro cnig
HaAiTV Ha WTyLep ANS nuny.

Konu miwok ana nuny 3anoBHIETbCH NPUONU3HO Ha
NOMIOBUHY, MOTO CMiA 3HATM 3 IHCTPyMEHTa Ta BUTAITU
KpiNneHHs. 3BiMbHITb MILLIOK ANS NWNy Bi4 AOro BMICTY,
3nerka Moro NOCTyKylouu, LWo6 BMAANMTM 4acTku, sKi
npucTanu [0 BHYTPIWHLOI MOBEPXHi, | WO MOxe
nepeLukogxatu 36opy nuny.

MPUMITKA:
Ao BK nigkniounMTe A0 cBoel nunkn nunococ Makita,
onepauii YACTKM CTaHyTb GinbLL edPeKTUBHUMM.

KpinneHHs petani

A\YBATA:

. [yxe BaXnMBO 3aBXaW KpinuTK aetanb HanexHum
YMHOM Ta 3aTsaryBatu newjatamu. HeBUKOHaHHS
Liei yMOBM MOXe NPU3BECTU [0 MOLIKOMKEHHS
iHCTpyMeHTy Ta/abo po3pusy petani. TAKOX LIE
MOXE NMPU3BECTN OO HELLACHOIO
BUMALKY. Takox, nicna pisaHHs HE CHIA
nigiiMaTtin AUCK, JOKW BiH MOBHICTIO HE 3YMUHUTLCS.

/\OBEPEXHO:

. Mig vac pisaHHs AQoBrUX AeTtanen, KopucTymtechb
nigctaBkamu, €Ki cniBnagalTb 3a BUCOTOK 3
piBHEM BEpXHbOi MOBEPXHi MOBOPOTHOI OCHOBW.
Mpu kpinneHHi Aetani He cnig po3paxoByBaTh
BUKIMIOYHO Ha BepTUKarnbHi 3aTUCKHI  MpUCTpPOT
Ta/abo ropnsoHTanbHi.

ToHKMIn MaTepian nporMHaeTbcs. Cnig nignupatu
aetanb no BCi JOBXMHI Ansa Toro, wob 3anobirtu
3aLleMneHHs ANCKY Ta MOXNMBOI Bigaavi.

20

Fig.20

HanpsimHa nignopa

Fig.21

Llei iHCTpymMeHT obnagHaHWin HanpsIMHOK MigMopoH.
BiH BCTAHOBMIOETLCS SIK NMOKa3aHO Ha MaroHKy.

/\OBEPEXHO:

. OpHak, npu  30iACHIOBaHHI  pi3aHHs 3 niBUM
HaxuIoM, BCTAHOBITb MOro B fiBe MOMOXEHHS, SK
nokasaHo Ha MarnioHKy. B npotuBHomy Bunazky, BiH
6yne TopkaTmcst AMcKy abo YacTUHW IHCTPYMEHTY,

WO MOXe CMPUYMHUTU  CEpWo3HOI  TpaBmu
oneparopy.

Fig.22

BepTukanbHum 3aTuck

Fig.23

BepTtukanbHuiA 3aTCK MOXHa BCTaHOBIIOBATU B ABOX
NOMNoXeHHsX niBopy4 abo npaBopyy HaNPSAMHOI NNaHku
abo 3ibpaHoro Tpumaua (godaTkoBa MpUHANEXHICTb)
BcraBTe 3aTUCKHWI WITUET B OTBIP HA HAaNPSIMHI nnaHuj
abo 3abpaHoMy Tpumady, Ta 3aTArHITb TBUHT, LWOG
3aKpinUTK 3aTUCKHUIA LITUAT.

Po3micTuTb 3aTuckHe nnede BignoBigHO 40 TOBLUMHU Ta
cdopmn pgetani  Ta  3akpiniTb  3aTUCKHE  nreve,
3aTArHYBLUW MBUHT. FKLO FBUHT KPINMEeHHA 3aTUCKHOrO
nreya TopKaeTbCA HANPSAMHOI NNaHKK, BCTAHOBITb MBUHT
3 npoTunexHoro 6oky 3aTtuckHoro nneya. MepesipTe, 4n
HE TOpKAEeTbCA sKa-Hebydb 4YacTvHa iHCTPYMEHTY
3aTUCKY NpU MOCTINHOMY OMYCKaHHi pPyyku. AKWO AKacb
yacTMHa TOPKaETbCs 3aTUCKy, TO MOBTOPITb WOro
BCTaHOBIIEHHS.

MpuUTUCHITE AeTanb BNpUTYN OO0 HanpsiMHOI NNaHk1 Ta
NOBOPOTHOI OCHOBW. Po3MicTUTL AeTanb B GaxaHomy
MOMOXEHHI pi3aHHA Ta MILHO 3akpiniTb i, 3aTArHyBLUN
3aTUCKHY PYUKY.

/A\OBEPEXHO:

. Mig yac ekcnnyarauii getanb cnig MiLHO KpinuTw
[0 NOBOPOTHOI OCHOBM Ta HaMPsIMHOI MNaHKM 3a
[OMOMOTOH 3aTUCKY.

Fopu3oHTanbHWUI 3aTUCK (AoAaTKoBa
NPUHANEeXHiCcTb )

Fig.24

[Opu3oHTanbHWA 3aTUCK MOXHAa BCTaHOBIOBATM  SK
niBOPYY, TaK i NpaBopyy OCHOBW.  FAKLWO Cnif 34INCHUTN
pi3aHHa nig kocum kyTom 15° Ta 6inbll, BCTaHOBITb
rOpM30HTanbHNUI 3aTUCK 3 BOKY, KU € NPOTUNEXHUM [0
HanpsMKy obepTaHHs MOBOPOTHOI OocHoBMW. [ns Toro,
o6 BiANyCTUTM BUHT, NOBEPHITb 3aTUCKHY PyYKy NpOTU
CTPINKW rOAMHHMKA, MICNS YOro, 3aTUCKHWIA Bamn 3MoXe
WBMAKO nepecyBaTuUCH. SKWO MOBEPHYTU 3aTUCKHY
pYyKy 3a CTPIifkOK TOAMHHMKA, TBUHT 3anvwnTbes i
ikcoBaHOMYy MOMOXeHHi. [ns Toro, Wo6 CTUCHYTW
[eTanb, 3rerka noBepTanTte 3aTUCKHY pyyKy 3a CTPINKO
rOAVMHHMKA AOKW BUCTYMN HE OMWHUTLCS Y HaWBULLOMY
MOMOXEHHI, MOTIM MiLUHO 3akpiniTb Moro.  AKWo



noseptaTtyt abo BUTATyBaTU 3aTUCKHY PYYKY i3 3ycunnsm,
BUCTYMN MOXe 3YNMUHUTUCA Nif SKMMOChb KYTOM. B LIbOMY
pasi, NOBEpHiTb 3aTUCKHY PyYKy Hasag NpoTV CTPINKu
roAVMHHVMKAa [OKU TIBUHT He nocnabHe, noTiM 3HOBY
NOTUXEHbKY NMOBEpTaNTe 3a CTPINKOI rOAUHHMKA.
MakcumanbHa WwupuHa aetani, siky MOXHa 3akpinuTtu
rOpU3oHTanNbHUM 3aTUCKOM, CTaHOBUTbL 130 MM.

/\OBEPEXHO:

. Hetanb cnig 3atuckatv TiNbkW KOMWM  BUCTYN
3HaxXoAMTbCs y HaBULLOMY MOMNOXEHHI.
HeBWKOHaHHA Ui€i ymMOBM MOXe npu3BecTn A0
HegocTaTHLOro KkpinneHHst gdetani. Wo B ceowo
Yepry MOXe  CMpUYMHWTVM  BUKuay  gertani,
MOLUKOAXKEHHIO Ancka abo BTpaTy KOHTPOMo, LUO
Moxe npuasectn o HELLACHOIO BUMALKY.

Tpumavui Ta 3i6paHi TpuMavi (pogaTkoBa
NMPUHAaNEeXHICTb)

Fig.25

Tpumaui Ta 3i6paHi TpuMadi € 3py4yHMMK 3acobamun ans
YTPUMaHHS [eTanei y ropu3oHTanibHOMY MOMOXEeHHI, iX
MOXHa BCTaHoBmnoBat 3 Byab-skoro Goky.  Mopsigok
iX BCTAHOBIIEHHS NOKA3aHO Ha MarstoHky. MoTim, HagiiHO
3aTArHITb FBUHTU Anst Toro, wob 3akpinuTy Tpumadi Ta
3ibpaHi Tprmadi.

Mpw 3aiNcHeHHI pidaHHA OOBrMX AeTanen, 3acTocoBywiTe
3ibpaHi CTPWXHI-TPMMaYi (foaaTkoBa NPUHANEXHICTb).
BiH cknapaeTbcs 3 ABOX 3ibpaHuWx TpumadiB Ta ABOX
CTPWXHIB 12.

Fig.26

/\OBEPEXHO:

. 3aexgu cnig nignupatu goeri getani, wob ix
piBeHb cniBnagaB 3 BEpXHE  NOBEPXHEID
NMOBOPOTHOI OCHOBM Ans Toro, LWo6 oTpumatu

TOYHE pi3aHHs, Ta wWob 3anobirtn BTpaTtu
KOHTPOMIO Hapg iHCTPYMEHTOM, WO € Aayxe
Hebe3neyHnM.

3ACTOCYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

- [lepen 3acTocyBaHHsiM 0GOB'AI3KOBO  BIAMYCTiTh
PYYKy 3 OMYLUEHOrO MOMOXEHHS, HaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY LUMWITBKY.

- [lepesipTe, Wob6 AnCKk He TopKaBcs AeTani U T.4. A0
Oro YBIMKHEHHS.

- He popasaiiTe HagnMLLKOBOTO TUCKY Ha PyYKy nig
Yac pisaHHA. 3aHaaTo Benuke 3yCUnns Moxe
Npu3BeCTV [0 NepeHaBaHTaXeHHs ABUryHa ta/abo
3MEHLLUEHOK  NPOAYKTMBHOCTI  pisaHHsA.  Cnig
TUCHYTW Ha Py4YKy TiNbKM 3 TaKol CWrol, sika
HeobxigHa Ans NnaBHOro pisaHHs Ta 6e3 3Ha4YHoro
3HWXEHHS LUBUAKOCTI Auncka.

« [Inga pizaHHs cnig CNoKiiHO TUCHYTU Ha PYYKY BHU3.
Akwo pyyky Hatuckatu i3 3ycunnam abo npu
HasiBHOCTI  BOKOBOrO  3ycunns, AUCK  MOYHe
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BibpyBaTU Ta 3anMWnTb MITKy (NiHilo pisaHHsA) Ha
aetani B Hacnigok 4oro TOYHICTb pisaHHa 6yae
noripLuieHa.

1. Bwupisku

Fig.27
3akpiniTe AeTanb 3a 4OMNOMOro newart. YBIMKHITb
{HCTPYMEHT Ta 3axaiTb, OOKM MNONOTHO Habepe
NOBHOI  LUBWAKOCTI, He TOpKaloyMCb ONCKOM
Oyap-akoro npeamety. [loTiM nnaBHO OMNyCTiTb
PYYKY B HaWHWX4e NONOXEHHNA ANS pisaHHs AeTani.
Micnsa 3aBepLUeHHS pi3aHHS, BUMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3AXOITb OOKM OUCK TMOBHICTIO HE
3YMNMUHUTBCA nepeg TvM SK MigHATM OUCK OO
ynopy.

2. PizaHHA nig KOCUM KyTOM
[wvBunck po3ain Bue "PerynioBaHHs kocoro kyta"

3. Kyt Haxuny

Fig.28
BignycTiTe Baxinb Ta HaXUNWTb AUCK NUNKK, LWO6
BCTaHOBUTWU KyT Haxuny (OuBucb po3gin Buie
"PerynioBaHHsi kyTa Haxuny") Cnig o6oB'si3koBO
MOBTOPHO MILHO 3aTArtv Baxinb, Wo6 HagiiHo
3adikcyBaT 0BpaHWin KyT Haxwny. 3akpiniTb
getanb 3a  OOMOMOrol  newart.  YBIMKHITb
iHCTPYMEHT Ta 3aXaiTb, AOKN AMUCK Habepe NOBHOI
LUBMAKOCTI, He TOopKalouncb AUCKOM Byadb-sikoro
npegmety. [1oTiM CMOKIMHO OMYCTiTb PYy4Ky [0
yrnopy BHW3, [OAAI04MN TUCK NapanernbHO 3 AUCKOM.
Micns 3aBepLUeHHS pi3aHHS, BUMKHITb iIHCTPYMEHT
Ta 3AXAOITb OOKM OWCK TMOBHICTIO HE
3YMNMUHUTBCA nepeq TvM $iK MigHATW AUCK OO
ynopy.

/N\OBEPEXHO:

- 3aBxau nepesipsi, Wo6 nig Yac pisaHHA nig KyTom
Haxury AUCK pyxaBCs BHU3 Y HanpsiMky Haxuny. He
TOpKanTeChb pykaMu AOPKKM AMCKa NUMKU.

- Mg yac pizaHHA 3 KyTOM Haxuny, MoOXe TpanuTucs
Take CTaHoBWLLE, KOMW Bigpi3aHa 4YacTuHa
3yNMUHUTBCSE 360Ky AMCKy. FAKWO oapa3sy nigHATH
ONUCK, Konmu BiH wWwe o6epTaeTbes, AUMCK Moxe
3axonuTy i3 cobolo Lo YacTky, Lo npu3sege Ao
PO3KMAAHHS LUMATOYKIB TOMY € Ayxe HebesneyHnm.
[wuck cnip nigivmatn TIITBKW nicna noBHOIT 3ynuHkn
VICKY.

. Mpn HaTUCKaHHI pyYku BHWU3, OoaaBanTe TUCK
napanenbHO ANCKY. AKLLIO TUCK HE € napanenbH1mM
OMCKY Nia Yac pisaHHs, KyT AMCKY MOXe 3CyHyTucsa
Ta TOYHICTb pi3aHHsa Oyae noriplieHa.

- 3aBxagu cni BCTaHOBIMOBATM HanpsIMHy nignopy y
niBe MOMNOXEHHSI MPU BMKOHAHHI Pi3aHHA 3 NiBUM
HaXWIoM.

4. komGiHoBaHe pi3aHHsA
KombiHoBaHe pisaHHA Ue rnpouec, npu sikomy
BCTaHOBIIEHO KYT Haxwumiy i OQHOYacHO KOCWUIA KyT
BMpi3aeTbcst Ha paeTani. Komb6iHoBaHe pisaHHs
Moxe BiabyBaTucs nig KyTom, BKasaHuMm y Tabnuui
HUXYe.



Kocwuii kyT
TNiswit Ta npasui 0° - 45° |

| KyT Haxuny
I 45° \

Mpy kombGiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTanTecb [0
po3giniB "PizaHHsA HeBenukux getanen”, PizaHHs
nig kocum KyToM Ta "Pi3aHHs 3 KyToM Haxuny"

5. PisaHHsa antomiHieBoro npodinto

Fig.29
ana KpinneHHs antomiHieBoro npodinto,
Kopuctyntecb Gpyckamu abo obpiskamu, sk
nokasaHo Ha MarntoHKy, Wwob6 3anobirtn gedopmaii
antoMmiHito. Ons Toro, wo6 3anobirtv HanunaHHs
anoMiHIEBOI CTPYXKKM OO AWCKY, BUKOPUCTOBYWTE
MacTMNO Nif Yac pidaHHs anoMmiHieBoro npodinto.

/\OBEPEXHO:

. He cnig cnpobysatu pisat TOBCTi Ta Kpymi
antoMiHieBi npodini. ToscTi antomiHiesi npodini
MOXYTb BWCKOYMTU Mig 4ac pobotu, Ta Kpyri
antoMiHieBi Npodini He MOXNMBO MILHO 3aKpinuTH
B iHCTPYMEHTI

JNuyboBa golwka
3acTocyBaHHA  NUUbLOBOI  [OWKM  Jonomarae
3abe3neunt  Kkpai nponuna  pdetani  6Ges
"po3kynoBmxeHHs" JnuboBa AoLka KpinuTbes A0
HanpsAMHOI NnaHk1n 3a [O0MOMOrol OTBOPIB B
HanpAMHIN NnaHLi.

Oueuce MarntHOK CTOCOBHO
NPONOHOBAHOI NMULIbOBOT JOLLKM.

po3mipis

MoHag 10 Mm MoHaa 460 mm

0
A
rany

> D C\ IZSMM 90MM

90mMm 107mMm  107mm  90MM

1. OTBip

/\OBEPEXHO:

. MpsiMa JoLuka NoCTiHOI TOBLUMHM 3aCTOCOBYETLCSI
ONs NMUBbOBOI AOLUKN.

. [BUHTM  BUKOPUCTOBYKOTbCA  ONs1  KPiNneHHs
NUBOBOI AOLKM A0 HanpsMHOI nnaHku. Ui rBuHTM
BCTAHOBIIOIOTECA TakMM  YMHOM, LWO6 roniBku
rBUHTIB Gynu Nif NOBEPXHEo NULbOBOI [OLLKU.

«  fKwo npukpinfieHa nMubOBa [AOWKa, He cnig
noBepTaT¥ MOBOPOTHY OCHOBY 3  ONyLUEHOK
pyykoto. [uck Ta/abo nuuboBa Jowka OyayTb
MOLLKOMKEHI.

7. bBararopa3oBe pi3aHHS1 O4HAaKOBOI JOBXWUHMU

Fig.30
Akwo Tpeba Hapizatn barato Aetanei ogHakoBOT
ooxuHn B Mexax Big 240 mm go 400 mm,
BUKOPWUCTaHHS HabipHWX nnacTuH (gopjatkoBa
NPUHAnNEXHICTb)  3HA4YHO  MmonerwnTb  GinbLu
edekTnBHy poboTy. BCcTaHOBITL HAOOPHY NNacTuHy

22

Ha Tpumady (gopaTkoBa K
nokasaHO Ha MarsloHKy.

Cnip BMPIBHATK NiHilo pisaHHA Ha deTani 3 NiBum
abo npaBuM 6okOM Nasa Ha LWMTKY 3 NPONUIoM, Ta
YyTPUMylo4M AeTanb Bif 3CyHEHHS, NepemicTuTb
HabopHY NnacTuHy ypiBeHb 3 kiHUeM Aetani. MoTim
3adpikcyiite HabopHy nnacTuHy reuHTOM. Konwu
HabopHa nnacTMHa He  BUKOPUCTOBYETHLCH,
BiANYCTiTb rBUHT Ta BUTArHITE HAOOPHY MNAaCcTWHY.

NPUHaNeXHICTb)

NPUMITKA:
- BukopuctaHHs 3ibpaHoro  TpUMaya-CTPUXHS
(DopaTkoBa MPUHanNEXHICTb) Oae  MOXMIUBICTb

pi3aHHs oAHaKoBOI AOBXWHM NpubnusHo fo 2,200
MM.

MepeHeceHHs BepcTaTa

Fig.31

[MepeBipTe YU BUMKHEHO [HCTPYMEHT i3 Mepexi.
3akpiniTb AuMck nig Kytom Haxuny 0° Ta NOBOPOTHY
OCHOBY Nif, NpaBUM KOCUM KyToMm Ao ynopy. OnycTiTb
PYYKy A0 ynopy Ta 3abrnokyinte B OnyLLEeHOMY MOMOXEHH,
HaTUCHYBLUN Ha CTOMOPHY LUMWIILKY.

IHCTpyMEHT ~ cmig  mepeHocUTM  3axBaToM  Ans
nepeHeceHHsl, K MOKa3aHO Ha MarnioHKy. SKWo Bu
3HIMETE TpMMadi, MILLIOK ANS NUNy U T.N., iIHCTPYMEHT
nepeHocnTLCS nerLue.

Fig.32

/\OBEPEXHO:

- [epen nepeHeceHHAM BepcTata cnig 3aBXau
3aKpinNnATW BCi YaCTUHMU, LLIO PyXalTbCs.

- CronopHa wWwnunbka npu3HaveHa Tinbku Ans
TpaHcnopTyBaHH Ta 30epiraHHsi, a He Aans
onepawin pisaHHS.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
- Nepeg TuM, €K oMmMsAHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepeKoHanTecs, LWo BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.
A\YBATA:
. 3aBxau nam'AtanTe, WO AMCK OyXe rocTpui Ta
cnifg NpoBOAUTU MOr0 YMCTKY 3rigHO 3 ymMoBamu
6e3neku.

Mopsaaok perynoBaHHA KyTa pi3aHHs
IHCTPYMEHT peTenbHO BiaperynboBaHO Ta HanarofkeHo
Ha 3aBopji, ane rpybe BUKOPUCTaAHHA MOXE MOPYLUMTU
HanarogKeHHs. AKwo  Baw  iHCTPYMEHT  He
HanarofXeHo HaneXxHVM YMHOM, BWMOBHITb HaBeAeHi
HWx4e onepauii
1.  Kocwui kyt
Fig.33
BianycTiTb 3aTuCK, KM dikCye MOBOPOTHY OCHOBY.
MoBepHITb NOBOPOTHY OCHOBY TakK, LLOD MOKaX4uk
cnienaB 3 0° Ha kyTOBi/ LWKani. 3a [OMNOMOrow



TOPLIEBOrO Kntova 3aTArHiTb 3aTUCK Ta BiAnycTiTb
6onT 3 LWECTUrpaHHOK  rONiBKOI,  SIKUMMU
3aKpinneHa HanpsiMHa nnaHka.

OnycTiTb pyyky A0 yrnopy Ta 3abnokyiite B
OMyLLEEHOMY MOMOXEHHi, HATUCHYBLUW Ha CTOMOPHY
WnunbKy. BeTaHoBiTe Auck Tak. wob noro Gik 6ys
nepneHAVKynsApeH NULbLOBIN NOBEPXHi HANPSIMHOKO
nnaHkn 3a JOMOMOrol0 TPUKYTHUKA, KOCUHLA U T.i.
MoTiMm MiLuHO 3aTarHiTb 6oNTVM 3 LWIECTUrpaHHO
roniBKOK Ha HanpPAMHIA NnaHui 3a nopsiakoMm 3
npaBoro 6oky.

Fig.34
2.  Kyrtok Haxuny
(1) KyTok Haxuny 0°

Fig.35

OnycTiTb pyyky A0 ynopy Ta 3abnokyinte B
OMyLLEHOMY MOMOXEHHi, HAaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY  WNMNbKy. BignycTtite  Baxinb
nosagy iHCTpymeHTa.

BignycTiTh WecTUrpaHHy ranky Ta noBepHiTb
6onT peryntoBaHHs KyTa Haxuny 0° npaBopyd
NoBOPOTHOI OCHOBM Ha ABa abo Tpu obepTa
3a CTPINKOK roguMHHMKa Ans Toro  wob
HaXWnuTK AUCK BNpaBso.

ObepexHO BCTaHOBiITb OGOKOBY MOBEPXHIO
ONCKY NeprneHANKYNSPHO BEPXHiN MOBEpXHI
NOBOPOTHOI OCHOBM 3a [ONOMOroH
TPUKYTHUKA, KOCWHLSA T.i. mMoBepHyBLwM 6onT
perynioBaHHsa KyTa Haxuny 0° npoTu cTpinku
rogyHHuka. [loTiM 3aTarHiTb  LWeCTUrpaHHy
ravky, wob 3adikcyBat 60NT perynoBaHHS
KyTa Haxuny 0°  Ta MiLHO 3aTsrHiTb Baxinb.

Fig.36
MepeBipTe, 4YM BKa3ye MNOKaX4nK Ha
NOBOPOTHII OCHOBI Ha 0°  LWKanu Haxuny Ha
nnedi. FAKWO nokaxyuk He Bkadye Ha 0° ,
BiAMYCTiTb BWHT, WO KPINUTb MOKaX4MK Ta
perynionTe MOKaX4vMK [OKM BiH He Oyne
BKadyBaTu Ha 0° .

Fig.37
(2)

Fig.38

Kyt Haxuny 45°

Bioperynionte kyT Haxuny 45° Tinbku nicns
3aBepLUEHHS perynioBaHHa kyta Haxuny 0° .
[ns perynioBaHHS NiBOro Kyta Haxuny 45° ,
BiANYCTiTb BaXifNb Ta HAXUNUTb AWCK BNiBO A0
ynopy. [NepeBipTe, 4n BKa3ye MOKaK4MK Ha
nnedi Ha 45°  Wwkanu Haxuny Ha nnedi. Akwo
noKax4nk He BKasdye Ha 45° , nosepTainTe
6onT peryntoBaHHs kyTa Haxuny 45° nisopyd
nneya oK1 Nokaxynk He Byge BkasdyBaTu Ha
45° .
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3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.39

PerynspHo 3HimMaiTe Ta nepeBipsiiTe BYriMbHi LLITKN.
3amiHlonTe iX, KOMU 3HOC CSirae rpaHu4HOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKN MNOBWHHI OYyTM YNCTMMKM Ta BiflbHO
pyxatucb y witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaTK 0buaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiite
NVLEe OOHAKOBI BYTiNbHI LWiTKW.

[nsi BuOaneHHs KoBMNaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOWEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LWiTKOTPUMAYIB.

Fig.40

Micna BUKopUcTaHHSA.

- Micns BMKOPWCTaHHA cnig BUTEPTU CTPYXKKY Ta nun,
KW HaNUN Ha iIHCTPYMEHT 3a AOMOMOrO0 raHYipKu
abo yum-Hebyab nopibHUM. YTpUMyNTE 3axMCHUN
KOXYX [AWCKY YMCTUM BIANOBIAHO A0 IHCTPYKUIN
HaBegeHUx Bue B po3gini "3axuCHUIA  KOXyX
avcky" o6 yHUKHYTW ipxu 3ma3yinTe nepecyBHi
YaCTUHW MeXaHi3My MacTUIOM.

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByeaHHs abo

peryrnioBaHHs MaloTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXeHi LIeHTpY
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NLLE
cTanAapTHi 3anyacTtuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/N\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekoMeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucati B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuKOpUCTaHHSA SIKOTOCb HLLOrO OCHaLleHHs abo
npunagas  MoXe  CMPUYMHWUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHss abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HaYeHHs M.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu
[eTanbHOMY 03HaOMITEHHi 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- MNonoTHa nunu 3 TBepOOCMNAaBHOK  PiXy4OH
MNacTUHOK Ha KiHLj
. [onomixHa nnaHka
- 36ipHi newara (ropM3oHTanbHU 3aTNUCK)
. BepTukanbHuin 3aTunck
. Topuesui knioy 13
. Habip Tpumaua
- Tpwmay y 360pi
. Tpumay-cTpukeHi y 36opi
. Ha6opHa nnactuHa
. Miwok ana nuny
- TpwkyTHa niHinka
- KHonka 6nokyBaHHsi BMMKHEHOTO MOMOXEHHs (2
LWT.)



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1. Plyta pomocnicza

1-2. Sruba szesciokatna

1-3. Podstawa

2-1. Plyta pomocnicza

2-2. Podstawa

2-3. Sruba szesciokatna

2-4. Nakretka

3-1. Kotek oporowy

4-1. Sruba

5-1. Ostona tarczy

6-1. Ostona tarczy

7-1. Plyta z nacigciem

7-2. Podstawa obrotowa

8-1. Klucz nasadowy

8-2. Sruba regulacyjna

9-1. Gdrna powierzchnia podstawy
obrotowej

9-2. Powierzchnia tnaca tarczy

9-3. Prowadnica

10-1. Wskaznik

10-2. Dzwignia blokady

10-3. Uchwyt

10-4.

11-1.

12-1.

12-2.

12-3.

13-1.

13-2.

14-1.

14-2.

Dzwignia

Dzwignia

Podziatka kata ciecia w pionie
Wskaznik

Dzwignia

Przycisk blokady
Przycisk blokady
Spust przetacznika
15-1. Pokrywa $rodkowa
15-2. Klucz nasadowy
15-3. Sruba szesciokatna

Podziatka kata ciecia w poziomie

Objasnienia do widoku ogélnego

15-4.
16-1.
16-2.
17-1.
17-2.
17-3.
17-4.
18-1.
18-2.
18-3.
18-4.
18-5.
18-6.
19-1.
19-2.
19-3.
20-1.
20-2.
21-1.
22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
23-5.
23-6.
23-7.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
25-1.
25-2.
26-1.

Ostona tarczy
Klucz nasadowy
Blokada watu
Obudowa tarczy
Strzatka

Tarcza

Strzatka

Wrzeciono

Kotnierz

Tarcza

Kotnierz

Sruba szesciokatna
Pierscien

Dysza odpylania
Worek na pyt
tacznik

Podpoérka
Podstawa obrotowa
Prowadnica
Prowadnica

Ramig zacisku
Drazek zacisku
Prowadnica
Uchwyt

Zestaw do mocowania
Pokretto zacisku
Sruba

Pokretto zacisku
Wystep

Watek zacisku
Podstawa

Uchwyt

Zestaw do mocowania
Zestaw do mocowania

26-2.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
33-1.
34-1.
34-2.
34-3.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2.
36-3.

37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.
39-1.
40-1.
40-2.

Pret 12

Zacisk

Klocek rozporowy
Prowadnica

Ksztattownik aluminiowy
Klocek rozporowy

Ptytka blokady

Uchwyt

Sruba

Kotek oporowy

Sruba szesciokatna
Ekierka

Uchwyt

Prowadnica

Ramie

Dzwignia

Sruba regulacyjna kata 0 °
Nakretka szesciokatna
Ekierka

Tarcza

Gérna powierzchnia podstawy
obrotowej

Ramie

Podziatka kata ciecia w pionie
Wskaznik

Podstawa obrotowa
Dzwignia

Ramig

Wskaznik

Sruba regulacyjna kata 45°°
Znak ograniczenia
Wkretarka

Pokrywka uchwytu szczotki

SPECYFIAKCJE
Model
Srednica tarczy
Srednica otworu
Wszystkie kraje pozaeuropejskie
Kraje europejskie

Maks. wydajno$¢ ciecia (wys. x szer.) w przypadku tarczy o $rednicy 260 mm

LS1040 / LS1040S
255 mm -260 mm

25,4 mm | 25 mm
30 mm

Kat ciecia w pionie

Kat ciecia w poziomie

35 mm x 135 mm

0° 45° (w lewo i w prawo)
0° 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm
45° (w lewo) 53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm

35 mm x 94 mm

Predko$é bez obcigzenia (min™)
Wymiary (diug. x szer. x wys.)
Ciezar netto

Klasa bezpieczenstwa
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4 600

530 mm x 476 mm x 532 mm
12,4 kg

ay




« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END217-3

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzymem nalezy zapoznac sie z ich znaczeniem.

@ Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

=]
&

PODWOJNA IZOLACJA

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu ciecia
gtowice tnaca nalezy naciska¢ od gory,
az tarcza przestanie sie obracaé.
Dtonie i palce nalezy trzymaé z dala od
tarczy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun widry,
drobne kawatki materialu itp. z
powierzchni stotu.

47

,\\“w% Poczas wykonywania cie¢ sko$nych w
o= lewo prowadnica  powinna  byé
ustawiona w lewym  pofozeniu.

Niestosowanie sie do tej zasady moze
prowadzi¢ do powaznego wypadku.
Aby poluzowaé $rube, nalezy kreci¢ jg
w  kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.
Tylko dla krajow UE

Nie usuwac¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

v

elektrycznego
odpadami

ENE004-1
Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do doktadnego cigecia
prostego i ukosnego elementéw drewnianych. Stosujac
odpowiednie tarcze, mozna przy jego uzyciu réwniez
cig¢ aluminium.
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ENF002-1
Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podiaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajacego.

Dla modelu LS1040
ENF100-1

w przypadku niskonapieciowych sieci
elektroenergetycznych o napieciu pomiedzy 220 V a
250 V.

Wiaczanie i wylgczanie urzadzen elektrycznych
powoduje wahania napigcia. Postugiwanie  sie
urzadzeniem przy niesprzyjajacych  parametrach

zasilania moze mie¢ niekorzystny wpltyw na dziatanie
innych urzadzen. Przy impedancji sieci zasilajacej
mniejszej lub réwnej 0,30 Ohm mozna zatozy¢, ze
niekorzystne efekty nie wystapia. Gniazdo zasilajace
uzywane do podigczenia tego urzadzenia powinno byé¢

zabezpieczone  bezpiecznikiem  topikowym lub
automatycznym o zwlocznej charakterystyce
wytgczania.
Dla modelu LS1040,LS1040S

ENG102-3

Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w

oparciu 0 EN61029:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 93 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 106 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG238-1

Drgania
Warto$¢ emisji drgan okreslona w oparciu o norme
EN61029 :
Emisja drgan (an): 2,5 m/s” lub ponizej
Niepewnos¢ (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytgczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-11
Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis urzadzenia:
Ztozona pita grzbietnica
Nr modelu/Typ: LS1040,LS1040S
sg produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogdlne zasady bezpieczenstwa
obstugi elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
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wykorzystania.

ENB034-3
DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1. Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy. Staraj
si¢ nie dotyka¢ ostrzy na krawedzi tarczy.
Mozna sie bowiem powaznie skaleczy¢.

3.  Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdz, czy
ostona prawidlowo sie zamyka. Nie
uruchamiaj pilarki, jezeli ostona nie przesuwa
sie swobodnie i zamyka si¢ z op6znieniem. Nie
wolno w zadnym wypadku przywiazywac
ostony lub w inny sposéb unieruchamia¢ jej w
pozycji otwartej.
Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Obrabiany element
podczas wszystkich operacji musi by¢ dobrze
zamocowany w podstawie obrotowej i prowadnicy
za pomoca zacisku. Nigdy nie przytrzymuj
przecinanego elementu reka.

5. Nie zblizaj rak do tarczy.

6. Przed usunieciem przecigtego elementu lub
zmiang ustawien wytacz narzedzie i odczeka;j,
az tarcza zatrzyma sie.

7. Przed przystapieniem do wymiany tarczy lub
czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od

zasilania.
8. Przed przystapieniem do przenoszenia
narzedzia nalezy zablokowaé wszystkie

ruchome elementy.
9. Kotek oporowy ma zastosowanie wylacznie
przy przenoszeniu lub przechowywaniu
urzadzenia, nigdy podczas cigcia.
Nie uzywaj tego narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazdw.
Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
dokftadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen.NLNatychmiast wymieni¢
popekang lub uszkodzona tarcze.
Uzywa¢ wytacznie kotnierzy przeznaczonych do
tego urzadzenia.
Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotnierzy
(szczegolnie powierzchni mocujacych) ani $ruby.
Uszkodzenie tych czesci moze by¢ przyczyna
pekania tarczy.
Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest dobrze
zabezpieczona i nie bedzie sie przesuwaé
podczas pracy.

10.

1.

12.

15. Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wiéry, drobne
kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.

16. Nalezy unika¢ ciecia  gwozdzi.  Przed

przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany



17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdz,
blokada watka zostata zwolniona.

Upewnij sig, ze tarcza w swoim najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowe;j.
Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Pamietaj, ze pita
przesuwa sie nieznacznie w gore lub w dét na
poczatku i na koncu ciecia.

Przed wigczeniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie,
czy ostrze nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do cigcia danego elementu
pozwoli¢, aby tarcza obracata sie przez chwile
bez obcigzenia. Zwracaj uwage na ewentualne
drgania lub bicie osiowe, ktére mogq wskazywaé
na nieprawidfowe zamocowanie lub niedoktadne
wywazenie tarczy.

Rozpocznij cigcie, gdy tarcza osiggnie swojg
maksymalng predkos¢.

Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowosé.

Nie prébuj blokowa¢ jezyka
wytgcznika w pozycji ON (wigczone).
Zawsze zachowuj czujnos¢, szczegodlnie podczas
powtarzajacych sig, monotonnych czynnosci. Nie
daj sie zwiesc pozornemu poczuciu
bezpieczenstwa. Tarcze tngce moga okazaé sie
niezwykle niebezpieczne.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie
niewtasciwego osprzetu, np. tarczy $Sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

czy

spustowego

Nie uzywaj pilarki do ciecia materiatéw innych
niz aluminium, drewno Ilub do nich
podobnych.

Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

Podczas wycinania rowkéw zachowaj
ostroznosé.
Wymien ptyte z nacigciem, gdy zauwazysz na

niej slady zuzycia.
Nie uzywac¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej.
Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawierac
substancje chemiczne powodujace nowotwory,
powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady
takich substanciji:
oléw zawarty w niektorych farbach oraz
arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.
Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie prace.
Aby zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w
miejscach dobrze wentylowanych i uzywaj
sprawdzonych zabezpieczen, takich jak
maski przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.
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34. Aby obnizy¢é poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowa¢ ostre i
czyste tarcze.

Operator powinien przejs¢ prawidiowe
szkolenie w zakresie uzywania i regulowania
urzadzenia.

Nalezy uzywa¢ prawidtowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.

Kiedy urzadzenie pracuje i gtowica tnaca nie
znajduje si¢ w polozeniu spoczynkowym,
nalezy unika¢ usuwania z obszaru pracy
wszelkich pozostatosci po cieciu.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

35.
36.

37.

MONTAZ

Mocowanie ptyty pomocniczej

Rys.1

Rys.2

Zaldéz plyte pomocniczg, wykorzystujac w tym celu
nacigcie w podstawie urzadzenia, i przymocuj ja,
dokrecajac $rubg szesciokatna.

Mocowanie do stotu roboczego

W przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym pofozeniu za pomocg kotka
oporowego. Aby zwolni¢ blokade, przesun nieznacznie
w dét uchwyt pilarki i wyciagnij kotek oporowy.

Rys.3

Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu sie i
mozliwemu zranieniu.

Rys.4

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Ostona tarczy

Rys.5

Podczas opuszczania uchwytu pilarki ostona tarczy
podnosi sie automatycznie. Po zakonczeniu ciecia i
podniesieniu uchwytu sprezyna powoduje powrét ostony
do jej pierwotnego potozenia. NIE WOLNO BLOKOWAC
LUB DEMONTOWAC OSLONY TARCZY ANI
SPREZYNY PRZYMOCOWANEJ DO OSLONY.

Ze wzgleddéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajaca
musi byé zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidtowosci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewnij sie, czy sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidtowo. NIE WOLNO
UZYWAC NARZEDZIA, JEZELI OSLONA TARCZY LUB



JEJ SPREZYNA SA USZKODZONE, NIESPRAWNE
ALBO ZOSTALY ZDEMONTOWANE. UZYWANIE
NARZEDZIA W TAKIM STANIE JEST BARDZO
NIEBEZPIECZNE | MOZE BYC PRZYCZYNA
POWAZNYCH OBRAZEN CIALA.

Jezeli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i przecinany
przedmiot nie sg dobrze widoczne, wyciggnij wtyczke
kabla zasilajacego pilarki z gniazdka i starannie wyczy$¢
pokrywe wilgotng $ciereczka. Do czyszczenia ostony
wykonanej z tworzywa sztucznego nie wolno uzywac
rozpuszczalnikow ani srodkéw czyszczacych na bazie
ropy naftowe;j.

Jezeli ostona tarczy jest wyjatkowo brudna i widocznosé
przez ostone pogorszy sie, skorzystaj z klucza
nasadowego znajdujacego sie w zestawie, aby
poluzowaé $rube szesciokatng mocujaca pokrywe
$rodkowa. Srube szesciokatng nalezy odkrecaé w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Po
poluzowaniu $ruby podnie$ ostone tarczy i pokrywe
Srodkowa. W takim potozeniu ostone mozna dokfadniej
wyczyscic. Po zakonczeniu czyszczenia wykonaj
podane powyzej czynnosci w odwrotnej kolejnosci i
dokre¢ Srube. Nie wyciagaj sprezyny przytrzymujacej
ostone tarczy. Jezeli ostona z czasem przebarwi sie pod
wplywem promieniowania ultrafioletowego, skontaktuj
sie z punktem serwisowym narzedzi Makita, aby
zamowi¢ nowg ostone. OSLONY NIE WOLNO
BLOKOWAC ANI DEMONTOWAC.

Rys.6

Ptyta z nacieciem

Rys.7

Urzadzenie jest wyposazone w plyte z nacieciem
mocowang w podstawie obrotowej, ktéra minimalizuje
tarcie po stronie wyj$ciowej podczas ciecia. Jezeli
bruzda w plycie nie zostata fabrycznie nacieta, nalezy ja
wykonac¢ przed przystapieniem do uzywania urzadzenia.
Wiacz urzadzenie i opus¢ delikatnie tarcze, aby nacia¢
bruzde w plycie.

Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia
Rys.8

Rys.9

Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki sposéb, aby
zapewni¢ maksymalng wydajnos¢ ciecia dla tarcz o
$rednicy 260 mm.

Zaktadajagc nowg tarcze, zawsze sprawdz jej dolne
potozenie graniczne i w razie potrzeby skoryguj je w
nastepujacy sposob:

Najpierw nalezy wyj'¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilaj'cego. Opusé do oporu uchwyt pilarki. Kluczem
nasadowym obracaj $rube regulacyjna, az krawedz
tarczy znajdzie sie nieznacznie ponizej goérnej
powierzchni podstawy obrotowej w punkcie, w ktorym
ptaszczyzna czotowa prowadnicy styka sie z gérng
powierzchnig podstawy obrotowej.

Przy wytaczonym urzadzeniu obré¢ rekg tarcze,
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przytrzymujac uchwyt pilarki w skrajnym dolnym
potozeniu, aby upewni¢ sig, ze tarcza nie dotyka zadnej
czesci dolnej podstawy. W razie potrzeby skoryguj
nieznacznie ustawienie tarczy.

/A\UWAGA:
Po zatoZeniu nowej tarczy, zawsze upewnij sig, czy
przypadkiem nie dotyka ona jakiej$ czesci dolnej
podstawy, gdy uchwyt pilarki jest opuszczony do
oporu. Czynno$¢ te nalezy wykonywaé zawsze
przy odtaczonym zasilaniu.

Regulacja kata cigcia w poziomie

Rys.10

Poluzuj uchwyt, obracajac go w lewo. Obré¢ podstawe
obrotowa, naciskajac jednoczesnie w dot dzwignie
blokady. Po przesunieciu uchwytu do potozenia, w
ktéorym wskaznik pokazuje na podziatce kata cigcia w
poziomie zadany kat, mocno dokre¢ uchwyt w prawo.

/AUWAGA:
Chcac zmieni¢ pofozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.
Po zmianie kata ciecia w poziomie, zawsze
zablokuj podstawe obrotowg dokrecajgc mocno
uchwyt.

Regulacja kata cigcia w pionie

Rys.11

Rys.12

Aby zmieni¢ ustawienie kata cigecia w pionie, poluzuj
dzwigni¢ z tylu urzadzenia obracajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Przesun uchwyt pilarki w lewo, aby przechyli¢ tarcze, az
wskaznik ustawi sie na wybranym kacie na skali kata
ciecia w pionie. Nastgpnie dokrg¢ mocno dzwignie, aby
zablokowac ramie.

/A\UWAGA:
Chcac przechyli¢ tarcze koniecznie podnie$ do
oporu uchwyt narzedzia.
Po zmianie ustawienia kata cigcia w pionie
pamietaj, aby zablokowa¢ ramie dokrecajac
dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.

Wiaczanie

/A\UWAGA:

Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Kiedy nie uzywasz urzadzenia, wyjmij przycisk
blokady i schowaj go w bezpiecznym miejscu. W
ten sposéb mozna zapobiec uruchomieniu
narzedzia przez nieupowaznione osoby.

Nie ciagnij na site za jezyk spustowy wylacznika
bez wczesniejszego wcisnigcia przycisku blokady.
Mozna w ten sposob potamaé przetacznik.



Kraje europejskie

Rys.13
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié urzadzenie, przesun dzwignie w lewo,nacisnij
przycisk blokady,a nastgpnie pociagnij za spust. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.14
Urzgdzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomi¢ urzadzenie,nacisnij przycisk lokady i
pociagnij za spust. W celu zatrzymania urzgdzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

/A\OSTRZEZENIE:
NIE WOLNO uzywa¢ urzadzenia z niesprawnym
jezykiem  spustowym  przetacznika. Kazde
narzedzie z niesprawnym przetacznikiem jest
BARDZO NIEBEZPIECZNE i wymaga naprawy
przed dalszym uzytkowaniem.
Ze wzgledow bezpieczenstwa urzadzenie jest
wyposazone w przycisk blokady, ktéry zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. NIE
WOLNO uzywa¢ narzedzia, jezeli mozna je
uruchomi¢ tylko ciagnacciu za jezyk spustowy
wylacznika bez uprzedniego nacisnigcia przycisku
blokady. PRZED dalszym uzytkowaniem
urzadzenia oddaj je do punktu serwisowego
narzedzi Makita w celu naprawy.
NIE WOLNO zakleja¢ przycisku blokady tasma ani
w inny sposéb blokowa¢ jego dziatania.

MONTAZ

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

AUwWAGA:
Przed przystgpieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtagczone od zasilania.
Do zakfadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wytgcznie dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $ruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

Zablokuj uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac

kotek oporowy.

Aby zdjg¢ tarcze, poluzuj kluczem nasadowym $rube
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szesciokatng mocujaca pokrywe srodkowa, obracajac ja,
w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Podnies$ ostong tarczy i pokrywe $rodkowa.

Rys.15

Naci$nij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie
obraca¢, i odkrecaj $rube szesciokatng za pomoca
klucza nasadowego zgodnie z ruchem wskazowek
zegara. Nastepnie wyciagnij $rube szesciokatng i
$ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.

Rys.16

Aby zamontowac¢ tarcze, natéz jg na trzpien obrotowy,
upewniajac sie, czy kierunek strzatki na powierzchni
tarczy jest zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.
Zatéz kotnierz i Srube sze$ciokatng, a nastepnie dokrec
ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za
pomocg klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.

Rys.17

/AUWAGA:
Dla wszystkich krajéw pozaeuropejskich

Rys.18

/A\UWAGA:
Na trzpieniu obrotowym fabrycznie jest montowany
srebrny pierscien o $rednicy zewnetrznej 25,4 mm.
Czarny pierscien o $rednicy zewngtrznej 25 mm
jest dotgczony jako wyposazenie standardowe.
Przed zamocowaniem tarczy, zawsze upewnij sie,
czy na trzpieniu obrotowym znajduje sie pierscien
dopasowany do otworu tarczy, ktéra zamierzasz
uzywad.

Dla krajow europejskich
Pomigdzy kotnierzem wewnetrznym i zewnetrznym
fabrycznie montowany jest pierscien o $rednicy
zewnetrznej 30 mm.

Zalbéz kotnierz i Srube szesciokatng, a nastepnie dokre¢

ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za

pomoca klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie

blokade watka.
Ostone tarczy i pokrywe $rodkowa ustaw w pierwotnym
potozeniu. Nastgpnie dokre¢ w prawo S$rube

szesciokatng mocujaca pokrywe $rodkowa. Opusé
uchwyt pilarki, aby upewni¢ sig, ze ostona tarczy
prawidtowo otwiera sig i zamyka. Przed rozpoczeciem
ciecia sprawdz, czy blokada watka jest zwolniona.

Worek na pyt

Rys.19

Stosowanie worka na pyt zapewnia czyste cigcie i
ufatwia zbieranie pytu. Worek mocuje si¢ na dyszy
odpylania.

Kiedy worek zapetni sie w przyblizeniu w potowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga,
pogarsza¢ skutecznos¢ odbierania pytu.



UWAGA:
Skuteczniejsze  odsysanie pytu
podtaczajac odpylacz firmy Makita.

mozna uzyskaé

Mocowanie obrabianych elementow

/\OSTRZEZENIE:

. Jest rzeczg bardzo wazna, aby obrabiany element
byt zawsze wiasciwie zamocowany za pomocg
zacisku. Niestosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia i
zniszczenie przecinanego przedmiotu. MOZE
ROWNIEZ BYC PRZYCZYNA OBRAZEN CIALA.
Ponadto, po zakonczeniu cigcia NIE podno$ tarczy
dopoki sie catkowicie nie zatrzyma.

AAUWAGA:

Podczas ciecia diugich elementéw uzywaj
podpoérek o wysokosci rownej wysokosci gornej
powierzchni podstawy obrotowej. Nie ograniczaj
sie tylko do zamocowania elementu w zacisku
pionowym i/lub poziomym.

Elementy wykonane z cienkiego materialu majg
tendencje do uginania sie. Podeprzyj element na
catej jego dtugosci, aby uniknaé zakleszczania sie
tarczy i ewentualnego ODRZUTU.

Rys.20

Prowadnica

Rys.21

To urzadzenie jest wyposazone w prowadnice. Nalezy ja
ustawi¢ zgodnie z rysunkiem.

AAUWAGA:
W  przypadku lewych cie¢ w pionie, obré¢
prowadnice do pozycji z lewej strony zgodnie z
rysunkiem. W przeciwnym razie prowadnica
bedzie dotyka¢ tarczy lub obrabianego elementu,
grozac operatorowi powaznymi obrazeniami ciata.

Rys.22

Zacisk pionowy

Rys.23

Zacisk pionowy mozna zamocowa¢ w dwoéch
potozeniach z lewej lub prawej strony prowadnicy lub
zestawu do mocowania (wyposazenie opcjonalne). Wiéz
drazek zacisku w otwér w prowadnicy lub zestawu do
mocowania i dokre¢ $rube, aby go zablokowac.
Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztattu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu dokrecajac $rube. Jezeli $ruba mocujaca
ramig¢ zacisku dotyka prowadnicy, wkre¢ ja z drugiej
strony ramienia. Upewnij sie, ze zadna czes$¢ narzedzia
nie styka sie z zaciskiem podczas opuszczania do oporu
uchwytu pilarki. Jezeli jakas cze$¢ dotyka zacisku,
zmien ustawienie ramienia zacisku.

Docisénij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozycji
do ciecia i unieruchom go, dokrecajgc mocno $rube
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zacisku.

AUWAGA:
Obrabiany element podczas wszystkich operacji
musi by¢ dobrze zamocowany w podstawie
obrotowej i w prowadnicy za pomocg zacisku.

Zacisk poziomy (wyposazenie opcjonalne)
Rys.24

Zacisk poziomy moze by¢é zamocowany z lewej lub
prawej strony podstawy. Podczas ciecia pod katem 15°
lub wigkszym w poziomie mocuj zacisk poziomy po
stronie przeciwnej do tej, w ktéra ma by¢ obrécona
podstawa obrotowa. Obracanie pokrettem zacisku
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara powoduje
zwolnienie $ruby i daje mozliwos¢ szybkiego
przesuwania watka zacisku do $rodka i na zewnatrz.
Obracanie pokretta zgodnie z ruchem wskazoéwek
zegara powoduje dokrecenie i zablokowanie $ruby. Aby
zamocowacé obrabiany element, obracaj delikatnie
pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az
wystep znajdzie sie w najwyzszym potozeniu, a
nastepnie dokre¢ je do oporu. Jezeli pokretto, podczas
obracania, bedzie zbyt mocno dociskane do $rodka lub
odciggane na zewnatrz, wystep moze zablokowac¢ sie
pod katem. W takim przypadku obréé pokretto
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az $ruba
zostanie zwolniona, a nastepnie ponownie dokre¢ je
delikatnie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Maksymalna szeroko$¢ elementu, jaki mozna
zamocowac w zacisku poziomym, wynosi 130 mm.

/AUWAGA:

Obrabiany element nalezy mocowa¢, gdy wystep
znajduje si¢ w swoim skrajnym gérnym potozeniu.
Niezastosowanie sie¢ do tego zalecenia moze
spowodowac, ze element nie  zostanie
zamocowany z dostateczng sita. A to z kolei moze
doprowadzi¢ do wyrwania elementu z zacisku,
uszkodzenia tarczy lub utraty kontroli nad
narzedziem, a w konsekwencji do wypadku i
obrazen ciata.

Uchwyty i uktad mocowania (wyposazenie
dodatkowe)

Rys.25

Uchwyty i uktad mocowania moga by¢ zatozone po obu
stronach i stuzy¢ do wygodnego podparcia w poziomie
przecinanych przedmiotéw. Zamocuj je zgodnie z

rysunkiem. Nastepnie dokre¢ mocno $ruby, aby
zablokowac¢ uchwyty i zestaw do mocowania.
W  przypadku przecinania diugich  elementéw

skorzystaj z zestawu do mocowania z uchwytami na
pretach (wyposazenie dodatkowe). Sktada si¢ on z
dwdch uchwytéw i dwoch pretow 12.

Rys.26



AUWAGA:

Aby zapewni¢ doktadne cigcie i zapobiec utracie
kontroli nad urzadzeniem, zawsze podpieraj diugie
elementy w taki sposéb, aby znajdowaty sie na
réwni z gérng powierzchnig podstawy obrotowe;j.

DZIALANIE

/AUWAGA:

1.

Przed przystapieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek
OpOorowy.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewnij sie, ze
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
cigcia. Dociskaj uchwyt tylko z takg sita, jaka jest
potrzebna do réwnego cigcia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

Aby wykona¢ ciecie, delikatnie docisnij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisniety do dolu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drgac, pozostawiajgc
znak (naciecie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadnos$¢ ciecia.

Ciecie proste

Rys.27

3.

Zamocuj obrabiany element w zacisku. Wiacz
pilarke i, zanim opuscisz ja, odczekaj az tarcza
osiggnie swojg maksymalng predkos$¢ obrotowa.
Nastepnie powoli opuszczaj uchwyt pilarki do
skrajnego dolnego potozenia, aby rozpoczag¢ cigcie
elementu. Po zakohAczeniu ciecia wylacz
urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas
unies$ tarcze catkowicie do gory.

Ciecie pod katem w poziomie

Zapoznaj si¢ z wczes$niejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w
poziomie".

Ciecie pod katem w pionie

Rys.28

Poluzuj dzwignie i przechyl tarcze pilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat ciecia (Zapoznaj sie z
wczesniejszymi objasnieniami  w  punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie").
Koniecznie dokrgé ponownie dzwignie, aby
zablokowa¢ ustawienie wybranego kata skosu.
Zamocuj obrabiany element w zacisku. Wiacz
pilarke i zanim opuscisz ja, odczekaj, az tarcza
osiggnie swojg maksymalng predkos$¢ obrotowa.
Nastepnie powoli obniz uchwyt do najnizszego
potozenia, wywierajac nacisk rownolegle do tarczy.
Po zakonczeniu ciecia wylacz urzadzenie i
ZACZEKAJ, AZ TARCZA CALKOWICIE SIE
ZATRZYMA i dopiero wéwczas unie$ tarcze
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catkowicie do géry.

/AUWAGA:

Zawsze upewnij sie, ze tarcza obnizy sie do
odpowiedniej pozycji w przypadku cigcia skosnego
w pionie. Nie zblizaj rak do obracajgcej sig tarczy.

Podczas cigcia skosnego moze zdarzy¢ sig, ze
odciety kawatek materiatu bedzie opierat sie o
boczng powierzchnie tarczy. Jezeli tarcza zostanie
uniesiona, gdy jeszcze sie obraca, wowczas
odciety kawatek moze zosta¢ pochwycony i
wyrzucony w powietrze, stanowigc zagrozenie dla
znajdujacych sig w poblizu oséb. Tarcze mozna
unies¢ w goére DOPIERO po jej catkowitym
zatrzymaniu.

Dociskajac uchwyt pilarki do dotu nalezy wywiera¢
nacisk réwnolegle do tarczy. Jezeli nacisk nie
bedzie réwnolegly do tarczy w czasie cigcia, kat
ciecia moze ulec zmianie i pogorszy sie
dokfadnos¢ ciecia.

Podczas wykonywania cig¢ skosnych w lewo
prowadnica powinna by¢ ustawiona w lewym
potozeniu.

Ciecie ztozone

Ciecie ztozone polega na réwnoczesnym cigciu
elementu pod katem w pionie i w poziomie. Ciecie
ztozone mozna wykonywac¢ dla katéw pokazanych
w ponizszej tabeli.

Kat cigcia w pionie Kat cigcia w poziomie |

45° 0° - 45° w lewo i w prawo |

5.

Przed przystgpieniem do wykonywania cigcia
zlozonego zapoznaj sie z punktami "Ciecie proste",
"Cigcie pod katem w poziomie" i "Cigcie pod katem
w pionie".

Ciecie profili aluminiowych

Rys.29

Do mocowania profili aluminiowych uzywaj
klockéw rozporowych lub kawatkéw odpaddéw tak,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkéw
aluminium na powierzchni tarczy.

AUWAGA:

Nigdy nie probuj cigé¢ grubych lub zaokraglonych
profili  aluminiowych. Grube profile moga
poluzowa¢ sig w trakcie ciecia, a zaokraglonych
nie mozna w sposéb pewny zamocowaé w
zacisku.

Ostony drewniane zapobiegajace
powstawaniu drzazg podczas ciecia

Uzycie drewnianych oston pozwala cig¢ obrabiane
przedmioty bez drzazg i odpryskéw wzdtuz linii
cigcia. Przymocuj osftong drewniang do
prowadnicy wykorzystujagc w tym celu otwory w
prowadnicy.



Na rysunku podano wymiary zalecanych oston
drewnianych.

Ponaimmm Ponad 460mm
OO O~ Qa5 |0
1 90mm 107mm 107mm 90mm 1
1. Otwor
Auwaca:

Jako ostony drewnianej uzyj zwyklego kawatka
drewna o réwnej grubosci.
Za pomocg wkretéw przymocuj ostone z drewna
do prowadnicy. by wkretow powinny znajdowac
sie ponizej powierzchni ostony.
Przy zamocowanej ostonie drewna i
opuszczonym uchwycie pilarki nie obracaj
podstawy obrotowej. W przeciwnym razie mozesz
uszkodzi¢ tarcze i/lub ostone z drewna.

7. Ciecie na te sama dlugos¢

Rys.30
Podczas przycinania wielu elementéw na te samg
diugos$¢ od 240 mm do 400 mm, wydajno$¢ pracy
mozna zwiekszy¢ stosujgc ogranicznik nastawny
(wyposazenie dodatkowe). Zamocuj ogranicznik
nastawny w uchwycie (wyposazenie dodatkowe),
tak jak na rysunku.
Wyréwnaj linig ciecia na obrabianym elemencie z
lewg lub prawg krawedzig rowka w ptycie z
nacieciem i, przytrzymujac element, aby sie nie
poruszyt, ustaw ogranicznik réwno z krawedzig
elementu. Nastepnie zablokuj ogranicznik w tym
potozeniu, dokrecajac $rube. Kiedy ogranicznik nie
jest uzywany, poluzuj $rube i obré¢ ogranicznik tak,
aby nie przeszkadzat.

z

UWAGA:
Zastosowanie zestawu do mocowania z uchwytami
na drazkach (wyposazenie dodatkowe) pozwala
na powtarzalne cigcie na dtugo$¢ mniej wiecej do
2200 mm.

Przenoszenie narzedzia

Rys.31

Najpierw upewnij sie, ze urzadzenie jest odtaczone od
zasilania. Zablokuj tarcze pod katem 0° w pionie, a
nastepnie obré¢ podstawe obrotowg, tak aby ustawi¢
tarcze pod maksymalnym katem ciecia w poziomie w
prawo. Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej
pozycji wciskajac kotek oporowy.

Narzedzie nalezy nosi¢ trzymajac je za uchwyt, tak jak
pokazano na rysunku. Zdemontowanie uchwytéw, worka
na pyt itp. utatwia przenoszenie narzedzia.

Rys.32
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/A\UWAGA:

- Przed przenoszeniem narzedzia
zablokowac¢ wszystkie ruchome elementy.
Kotek oporowy ma zastosowanie wytacznie przy
przenoszeniu lub przechowywaniu urzadzenia,
nigdy podczas ciecia.

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie¢ zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
/\OSTRZEZENIE:
Tylko ostra i czysta tarcza zapewnia najlepszag
wydajnos$¢ i gwarantuje bezpieczng prace.

nalezy

Regulacja kata cigcia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i

kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sig

z nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie

jest wiasciwie wykalibrowane, wykonaj nastepujace

czynnosci:

1. Kat ciecia w poziomie

Rys.33
Poluzuj uchwyt, ktéry blokuje podstawe obrotowa.
Obréé podstawe tak, aby wskaznik pokazywat 0°
na skali kata ciecia w poziomie. Dokreé uchwyt i za
pomocg klucza nasadowego poluzuj $ruby
szes$ciokatne mocujace prowadnice.
Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w tej
pozycji  wciskajagc  kotek  oporowy.  Ustaw
powierzchnie boczng tarczy prostopadle do
prowadnicy z pomocg np. ekierki, a nastepnie
silnie dokre¢ szesciokatne $ruby prowadnicy,
zaczynajgc od prawej.

Rys.34

2. Kat cigcia w pionie
(1) Kat pionowy 0°

Rys.35

Obniz do oporu uchwyt pilarki i zablokuj go w
tej pozycji wciskajac kotek oporowy. Poluzuj
dzwignie z tylu urzadzenia.

Aby przechyli¢ tarcze w prawa strone, poluzuj
nakretke szesciokatng i ustaw kat ciecia w
pionie, obracajac $rube regulacyjng kata 0° z
prawej strony ramienia o dwa lub trzy obroty
W prawo.

Ustaw powierzchnie boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni gérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajgc w
lewo $rube regulacyjng kata 0°. Nastepnie
dokre¢ nakretke szesciokatng, aby
zablokowa¢ ustawienie $ruby regulacyjnej
kata 0°, i dokre¢ mocno dzwignie.



Rys.36
Upewnij sie, czy wskaznik na podstawie
obrotowej pokazuje 0 °na podziatce kata
cigcia w pionie na ramieniu. Jezeli nie
wskazuje on 0°, poluzuj $rube, ktéra mocuje
wskaznik i wyréwnaj go ze znacznikiem kata
0°.

Rys.37

(2) Kat pionowy 45 °
Rys.38

Kat ciecia 45° nalezy regulowaé dopiero po
wykalibrowaniu kata ciecia w pionie 0°. Aby
wykalibrowa¢ kat cigcia 45°,poluzuj dzwignie
i przechyl tarcze do oporu w lewo. Upewnij
sie, ze wskaznik na ramieniu pokazuje 45° na
podziatce kata ciecia w pionie na ramieniu
uchwytu. Jezeli wskaznik nie pokazuje kata
45°, obracaj $rubg regulacyjng kata 45° z
lewej strony ramienia, az wskaznik wyréwna
sie ze znacznikiem kata 45°.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.39

Systematycznie wyjmowa¢ i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.40

Po zakonczeniu pracy

- Po zakonczeniu pracy wytrzyj $ciereczka
narzedzie z przylegajacych do niego wiéréw i pytu.
Ostone tarczy nalezy utrzymywaé¢ w czystosci
zgodnie ze wskazowkami zawartymi w czesci
zatytutowanej ,Ostona tarczy". Elementy ruchome
narzedzia nalezy zabezpiecza¢ przed korozjg
smarem.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace

konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane

przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,

wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkébw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze

33

stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac

akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z

ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Tarcza stalowa z ostrzami z weglikow

Plyta pomocnicza

Zespot zacisku (Zacisk poziomy)

Zacisk pionowy

Klucz nasadowy 13

Zestaw uchwytéw

Zestaw do mocowania

Zestaw do mocowania z uchwytami na pretach

Ptytka blokady

Worek na pyt

Ekierka

Przycisk blokady (2 szt.)



ROMANA (Instructiuni originale)
Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Placd auxiliara 15-4. Apdratoarea panzei 26-2. Tija 12
1-2. Surub cu cap hexagonal 16-1. Cheie tubulara 29-1. Menghina
1-3. Talpa 16-2. Parghie de blocare a axului 29-2. Bloc distantier
2-1. Placa auxiliara 17-1. Carcasa panzei 29-3. Opritor de ghidare
2-2. Talpa 17-2. Sageata 29-4. Piesa extrudata din aluminiu
2-3. Surub cu cap hexagonal 17-3. Panza de ferastrau 29-5. Bloc distantier
2-4. Piulita 17-4. Sageata 30-1. Placa de fixare
3-1. Stift opritor 18-1. Arbore 30-2. Suport
4-1. Bolt 18-2. Flanga 30-3. Surub
5-1. Aparatoarea panzei 18-3. Panza de ferastrau 31-1. Stift opritor
6-1. Apdratoarea panzei 18-4. Flansa 33-1. Surub cu cap hexagonal
7-1. Placa cu fantd 18-5. Surub cu cap hexagonal 34-1. Echer
7-2. Talpa rotativa 18-6. Inel 34-2. Méaner
8-1. Cheie tubulara 19-1. Duza de praf 34-3. Opritor de ghidare
8-2. Surub de reglare 19-2. Sac de praf 35-1. Brat
9-1. Suprafata superioara a talpii 19-3. Inchizatoare 35-2. Parghie
rotative 20-1. Suport 35-3. Surub de reglare la 0”
9-2. Conturul panzei 20-2. Talpa rotativa 35-4. Piulita hexagonala
9-3. Opritor de ghidare 21-1. Opritor auxiliar 36-1. Echer
10-1. Indicator 22-1. Opritor auxiliar 36-2. Panza de ferastrau
10-2. Levier de blocare 23-1. Bratul menghinei 36-3. Suprafata superioara a talpii
10-3. Maner 23-2. Tija menghinei rotative
10-4. Scala pentru taiere oblica 23-3. Opritor de ghidare 37-1. Brat
11-1. Parghie 23-4. Suport 37-2. Scala pentru inclinatie
12-1. Parghie 23-5. Ansamblu suport 37-3. Indicator
12-2. Scald pentru inclinatie 23-6. Butonul rotativ al menghinei 37-4. Talpa rotativa
12-3. Indicator 23-7. Surub 38-1. Parghie
13-1. Péarghie 24-1. Butonul rotativ al menghinei 38-2. Brat
13-2. Buton de deblocare 24-2. Parghie de blocare 38-3. Indicator
14-1. Buton de deblocare 24-3. Tija filetatd a menghinei 38-4. Surub de reglare a inclinatiei la
14-2. Tragaciul intrerupatorului 24-4. Talpa 45°
15-1. Capac central 25-1. Suport 39-1. Marcaj limita
15-2. Cheie tubulara 25-2. Ansamblu suport 40-1. Masina de ingurubat
15-3. Surub cu cap hexagonal 26-1. Ansamblu suport 40-2. Capacul suportului pentru perii
SPECIFICATII
Model LS1040/ LS1040S
Diametrul panzei de ferastrau 255 mm -260 mm
Diametrul gaurii
Pentru toate tarile in afara celor europene 25,4 mm si 25 mm
Pentru tarile europene 30 mm

Capacitate maxima de taiere (H x |) cu panza de 260 mm diametru

o Unghi de taiere oblica
Unghi de inclinatie — -
0° 45° (stanga si dreapta)

0° 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm

69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm

. 53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm

45° (stanga)

35 mm x 135 mm 35 mm x 94 mm
Turatia in gol (min™) 4.600
Dimensiuni (L x | x H) 530 mm x 476 mm x 532 mm
Greutate neta 12,4 kg
Clasa de siguranta a
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« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003
END217-3

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

©

=]
&

Cititi manualul de instructiuni.
IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile Tmprastiate, mentineti capul
ferastraului coborat dupa executarea
taierii pana cand panza se opreste
complet.

@ Nu duceti mainile sau degetele in
apropierea panzei.
Pentru siguranta ~ dumneavoastra

indepartati agchiile, resturile de material
etc. de pe suprafata mesei inainte de
executarea lucrarii.

Reglati  intotdeauna  OPRITORUL
AUXILIAR in pozitia din stanga inainte
de a executa o taiere inclinata spre
stanga. In caz contrar, existé pericol de
ranire grava a utilizatorului.

Pentru a slabi surubul, rotiti-l in sens
orar.

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
strinse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE004-1

Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii precise drepte si oblice in
lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi executate
si taieri ale aluminiului.

ENF002-1
Sursa de alimentare
Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.
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Pentru modelul LS1040
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.
Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a
retelei electrice mai mica de 0,30 Ohmi, se poate
presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza de
alimentare folositd pentru acest dispozitiv trebuie sa fie
protejata cu o siguranta fuzibila sau un intrerupator de
protectie cu caracteristica de declansare lenta.

Pentru modelul LS1040,LS1040S
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 93 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 106 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG238-1
Vibratii

Valoarea emisiilor de vibratii determinatd conform
EN61029 :

Nivel de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

+ Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).



ENH003-11
Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Denumirea utilajului:
Ferastrau pentru taieri oblice combinate
Model nr./ Tip: LS1040,LS1040S
sunt produse n serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu
standarde sau documente standardizate:
EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

urmatoarele

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB034-3

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

Purtati ochelari de protectie.
2. Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau. Evitati contactul cu panza aflata in

rotire libera. Aceasta poate cauza inca
vatamari grave.
3. Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele

demontate. Verificati inchiderea corecta a
aparatoarei panzei inainte de fiecare utilizare.
Nu folositi ferastraul daca aparatoarea panzei
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10.

1.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

nu se migca liber si nu se inchide instantaneu.
Nu blocati sau legati niciodatd aparatoarea
panzei in pozitie deschisa.

Nu executati nicio operatie cu méana libera.
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor. Nu folositi niciodata
mana pentru a fixa piesa de prelucrat.

Nu intindeti niciodata mana peste panza de
ferastrau.

Opriti masina si asteptati ca péanza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.

Deconectati masina inainte de a schimba
panza sau inaintea reparatiilor.

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.

Stiftul opritor care blocheaza capul agchietor
in pozitia coborata este destinat exclusiv
pentru transport si depozitare, si nu pentru
operatiile de taiere.

Nu folositi masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de utilizare.

inlocuiti imediat panza fisuraté sau deterioraté.
Folositi numai flangele specificate pentru aceasta
masina.

Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele (in
special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei.

Asigurati-va ca talpa rotativd este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Pentru siguranta dumneavoastrd indepartati
agchiile, resturile de material etc. de pe suprafata
mesei Tnainte de executarea lucrarii.

Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
fnainte de inceperea lucrarii.

Asigurati-va ca parghia de blocare a axului este
eliberata fnainte de a conecta comutatorul.
Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu talpa
rotativa Tn pozitia inferioara.

Tineti méanerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin in sus sau in jos Tn timpul pornirii gi
opririi.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.
inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp.
incercati s& identificati orice vibratie sau oscilatie
care ar putea indica o instalare inadecvata sau o
panza neechilibrata.

Asteptati pana cand panza atinge viteza maxima
fnainte de a incepe taierea.

Intrerupeti lucrul imediat dacd observati orice
anomalie.



24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

Nu incercati sa blocati butonul declangator in
pozitia pornit.
Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va Iasati atras
de un sentiment fals de securitate. Panzele sunt
extrem de neiertatoare.
Folositi intotdeauna accesoriile recomandate in
acest manual. Folosirea unor  accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.
Nu folositi ferastraul pentru a taia alte
materiale decat lemn, aluminiu sau materiale
similare.
Conectati ferastraiele pentru taieri oblice la un
dispozitiv de colectare a prafului in timpul
taierii.
Alegeti panze de ferastrau
materialului ce urmeaza a fi taiat.
Aveti grija cand executati canelari.
inlocuiti placa cu fanti cand se uzeaza.
Nu folositi panze de ferastrau fabricate din otel
rapid.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si
arsenicul si cromul din cheresteaua tratata
chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variazd, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei care
sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.
Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Operatorul este instruit adecvat pentru
utilizarea, reglarea si operarea masinii.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.
Retineti-va de la indeparta piesele taiate sau
alte bucati ale piesei prelucrate din zona de
taiere in timpul functionarii masinii si cand
capul ferastraului nu se afla in pozitia de
repaus.

adecvate

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

37

INSTALARE

Instalarea placii auxiliare

Fig.1

Fig.2

Instalati placa auxiliara folosind canelura din talpa
masginii si fixati-o prin strdngerea surubului cu cap
hexagonal.

Montarea bancului

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitie coborata prin stiftul opritor. Eliberati stiftul opritor
coborand putin manerul si tragand de stiftul opritor.

Fig.3

Aceasta masina trebuie bulonaté cu doua bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masginii. Aceasta va ajuta la
prevenirea rasturnarii si a posibilelor vatamari.

Fig.4

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Aparatoarea panzei

Fig.5

Cand coborati panza, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea este pretensionata cu arc, astfel
ca va reveni in pozitia initiala la finalizarea taierii si
ridicarea  manerului.  NU  DEZACTIVATI  SAU
DEMONTAT! NICIODATA APARATOAREA PANZEI
SAU ARCUL ATASAT LA APARATOARE.

Pentru siguranta dumneavoastra, pastrati permanent
aparatoarea panzei in stare buna. Orice functionare
defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie remediata
imediat. Verificati revenirea aparatoarei sub actiunea

arcului. NU FOLOSITI NICIODATA SCULA DACA
APARATOAREA PANZEI SAU ARCUL SUNT
DETERIORATE, DEFECTE SAU DEMONTATE.

FOLOSIREA IN ACEASTA STARE ESTE EXTREM DE
PERICULOASA SI POATE PROVOCA VATAMARI
GRAVE.

Daca aparatoarea transparentd a panzei devine
murdara, sau daca se depune rumegus pe aceasta
astfel incat panza nu mai poate fi observata cu usurinta,
deconectati ferastraul si curatati cu grija aparatoarea
panzei cu o laveta umeda. Nu folositi pentru aparatoarea
de plastic solventi sau agenti de curatare pe baza de
petrol.

Daca aparatoarea panzei este foarte murdara si
vizibilitatea prin aceasta este obstructionata, folositi
cheia tubulara livrata pentru a desuruba surubul cu cap
hexagonal care fixeaza capacul central. Desurubati
surubul cu cap hexagonal prin rotire in sens anti-orar si
ridicati aparatoarea panzei si capacul central. Cu



aparatoarea panzei astfel pozitionata, curatarea poate fi
realizatd complet si eficient. Dupa curatare, urmati
procedura de mai sus in sens invers si fixati surubul. Nu
demontati arcul care sustine aparatoarea panzei. Daca
aparatoarea se decoloreaza in timp sau din cauza
expunerii la razele ultraviolete, contactati un centru de
service Makita pentru a procura o aparatoare noua. NU
DEZACTIVATI SAU DEMONTATI APARATOAREA.

Fig.6

Placa cu fanta

Fig.7

Masina este prevazutd cu o placa cu fanta in talpa
rotativa pentru minimizarea ruperii pe partea de iesire a
taieturii. in cazul in care canelura fantei nu a fost taiata
in placa cu fantd din fabrica, trebuie sa practicati
canelura Tnainte de a utiliza masina pentru taierea unei
piese. Porniti masina si coboréti lent panza pentru a taia
canelura n placa cu fanta.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere

Fig.8

Fig.9

Aceastad masina este reglata din fabrica pentru a asigura
capacitatea maxima de tdiere pentru o panza de
ferastrau de 260 mm.

Cénd instalati o panza noud, verificati intotdeauna
pozitia limita inferioard a panzei si, daca este necesar,
ajustati-o dupa cum urmeaza:

Mai intai, deconectati masina. Coborati manerul complet.

Folositi cheia tubulara pentru a roti surubul de reglare
pana cand conturul panzei se extinde putin sub
suprafata superioara a talpii rotative, in punctul in care
fata frontala a ghidajului opritor ntalneste suprafata
superioara a talpii rotative.

Cu masina deconectatd, rotiti panza cu mana in timp ce
tineti méanerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intra in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare. Reajustati putin, daca este necesar.

A\ATENTIE:

- Dupa instalarea unei panze noi, asigurati-va ca
panza nu intré in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare cand manerul este coborat complet.
Efectuati aceasta operatie intotdeauna cu masgina
deconectata.

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.10

Slabiti manerul prin rotire in sens anti-orar. Rotiti talpa
rotativa in timp ce apasati parghia de blocare. Dupa ce
ati deplasat manerul in pozitia in care indicatorul indica
unghiul dorit pe scala pentru taiere oblica, strangeti ferm
manerul in sens orar.

AATENTIE:
. Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa ridicati
manerul complet.
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- Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
intotdeauna talpa rotativa insuruband strans
manerul.

Reglarea unghiului de inclinatie

Fig.11

Fig.12

Pentru a regla unghiul de inclinatie, slabiti parghia de la
spatele masginii in sens anti-orar.

Impingeti manerul spre stanga pentru a inclina panza de
ferastrau pana cand indicatorul indica unghiul dorit pe
scala pentru inclinatie. Apoi strangeti parghia ferm in
sens orar pentru a fixa bratul.

/N\ATENTIE:

- Cand inclinati panza de ferastrau, aveti grija sa
ridicati manerul complet.
Dupa schimbarea unghiului de inclinatie, fixati
intotdeauna bratul strangand parghia in sens orar.

Actionarea intrerupatorului

/N\ATENTIE:

- Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Cand nu folositi masina, demontati butonul de
deblocare si depozitati-I intr-un loc sigur. Aceasta
preintampina utilizarea neautorizata a masinii.

Nu apasati puternic butonul declansator fara a
apasa butonul de deblocare. Comutatorul se poate
rupe.

Pentru tarile europene

Fig.13

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului

declangator, este prevazut un buton de deblocare.

Pentru a porni masina, impingeti parghia din stanga,

apasati butonul de deblocare si apoi apasati butonul
declansator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.

Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.14

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului

declangator, este prevazut un buton de deblocare.

Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

apasati  butonul  declangator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.

/\AVERTISMENT:

Nu folositi NICIODATA masina fira un buton
declangator complet functional. Orice masina cu
un comutator nefunctional este EXTREM DE
PERICULOASA si trebuie reparatd fnainte de
utilizarea n continuare.

Pentru siguranta dumneavoastra, aceasta masina
este echipata cu un buton de deblocare care
previne pornirea neintentionatd a masginii. Nu
utilizati NICIODATA masina daca aceasta porneste



la simpla apasare a butonului declansator, fara a
apasa butonul de deblocare. Returnati masina la
un centru de service Makita pentru efectuarea
reparatiilor  corespunzatoare INAINTE de a
continua utilizarea acesteia.

- Nu blocati NICIODATA butonul de deblocare cu
bandad adezivd si nu dezactivati NICIODATA
functia acestuia.

MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a monta sau demonta
panza.

- Folositi numai cheia tubulard Makita livrata pentru
montarea si demontarea panzei. Nerespectarea
acestei indicatii poate conduce la strangerea
excesiva sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

Blocati manerul in pozitie ridicata prin apasarea stiftului

opritor.

Pentru a demonta panza, folositi cheia tubulara pentru a

desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza

capacul central rotindu-l in sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.

Fig.15

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia tubulard pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati
surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

Fig.16

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore
avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa
fie identicd cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.
Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubulara pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens
anti-orar in timp ce apasati parghia de blocare a axului.

Fig.17

A\ATENTIE:
Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.18

A\ATENTIE:

. Inelul argintiu cu diametru exterior de 25,4 mm
este instalat pe arbore din fabrica. Inelul negru cu
diametru exterior de 25 mm este inclus in dotarea
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standard. Inainte de a monta panza pe arbore,

asigurati-va intotdeauna ca pe arbore este instalat

inelul de arbore corect pentru panza pe care

intentionati sa o folositi.
Pentru tarile europene

Inelul cu diametru exterior de 30 mm este instalat

din fabrica intre flansa interioara si cea exterioara.
Instalati flansa exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubularé pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens
anti-orar in timp ce apasati parghia de blocare a axului.
Readuceti aparatoarea péanzei si capacul central in
pozitia initiala. Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal
in sens orar pentru a fixa capacul central. Coboréati
manerul pentru a va asigura ca aparatoarea panzei se
deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de blocare a
axului a eliberat arborele Tnainte de a incepe taierea.

Sac de praf

Fig.19

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior i care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:

Conectdnd un aspirator Makita la ferastraul
dumneavoastra puteti efectua operatii mai eficiente si
mai curate.

Fixarea piesei de prelucrat

/\AVERTISMENT:
Este extrem de important sa fixati intotdeauna
corect si ferm piesa de prelucrat cu menghina. In
caz contrar, puteti provoca avarierea masinii si/sau
distrugerea piesei de prelucrat. POT REZULTA SI
VATAMARI CORPORALE. De asemenea, dupd o
operatie de taiere, NU ridicati panza inainte de a
se opri complet.

/N\ATENTIE:

- Cand taiati piese lungi, folositi suporturi de inaltime

egalda cu cea nivelului fetei superioare a talpii
rotative. Nu va bazati exclusiv pe menghina
verticala si/sau pe menghina orizontala pentru a
fixa piesa de prelucrat.
Materialele subtiri tind sd se fincovoieze sub
propria greutate. Rezemati piesa de prelucrat pe
intreaga sa lungime pentru a evita strangerea
panzei si posibilele RECULURI.

Fig.20



Opritor auxiliar

Fig.21

Aceasta masina este echipatd cu un opritor auxiliar.
Acesta trebuie pozitionat dupa cum se vede in figura.

/\ATENTIE:
Cand executati taieri finclinate spre stanga,
basculati opritorul in pozitia din stdnga dupa cum
se vede in figur4. In caz contrar, acesta va intra in
contact cu panza sau cu o portiune a masinii,
putdnd provoca vatamari corporale grave
utilizatorului.

Fig.22

Menghina verticala

Fig.23

Menghina verticala poate fi instalata in doua pozitii, atat
pe partea stanga cat si pe partea dreapta a ghidajului
opritor sau a ansamblului suport (accesoriu optional).
Introduceti tija menghinei in gaura din ghidajul opritor
sau ansamblul suport si strangeti surubul pentru a fixa
tija menghinei.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strangerea surubului. Daca surubul de fixare a bratului
menghinei intrd in contact cu ghidajul opritor, instalati
surubul pe latura opusa a bratului menghinei.
Asigurati-va ca nicio parte a masinii nu intra in contact
cu menghina atunci cand coborati manerul complet.
Daca magina atinge menghina, repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere dorita si fixati-o ferm prin strdngerea butonului
rotativ al menghinei.

/\ATENTIE:
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor.

Menghina orizontala (accesoriu optional)
Fig.24

Menghina orizontala poate fi instalatd pe partea stanga
sau dreaptd a talpii. Cand executati tdieri oblice la
unghiuri de 15° sau mai mari, instalati menghina
orizontald pe partea opusa directiei in care urmeaza a fi
rotitd talpa rotativa. Prin rotirea butonului rotativ al
menghinei in sens anti-orar, surubul este eliberat si tija
filetatd a menghinei poate fi introdusa si extrasa rapid.
Prin rotirea butonului rotativ al menghinei in sens orar,
surubul ramane fixat. Pentru a prinde piesa de prelucrat,
rotiti butonul rotativ al menghinei in sens orar pana cand
parghia de blocare atinge pozitia cea mai Tnalta, apoi
strangeti-l ferm. Daca butonul rotativ al menghinei este
fortat induntru sau tras afara in timpul rotirii in sens orar,
parghia de blocare se poate opri intr-o pozitie inclinata.
in acest caz, rotiti butonul rotativ al menghinei in sens
anti-orar pana cand surubul este eliberat, Tnainte de a-I
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roti din nou lent in sens orar.
Latimea maxima a piesei de prelucrat care poate fi fixata
cu menghina orizontala este de 130 mm.

AMMHE

Prindeti piesa de prelucrat numai cand péarghia de
blocare se afld in pozitia cea mai inalts. In caz
contrar este posibil ca piesa de prelucrat sa nu fie
fixatd suficient. Aceasta poate cauza proiectarea
piesei, deteriorarea péanzei sau pierderea
controlului, rezultand in VATAMARI PERSONALE.

Suporturi gi ansamblul suport (accesorii
optionale)

Fig.25

Suporturile si ansamblul suport pot fi instalate pe fiecare
parte pentru a sprijini convenabil piesele orizontal.
Instalati-le dupd cum se vede in figurd. Apoi strangeti
ferm suruburile pentru a fixa suporturile si ansamblul
suport.

Cand taiati piese lungi, folositi ansamblul suport-tija
(accesoriu optional). Acesta este compus din doua
ansambluri suport si doua tije 12.

Fig.26

AMMHE
Rezemati intotdeauna piesele lungi la nivelul fetei
superioare a talpii rotative pentru a obtine taieturi
curate si a preveni pierderea periculoasa a masinii
de sub control.

FUNCTIONARE
AMMHE

nainte de utilizare, aveti grija sa eliberati manerul
din pozitia complet coboratd tragand de stiftul
opritor.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat etc. Thainte de a conecta comutatorul.
Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului
in timpul taierii. O apasare prea puternica poate
avea ca efect suprasolicitarea motorului si/sau
reducerea eficientei taierii. Apasati manerul numai
cu atata fortd cata este necesard pentru o taiere
usoara si fara o reducere semnificativa a vitezei
panzei.

Apésati incet manerul pentru a executa taierea.
Daca manerul este apasat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va lasa o urma
(urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii va fi afectata.

1. Taierea prin apasare
Fig.27

Fixati piesa de prelucrat cu menghina. Porniti
masina fara ca panza sa fie in contact si asteptati
pana cand panza atinge viteza maxima fnainte de
a o cobori. Apoi coboréati incet manerul pana in
pozitia complet coboréata pentru a taia piesa. Dupa



finalizarea taierii, opriti masina si ASTEPTATI
PANA CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET
fnainte de a readuce panza in pozitia complet
ridicata.

Taierea oblica

Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere
oblica" descris anterior.

Taierea inclinata

Fig.28

Slabiti parghia si inclinati panza de ferastrau
pentru a regla unghiul de inclinatie (consultati
paragraful "Reglarea unghiului de taiere oblicd"
descris anterior). Aveti grija sa strangeti din nou
ferm parghia pentru a fixa unghiul de inclinatie
reglat. Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.
Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si
asteptati pana cand panza atinge viteza maxima.
Apoi coborati incet manerul pana in pozitia
complet coborata, aplicand o presiune in directie
paralelda cu panza. Dupa finalizarea taierii, opriti
masina si ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE
OPRESTE COMPLET finainte de a readuce panza
n pozitia complet ridicata.

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca panza se va migca in
jos in directia inclinatiei in timpul unei taieri
inclinate. Nu tineti méinile pe traiectoria panzei de
ferastrau.
in timpul unei taieri inclinate, pot apare situatii Tn
care piesa taiatd se va rezema pe fata laterala a
panzei. Daca panza este ridicata in timp ce se afla
inca in rotatie, aceasta piesa poate fi agatata de
panza, rezultdnd n Tmprastierea periculoasa a
fragmentelor. Panza trebuie ridicatda NUMAI dupa
ce s-a oprit complet.

Cand apasati manerul in jos, aplicati o presiune in
directie paralela cu panza. Daca presiunea nu este
aplicatd paralel cu panza in timpul taierii, unghiul
panzei se poate modifica afectand precizia taierii.
Reglati intotdeauna opritorul auxiliar in pozitia din
stanga Tnainte de a executa o taiere inclinata spre
stanga.

Taierea combinata
Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere inclinaté simultan cu o taiere
oblica a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de inclinatie ‘ Unghi de taiere oblica |

45° ‘ Stanga si dreapta 0° - 45° |

Cand executati taieri combinate, consultati
explicatiile de la "Taierea prin apasare”, "Taierea

oblica" si "Taierea inclinata".
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5.

Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.29

Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucéti de deseuri dupa cum
se vede in figura, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire si ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu
pentru a preveni acumularea de material pe panza.

/\ATENTIE:

Nu incercati niciodata s& taiati piese de aluminiu
extrudat groase sau rotunde. Piesele groase de
aluminiu extrudat se pot deplasa in timpul operatiei,
iar piesele rotunde din aluminiu extrudat nu pot fi
fixate ferm cu aceasta masina.

Placaj de lemn

Utilizarea placajului de lemn ajuta la realizarea
unor taieri fara aschii a pieselor. Atasati un placaj
de lemn la ghidajul opritor folosind gaurile din
ghidajul opritor.

Vezi figura in ceea ce priveste dimensiunile
recomandate pentru placajul de lemn.

Peste 10 mm Peste 460 mm

Fan)
N
raay

T} Vg
J pW

N
Fan)

)\ 125mm 90 mm

1 1

90 mm 107 mm 107 mm 90 mm

1. Orificiu

A\ATENTIE:

7.

Folositi o bucata de placaj de lemn dreapta, cu
grosime uniforma.

Folositi suruburi pentru a atasa placajul de lemn la
ghidajul opritor. Suruburile trebuie instalate astfel
incat capetele suruburilor sa se afle sub nivelul
suprafetei placajului de lemn.

Cand este atasat placajul de lemn, nu rotiti masa
rotativd cu manerul coborat. Panza si/sau placajul
de lemn vor fi deteriorate.

Taierea repetata la lungimi egale

Fig.30

Cand taiati mai multi busteni la aceeasi lungime,
cuprinsa intre 240 mm si 400 mm, folosirea placii
de fixare (accesoriu optional) va permite
executarea mai eficienta a operatiei. Instalati placa
de fixare pe suport (accesoriu optional) dupa cum
se vede in figura.

Aliniati linia de taiere de pe piesa dumneavoastra
cu partea din stdnga sau din dreapta a canelurii din
placa cu fanta si, tindnd piesa imobilizata, aduceti
placa de fixare in contact cu capatul piesei. Apoi
fixati placa de fixare cu surubul. Cand nu folositi
placa de fixare, slabiti surubul si rotiti placa de
fixare in afara razei de actiune.



NOTA:
Folosirea ansamblului  suport-tja  (accesoriu
optional) permite tdierea repetata la lungimi egale
de pana la circa 2 200 mm.

Transportarea masinii

Fig.31

Asigurati-va ca masina este deconectata. Fixati panza la
un unghi de inclinatie de 0° si rotiti masa rotativa
complet pana la unghiul de taiere oblica 45 de grade
dreapta). Coboréati manerul complet si blocati-l in pozitie
coborata prin apasarea stiftului opritor.

Transportati masina apucand-o de maner dupa cum se
vede in figura. Puteti transporta masina mai ugor daca
demontati suporturile, sacul de praf etc.

Fig.32
/\ATENTIE:
- Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de a
transporta masina.

Stiftul opritor este destinat exclusiv pentru
transport si depozitare, si nu pentru operatiile de
taiere.

INTRETINERE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

/A\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca panza este ascutita si
curatd pentru a obtine performante optime in
conditii de siguranta.

Reglarea unghiului de taiere

Aceastd masina este reglata si aliniatd cu grija din

fabrica, insd manipularea dura poate afecta alinierea.

Daca masina dumneavoastra nu este aliniata

corespunzator, procedati dupd cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica

Fig.33
Desurubati méanerul care fixeaza talpa rotativa.
Rotiti talpa rotativa astfel incat indicatorul sa indice
valoarea 0° pe scala pentru taiere oblica. Strangeti
manerul si desurubati suruburile cu cap hexagonal
care fixeaza ghidajul opritor folosind cheia
tubulara.
Coborati méanerul complet si blocati-l in pozitie
coboratd prin apasarea stiftului opritor. Orientati
fata lateralda a pénzei perpendicular pe fata
ghidajului opritor folosind un echer, un vinclu etc.
Apoi strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal de
la ghidajul opritor, succesiv, incepand din dreapta.

Fig.34
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2. Unghi de inclinatie

(1) Unghi de inclinatie 0°

Fig.35
Coborati manerul complet si blocati-l in
pozitie coborata prin apasarea stiftului opritor.
Slabiti parghia de la spatele masinii.
Desurubati piulita hexagonala si rotiti surubul
de reglare a unghiului de inclinatie de 0° din
partea dreapta a talpii rotative cu doua sau
trei rotatii In sens orar, pentru a inclina panza
spre dreapta.
Orientati fata laterald a panzei perpendicular
pe fata superioara a talpii rotative folosind un
echer, un vinclu etc. prin rotirea surubului de
reglare a unghiului de inclinatie de 0° in sens
anti-orar. Apoi strngeti piulita hexagonala
pentru a fixa surubul de reglare a unghiului
de inclinatie de 0° si strangeti parghia ferm.

Fig.36
Asigurati-va ca indicatorul de pe talpa rotativa
indica valoarea 0° pe scala pentru inclinatie
de la brat. Daca indicatorul nu indica
valoarea 0°, desurubati surubul care fixeaza
indicatorul si reglati indicatorul ca sa indice
0°.

Fig.37
(2)

Fig.38

Unghi de inclinatie 45°

Reglati unghiul de inclinatie de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
inclinatie de 0°. Pentru a regla un unghi de
inclinatie de 45° spre stanga, slabiti parghia
si inclinati panza complet spre stanga.
Asigurati-va ca indicatorul de pe brat indica
valoarea 45° pe scala pentru inclinatie de la
brat. Daca indicatorul nu indica valoarea 45°,
rotiti surubul de reglare a unghiului de
inclinatie de 45° din partea stanga a bratului
pana cand indicatorul indica 45°.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.39

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece ugor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.40



Dupa utilizare

Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe
masina cu o laveta sau un material similar. Pastrati
apdratoarea panzei curata conform indicatiilor din
paragraful intitulat ,Aparatoarea panzei" descris
anterior. Lubrifiati piesele glisante cu ulei de
masina pentru a preveni oxidarea.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII

/\ATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Panze de ferastrdu cu placute de otel si carburi
metalice

Placa auxiliara

Ansamblu menghina (menghina orizontala)
Menghina verticala

Cheie tubulara de 13

Set suport

Ansamblu suport

Ansamblu tije suport

Placa de fixare

Sac de praf

Echer

Buton de deblocare (2 buc.)
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

Sageblattdurchmesser
Lochdurchmesser

Fir alle Lander auRerhalb Europas

Fir européische Lander

Maximale Schnittleistung (H x B) mit 260-mm-Durchmesser Sageblatt

1-1. Zusatzplatte 16-1. Steckschliissel 29-1. Schraubklemme
1-2. Sechskantschraube 16-2. Spindelarretierung 29-2. Abstandsblock
1-3. Fu 17-1. Sageblattgehause 29-3. Gehrungsanschlag
2-1. Zusatzplatte 17-2. Pfeil 29-4. Aluminiumprofil
2-2. FuB 17-3. Sageblatt 29-5. Abstandsblock
2-3. Sechskantschraube 17-4. Pfeil 30-1. Feststellplatte
2-4. Mutter 18-1. Spindel 30-2. Halterung
3-1. Anschlagstift 18-2. Flansch 30-3. Schraube
4-1. Schraube 18-3. Sageblatt 31-1. Anschlagstift
5-1. Blattschutz 18-4. Flansch 33-1. Sechskantschraube
6-1. Blattschutz 18-5. Sechskantschraube 34-1. Einstelldreieck
7-1. Schlitzplatte 18-6. Ring 34-2. Griff
7-2. Drehteller 19-1. Absaugstutzen 34-3. Gehrungsanschlag
8-1. Steckschlissel 19-2. Staubbeutel 35-1. Arm
8-2. Einstellschraube 19-3. Verschluss 35-2. Hebel
9-1. Drehteller-Oberflache 20-1. Halterung 35-3. 0" -Einstellschraube
9-2. Sageblattumfang 20-2. Drehteller 35-4. Sechskantmutter
9-3. Gehrungsanschlag 21-1. Zusatzanschlag 36-1. Einstelldreieck
10-1. Zeiger 22-1. Zusatzanschlag 36-2. Sageblatt
10-2. Blockierungshebel 23-1. Schraubklemmenarm 36-3. Drehteller-Oberflache
10-3. Griff 23-2. Stehbolzen 37-1. Arm
10-4. Gehrungsskala 23-3. Gehrungsanschlag 37-2. Neigungsskala
11-1. Hebel 23-4. Halterung 37-3. Zeiger
12-1. Hebel 23-5. Halterungssatz 37-4. Drehteller
12-2. Neigungsskala 23-6. Schraubklemmenknopf 38-1. Hebel
12-3. Zeiger 23-7. Schraube 38-2. Arm
13-1. Hebel 24-1. Schraubklemmenknopf 38-3. Zeiger
13-2. Entsperrungstaste 24-2. Projektion 38-4. Einstellschraube fir 45 °
14-1. Entsperrungstaste 24-3. Schraubklemmenschaft -Neigungswinkel
14-2. Schalter 24-4. Fuy 39-1. Grenzmarke
15-1. Mittenabdeckung 25-1. Halterung 40-1. Schrauber
15-2. Steckschlissel 25-2. Halterungssatz 40-2. Kohlenhalterdeckel
15-3. Sechskantschraube 26-1. Halterungssatz
15-4. Blattschutz 26-2. Stange 12
TECHNISCHE DATEN

Modell LS1040/ LS1040S

255 mm -260 mm

25,4 mm und

25 mm
30 mm

Neigungswinkel

Gehrungswinkel

0°

45° (links und rech

ts)

93 mm x 95 mm
69 mm x 135 mm

93 mm x 67 mm
69 mm x 95 mm

53 mm x 95 mm

35 mm x 135 mm

49 mm x 67 mm

35 mm x 94 mm

Leerlaufdrehzahl (min™")
Abmessungen (L x B x H)
Netto-Gewicht
Sicherheitsklasse
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4.600

530 mm x 476 mm x 532 mm

12,4 kg
a




< Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END217-3

Symbole
Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoBen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

- Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

=1
&

Um  Verletzungen durch fliegende
Splitter zu vermeiden, halten Sie den
Séagekopf nach dem Durchfiihren der
Schnitte abgesenkt, bis das Sageblatt
zum volligen Stillstand gekommen ist.
Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.

Zur |hrer eigenen Sicherheit sollten
Spane und Kleinteile vor Beginn der
Arbeit vom Tisch entfernt werden.
Stellen Sie den ZUSATZANSCHLAG
immer auf die linke Position, wenn Sie
linksseitige Neigungsschnitte
durchfiihren. Zuwiderhandlungen
kénnen zu schweren Personenschaden
fihren.

Drehen Sie die Schraube
Uhrzeigersinn, um sie zu I6sen.
Nur fir EU-Lander

Entsorgen Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdll!

Auf  Anordnung des  Europarats
2002/96/EC (ber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der

im
v

okologischen Wiederverwertung
zugefiihrt werden.
ENE004-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir akkurate Gerad- und
Gehrungsschnitte von Holz entwickelt. Mit

entsprechenden Sageblattern kann auch Aluminium
gesagt werden.
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ENF002-1
Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europaischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell LS1040
ENF100-1

Fiir offentliche
Niederspannungs-Versorgungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V.

Schaltvorgdnge von  Elektrogerdten  verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter unglinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken.
Bei einer Netzstromimpedanz von 0,30 Ohm oder
weniger ist anzunehmen, dass keine negativen Effekte
auftreten. Die fur dieses Gerdt verwendete
Netzsteckdose muss durch eine Sicherung oder einen
Schutzschalter mit trdgen  Ausldseeigenschaften
geschutzt sein.

Fiir Modell LS1040,LS1040S
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN61029:
Schalldruckpegel (Lpa): 93 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 106 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehodrschutz.

ENG238-1
Schwingung
Schwingungsemissionswert,  ermittelt entsprechend
EN61029 :

Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.
Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.



AWARNUNG

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH003-11
Nur fiir europaische Lander
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Kapp- und Gehrungssage
Nummer / Typ des Modells: LS1040,LS1040S
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRerdem werden die Gerate gemaf den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge
WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die

Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
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auf.
ENB034-3

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Halten Sie die Hinde vom Weg des Sageblatts
fern. Vermeiden Sie jede Beriihrung des
Sageblattes bei laufender Maschine. Es kann

2.

noch immer schwere Verletzungen
verursachen.

3. Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen vorschriftsméaBig
angebracht sind, bevor Sie die Sige
einschalten. Priifen Sie vor jeder

Inbetriecbnahme, ob der Blattschutz korrekt
schlieBt. Verwenden Sie die Sdge niemals,
wenn der Blattschutz sich nicht ungehindert
bewegen und unverziiglich schlieBen lasst.

Der bewegliche Blattschutz darf niemals in der

geoffneten Stellung festgeklemmt oder

festgebunden werden.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das

Werkstick muss bei allen Arbeiten festgespannt

werden und am Gehrungsanschlag sowie am

Drehteller anliegen. Sichern Sie das Werkstiick

nicht mit den Handen.

Greifen Sie nie hinter das Séageblatt.

6. Schalten Sie das Gerat aus und warten Sie, bis
das Séageblatt zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie das Werkstiick bewegen oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen.

7. Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Sageblatt wechseln oder die Maschine warten.

8. Sichern Sie immer alle beweglichen Teile,
bevor Sie das Werkzeug transportieren.

9. Der Anschlagstift, der den Sagekopf unten
sichert, dient nur zu Transport- und
Lagerzwecken und nicht fiir
Schneidevorgénge.

10. Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe leicht
entzundlicher Flissigkeiten oder Gase.

11. Uberpriifen Sie das Sé&geblatt vor dessen
Gebrauch sorgfaltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.

Wechseln Sie ein  gesprungenes  oder
beschadigtes Ségeblatt unverziiglich aus.

12. Verwenden Sie nur die fur dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

13. Achten Sie sorgfaltig darauf, dass Welle,
Flansche (insbesondere deren Montageflachen)
und Schraube nicht beschadigt werden. Eine
Beschadigung dieser Teile kann zu Schaden am
Séageblatt flhren.

14. Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller

arretiert ist und sich wahrend des S&gebetriebes



15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

nicht bewegt.

Zur Sicherheit des Bedienenden sollten
Abfallstiicke und Kleinteile vor Beginn der Arbeit
aus dem Arbeitsbereich entfernt werden.
Vermeiden Sie es, in N&gel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese ggf. vor Arbeitsbeginn.
Vergewissern Sie sich, dass die
Spindelarretierung geldst ist, bevor Sie das Gerat
einschalten.

Achten Sie darauf, dass das Sé&geblatt in seiner
niedrigsten Position die Drehplatte nicht beruhrt.
Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Die
Sage kann sich wahrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unten
bewegen.

Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Messer das Werkstlick nicht
berihrt.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu bearbeitende
Werkstiick ansetzen, lassen Sie es einige Zeit
ohne Last laufen. Achten Sie auf Vibrationen und
Schlagen; beides gibt Aufschluss Uber ein
schlecht ausgewuchtetes Messer oder kann auf
einen nicht fachgerechten Einbau deuten.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt seine
volle Drehzahl erreicht hat.

Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen
den Betrieb sofort.
Versuchen Sie nicht,
Ein-Stellung zu arretieren.
Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden, monotonen
Bedienungsvorgangen. Lassen Sie sich nicht in
falsche Sicherheit wiegen. Von S&geblattern geht
immer eine Gefahr aus.
Verwenden Sie nur die
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Schleifscheiben, kann zu Verletzungen flihren.
Verwenden Sie die Sage nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder dhnliche
Werkstoffe zu sdgen.

SchlieBen Sie Gehrungssédgen beim Sagen an
eine Staubabsaugvorrichtung an.

Wahlen Sie die Sageblatter entsprechend des
zu schneidenden Materials.

Seien Sie bei Kehlschnitten vorsichtig.
Ersetzen Sie das Schlitzbrett, wenn es
abgenutzt ist.

Verwenden Sie keine Sageblitter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.

Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschiaden und andere
Fortpflanzungsschaden verursachen kann.
Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter
anderem:

den Schalter in der

in dieser Anleitung
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Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
Arsen und Chrom
behandeltem Holz.
Ihr Risiko hangt davon ab, wie oft Sie sich
diesen Arbeiten aussetzen. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut beliifteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.
Achten Sie darauf, dass das Ségeblatt immer
scharf und sauber ist, um den Geréduschpegel
niedrig zu halten.
Der Bediener sollte in der Verwendung, der
Einstellung und dem Betrieb der Maschine
ausreichend ausgebildet sein.
Verwenden Sie richtig geschliffene Sageblatter.
Beachten Sie die maximale Drehzahl, die auf
dem Ségeblatt angegeben ist.
Entfernen Sie keine Verschnitte oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem
Schneidebereich, wahrend das Gerat lauft und
sich der Sagekopf nicht in der Ruheposition
befindet.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

aus chemisch

34.

35.

36.

37.

INSTALLATION

Montage der Zusatzplatte

Abb.1

Abb.2

Bringen Sie die Zusatzplatte an der Kerbe im Gleitschuh
des Werkzeugs an und sichern Sie sie, indem Sie die
Sechskantschraube festziehen.

Werkbankaufstellung

Der Handgriff wird werkseitig vor dem Versand mit dem
Anschlagstift in der Tiefstellung verriegelt. Lésen Sie die
Verriegelung, indem Sie den Handgriff etwas
herunterdriicken und den Anschlagstift herausziehen.

Abb.3

Dieses Werkzeug ist mit vier Schrauben durch die
Schraubenbohrungen im Gleitschuh des Werkzeugs auf
einer waagerechten und stabilen Oberfliche zu
montieren. So verhindern Sie ein Umkippen und
mogliche Verletzungen.

Abb.4



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Blattschutz

Abb.5

Wird der Handgriff abgesenkt, hebt sich der Blattschutz
automatisch. Der Blattschutz ist mit einer Sprungfeder
versehen und kehrt daher in seine Ausgangsstellung
zurlick, wenn der Schnitt vollendet ist und der Handgriff
angehoben wird. ENTFERNEN SIE NIEMALS DEN
BLATTSCHUTZ ODER DIE FEDER, DIE MIT DEM
SCHUTZ VERBUNDEN IST, UND MACHEN SIE SIE
NICHT UNWIRKSAM.

Im Interesse lhrer eigenen Sicherheit sollten Sie den
Blattschutz stets in ordnungsgeméaRem Zustand halten.
Etwaige Mangel des Blattschutzes miissen unverziglich
behoben werden. Uberpriifen Sie, dass der Schutz
durch die Sprungfeder ordnungsgeman in seine Position
zuriickkehrt. VERWENDEN SIE DAS WERKZEUG
NIEMALS, WENN DER BLATTSCHUTZ ODER DIE
FEDER BESCHADIGT ODER DEFEKT SIND ODER
ENTFERNT WURDEN. ANDERNFALLS IST DIE
VERWENDUNG AUSSERST GEFAHRLICH UND
KANN SCHWERE PERSONENSCHADEN
VERURSACHEN.

Wenn der transparente Blattschutz schmutzig wird oder
soviel Sdgemehl an ihm haftet, dass das S&geblatt nicht
mehr ohne weiteres sichtbar ist, sollten Sie den
Netzstecker der Sage ziehen und den Blattschutz mit
einem feuchten Tuch sorgféltig reinigen. Verwenden Sie
keine  Losungsmittel oder Reinigungsmittel auf
Petroleumbasis zum Reinigen der Blattschutzes.

Wenn der Blattschutz stark verschmutzt ist und eine
Sicht durch den Schutz nicht mehr mdglich ist,
verwenden Sie den mitgelieferten Steckschlissel, um

die Sechskantschraube zu Iésen, mit der die
Mittenabdeckung  befestigt ist. Losen Sie die
Sechskantschraube, indem Sie sie gegen den

Uhrzeigersinn drehen und heben Sie den Blattschutz
und die Mittenabdeckung an. In dieser Position kann der
Blattschutz umfassender und effizienter gereinigt
werden. Wenn die Reinigung abgeschlossen ist, fiihren
Sie die oben beschriebenen Schritte in umgekehrter
Reihenfolge durch und sichern Sie die Schraube wieder.
Entfernen Sie nicht die Feder, die den Blattschutz halt.
Wenn sich der Blattschutz mit der Zeit oder durch
Sonneneinstrahlung verfarbt, wenden Sie sich an ein
Makita-Servicecenter, um einen neuen Blattschutz zu
erhalten. ENTFERNEN SIE DEN SCHUTZ NICHT UND
MACHEN SIE IHN NICHT UNWIRKSAM.

Abb.6
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Schlitzplatte

Abb.7

Dieses Werkzeug ist mit einer Schlitzplatte im Drehteller
versehen, um ein Zersplittern an der AuBenseite eines
Schnittes zu minimieren. Wenn die Schlitzkerbe noch
nicht werkseitig in die Schlitzplatte gesagt wurde, sollten
Sie die Kerbe schneiden, bevor Sie das Werkzeug zum
Schneiden eines Werkstlicks verwenden. Schalten Sie
das Werkzeug ein und senken Sie das Sageblatt
vorsichtig ab, um eine Kerbe in die Schlitzplatte zu
sagen.

Beibehaltung der maximalen Schnittleistung
Abb.8

Abb.9

Dieses Werkzeug ist werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem 260-mm-Sé&geblatt
erreicht wird.

Uberpriifen Sie beim Anbringen eines neuen Ségeblatts
den unteren Sageblattanschlag und passen Sie ihn bei
Bedarf wie folgt an:

Zunachst muss das Werkzeug ausgesteckt werden.
Senken Sie den Handgriff vollig ab. Drehen Sie die

Einstellschraube mit dem Steckschlissel, bis der
Séageblattumfang am Berlihrungspunkt von
Gehrungsanschlag-Vorderseite und
Drehteller-Oberflaiche  geringfligig ~ unterhalb  der
Drehteller-Oberflache liegt.

Drehen Sie das Séageblatt bei abgezogenem

Netzstecker von Hand, wahrend Sie den Handgriff in der
Tiefstellung halten, um sicherzugehen, dass das
Séageblatt keinen Teil des Auflagetisches berihrt. Bei
Bedarf ist eine Nachjustierung vorzunehmen.

/N\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich nach der Montage eines
neuen Sageblatts stets, dass das Sageblatt in der
Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Auflagetisches  berlihrt. Nehmen Sie diese
Uberpriifung stets bei abgezogenem Netzstecker
vor.

Einstellung des Gehrungswinkels

Abb.10

Lésen Sie den Griff durch Drehung gegen den
Uhrzeigersinn. Drehen Sie den Drehteller, wahrend Sie
den Arretierhebel niederdriicken. Bewegen Sie den Giriff,
bis der Zeiger auf den gewilinschten Winkel der
Gehrungswinkelskala zeigt, und ziehen Sie dann den
Griff durch Drehung im Uhrzeigersinn fest.

/\ACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie den Drehteller drehen.
Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung
des Gehrungswinkels stets durch Anziehen des
Griffs gegen Verdrehen.



Einstellen des Neigungswinkels

Abb.11

Abb.12

Zum Einstellen des Neigungswinkels losen Sie den
Hebel an der Riickseite des Werkzeugs gegen den
Uhrzeigersinn.

Schwenken Sie den Handgriff nach links, um das
Sé&geblatt zu neigen, bis der Zeiger auf den
gewlinschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Hebel im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgeman zu befestigen.

AACHTUNG:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie das Sageblatt neigen.
Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Hebels
im Uhrzeigersinn.

Einschalten

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug nicht verwenden,
entfernen Sie die Entsperrungstaste und bewahren
sie an einem sicheren Ort auf. Dies verhindert
unbefugten Betrieb.
Driicken Sie niemals mit Gewalt auf den
Ausldseschalter, ohne dabei die Entsperrungstaste
zu betatigen. Dies kann zu einer Beschadigung
des Schalters flihren.

Fir europdische Lander

Abb.13

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs miissen Sie den Hebel nach
links driicken, die Entsperrungstaste hineindriicken und
dann den Ausloseschalter ziehen. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausldseschalter los.
Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.14

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs mussen die
Entsperrungstaste gedriickt und der Ausléseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

/AWARNUNG:
Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS ohne
eine voll funktionstiichtigen Ausldseschalter. Jedes
Werkzeug mit einem nicht funktionierenden
Ausléseschalter ist HOCHST GEFAHRLICH und
muss vor dem weiteren Gebrauch repariert
werden.
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Zu lhrer Sicherheit ist das vorliegende Werkzeug
mit einer Entsperrungstaste ausgestattet, um zu
verhindern, dass das Werkzeug versehentlich
gestartet wird. Verwenden Sie NIEMALS das
Werkzeug, wenn es durch einfaches Betatigen des
Ausloseschalters startet, ohne dass Sie dabei die
Entsperrungstaste driicken. Geben Sie VOR dem
weiteren Gebrauch das Werkzeug an ein
Makita-Servicecenter, um es dort ordnungsgemaf
reparieren zu lassen.

Kleben Sie NIEMALS die Entsperrungstaste zu
oder verandern diese, so dass sie ihren Zweck und
ihre Funktion nicht mehr erfillt.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

/N\ACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Sé&geblatt einsetzen
oder entfernen.
Verwenden  Sie nur den  mitgelieferten
Sechskantschlissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sé&geblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen fiihren.
Sichern Sie den Handgriff in der oberen Position, indem
Sie den Anschlagstift hineindriicken.
Zum Demontieren des Sé&geblatts I6sen Sie zunachst
die Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist, durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn
mit dem Steckschllssel. Dann heben Sie Blattschutz
und Mittenabdeckung an.

Abb.15
Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und I16sen Sie die

Sechskantschraube durch Drehung des Steckschllssels
im Uhrzeigersinn. Nehmen Sie dann
Sechskantschraube, AuRenflansch und Sageblatt ab.

Abb.16

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig
auf die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil
auf dem S&geblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der
Pfeil auf dem Sageblattgehduse. Bringen Sie
AuBenflansch und Sechskantschraube an, und ziehen
Sie dann die Sechskantschraube (linksgangig) bei
gedrickter Spindelarretierung durch Drehung des
Steckschlissels gegen den Uhrzeigersinn fest.



Abb.17

AACHTUNG:
Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.18

AACHTUNG:
Der silberne Ring mit einem aufReren Durchmesser
von 254 mm ist werkseitig auf der Spindel
befestigt. Der schwarze Ring mit einem auBeren
Durchmesser ~ von 25 mm wird als
Standardausstattung mitgeliefert. Bevor Sie das
Sageblatt auf der Spindel anbringen, sollten Sie
immer sicherstellen, dass der richtige Ring fir das
Spindelloch des Sé&geblatts, das Sie verwenden
mdochten, auf der Spindel angebracht ist.
Fir europadische Lander
Der silberne Ring mit einem aufReren Durchmesser
von 30 mm ist werkseitig zwischen Innen- und
AuRenflansch befestigt.
Bringen Sie AuRenflansch und Sechskantschraube an,
und ziehen Sie dann die Sechskantschraube
(linksgangig) bei gedriickter Spindelarretierung durch
Drehung des Steckschliissels gegen den Uhrzeigersinn
fest.
Bringen Sie Blattschutz und Mittenabdeckung wieder in
ihre  Ausgangsstellung. Ziehen Sie dann die
Sechskantschraube zur Sicherung der Mittenabdeckung
im Uhrzeigersinn an. Senken Sie den Handgriff ab, um
zu prifen, ob sich der Blattschutz einwandfrei bewegt.
Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung die
Spindel gelést hat, bevor Sie einen Schnitt machen.

Staubbeutel

Abb.19

Der Staubbeutel ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubbeutel auf den Absaugstutzen geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
I16sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

ANMERKUNG:

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an lhre Sage
anschlieRen, konnen Sie effizienter und sauberer
arbeiten.

Sicherung des Werkstiicks

/AWARNUNG:
Die einwandfreie Sicherung des Werkstiicks mit
der Schraubklemme ist &uRerst wichtig.
Nachlassigkeit in diesem Punkt kann zu einer
Beschadigung des  Werkzeugs und/oder
Zerstérung des Werkstiicks fiihren. ES BESTEHT
VERLETZUNGSGEFAHR. AuBerdem sollte das
Sageblatt nach erfolgtem Schnitt erst nach
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volligem Stillstand angehoben werden.

/N\ACHTUNG:

Lange Werkstiicke missen stets auf Hohe der
Drehteller-Oberflache abgestutzt werden.
Verlassen Sie sich nicht nur auf die vertikale
und/oder horizontale Schraubklemme, um das
Werkstuck zu sichern.

Diinnes Material kann absinken. Stiutzen Sie
Werkstucke uber die gesamte Léange ab, um zu
verhindern, dass das Sé&geblatt eingeklemmt wird
und ZURUCKSCHLAGT.

Abb.20

Zusatzanschlag

Abb.21

Dieses Werkzeug ist mit einem Zusatzanschlag
ausgestattet. Er sollte so wie in der Abbildung gezeigt
positioniert werden.

/\ACHTUNG:
Bei linken Neigungsschnitten stellen Sie den
Anschlag auf die linke Position ein, wie in der
Abbildung gezeigt. Anderenfalls beriihrt er das
Blatt oder ein Teil des Werkzeugs, was zu
Verletzungen fiihren kann.

Abb.22

Vertikal-Schraubklemme

Abb.23

Die Vertikal-Schraubklemme kann an zwei Positionen
entweder auf der linken oder rechten Seite des
Gehrungsanschlags oder am Halterungssatz (optionales
Zubehor) montiert werden. Setzen Sie den Stehbolzen
in die Bohrung des Gehrungsanschlags bzw. des

Halterungssatzes ein, und sichern Sie ihn durch
Anziehen der Schraube.
Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die

Abmessungen des Werkstlicks ein, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Schraube. Wenn die Schraube zur

Sicherung des Schraubklemmenarms den
Gehrungsanschlag berihrt, bringen Sie sie auf der
anderen Seite des Schraubklemmenarms an.

Vergewissern Sie sich, dass keine Werkzeugteile mit der
Schraubklemme in Berlihrung kommen, wenn der
Handgriff ganz abgesenkt wird. Falls irgendwelche Teile
mit der Schraubklemme in Berlihrung kommen, ist die
Schraubklemme zu versetzen.

Driicken Sie das  Werkstick flach  gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstick in die gewiinschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.

/\ACHTUNG:
Das Werkstlick muss bei allen Arbeiten
festgespannt werden und am Gehrungsanschlag
sowie am Drehteller anliegen.



Horizontal-Schraubklemme (optionales
Zubehor)

Abb.24

Die Horizontal-Schraubklemme kann auf der linken oder
der rechten Seite des Gleitschuhs befestigt werden. Bei
Gehrungsschnitten von 15° oder mehr bringen Sie die
Horizontal-Schraubklemme auf der anderen Seite als
der an, in die der Drehteller gedreht wird. Wenn Sie den

Schraubklemmenknopf gegen den Uhrzeigersinn
drehen, wird die Schraube gelést, und der
Schraubklemmenschaft kann schnell hinein- und
herausbewegt werden. Durch Drehen des

Schraubklemmenknopfes im Uhrzeigersinn bleibt die
Schraube gesichert. Um das Werkstlick zu greifen,
drehen Sie den Schraubklemmenknopf im
Uhrzeigersinn, bis der Vorsprung die oberste Position
erreicht, und ziehen ihn dann fest an. Wenn der
Schraubklemmenknopf wahrend des Drehens im
Uhrzeigersinn hineingedriickt oder herausgezogen wird,

kann der Vorsprung in einem Winkel angehalten werden.

Drehen Sie in diesem Fall den Schraubklemmenknopf
zuriick gegen den Uhrzeigersinn, bis die Schraube
gelést wird, bevor Sie ihn vorsichtig wieder im
Uhrzeigersinn drehen.

Die maximale Breite des Werkstiicks, die durch die
Horizontal-Schraubklemme gesichert werden kann,
betragt 130 mm.

/\ACHTUNG:

Greifen Sie das Werkstlick nur, wenn sich der
Vorsprung in der obersten Position befindet.
Andernfalls kann das Werkstiick nicht genug
gesichert werden. Das Werkstlick kann hierdurch
abgeworfen werden, das Blatt beschadigen oder
zu einem Kontrollverlust ~ fihren, der in
VERLETZUNGEN enden kann.

Halterungen und Halterungssatz (optionales
Zubehor)

Abb.25

Die Halterungen und der Halterungssatz kdnnen auf
einer der beiden Seiten als bequeme horizontale
Unterstitzung von Werkstlicken angebracht werden.
Montieren Sie sie, wie in der Abbildung dargestellt.
Ziehen Sie dann die Schrauben zur Sicherung der
Halterung und des Halterungssatzes fest an.

Beim Schneiden langer Werkstiicke benutzen Sie den
Halterungsstangensatz (optionales Zubehor). Er besteht
aus zwei Halterungsséatzen und zwei Stangen 12.

Abb.26

/\ACHTUNG:
Unterstitzen Sie lange Werksticke immer auf
einer Hohe mit der oberen Oberflaiche des
Drehtellers, um saubere Schnitte zu erreichen und
einen gefahrlichen Kontrollverlust Uber das
Werkzeug zu vermeiden.
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ARBEIT

AACHTUNG:
Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der
Handgriff aus der abgesenkten Stellung geldst wird,
indem Sie den Anschlagstift ziehen.
Achten Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
darauf, dass das Séageblatt das Werkstiick usw.
nicht berihrt.
Uben Sie beim Schneiden keinen (iberméaRigen
Druck auf den Handgriff aus. Zu starker Druck
kann zu Uberlastung des Motors und/oder
verminderter Schnittleistung fuhren. Dricken Sie
den Griff nur mit soviel Kraft nach unten, wie flr
einen sauberen Schnitt notwendig ist und ohne
dass die Geschwindigkeit des Sageblatts deutlich
verringert wird.
Driicken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um
den Schnitt auszufiihren. Wenn der Griff mit
Gewalt nach unten gedriickt wird oder wenn
seitliche Krafte darauf einwirken, vibriert das
Séageblatt und hinterlasst eine Riefe (Sageriefe) im
Werkstuick, wodurch die Genauigkeit des Schnitts
beeinflusst wird.

1. Kappschnitt

Abb.27
Sichern  Sie das  Werkstick mit  der
Schraubklemme. Schalten Sie das Werkzeug ein,
ohne dass das Sageblatt Kontakt hat, und warten
Sie, bis das Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht,
bevor Sie es absenken. Senken Sie dann den
Handgriff sachte bis zur Tiefstellung ab, um das
Werkstiick zu schneiden. Sobald der Schnitt
beendet ist, schalten Sie das Werkzeug aus und
WARTEN, BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie das
Blatt wieder ganz anheben.

2. Gehrungsschnitt
Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
L,Einstellen des Gehrungswinkels" Bezug.

3. Neigungsschnitt

Abb.28
Lésen Sie den Hebel, und neigen Sie das
Sé&geblatt auf den eingestellten Neigungswinkel.
(Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
,Einstellen des Neigungswinkels" Bezug.) Achten
Sie darauf, den Hebel wieder fest anzuziehen, um
den gewahlten Neigungswinkel zu sichern. Sichern
Sie das Werkstiick mit einer Schraubklemme.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Sé&geblatt seine volle Drehzahl erreicht. Senken
Sie dann den Handgriff unter Druckausubung in
Richtung des Sé&geblatts sachte bis zur Tiefstellung
ab. Sobald der Schnitt beendet ist, schalten Sie
das Werkzeug aus und WARTEN, BIS DAS
SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN STILLSTAND



GEKOMMEN IST, bevor Sie das Blatt wieder ganz
anheben.

/A\ACHTUNG:

Achten Sie bei Neigungsschnitten immer darauf,
dass sich das Sageblatt in Neigungsrichtung nach
unten bewegt. Halten Sie die Hande vom Weg des
Séageblatts fern.

Bei Neigungsschnitten kann es vorkommen, dass
das abgeschnittene Stiick an der Seitenflache des
Sageblatts aufliegt. Durch Anheben des Blattes bei
noch laufendem Werkzeug kann das Werkstiick
vom Sageblatt erfasst werden, was zu
gefahrlichem Herausschleudern von Bruchstiicken
fuhren kann. Das Blatt darf erst angehoben
werden, nachdem das Séageblatt zum volligen
Stillstand gekommen ist.

Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Handgriffs immer nur parallel zum Séageblatt aus.
Wenn der Druck wahrend eines Schnitts nicht
parallel zum Sé&geblatt ausgetbt wird, kann sich
der Winkel des Sageblatts veréandern, worunter die
Genauigkeit des Schnitts leidet.

Stellen Sie den Zusatzanschlag immer auf die linke
Position, wenn Sie linksseitige Neigungsschnitte
durchfiihren.

Compoundschnitt

Unter Compoundschnitt versteht man das
Schneiden eines Werkstlicks mit gleichzeitiger
Gehrungs- und Neigungswinkeleinstellung. Die
Kombinationsmdglichkeiten entnehmen Sie bitte
der Tabelle.

Neigungswinkel ‘ Gehrungswinkel |

45° | Links und rechts 0°- 45° |

5.

Wenn Sie Compoundschnitte ausfiihren, beachten
Sie die Erlauterungen unter "Kappschnitt",
"Gehrungsschnitt" und "Neigungsschnitt".
Schneiden von Aluminiumprofilen

Abb.29

Zur Sicherung von Aluminiumprofilen verwenden
Sie - wie in der Abbildung gezeigt -
Abstandsblécke oder Zulagen aus Hartholz, um
Verformungen des Materials wahrend des
Schneidevorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von dinnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidflissigkeit, damit
sich keine Aluminium-Rickstande am Sé&geblatt
ansammeln.

/A\ACHTUNG:

Vollmaterialien mit groRem Querschnitt und
Rundmaterial diirfen nicht bearbeitet werden. Beim
Sagevorgang kann sich dickes Material 16sen und
Rundmaterial kann mit diesem Werkzeug nicht
sicher befestigt werden.
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6.

Zwischenbrett

Durch das Benutzen eines Zwischenbretts konnen
Sie die Werkstiicke ausrissfrei sagen. Die
Bohrungen im Gehrungsanschlag dienen als
Befestigungshilfe firr ein Zwischenbrett.

Hinweise fir ein Zwischenbrett entnehmen Sie der
Abbildung der Abmessungen.

Uber 10mm iber 460 mm

)
Ay
N

DY e
J pW

3

& 90mm

)\ IZSmm

90mm 107mm 107mm 90mm

1. Loch

/A\ACHTUNG:

7

Abb.30

Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmaRiger
Dicke als Zwischenbrett.

Verwenden Sie Schrauben, um das Holz auf der
Seite des Gehrungsanschlags anzubringen. Die
Schrauben sollten so angebracht werden, dass die
Schraubenkdpfe in  der Oberfliche des
Zwischenbretts versenkt sind.

Wenn das Zwischenbrett angebracht ist, drehen
Sie den Drehteller nicht, wenn der Griff abgesenkt
ist. Das Séageblatt und/oder das Zwischenbrett
kénnen sonst beschadigt werden.

Wiederholtes Schneiden auf gleiche Linge

Wenn Sie mehrere Werkstiicke innerhalb des
Bereichs von 240 mm bis 400 mm auf die gleiche
Lange schneiden, ist die Verwendung der
Anschlagplatte (optionales Zubehdr) zu empfehlen,
um rationeller zu arbeiten. Montieren Sie die
Anschlagplatte an der Halterung (optionales
Zubehor), wie in der Abbildung gezeigt.

Richten Sie die Schnittlinie des Werkstiicks
entweder auf die linke oder rechte Kante der Nut in
der Schlitzplatte aus, und schieben Sie die
Anschlagplatte bundig gegen das Ende des
Werkstiicks, wahrend Sie das Werkstlick am
Verrutschen hindern. Sichern Sie dann die
Anschlagplatte mit der Fligelschraube. Wenn Sie
die Anschlagplatte nicht benutzen, 16sen Sie die
Fligelschraube, um die Anschlagplatte zur Seite
zu schieben.

ANMERKUNG:

Der Halterungsstangensatz (optionales Zubehor)
ermdglicht wiederholte Schnitte auf gleiche Lange
von bis zu etwa 2.200 mm.

Transport des Werkzeugs

Abb.31

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker des
Werkzeugs abgezogen ist. Sichern Sie das Blatt in der



0°-Neigungswinkelstellung und den Drehteller in der
rechten Gehrungswinkelstellung. Senken Sie den
Handgriff ganz ab, und arretieren Sie ihn in der
Tiefstellung durch Einschieben des Anschlagstifts.
Halten Sie das Werkzeug am Tragegriff, wie in der
Abbildung gezeigt. Wenn Sie Halterungen, den
Staubbeutel usw. entfernen, kénnen Sie das Werkzeug
leichter tragen.

Abb.32

/A\ACHTUNG:
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.
Der Anschlagstift dient nur zum Tragen und Lagern
und ist nicht fir den Schneidebetrieb gedacht.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

/AWARNUNG:
Achten Sie fir die beste und sicherste Leistung
darauf, dass das Séageblatt immer scharf und
sauber ist.

Einstellung des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde im Werk sorgféltig eingestellt

und justiert. Die Einstellungen kénnen jedoch durch

Transporteinflisse oder unsachgemafe Behandlung

beeintrachtigt worden sein. Sollte Ihr Werkzeug einer

Nachjustierung bedlrfen, gehen Sie folgendermafien

vor:

1.  Gehrungswinkel

Abb.33
Lésen Sie den Spanngriff, mit dem der Drehteller
gesichert wird. Drehen Sie dann den Drehteller,
sodass der Zeiger auf 0° auf der
Gehrungswinkelskala zeigt. Ziehen Sie den Giriff
an und I6sen Sie die Sechskantschrauben, die den
Gehrungsanschlag halten, mit dem
Steckschlussel.
Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Bringen Sie die Seitenflache des
Sageblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel mit
der Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie

dann die Sechskantschrauben des
Gehrungsanschlags von rechts der Reihe nach
fest.

Abb.34
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2. Neigungswinkel

(1) Neigungswinkel 0°

Abb.35

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und
arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts. Losen Sie
den Hebel an der Rickseite des Werkzeugs.
Lésen Sie die Sechskantschraube und
drehen Sie die Einstellschraube fiir den
0°-Neigungswinkel auf der rechten Seite des
Drehtellers um zwei bis drei Umdrehungen
entgegen dem Uhrzeigersinn, um das Blatt
nach rechts zu neigen.

Bringen Sie die Seitenfliche des Séageblatts
mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehteller-Oberflache, indem Sie die
Einstellschraube fir den 0°-Neigungswinkel
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Ziehen Sie
dann die Sechskantschraube fest, um den
0°-Neigungswinkel zu sichern, und ziehen
Sie den Hebel sicher fest.

Abb.36
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Drehteller auf 0° der Neigungswinkelskala
am Arm zeigt. Wenn der Zeiger nicht auf 0°
zeigt, I6sen Sie die Schraube, die den Zeiger
sichert, und stellen den Zeiger auf 0° ein.

Abb.37
@

Abb.38

Neigungswinkel 45°

Diese Einstellung des Neigungswinkels von
45° kann erst nach erfolgter Einstellung des
0°-Neigungswinkels durchgefihrt werden.
Zum Einstellen des linksseitigen
45°-Neigungswinkels l6sen Sie den Hebel
und neigen das Blatt vollstandig nach links.
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Arm auf 45° der Neigungswinkelskala am
Arm zeigt. Falls der Zeiger nicht auf 45° zeigt,
drehen Sie die Einstellschraube fiir
45°-Rasterung auf der linken Seite des Arms,
bis der Zeiger auf 45° zeigt.

Kohlenwechsel

Abb.39

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und



schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.40

Nach der Verwendung

- Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und
Staub, die am Werkzeug haften, mit einem Tuch
oder etwas ahnlichem ab. Halten Sie den
Blattschutz entsprechend den Hinweisen im
vorhergehenden Abschnitt ,Blattschutz" sauber.
Schmieren Sie die gleitenden Teile mit
Maschinendl ein, um ein Rosten zu verhindern.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und

ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von

den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

/A\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
- Sageblatter mit Stahl- und Hartmetallspitzen
Zusatzplatte
Schraubklemmenssatz
(Horizontal-Schraubklemme)
Vertikal-Schraubklemme
Steckschlussel 13
Halterungsset
Halterungssatz
Halterungsstangensatz
Feststellplatte
Staubbeutel
Einstelldreieck
Entsperrungstaste (2 St.)
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Segédlemez 16-1. Dugdkulcs

1-2. Hatlapfejii csavar 16-2. Tengelyretesz
1-3. Alaplemez 17-1. Flirészlaphaz
2-1. Segédlemez 17-2. Nyil

2-2. Alaplemez 17-3. Flirészlap

2-3. Hatlapfejli csavar 17-4. Nyil

2-4. Anya 18-1. Ors6

3-1. Rogzitbszeg 18-2. lllesztéperem
4-1. Fejescsavar 18-3. Flirészlap

5-1. Firészlapvédd 18-4. lllesztéperem
6-1. Flrészlapvédo 18-5. Hatlapfejli csavar
7-1. Felszakadasgatlo 18-6. Gy(r(

7-2. Forgoasztal 19-1. Porkifavé

8-1. Dugodkulcs 19-2. Porzsak

8-2. Bedllitécsavar 19-3. Szoritd

9-1. A forgéasztal fels6 lapja 20-1. Tamasz

9-2. Flirészlap széle 20-2. Forgbasztal
9-3. Vezetéléc 21-1. Kiegészitd vezetdléc
10-1. Mutatd 22-1. Kiegészitd vezetdléc
10-2. Zarretesz 23-1. Befogokar
10-3. Markolat 23-2. Befogoraud
10-4. Gérvago skala 23-3. Vezetbléc

11-1. Kar 23-4. Tartd

12-1. Kar 23-5. Tartoszerelvény
12-2. Ferdevagé skala 23-6. Befogd gombja
12-3. Mutaté 23-7. Csavar

13-1. Kar 24-1. Befogd gombja
13-2. Kireteszelégomb 24-2. Nyulvany

14-1. Kireteszel6gomb 24-3. Befogotengely
14-2. Kapcsold kiolddgomb 24-4. Alaplemez
15-1. Tengelyvédd burkolat 25-1. Tarto

15-2. Dugokulcs 25-2. Tartoszerelvény
15-3. Hatlapfejli csavar 26-1. Tartoszerelvény
15-4. Flirészlapvédd 26-2. 12-es rud

29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
33-1.
34-1.
34-2.
34-3.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2.
36-3.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.

39-1.
40-1.
40-2.

Befogd

Tavtartd tdmb
Vezetéléc

Sajtolt aluminium idom
Tavtartd tdmb
Bedllitélemez
Tarté

Csavar
Régzitészeg
Hatlapfejli csavar
Haromszdgvonalzd
Markolat
Vezetéléc

Kar

Kar

0" beallitocsavar
Hatlapfejl anya
Haromszdgvonalzé
Firészlap

A forgoasztal felsé lapja
Kar

Ferdevago skala
Mutatd

Forgdasztal

Kar

Kar

Mutatd

45° ferdevagasi szog
beallitécsavar
Hatéarjelzés
Csavarbehajté
Kefetarté sapka

RESZLETES LEIRAS
Modell
Flrészlap atméréje
Furat atméréje
Eurépan kiviili orszagok
Eurdpai orszagok
Max. vagasi kapacitas (M x SZ) 260 mm atmérdji flirészlappal

LS1040 / LS1040S
255 mm -260 mm

25,4 mm és 25 mm

30 mm

Gérvagasi szog

Ferdevagasi szdg

35 mm x 135 mm

0° 45° (bal és jobb)

0° 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm

45° (bal) 53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm

35 mm x 94 mm

Uresjarati sebeség (min™")
Méretek (H x SZ x M)
Tiszta tdmeg

Biztonsagi osztaly
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530 mm x 476 mm x 532 mm

12,4 kg

a




« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END217-3

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam haszndlata el6tt bizonyosodjon

meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.
Olvassa el a haszndlati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

=]
&

A repllé tormelékek okozta sériilések
elkerilése érdekében tartsa lent a
flrésztartét a vagas befejezése utan
addig, amig a flrészlap teliesen meg
nem all.
Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flirészlap kozelébe.
A sajat biztonsaga érdekében tavolitsa
el a forgacsokat, kisméreti
anyagdarabokat, stb. az asztalrél a
hasznalat el6tt.
Balos ferdevagasok végzésekor allitsa
a KIEGESZITO VEZETOLECET a
baloldali pozicidba. Ennek
elmulasztasa veszélyes sériléseket
okozhat a kezel6nek.
A meglazitasahoz forgassa a csavart az
éramutato jarasanak iranyaba.
Csak az EU orszagaiban
Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egydtt!
Tekintettel az elektronikus és
elektromos  hulladékokkal foglalkozé
2002/96/EC eurdpai uniods iranyelvre és
annak a nemzeti  torvényekkel
o6sszhangban térténd alkalmazasara, az
életkora  végét elér6  elektromos
berendezéseket elkilénitve kell
begydijteni és természetbarat
tjrafelhasznalé izemben feldolgozni.
ENE004-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam pontos egyenes- és gérvagasok végzésére
hasznalhaté faanyagokon. A megfelel6 flirészlapokkal

aluminium is flirészelheto.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozéfesziiltségi halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kett6s szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozéaljzatbol is.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

A modellhez LS1040
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltségii arameloszté
rendszerekben valé hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziltségingadozasok Iéphetnek fel. Ezen készilék
lizemeltetése kedvezétlen aramellatasi korilmények
kozott ellentétes hatassal lehet mas berendezések
mikodésére. A 0,30 Ohmmal egyenl6 vagy annal kisebb
értékl halézati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoz
hasznalt halézati csatlakozot biztositékkal vagy lassu

kioldasi jellemzékkel rendelkez6 megszakitoval kell
védeni.
A modellhez LS1040,LS1040S
ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lpa) : 93 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 106 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG238-1
Vibracio
A vibraciokibocsatas értéke az EN61029 szerint
meghatarozva:
Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével
el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.
/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).



ENH003-11

Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Kombinalt gérvagd

Tipusszam/ Tipus: LS1040,LS1040S

sorozatgyartasban késziil, és

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029
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GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

ENB034-3

KIEGESZITO BIZTONSAGI

s

ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

Viseljen szemvédét.

2. Tartsa tavol a kezeit a fiirészlap utvonalatol.
Ne érjen a lassulo fiirészlaphoz. Az még
sériiléseket okozhat.

3.  Ne miikodtesse a fiirészt fiirészlapvédék
nélkiil. Minden hasznalat ellendrizze, hogy a
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firészlapvédé megfeleléen  zar. Ne
miikodtesse a flirészt, ha a flirészlapvéd6 nem
mozog akadalymentesen és nem zar azonnal.
Soha ne rogzitse vagy kosse ki a
flirészlapvédoét nyitott allasban.

Ne végezzen semmilyen miiveletet csak a
szabad kezével.A munkadarabot minden
mivelethez szilardan rogziteni kell a forgoasztal
és a vezet6léc mentén a befogéval. Soha ne
rogzitse a kezével a munkadarabot.

Ne nyujtézzon semmi utan a fiirészlap pereme
koriil.

Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig
a filrészlap forgasa teljesen leall, miel6tt
elmozditja a munkadarabot vagy
megvaltoztatja a beallitasokat.

A flrészlap cseréjekor vagy karbantartasi
munka végzése el6tt huzza ki a szerszam
csatlakozézsinérjat a halézati aljzatbél.

A szerszam szallitasa el6tt mindig régzitse az
oOsszes mozgo alkatrészt.

A vagofejet rogzité rogzitészeg csak szallitasi
és tarolasi célokra hasznalhaté és nem a
vagasi miiveletek soran.

Ne hasznalja a szerszamot gyulékony folyadékok
vagy gazok kérnyezetében.

Ellen6rizze a flrészlapot repedések
sérllések tekintetében a hasznélat el6tt.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sérilt
flirészlapot.

Csak a szerszamhoz
illesztéperemeket hasznalja.
Ne rongadlja meg a tengelyt, az illeszt6peremet
(kUlondsen annak szerelési felliletét) vagy a
fejescsavart. Ezen alkatrészek karosodasa a
flrészlap torését okozhatja.

Gy6zédjon meg rdla, hogy a forgdasztal
megfeleléen rogzitve van és nem mozdulhat el a
hasznalat soran.

A biztonsaga érdekében tavolitsa el a forgacsokat,

vagy

engedélyezett

kisméretl anyagdarabokat az asztalrél a
hasznalat elétt.
Kerillie a szegek atvagasat. A mivelet

megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot, és
hlzza ki bel6le az 6sszes szeget.

Ellenérizze, hogy a tengelyretesz fel van engedve,
mielétt bekapcsolja a kapcsolét.

Ugyeljen ra, hogy a fiirészlap legalsé helyzetében
ne érjen a forgdasztalhoz.

Erésen fogja a szerszamot. Ne feledje, hogy
beinditas és ledllitdas kézben a flirész egy kicsit
felfelé vagy lefelé mozog.

Ellenérizze, hogy a flrészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6étt bekapcsolja a kapcsolét.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje a
rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosszul
felszerelt  vagy rosszul kiegyensulyozott
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vegyi anyagokra:

flrészlapra utalhatnak.

A vagas megkezdése elétt varja meg, amig a
flrészlap teljes sebességgel forog.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal allitsa
le a szerszamot.

Ne prébalja a kioldokapcsolét bekapcsolt
allapotban rogziteni.
Legyen folyamatosan éber, kilonésen az

ismétlédé, egyhangl munkamdiveletek kdzben.

Ne hagyja magat hamis biztonsagérzetbe ringatni.

A flrészlap kilénésen kényortelen.

Csak az ebben a kézikdnyvben leirt tartozékokat
haszndlja. A nem rendeltetésszer(i tartozékok,
példaul a csiszolékorongok hasznalata sérilést
okozhat.

Tilos a flirészgépet aluminium, fa és hasonlé
anyagok vagasan kivil mas anyagok
flirészelésére hasznalni.

A gérvagofiirészeket csatlakoztassa
porelszivo berendezéshez flirészeléskor.
A fiirészlapot mindig a vagandé anyag fajtaja
szerint valassza meg.
Horonyvagaskor
elévigyazatos.

Az elkopott felszakadasgatlot cserélje ki.

Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt
flirészlapokat.

A hasznalat folyaman keletkez6 flirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen

egy

legyen kiilonosen

6lom az olomalapu festékkel bevont
munkadarabokbdl és
arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.
Az ilyen anyagok behatasanak kockazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen jellegi munkat. A behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon jol szell6ztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi felszereléseket,
mint példaul olyan porvédé alarcokat,
amelyet kifejezetten a mikroszkopikus
részecskék kisziirésére fejlesztettek ki.
A zajkibocsatas visszaszoritasa érdekében
mindig ellenérizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.
A gép kezel6jének megdfelelé szinten tisztaban
kell lennie a gép hasznalataval, beallitasaval
és miikodtetésével.
Hasznaljon megfeleléen megélezett
flirészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.
Tartézkodjon a forgacs vagy a munkadarab
levagott darabkainak eltavolitasatol a vagasi
teriiletrél ha a szerszam miikodik és a vagofej
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nincs nyugalmi helyzetben.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

UZEMBEHELYEZES

A segédlemez felszerelése

Fig.1

Fig.2

llessze a segédlemezt a szerszam alaplemezén
talalhatd bevagasba és rogzitse azt a hatlapfeji csavar
meghuzasaval.

A munkaasztal 6sszeszerelése

A szerszam ugy keriul szdllitasra, hogy a fogantyu
leeresztett allasban van roégzitve a rogzitészeggel.
Tavolitsa el a régzitészeget, a fogantyut kissé lenyomva
és a szeget kihtzva.

Fig.3

Ezt a szerszamot két csavarral kell egy vizszintes és
stabil felllethez rogziteni a szerszam talplemezén
talalhato furatok segitségével. Ezzel elkerilhetd annak
felborulasa és az esetleges sériilés.

Fig.4

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

Flirészlapvédo

Fig.5

A fogantyu leeresztésekor a  flrészlapvédd
automatikusan felemelkedik. A flirészlapvédd rugos
terhelésl, ezért visszatér az eredeti allasaba a vagas
befejezésekor, ha a fogantyut felemelik. SOHA NE
IKTASSA  KI, VAGY TAVOLITSA EL A
FURESZLAPVEDOT, VAGY AZ AHHOZ
KAPCSOLODO RUGOT.

A személyes biztonsaga érdekében a flirészlapvédd
mindig legyen jé allapotban. Ha a flrészlapvédé hibasan
mikodik, azt azonnal ki kell javitani. Ellenérizze a
firészlapvédd rugédterheléses visszatérés funkcidjat.
SOHA NE HASZNALJA A SZERSZAMOT, HA A
FURESZLAPVEDO VAGY A RUGO MEGSERULT,
MEGHIBASODOTT VAGY EL LETT TAVOLITVA.
ENNEK FIGYELMEN KiVUL HAGYASA NAGYON
VESZELYES, ES KOMOLY SZEMELYlI SERULEST
OKOZHAT.

Ha az atlatszo fiirészlapvédé annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi flrészpor tapad, hogy a flirészlap nehezen
lathatd, aramtalanitsa a szerszamot és tisztitsa meg a
firészlapvédét egy nedves toriéruhaval. Ne hasznaljon
oldészereket vagy barmilyen kéolajalapu tisztitészert a



miianyag védéburkolaton.

Ha a flirészlapvéd6 nagyon koszos és azon egyaltalan
nem lehet atlatni, a mellékelt dugdkulcs segitségével
lazitsa meg a tengelyvédd burkolatot tartd csavart.
Csavarja ki a csavart az 6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyba és emelje fel a flirészlapvédot és a tengelyvédot.
Az igy beallitott flirészlapvédovel a tisztitds gyorsabban
és hatasosabban elvégezhetd. Amikor a tisztitast
befejezte, végezze el a fenti eljarast forditott sorrendben,
és hlzza meg a csavart. Ne tavolitsa el a rugos
feszitésli  flrészlapvédét. Ha a flrészlapvédd
elszinezédik oregedés vagy uv fényhatas
kovetkeztében, lépjen kapcsolatba egy Makita
szervizkdzponttal egy Uj védSburkolat beszerzése
érdekében. NE IKTASSA KI, VAGY TAVOLITSA EL A
FURESZLAPVEDOT.

Fig.6

Felszakadasgatlo

Fig.7

A szerszam forgdasztala felszakadasgatioval van
felszerelve a felszakadas minimalizalasa érdekében a
vagas kilépd oldalan. Ha a flrészjaratot a gyarban nem
vagtak bele a felszakadasgatldba, akkor Onnek kell
megvagnia a vajatot még mielbtt a szerszamot
munkadarabok vagasara hasznalja. Kapcsolja be a
szerszamot, és Ovatosan engedje le a flirészlapot a
véajat megvagasahoz a felszakadasgatléban.

A maximalis vagoteljesitmény fenntartasa
Fig.8

Fig.9

Ez a szerszam gyarilag ugy van beadllitva, hogy a
maximalis vagoteljesitményt 260 mm-es flirészlappal
adja le.

Uj firészlap felrakasakor mindig ellendrizze a flirészlap
alsé Utkozdpontjat, és ha sziikséges, dllitsa be azt a
kdvetkezd médon:

El6sz6r aramtalanitsa a szerszamot. Engedie le teljesen
a fogantyut. A dugokulccsal forditsa el a beallitocsavart
addig, amig a flrészlap széle kissé tul nem nyulik a
forgdasztal felsé lapjan abban a pontban, ahol a
vezetbléc eliils6 széle taldlkozik a forgdasztal felsé
lapjaval.

Aramtalanitott szerszam mellett forgassa a fiirészt
kézzel, mikdzben a fogantyut folyamatosan lenyomva
tartja, annak ellenérzésére, hogy a flirészlap nem ér az
also alaplemezhez. Allitson kissé utana, ha sziikséges.

AVIGYAZAT:
Egy (j flirészlap felrakasa utan mindig ellenérizze,
hogy a firészlap nem ér az alsé alaplemez
semmilyen részéhez amikor a fogantyu teljesen le
van engedve. Ezt mindig &ramtalanitds utan
végezze.
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A gérvagasi szog beallitasa

Fig.10

Lazitsa meg a rogzitéfogantyat, azt az o6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba elforditva. Forditsa el a
forgdasztalt, a reteszel6kart kozben lenyomva. Amikor a
rogzitéfogantylt abba a poziciéba dllitotta, ahol a
mutaté a kivant szogre mutat a gérvago skalan, régzitse
a fogantyut, azt az o6ramutatd jarasanak iranyaba
elforgatva.

AVIGYAZAT:
A forgoasztal elforditdsakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A gérvagasi szbg megvaltoztatasat kovetden
mindig régzitse a forgdasztalt, a rogzitéfogantyut
szorosan meghuzva.

A ferdevagasi szog beallitasa

Fig.11

Fig.12

A ferdevagasi szdg beallitdsahoz lazitsa meg a
szabalyozokart a szerszam hatsoé részén, az 6ramutatét
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva.

Nyomja a fogantyut balra a fiirészlap megddntéséhez
addig, amig a mutaté nem mutatja a kivant széget a
ferdevagas skalan. Ezutan hizza meg a szabalyozdkart
az 6ramutato jarasanak iranyaban a kar rogzitéséhez.

AVIGYAZAT:

- A fUrészlap elforditdsakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A ferdevagasi sz6g megvaltoztatasat kovetéen
mindig régzitse a kart a szabalyozokart az
6ramutato jarasanak iranyaban elforgatva.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
Amikor nem hasznélja a szerszamot, tavolitsa el a
kireteszelégombot és tartsa azt biztonsagos
helyen. Ezzel meggatolja az illetéktelen
hasznalatot.
Ne huzza talzott erével a kiolddkapcsolot ugy, hogy
nem nyomta be a kireteszelégombot. Ez a
kapcsolo térését okozhatja.
Eurépai orszagok
Fig.13
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja a kart balra, nyomja be a
kireteszelégombot és huzza meg a kioldokapcsolot.
Engedje fel a kioldékapcsoldt a leallitashoz.



Eurépan kiviili orszagok

Fig.14

A kioldokapcsol6 véletlen meghuzasanak elkeriilésére
egy kireteszeléSgomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja be a kireteszelégombot és

hizza meg a kioldokapcsolét. Engedje fel a
kioldékapcsolét a leallitashoz.
/\FIGYELMEZTETES:
SOHA ne haszndlja a szerszamot, ha a
kioldokapcsol6 nem teliesen mikodoképes.

Barmilyen szerszam, amelynek meghibasodott a
kapcsoléja KULONOSEN VESZELYES, és meg
kell javitani a tovabbi hasznalat el6tt.

Az On biztonsaga érdekében ez a szerszam egy
kireteszelégombbal van felszerelve, ami
meggatolia a szerszam véletlen beindulasat.
SOHA ne hasznalja ezt a szerszamot, ha az akkor
is beindul amikor On meghuzza a kioldékacsolét,
de nem nyomja le a kireteszel6gombot. A tovabbi
hasznalat ELOTT vigye a szerszamot javitasra egy
MAKITA szervizkdzpontba.

SOHA ne ragassza le a kireteszelégombot vagy
iktassa ki annak funkciojat.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a flirészlapot.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz
csak a Makita dugdkulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztdsa esetén a hatlapfeji  csavart
tulhuzhatja vagy nem hiuzza meg eléggé. Ez
sérllésekhez vezethet.
Rogzitse a fogantyut felemelt poziciéban a rogzitészeg
benyomasaval.
A flirészlap eltavolitdsahoz a dugdkulccsal lazitsa meg a
tengelyvédé burkolatot tartd hatlapfeji csavart, azt az
éramutato jarasaval ellentétesen elforgatva. Emelje fel a
flirészlapvédét és a tengelyvédd burkolatot.

Fig.15

Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rdgzitéséhez, a
dugokulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfeji csavart,
az o6ramutatd jarasa szerinti irdnyban elforgatva azt.
Ezutan csavarja le a hatlapfeji csavart, majd vegye le a
kllsé illesztéperemet és a fiirészlapot.
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Fig.16

A flrészlap felszereléséhez tegye azt o6vatosan az
orsora, Ugyelve arra, hogy flirészlap oldalan lathaté nyil
egybeessen a fiirészlaphazon lathatd nyillal. Helyezze
fel a kilsé illesztéperemet és a hatlapfeji csavart, majd
a dugodkulccsal huzza meg a hatlapfejli csavart
(balmenetes), az o6ramutatd jarasaval ellentétesen
forgatva azt, a tengelyreteszt k6zben benyomva tartva.

Fig.17
AVIGYAZAT:
Eurépan kiviili orszagok

Fig.18

AVIGYAZAT:

- A 25,4 mm-es kils6 atméréji ezust gylrl gyarilag
van a tengelyre szerelve. A 25 mm-es kiils6
atmérdji fekete gylrl szabvany felszerelésként
van mellékelve. Miel6tt felszereli a flrészlapot a
tengelyre, mindig ellenérizze, hogy a hasznalni
kivant flrészlap tengelyfuratanak megfelelé gydrd
van a tengelyre helyezve.

Eurépai orszagok
A 30 mm-es kilsd atmérdja gylrd gyarilag van a
belsé és kiilsé illesztéperemek kdzé szerelve.

Helyezze fel a kiilsé illesztéperemet és a hatlapfeji

csavart, majd a dugokulccsal huzza meg a hatlapfejl

csavart (balmenetes), az o6ramutaté jarasaval
ellentétesen forgatva azt, a tengelyreteszt kozben
benyomva tartva.

Allitsa vissza a flirészlapvédst és a tengelyvéds

burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan hiuzza meg a

hatlapfejli csavart az 6ramutaté jarasanak iranyaba a

tengelyvédé rogzitéséhez. Engedie le a fogantyut annak

ellenérzésére, hogy a fiirészlapvédd megfeleléen
mozog. Ugyelien ra, hogy a tengelyretesz kijojjon az
orsobodl mielétt elkezdi a vagast.

Porzsak

Fig.19

A porzsak hasznalata a vagasi miveleteket tisztava, a
por Osszegyljtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvora.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrél és hizza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, évatosan megutdgetve az oldalat az
oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitdsa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyijtését.

MEGJEGYZES:
Ha a flrészhez Makita porszivét csatlakoztat, akkor
hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud végezni.

A munkadarab rogzitése

/\FIGYELMEZTETES:
Kulénésen fontos, hogy a munkadarabot mindig
megfeleléen rogzitse a befogéba. Ennek

elmulasztdsa a szerszam karosodasat és/vagy a



munkadarab  térését okozhatja. EMELLETT
SZEMELYl SERULES IS BEKOVETKEZHET.
Ezenkivil a vagasi mivelet befejezése utan NE
emelje fel a flrészt, amig flirészlap teljesen meg
nem allt.

AVIGYAZAT:
HosszU munkadarabok vagasakor hasznaljon
tamasztékokat, amelyek magassaga ugyanakkora
kell legyen, mint a forgdasztal magassaga. Ne
csak a fliggéleges és/vagy a vizszintes befogd
régzitse a munkadarabot.
A vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot a
telies hosszaban tadmassza ald, a fiirészlap
beszorulasanak és az esetleges
VISSZARUGASNAK a megeldzésére.

Fig.20

Kiegészité vezetdléc

Fig.21

Ez a szerszam kiegészité vezetéléccel van felszerelve.
Ezt az abran lathaté maédon kell beallitani.

AVIGYAZAT:
Ugyanakkor balos ferdevagasok végzésekor allitsa
azt a baloldali helyzetbe, az abran lathaté médon.
Ellenkezd esetben hozzaér a fiirészlaphoz vagy a
szerszam alkatrészeihez, ami a kezelének komoly
sérlléseket okozhat.

Fig.22

Fiiggbleges befogo

Fig.23

A fuggbleges befogét kétféle helyzetben lehet felszerelni,
a vezet6léc bal vagy jobb oldalara, vagy a
tartdszerelvényre (opciondlis kiegészitd). lllessze a
befogérudat a vezetSlécen vagy a tartdszerelvényen
talalhato furatba, és huzza meg a csavart a befogérad
rogzitéséhez.

Allitsa be a befogokart a munkadarab vastagsaganak és
alakjanak megfeleléen és rogzitse a befogokart a
csavarral. Ha a befogokar rogzitésére szolgalé csavar
érinti a vezet6lécet, csavarja be a csavart a befogdkar
masik oldalarél. Ellenérizze, hogy a szerszam
alkatrészei ne érjenek a befogohoz amikor leengedi a
fogantyut. Ha valamelyik alkatrész mégis hozzaérne,
allitsa be Ujra a befogot.

Tolja elére a munkadarabot a vezet6léc és a forgdasztal

mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant
helyzetbe és rogzitse azt a befogd gombjanak
meghuzasaval.
AVIGYAZAT:

A munkadarabot minden mivelethez szilardan
rogziteni kell a forgdasztal és a vezetéléc mentén
a befogoval.
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Vizszintes befogé (opcionalis kiegészitd)
Fig.24

A vizszintes befogé az alaplemez bal vagy jobb oldalara
szerelhetd fel. 15°-0s vagy nagyobb szogl gérvagasok
végzésekor szerelje a vizszintes befogét arra az oldalra,
amely ellentétes azzal, amelyre a forgdasztalt elforgatta.
A befogé gombjat az o6ramutaté jarasaval ellentétes
iranyban elforgatva a csavar enged és a tengely gyorsan
kihuzhaté vagy betolhaté. A befogéd gombjat az
6ramutatd jarasanak iranyaban elforgatva a csavar
régzitve marad. A munkadarab befogasahoz forgassa el
a befogé gombjat finoman az déramutatd jarasanak
iranyaban amig a nyulvany eléri a legmagasabb
er6lteti vagy kihizza mikézben az éramutatd jarasanak
irdnyaban forgatja, a nyllvany egy adott szdgben
megallhat. Ebben az esetben forgassa el a befogd
gombjat az o6ramutaté jarasaval ellentétesen amig a
csavart kiengedi, majd forgassa ismét az éramutatd
jarasanak iranyaba.

A munkadarab maximalis szélessége, amelynél az még
rogzithetd a vizszintes befogéval, 130 mm lehet.

AVIGYAZAT:

A munkadarabot csak akkor fogja be, amikor a
nyulvany a legmagasabb poziciéban van. Ennek
elmulasztdsakor a munkadarab nem lesz
megfeleléen  rogzitve. Ez a  munkadarab
meghajlasat okozhatja, a flirészlap karosodasahoz
vezet vagy az uralom elvesztéséhez ami komoly
SZEMELY| SERULEST okozhat.

Tartok és tartoszerelvény (opcionalis
kiegészitok)

Fig.25

A tarték és a tartészerelvény barmelyik oldalra
felszerelhetd a munkadarabok vizszintes
megtamasztasara. Szerelje fel azokat az abran lathato
modon. Ezutan hizza meg a csavarokat a tartdk és a
tartészerelvény rogzitéséhez.

Hosszi  munkadarabok vagasakor
tartéradszerelvényt (opciondlis  kiegészitd).
tartészerelvénybdl és két 12-es rudbal all.

hasznalia a
Ez két

Fig.26
AVIGYAZAT:

A hosszU munkadarabokat mindig tdmassza meg
az alaplemez fellletével egy szintben a pontos

vagasokhoz és a szerszam feletti uralom
elvesztésének elkerliléséhez.
UZEMELTETES
AVIGYAZAT:

A hasznalat elétt tGgyeljen ra, hogy felengedje a
fogantyut a leengedett poziciobol a rogzitészeg
kihuzasaval.



1.

nem ér a
bekapcsolja a

Ellenérizze, hogy a
munkadarabhoz, stb.
szerszamot.

Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantylra a vagas
soran. A tulzott erbltetés a motor tulterhelését
és/vagy a vagasi hatasfok  csokkenését
eredményezheti. A fogantyldt csak akkora erével
nyomja, amennyi er6 az egyenletes vagashoz
sziikséges és nem csokkenti le nagyon a flirészlap
sebességét.

A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantyut. Ha a fogantyut erével nyomja lefelé,
vagy arra lateralis erét is kifejt, a flrészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flrészelési jelolés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.
Nyomoévagas

fUrészlap
mielétt

Fig.27

3.

Rogzitse a munkadarabot a befogéval. Kapcsolja
be a szerszamot ugy, hogy a flirészlap ne érjen
semmihez és varja meg amig a flrészlap eléri a
maximalis sebességét. Ezutan lassan engedje le a
fogantyat a teliesen leengedett dllasba a
munkadarab atvagasahoz. A vagas befejeztével
kapcsolja ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL mielétt
visszaviszi azt a teljesen felemelt pozicioba.
Gérvagas

Tajékozédjon a korabbi
beallitasa" fejezetbdl.
Ferdevagas

"A gérvagasi szog

Fig.28

Lazitsa meg a kart és dontse meg a firészt a
ferdevagasi szdg beallitdsahoz (Tajékozddjon a
korabbi "A gérvagasi szog bedllitdésa" fejezetbdl).
Ugyeljen ra, hogy meghuzza a kart a kivalasztott
ferdevagasi sz0g rogzitéséhez. ROgzitse a
munkadarabot a befogéval. Kapcsolja be a
készliléket anélkll, hogy a flrészlap barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a flirészlap eléri
a maximalis sebességét. Ezutan lassan engedje le
a fogantyut a teljesen leengedett allasba, a
flrészlappal parhuzamos iranyl nyomast kifejtve.
A vagas befejeztével kapcsolja ki a szerszamot és
VARJA MEG AMIG A FURESZLAP TELJESEN
MEGALL mielétt visszaviszi azt a teljesen felemelt
poziciéba.

AVIGYAZAT:

Mindig ellendrizze, hogy a flirészlap a ferdevagas
iranyaba fog mozogni ferdevagaskor. Tartsa tavol a
kezeit a flrészlap utvonalatdl.

Ferdevagaskor létrejohet olyan helyzet, hogy a
levagott darab felfekszik a fiirészlap oldalara. Ha a
flrészlapot felemeli Ugy, hogy kézben még forog,
ezt a darabot a flirész elkaphatja, és a darabokat
szétszorhatja, ami veszélyes. A flirészlapot CSAK
azutan szabad felemelni, hogy az teljesen megallt.

62

A fogantyu lenyomasakor fejtsen ki a flirészlappal
parhuzamos iranyd nyomast. Ha a nyomas nem
parhuzamos a fiirészlappal a vagas soran, akkor a

flrészlap szbge megvéltozhat és a vagas
pontossaga romlik.
Balos ferdevagasok végzésekor dllitsa a

kiegészit® vezetdlécet a baloldali pozicidba.

4. Kombinalt vagas
A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombinalt vagasokat a
tablazatban lathatd szogeknél lehet végezni.
Ferdevagasi sz6g ‘ Gérvagasi szég
45° | Bal és Jobb 0° - 45° |
Kombinalt vagas végzésekor tajékozddjon a
"Nyomovagas", "Gérvagas" és "Ferdevagas"
fejezetekbdl.
5. Sajtolt aluminium vagasa
Fig.29
A sajtolt aluminium roégzitésekor hasznalja a
tavtartd tomboket vagy hulladékdarabokat az
aluminium deformalédasanak elkerlléséhez az
abranak megfelel6 moédon. A sajtol aluminium
vagasakor hasznaljon kenbéanyagot az aluminium
felhalmozodasanak elkerllésére a fiirészlapon.
AVIGYAZAT:
Soha ne probaljon vastag vagy kerek sajtolt
aluminium idomokat vagni. A vastag sajtol
aluminium idomok a m(ivelet soran kilazulhatnak,
a kerek idomokat pedig nem lehet megfeleléen
régziteni a szerszammal.
6. Fabetét
Fabetét hasznalataval biztosithato a
munkadarabok felszakadasmentes vagasa.
llessze a fabetétet a vezetdléchez a vetdlécben
talalhato furatok segitségével.
Téajékozdédjon az abrardl a fabetét ajanlott
méretével kapcsolatban.
Tébb, mint 10 mm Tébb, mint 460 mm
O—0 O~ zomm | ©™
1 1
90mm 107mm 107mm 90mm
1. Furat
AVIGYAZAT:
Fabetétként  hasznalion  egyenes, azonos

vastagsagu fadarabot.

A fabetétet csavarokkal rogzitse a vezet6léchez. A
csavarokat ugy kell becsavarni, hogy a csavarfejek
a fabetét felllete alatt legyenek.



Amikor a fabetét fel van helyezve, ne forditsa el a
forgéasztalt ha a fogantyd le van engedve. A
flrészlap és/vagy a fabetét karosodik.

7. Azonos hosszak vagasa

Fig.30
Ha tébb azonos hosszUsagu darabot szeretne
vagni 240 mm és 400 mm koz6tti hosszal, akkor a
régzitélap (opciondlis kiegészitd) hasznalata
hatékonyabba teszi a munkat. Szerelie a
rogzitélapot a tartéra (opciondlis kiegészité) az
abran lathaté modon.
lgazitsa a  munkadarab  vagoévonaldt a
felszakadasgatld  vajatanak jobb vagy bal
oldaldhoz, és a munkadarabot lenyomva tartva
mozgassa a rogzitélapot a munkadarab végéhez.
Ezutan rogzitse a rogzitélapot a csavarral. Ha a
régzitélapot nem hasznalja, lazitsa meg a csavart
és forditsa el az utbdl a rogzitélapot.

MEGJEGYZES:
A tartérud szerelvény (opcionalis kiegészitd)
hasznalata azonos hosszal vagasat teszi lehetévé
legfeljebb 2 200 mm hosszusagban.

A szerszam szallitasa

Fig.31

Ellenérizze, hogy a szerszam daramtalanitva van.
Roégzitse a flirészlapot 0°-os ferdevagasi szognél és a
forgdasztalt a legnagyobb jobbos gérvagasi szognél.
Engedje le telijesen a fogantyut és rogzitse leengedett
poziciéban a rogzitészeg benyomasaval.

A szerszamot a fogantyuknal fogva kell szallitani az
abranak megfeleléen. Konnyebben szallithatia a
szerszamot, ha eltavolitja a tartokat, porzsakot, stb.

Fig.32

AVIGYAZAT:
A szerszam szallitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.
A rogzitészeg csak szdllitaskor és tarolaskor
hasznalhat6 és nem vagasi miveletek soran.

KARBANTARTAS

régzitsen

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

/\FIGYELMEZTETES:
Mindig Ugyeljen ra, hogy a flirészlap éles és tiszta
legyen a legjobb és legbiztonsagosabb
teljesitmény érdekében.
A vagasi szog beallitasa
Ezt a szerszamot a gyarban gondosan bedllitottak és
beigazitottdk, de a durva banasméd kihathat a
bedllitasokra. Ha a szerszdm nincs megfelel6en
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bedllitva, végezze el a kovetkezbket:

1. Gérvagasi szog

Fig.33
Lazitsa meg a forgdasztalt rogzité fogantyut.
Forgassa el ugy a forgdasztalt, hogy a mutaté a
0°-ra mutasson a gérvagd skalan. Hiuzza meg a
fogantyuat és lazitsa meg a vezetélécet rogzitd
hatlapfejli csavarokat a dugodkulccsal.
Engedje le teljesen a fogantylat és rogzitse
leengedett poziciéban a régzitészeg
benyomasaval. Allitsa merdlegesre a fiirészlap
oldalat a vezetéléc lapjaval egy
haromszdgvonalzé,acélderékszog,
stb.segitségével. Ezutan hizza meg a vezetdlécen
talalhatd hatlapfeji csavarokat jobbrél balra
haladva.

Fig.34
2. Ferdevagasi szog

(1) 0°-os ferdevagasi szog

Fig.35
Engedje le teliesen a fogantyut és rogzitse
leengedett  pozicidban a  régzitészeg
benyomasaval. Lazitsa meg a kart a
szerszam hatso részén.
Lazitsa meg a hatlapfeji anyat és forgassa a
0°-os ferdevagasi szoget beallité csavart a
forgdasztal jobboldalan két vagy harom
fordulatnyit az éramutaté jardsanak iranyaba
a flrészlap jobbra dontéséhez.
Gondosan dllitsa merdlegesre a fiirészlap
oldalat a forgdasztal fels6 fellletével a egy
haromszégvonalzé,acélderékszdg, stb.
segitségével a 0°-os ferdevagasi szoget
bedllit6 csavart az Oramutaté jarasaval
ellentétes iranyaba forgatva. Ezutan hizza
meg a hatlapfejii anyat a 0°-os ferdevagasi
szdget bedllitd csavar rogzitéséhez és huzza
meg a kart.

Fig.36
Ellenérizze, hogy a forgdasztalon levé mutaté
a 0°ra mutat a karon talalhaté ferdevagasi
skalan. Ha a mutaté nem a 0°-ra mutat,
lazitsa meg a mutatét rogzité csavart és
dllitsa be a mutatét, hogy a 0°-ra mutasson.

Fig.37
(2)

Fig.38

45°-0s ferdevagasi szog

A 45°-0s ferdevagasi szoget csak azutan
allitsa be, hogy a 0°-os ferdevagasi szdget
mar beallitotta. A balos 45°-os ferdevagasi
sz0g beadllitasahoz lazitsa meg a kart és
forditsa a flrészlapot teljesen balra.
Ellenérizze, hogy a karon levé mutaté a
45°ra mutat a kar tartéjan talalhato



ferdevagasi skalan. Ha a mutaté nem 45°-a
mutat, forgassa a kar bal oldalan lev6 45°-os
szoget beallité csavart addig, amig a mutatéd
nem mutat a 45°-ra.

A szénkefék cseréje

Fig.39

A szénkeféket cserélie és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.40

A hasznalat utan
A hasznalatot kdvetbéen térélje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a fiirészport egy torléruhaval
vagy mas szOvetdarabbal. A flirészlapvédoét tartsa
tisztan, a "Flrészlapvédd" fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Kenje meg a csuszé alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.

A termek BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziuksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Acél és karbidveégu flrészlapok
Segédlemez
Befogd szerelvény (vizszintes befogd)
Fliggdleges befogo
Dugékulcs, 13
Tartokészlet
Tartészerelvény
Tartérud szerelvény
Beallitélemez
Porzsak
Haromszdgvonalzé
Kireteszel6gomb (2 db)
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

1-1.
1-2.
1-3.
2-1.
2-2.
2-3.
2-4.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
9-1.
9-2.
9-3.
10-1

10-2.
10-3.
10-4.
11-1.
12-1.
12-2.
12-3.
13-1.
13-2.
14-1.
14-2.
15-1.
15-2.
15-3.
15-4.

Pomocnéa doska
Sestboka skrutka
Zakladia

Pomocna doska
Zakladia

Sestboka skrutka
Matica

Cap zarazky

Skrutka

Chrani¢ ostria
Chranic ostria
Zarezova doska
Rota¢na zékladna
Zastrkavaci klu¢
Nastavovacia skrutka
Vrchny povrch rotaénej zakladne
Okraj ¢epele
Vodidlové ochranné zariadenie
. Ukazovatel
Blokovacia packa
Svorka

Skala zrezania
Packa

Packa

Skala skosenia
Ukazovatel

Packa

Tlacidlo odomknutia
Tlagidlo odomknutia
Spust

Stredny kryt
Zastrkavaci kla¢
Sestboka skrutka
Chrani¢ ostria

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

16-1.
16-2.

Zastrkavaci k¢
Posuvacovy uzaver

17-1. Puzdro ¢epele
17-2. Sipka

17-3. Cepel pily
17-4. Sipka

18-1.
18-2.
18-3.
18-4.
18-5.
18-6.
19-1.
19-2.
19-3.
20-1.
20-2.
21-1.
22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
23-5.
23-6.
23-7.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
25-1.
25-2.
26-1.
26-2.

Vreteno

Obruba

Cepel pily

Obruba

Sestboka skrutka

Prstenec

Otvor na prach

Vrecko na prach

Upinadlo

Podpora

Rota¢na zékladna

Podruzné ochranné zariadenie
Podruzné ochranné zariadenie
Rameno zveraka

Ty¢ zveraka

Vodidlové ochranné zariadenie
Drziak

Suprava drziaka

Otocny gombik zveraka
Srauba (Skrutka)

Otocny gombik zveraka
Nakres

Uzaver zveraka

Zakladna

Drziak

Suprava drziaka

Suprava drziaka

Ty¢ 12

29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
33-1.
34-1.
34-2.
34-3.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2.
36-3.
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
38-1.
38-2.
38-3.
38-4.

39-1.
40-1.
40-2.

Zverak

Blok rozpery

Vodidlové ochranné zariadenie
Hlinikovy vylisok

Blok rozpery

Nastavovacia doska

Drziak

Srauba (Skrutka)

Cap zarazky

Sestboka skrutka
Trojuholnikové meradlo
Svorka

Vodidlové ochranné zariadenie
Rameno

Packa

Nastavovacia zavora 0
Sestbokéa matica
Trojuholnikové meradio

Cepel pily

Vrchny povrch rotaénej zakladne
Rameno

Skala skosenia

Ukazovatel

Rotacna zakladna

Packa

Rameno

Ukazovatel

Nastavovacia zavora 45° uhla
skosenia

Medznéa znacka

Skrutkova¢

Veko drziaka uhlika

TECHNICKE UDAJE

Model

Pri
Pri

iemer ostria

iemer jamky

Pre vSetky krajiny okrem Eurépy

Pre eurdépske krajiny
Max. kapacity rezania (V x $) s 260 mm priemerom &epele

LS1040 / LS1040S
255 mm -260 mm

25,4 mm a 25 mm
30 mm

Uhol skosenia

Uhol zrezania

0° 45° (lavy a pravy)
0° 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm
3 53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm
45° (favy)

35 mm x 135 mm

35 mm x 94 mm

Otagky naprazdno (min™")

Ro:

zmery (D x § x V)

Hmotnost netto

Trieda bezpecnosti
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4600

530 mm x 476 mm x 532 mm
12,4 kg

ay




« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

END217-3

Symboly

NizSie si uvedené symboly, s ktorymi sa mézete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zacnete pracovat’ pochopili ich vyznam.

Precitajte si navod na pouzivanie.

DVOJITA IZOLACIA

Aby nedoSlo k poraneniu od
odletujucich tulomkov, pilu pod vykonani
rezu eSte podrzte hlavicou nadol, kym
sa ostrie Uplne nezastavi.

Nepriblizujte k ostriu ruku &i prsty.

&

Pre vlastnu bezpecnost odstrarte pred
pracou triesky, malé ulomky a pod. zo

stola.
o~ Ked budete vykonavat lavé skosené
[ rezy, vzdy nastavte PODRUZNE

OCHRANNE ZARIADENIE do polohy
vllavo. V opa¢nom pripade méze dojst’ k
Urazu obsluhujucej osoby.

Maticovd skrutku uvolnite otaéanim v
smere pohybu hodinovych ruciciek.

Len pre Staty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurdépskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené

na ekologicku recyklaciu.
ENEQ04-1

Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na presné priame rezanie a
zrezavanie dreva. Pri pouziti prisluSnych pilovych ostri
je mozné pilit' aj hlinik.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodi¢a.
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Pro Model LS1040
ENF100-1

Pre verejné nizkonapat'ové rozvodné systémy s
napatim 220 V az 250 V.

Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napatia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti mdéze mat Skodlivy uG€inok na
prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,30 ohmov alebo nizSej mozno predpokladat, Ze
nenastanu Ziadne negativne UCinky. Sietova zastr¢ka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti€om s pomalymi charakteristikami
vypinania.

Pro Model LS1040,LS1040S
ENG102-3

Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podra EN61029:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 93 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 106 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG238-1

Vibracie

Hodnota emisii vibracii bola stanovena podla normy

EN61029 :
Vyzarovanie vibracii (a) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurditost (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovanad hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit’ aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/A\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouzivania (berdc do Uvahy vsSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).



ENH003-11
Len pre eurépske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
ZloZena pila na zrezavanie
Cislo modelu / Typ: LS1040,LS1040S
predstavuju sériovi vyrobu
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN61029
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného  zastupcu v
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1
VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. NedodrZiavanie pokynov a instrukcii moze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v budicnosti.

ENB034-3

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

1. Pouzivajte ochranu zraku.

2.  Ruky drzte mimo drahy ostria pily. Vyhnite sa
kontaktu s akykolvek zastavujicim sa ostrim.
Aj to moze sposobit’ zavazné poranenie.

3. Nepouzivajte pilu bez nasadenych krytov. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte kryt ostria, €i je
spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak sa kryt
ostria nepohybuje volne a nezatvara sa ihned'.
Nikdy neupinajte ani neuvazujte kryt ostria v
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1.

12.
13.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

otvorenej polohe.

Ziadne ukony nevykonavajte vofnou rukou.
Pocas vSetkych ukonov musi byt obrobok pevne
zaisteny oproti rotanej zakladni a vodidlu
ochranného zariadenia pomocou zveraka. Nikdy
obrobok nezaistujte rukou.

Nikdy nesiahajte do blizkosti ostria pily.

Pred presunutim obrobku alebo zmenou
nastaveni vypnite nastroj a pockajte, kym sa
ostrie pily nezastavi.

Pred vymenou ostria alebo vykonanim servisu
odpojte nastroj.

Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé ¢asti.

Kolik zarazky, ktory zaistuje reznu hlavicu,
slazi len na ucely prenasania a skladovania,
nie pre akékol'vek ukony rezania.
Nastroj nepouzivajte v blizkosti
kvapalin alebo plynov.

Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, Ci
neobsahuje praskliny alebo po$kodenie.
Okamzite vymerite prasknuté alebo poskodené
ostrie.

Pouzivajte len priruby ur€ené pre tento nastroj.
Budte opatrni, aby ste nepos$kodili hriadel, priruby
(najma montaznu plochu) alebo maticovd skrutku.
Poskodenie tychto dielov by mohlo spdsobit
naru$enie ostria.

Skontrolujte, ¢i je rotaéna zakladia bezpecne
zaistena, aby sa pocas prace nepohybovala.

Pre vlastni bezpecnost odstrarite pred pracou
triesky, malé alomky a pod. zo stola.

Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich odstrarite.
Predtym, ako zapnete spinag, skontrolujte, &i je
posuvacdovy uzaver uvolneny.

Dbajte na to, aby sa ostrie v najniz8ej polohe
nedotklo rotacnej zakladne.

Pevne uchopte ruc¢ku. Myslite na to, Ze pila sa pri
spusteni a zastaveni trochu pohne nahor alebo
nadol.

Skér, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa ostrie
nedotyka obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sledujte, &i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohlo naznadovat nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazené ostrie.

Kym zacnete rezat, pockaijte,
nedosiahne pInu rychlost.

Ak spozorujete nieCo nezvycajné,
zastavte pracu.

Nepokusajte sa uzamknut prepina¢ v zapnutej
polohe.

Neustale budte strehu, zvlast pri opakujucich sa a
monoténnych Ukonoch. Neupadnite do stavu
faloSnej bezpecnosti. Ostria su mimoriadne
nemilosrdné.

horfavych

kym ostrie

okamzite



26. Vidy pouzivajte prisluSenstvo odporu¢ané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prisluSenstva, napriklad brisnych kotuc¢ov, méze
dojst k poraneniu.

Nepouzivajte pilu na rezanie inych materialov
ako dreva, hlinika a podobnych materialov.

27.

28. Pri pileni pripojte zrezavacky na zbera¢
prachu.
29. Pilové ostria vyberajte primerane podla

rezaného materialu.
Pri drazkovani bud'te opatrni.
Ked' je zarezova doska vydrata, vymeiite ju.
Nepouzivajte pilové ostria vyrobené =z
rychloreznej ocele.
Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, ze spdsobuju
rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemikalii:
olovo z maliarskych materialov na baze
olova a,
Arzén a chrom z chemicky osetreného
stavebného dreva.
Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam sa
lisi v =zavislosti od toho, ako ¢asto
vykonavate tento typ prac. Ako znizite
rizikA z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a
pracujte s odpori¢anymi bezpeénostnymi
pomodckami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne uréené na
filtrovanie mikroskopickych ¢astic.
Na znizenie emitovaného hluku zabezpecdte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.
Obsluha musi byt primerane zasSkolena na
pouzivanie, nastavovanie a prevadzku
nastroja.
Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.
Neodstranujte ziadne odrezky ¢i iné casti
obrobku z oblasti rezania, kym je nastroj
spusteny a hlavica pily nie je v pokojovej
polohe.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.
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INSTALACIA

Instalacia pomocnej dosky

Fig.1

Fig.2

Nainstalujte pomocnu dosku pomocou vrubu na zakladni
nastroja a zaistite ju utiahnutim pomocou Sestbokého
francuzskeho kluca.

Montaz plosiny

Ked sa nastroj dorudi, rukovat je uzamknuta v dolnej
polohe pomocou kolika zarazky. Uvolnite kolik zarazky
miernym znizenim rukovate a vytiahnutim kolika
zarazky.

Fig.3

Tento nastroj musi byt priskrutkovany dvoma skrutkami
s maticou na rovny a stabilny povrch pomocou
skrutkovych otvorov, ktoré sa nachadzaju v zakladni
nastroja. Toto pomdze zabranit’ vyklopeniu a moznému
poraneniu.

Fig.4

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Chranic cepele

Fig.5

Pri znizovani rukovate, chrani¢ epele sa automaticky
dviha. Chrani€¢ ma pruzinu, takZze sa vrati do svojej
povodnej polohy, ked sa rez dokon&i a rukovat sa
zdvihne. NIKDY NEZNICTE ALEBO NEODSTRANTE
CHRANIC CEPELE ALEBO PRUZINU, KTORA SA
PRIPAJA KU CHRANICU.

V zaujme vaSej osobnej bezpe€nosti vzdy udrzujte
chrani¢ &epele v dobrom stave. Akakolvek chybna
¢innost' chrani6a Cepele sa musi okamzite opravit.
Skontrolujte, ¢&i pruzina pracuje spravne a ¢&i vracia
chrani¢ spat na miesto. NIKDY NEPOUZIVAJTE
NASTROJ, AK SU CHRANIC CEPELE ALEBO
PRUZINA POSKODENE, CHYBNE ALEBO
ODSTRANENE. JE TO VELMI NEBEZPECNE A MOZE
TO ZAPRICINIT VAZNE OSOBNE ZRANENIE.

Ak sa priesvitny chrani¢ ¢epele znecisti alebo sa nar
prilepia piliny tak, Ze epel je len tazko viditelna, odpojte
pilu zo siete a vycistite opatrne chrani¢ pomocou vihkej
handri¢ky. Nepouzivajte rozpustadla alebo petrolejové
¢istidla na Cistenie umelohmotného chranica.

Ak je chrani¢ ¢epele obzvlast znecisteny a priehladnost
chrani¢a je zhorSend, pouzite dodany zastrkavaci
francizsky kli¢ na uvolnenie Sestbokej zavory, ktora
drzi centralny kryt. Uvolnite Sestboku zavoru tak, ze ju
otoCite proti smeru hodinovych ruciCiek a zodvihnite
chrani¢ cepele a centralny kryt. S chrani¢om &epele v
takejto polohe sa Cistenie mdéze vykonat dokladnejSie a



ucinnejsie. Po ukonéeni Cistenia vykonajte postup v
opacnom poradi a zaistite zavoru. Neodstranujte pruzinu,
ktora drzi chrani¢ cepele. Ak chrani¢ strati farbu v
priebehu ¢€asu alebo kvoli vystaveniu UV svetlu,
kontaktujte servisné centrum Makita, aby vam dodali
novy chranié. NEZNICTE ALEBO NEODSTRANTE
CHRANIC CEPELE.

Fig.6

Zarezova doska

Fig.7

Tento nastroj je vybaveny zarezovou doskou v rotacnej
zakladni, ktora minimalizuje rozvlaknovanie
vychadzajucej strany rezu. Ak pri vyrobe nebol vyrezany
zarezovy rez, mali by ste vyrezat tento Zliabok este pre
pouzitim nastroja na rezanie obrobku. Zapnite nastroj
a znizte jemne Cepel a vyrezte Zliabok na zarezovej
doske.

Udrzovanie maximalnej rezacej kapacity

Fig.8

Fig.9

Nastroj je uz pri svojej vyrobe nastaveny poskytovat
maximalnu rezaciu kapacitu pre 260 mm &epel pily.

Pri inStalacii novej Cepele vzdy skontrolujte polohu
dolného limitu ¢epele a ak je to potrebné, nastavte ho
nasledovne:

Najprv odpojte nastroj zo siete. Uplne znizte rukovét.
Pouzite zastrkavaci franclzsky klu¢ na otocenie
nastavovacieho oto¢ného gombika, az kym okraj stola
jemne neprec¢nieva popod vrchny povrch rotaénej
zakladne v bode, kde predna strana vodidla ochranného
zriadenia sa nedotyka vrchného povrchu rotacnej
zakladne.

S odpojenym nastrojom otacajte ru¢ne cepelou, zarover
drzte Cepel cely ¢as smerom dole, aby ste sa uistili, ze
Cepel nie je v kontakte ani s jednou &astou dolnej
zakladne. Znova jemne nastavte, ak je to potrebné.

APOZOR:

- Po intalacii novej ¢epele sa vzdy uistite, ze ¢epel
nie je v kontakte ani s jednou castou dolnej
zakladne, ked je rukovat Uplne znizena. Toto vzdy
robte len s odpojenym nastrojom.

Nastavenie uhla zrezania

Fig.10

Uvolnite svorku oto€enim proti smeru hodinovych
ruciciek. Otocte rotacnu zakladru a zaroven stlacte dole
uzamykaciu paku. Ked ste posunuli svorku do polohy,
kde ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na
Skale zrezania, bezpeéne utiahnite svorku v smere
hodinovych ruciciek.

/A\POZOR:
Pri oto€eni rotacnej zakladne sa uistite, Ze ste
rukovat' zdvihli uplne.
Po zmene uhla zrezania vzdy zaistite rotaénu
zakladriu pevnym utiahnutim svorky.
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Nastavenie uhla skosenia

Fig.11

Fig.12

Ak chcete nastavit uhol skosenia, uvolnite paku na
zadnej Casti nastroja proti smeru hodinovych ruciciek,
Potlacte rukovat dolava, aby ste naklonili ¢epel pily, az
kym ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na
Skale skosenia. Potom utiahnite paku v smere
hodinovych ruciciek, aby ste pevne zaistili rameno.

APOZOR:
Pri naklanani ¢epele pily sa uistite, Ze ste rukovat
zdvihli tplne.
Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite rameno
utiahnutim paky v smere hodinovych rugiciek.

Zapinanie

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ked nastroj nepouzivate, odstrarite odomykacie
tlaCidlo a ulozte ho na bezpecnom mieste.
Zabranite tak neodbornému pouzivaniu nastroja.
Nevytiahnite silno spusta¢ spinaca bez zatlaenia
odomykacieho tlacidla. Méze to spdsobit’ zlomenie
spinaca.
Pre europske krajiny
Fig.13
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spina¢a, nachadza sa tu odomykacie tla¢idlo. Ak chcete
zapnut nastroj, posunte paku dolava, stlacte
uzamykacie tlac¢idlo a potom potiahnite spustac spinaca.
Uvolnenim spustaca spinaca ho zastavite.
Pre vSetky ostatné krajiny okrem Europy
Fig.14
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo. Ak chcete
zapnut nastroj, stlatte uzamykacie tlacidlo a potiahnite
spusta¢ spinaca. Uvolnenim spustada spinata ho
zastavite.

/AVAROVANIE:

NIKDY nepouzivajte nastroj bez uplne funkéného
spustaca spinaca. Kazdy nastroj s nefunkénym
spinagom je VELMI NEBEZPECNY a musi sa pred
dal$im pouzitim opravit'.

Z doévodu vaSej bezpecénosti je tento nastroj
vybaveny odomykacim tlacidlom, ktory zabrani,
aby sa nastroj neumyselne zapol. NIKDY
nepouzite nastroj, ked je v prevadzke, ked
jednoducho potiahnete spustaé spinata bez
stlacenia odomykacieho tlacidla. Nastroj vratte do
servisného centra Makita, kde ho dékladne opravia,
PRED dal$§im pouzitim.

NIKDY neprelepujte alebo nezniéte ciel a funkciu
pouzitia na odomykacom tlacidle.



MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

/A\POZOR:
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim cepele.
Pouzivajte len dodany Makita zastrkavaci
francuzsky kli¢ na instalaciu alebo odstranenie
Cepele. Ak tak neurobite, mdze to viest k
priliSnému utiahnutiu alebo k nedostatoénému
utiahnutiu Sestbokej zavory. Toto méze zapricinit’
zranenie.

Uzamknite rukovat v zodvihnutej polohe zatla¢enim

kolika zarazky.

Ak chcete odstranit ¢epel, pomocou zastrkavacieho

kld¢a uvolnite Sestboku maticova skrutku, ktora drzi

stredny kryt, jej otoCenim proti smeru pohybu

hodinovych ruciciek. Nadvihnite chrani¢ ostria a stredny

kryt.

Fig.15

Stlaéte posuvacovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel a
pouzite zastrkavaci franclzsky kMu¢ na uvolnenie
Sestbokej zavory v smere hodinovych ruéiciek. Potom
odstrante Sestboku zavoru, vonkajsiu obrubu a Cepel.

Fig.16

Ak chcete nainstalovat’ ¢epel, namontujte ju opatrne do
hriadela, uistite sa, Ze smer $ipky na povrchu ¢epele sa
zhoduje so smerom Sipky na puzdre ¢epele. Nainstalujte
vonkajSiu obrubu a Sestboku zavoru a potom pouzite
zastrkavaci franclzsky kfU¢ na bezpec¢né utiahnutie
Sestbokej zavory (lavej) proti smeru hodinovych ruciciek,
zaroven stladte posuvacovy uzaver.

Fig.17
APOZOR:
Pre vSetky krajiny okrem Eurépy

Fig.18

APOZOR:
Strieborny prstenec s vonkaj$im priemerom 25,4
mm je nainstalovany do hriadela uz vo vyrobe.
Cierny prstenec s vonkajsim priemerom 25 mm je
zahrnuty do  Standardnej  vybavy. Pred
namontovanim Cepele do hriadela sa vzdy uistite,
Ze do hriadela je nainstalovany spravny prstenec
pre otvor hriadela epele, ktory chcete pouzit.

Pre eurépske krajiny
Prstenec s vonkaj§im priemerom 30 mm je
nainstalovany medzi vnutornou a vonkajSou
obrubou uz vo vyrobe.
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Nains$talujte vonkajSiu obrubu a Sestboku zavoru a
potom pouzite zastrkavaci francuzsky kf'u¢ na bezpecné
utiahnutie Sestbokej zavory (lavej) proti smeru
hodinovych ruciCiek, zaroven stlate posuvacovy
uzaver.

Vratte chrani¢ epele a centralny kryt do ich pévodnej
polohy. Potom utiahnite Sestbok( zavoru v smere
hodinovych rugiciek, aby ste zaistili centralny kryt. Znizte
rukovat, aby ste sa uistili, Ze chrani¢ ¢epele sa pohybuje
spravne. Uistite sa eSte pred rezanim, Zze posuvacovy
uzaver uvolnil hriadel.

Vrecko na prach

Fig.19

Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté Ukony
rezania a ulahéuje zber prachu. Vrecko na prach
umiestnite do prachového otvoru.

Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili
aj Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani
prachu.

POZNAMKA:

Ak pripojite k vasej pile vysava¢ Makita, dosiahnete
ucinnejSiu a CistejSiu prevadzku.

Zaistenie obrobku

/\VAROVANIE:
Je velmi dolezité vzdy spravne a pevne zaistit
obrobok vo zveraku. Ak to tak neurobite, moze to
sposobit poskodenie nastroja al/alebo zni¢enie
obrobku. VYSLEDKOM MOZE BYT AJ OSOBNE
ZRANENIE. Tak isto po Ukonoch rezania
NEZODVIHNITE &epel, az kym sa Cepel uplne
nezastavi.

ApPozor:
Ked budete rezat' dlhé obrobky, pouzite podpory,
ktoré budu také vysoké ako vrchna Urover povrchu
rotanej zakladne. Nespoliehajte sa vyhradne len
na vertikalny zverak a/alebo horizontalny zverak,
¢o sa tyka zaistenia obrobku.
Tenké materidly maju tendenciu sa prehybat.
Podoprite obrobok po celej jeho dizke, aby ste
predisli skloneniu éepele a moznému SPATNEMU
VRHU.

Fig.20

Podruzné ochranné zariadenie

Fig.21

Tento nastroj je vybaveny podruznym ochrannym
zariadenim. Ma byt umiestnené tak, ako je to zobrazené
na obrazku.

A\POZOR:
Ked vykonavate lavé skosené rezy, nastavte ho do
lavej polohy tak, ako je to zobrazené na obrazku.
Inac sa dotkne Cepele alebo Casti nastroja a méze



zapri€init vazne zranenie pracovnika.

Fig.22

Vertikalny zverak

Fig.23

Vertikalny zverak sa modze nainstalovat v dvoch
polohach bud na lavej alebo pravej strane vodidla
ochranného zariadenia alebo na supravu drziaka
(volitefny doplnok). Zasurite ty¢ zveradka do otvoru na
vodidle ochranného zariadenia alebo na suprave drziaka
a utiahnite skrutku, aby ste zaistili ty¢ zveraka.
Umiestnite rameno zveraka v zavislosti od hrabky a
tvaru obrobku a zaistite rameno zveraka utiahnutim
skrutky. Ak sa skrutka, ktorou zaistujete rameno zveraka,
dotyka vodidla ochranného zariadenia, nainstalujte
skrutku na protifahli stranu ramena zveraka. Uistite sa,
Ze ziadna Cast nastroja sa nedotyka zveraka, ked uplne
budete znizovat' rukovat. Ak sa niektoré Casti dotykaju
zveraka, zmerite polohu zveraka.

Stlacte plochu obrobku oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rotacnej zakladne. Umiestnite obrobok do
pozadovanej polohy rezania a pevne ho zaistite
utiahnutim otoéného gombika zveraka.

/A\POZOR:
Obrobok musi byt pevne zaisteny oproti rotacnej
zakladni a vodidlu ochranného zariadenia so
zverakom pocas vsetkych ukonov.

Horizontalny zverak (volitelny doplnok)

Fig.24

Horizontalny zverak je mozné nainstalovat bud na lavu
alebo pravu stranu zakladne. Ked budete vykonavat' 15°
alebo vacsie zrezané rezy, nainStalujte horizontalny
zverdk na stranu v protismere smeru, v ktorom sa ma
otoCit rotacna zakladna. Ak otocite otocény gombik
zveraka proti smeru hodinovych ruciciek, skrutka sa
uvolni a posuva¢ zverdka sa bude méct rychlo
pohybovat’ dovnutra a von. Ak otogite otoény gombik
zveraka v smere hodinovych ruciiek, skrutka zostane
zaistena. Ak chcete uchopit obrobok, otoéte jemne
otoénym gombikom zverdka v smere hodinovych
ruciciek, az kym vystupok nedosiahne svoju najvyssSiu
polohu, potom ho bezpecne utiahnite. Ak sa otocny
gombik zveraka oto¢i nasilim alebo sa vytiahne, ked sa
otaca v smere hodinovych ruciciek, vystupok sa méze
zastavit' v ur¢itom uhle. V takomto pripade otocte oto¢ny
gombik zveraka proti smeru hodinovych ruciciek, az kym
sa skrutka neuvolni, potom ho opat jemne otoéte v
smere hodinovych rugiciek.

Maximalna S$irka obrobku, ktory sa ma
horizontalnym zverakom, je 130 mm.

zaistit’

/A\POZOR:

. Obrobok uchopte len vtedy, ak je vystupok vo
svojej najvysSej polohe. Ak to tak nevykonate,
mbéze to mat za nasledok neucinné zaistenie
obrobku. MézZe to zapri€init, Ze obrobok spadne,
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poskodi sa Cepel alebo sa strati kontrola, ¢oho
vysledkom méze byt OSOBNE ZRANENIE.

Drziaky a suprava drziaka (volitelné doplnky)
Fig.25

Drziaky a suprava drziaka sa mdze nainstalovat na
jednu z dvoch stran ako vhodny prostriedok
horizontalnej podpory obrobku. Nainstalujte ich tak, ako
je to zobrazené na obrazku. Potom pevne utiahnite
skrutky, aby ste zaistili drziaky a supravu drziaka.

Ked budete rezat dlhé obrobky, pouZzite supravu tyce
drziaka (volitelny doplnok). Pozostava z dvoch suprav
drziakov a dvoch ty¢i 12.

Fig.26

APOZOR:
VZzdy podoprite dlhé obrobky na jednej drovni s
vrchnym povrchom rotacnej zakladne, aby ste
dostali presné rezy a aby ste zabranili nebezpecnej
strate kontroly nad nastrojom.

PRACA

/APOZOR:
Pred pouzitim dbajte na to, Ze uvolnite rukovat z
dolnej polohy potiahnutim kolika zarazky.
Uistite sa, Ze sa Cepel nedotyka obrobku atd. skor,
ako zapnete spinac.
PocCas rezania prili§ netlacte na rukovat. Prili§
velky tlak moéze zapri€init pretazenie motora
alalebo znizenu uUcinnost rezania. Stlacte rukovat
len s takym tlakom, ktory je potrebny pre hladké
rezanie, a bez vyrazného znizenia rychlosti Cepele.
Jemne stlacte rukovat, aby sa vykonal rez. Ak sa
rukovat stlaci prili§ velkou silou alebo ak sa
pouzije postranny tlak, ¢epel bude vibrovat a
zanecha stopu (stopu pily) v obrobku a presnost
rezu bude narusena.

1. Tlakové rezanie

Fig.27
Zaistite obrobok pomocou zveraka. Zapnite nastroj
bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho dotykala a pockajte,
kym €epel nedosiahne pInu rychlost pred znizenim.
Potom jemne znizte rukovat do Uplne dolnej
polohy, aby sa rezal obrobok. Ked je rez
dokoné&eny, vypnite nastroj a POCKAJTE, AZ KYM
SA CEPEL UPLNE NEZASTAVI pred vratenim
Cepele do uplne zdvihnutej polohy.

2. Zrezavacie rezanie
Pozrite si predchadzajucu ¢ast ,Nastavenie uhla
zrezania".

3. Skoseny rez

Fig.28

Uvolnite paku a naklorite cepel pily, aby ste
nastavili uhol skosenia (pozrite si predchadzajicu
Cast "Nastavenie uhla skosenia"). Dbajte na to,
aby ste pevne utiahli paku, aby ste bezpecne
zaistili zvoleny uhol skosenia. Zaistite obrobok



pomocou zveraka. Zapnite nastroj bez toho, aby
sa Cepel nieCoho dotykala a pockajte, kym Cepel
nedosiahne pInu rychlost. Potom jemne znizte
paku do uplne dolnej polohy, zatial €o vytvorite tlak
rovnobezne s Cepelou. Ked je rez dokonceny,
vypnite nastroj a POCKAJTE, AZ KYM SA CEPEL
UPLNE NEZASTAVIi pred vratenim &epele do
uplne zdvihnutej polohy.

APOZOR:

Vzdy dbajte na to, aby sa c&epel pohybovala
smerom dole ku smeru skosenia po¢as skoseného
rezu. Ruky si dajte pre¢ z drahy ¢epele pily.

Pocas skoseného rezu sa mbze vytvorit' taky stav,
kde odrezany kus zostane oproti strane Cepele. Ak
sa Cepel nadvihne, zatial ¢o Cepel este stale rotuje,
tento kus moze Cepel zachytit, zapri€iniac tym, ze
sa Ulomky roztrasia, ¢o je nebezpeéné. Cepel sa
moéze nadvihnit LEN potom, ako sa ¢epel Uplne
zastavila.

Ked budete stlacat rukovat dole, zatlacte
rovnobezne na Cepel. Ak tlak nie je rovnobezny s
Cepelou pocas rezu, uhol ¢epele sa mbéze posunut
a presnost rezu bude naruSena.

Vzdy nastavte podruzné ochranné zariadenie do
polohy vlavo, ked budete vykonavat skosené rezy.
Zlozené rezanie

Zlozené rezanie je postup, pri ktorom sa vytvori
uhol skosenia vtedy, ked sa na obrobku bude
vyrezavat zrezany uhol. ZloZzené rezanie je mozné
vykonat v uhle, ktory je zobrazeny v tabulke.

Uhol zrezania
VIavo a vpravo 0° - 45° |

| Uhol skosenia ‘
I 45° \

Ked budete vykonavat zloZene rezy, pozrite si
vysvetlenia v €astiach "Tlakové rezanie", "Zrezané
rezanie" a "Skosené rezanie".

5. Rezanie hlinikovych vyliskov

Fig.29
Na zaistenie hlinikovych vyliskov pouzite bloky
rozpery alebo kusy zvySkov tak, ako je to
zobrazené na obrazku, aby ste predisli deformacii
hlinika. Pouzite reznu kvapalinu, ked budete rezat'
hlinikové vylisky, aby nedochadzalo k usadzovaniu
hlinikového materialu na Gepeli.

APOZOR:

Nikdy sa nepokuSajte rezat hrubé alebo oblé
hlinikové vylisky. Hrubé hlinikové vylisky sa po¢as
prevadzky moézu uvolnit a oblé hlinikové vylisky
nie je mozné pevne zaistit s tymto nastrojom.
Drevené oblozenie

Pouzitie dreveného obloZenia pomaha zabezpedit’
rezy v obrobkoch bez triesok. Pripojte drevené
oblozenie ku vodidlu ochranného zariadenia,
pouzite otvory na vodidle ochranného zariadenia.
Pozrite si obrazok, kde su rozmery odporu¢aného
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dreveného obloZenia.

Viac ako 10mm Viac ako 460mm

O—6 O~ Qs | ™
1 1
90mm 107mm 107mm 90mm
1. Otvor

/APOZOR:

- Pouzite rovné drevo rovnakej hrabky ako ma
drevené obloZenie.
Pouzite skrutky na pripojenie dreveného oblozenia
ku vodidlu ochranného zariadenia. Skrutky sa
musia nainstalovat’ tak, Zze hlavice skrutiek budu
pod povrchom dreveného obloZenia.
Ked je pripojené drevené obloZenie, neotacajte
rotaénli zakladiiu so znizenou rukovatou. Cepel
alalebo drevené obloZenie sa poskodia.

7. Rezanie opakujlcich sa dizok

Fig.30
Ked budete rezat niekolko kusov z toho istého
zasobnika na rovnaku dizku, v rozpati od 240 mm
do 400 mm, pouzitie nastavovacej dosky (volitelny
doplnok)  umozni  vykonnejSiu prevadzku.
Nainstalujte nastavovaciu dosku do drziaka
(volitelny doplnok) tak, ako je to zobrazené na
obrazku.
Vyrovnajte iaru rezania na vasom obrobku bud
favou alebo pravou stranou Zliabku v zarezovej
doske a zatial ¢o budete drzat obrobok, aby sa
nehybal, posurite nastavovaciu dosku v jednej
rovine oproti koncu obrobku. Potom zaistite
nastavovaciu dosku pomocou skrutky. Ak sa
nastavovacia doska nepouziva, uvolnite skrutku a
otocte nastavovaciu dosku, aby neprekazala.

POZNAMKA:
Pouzitie supravy tye drziaka (volitelny doplnok)
umoziiuje rezanie opakujucich sa diZok priblizne
do 2.200 mm.

Prenasanie nastroja

Fig.31

Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny zo siete. Zaistite Cepel
v skosenom uhle 0° Uplne otocte rotaénu zakladnu v
pravom zrezanom uhle. Uplne znizte rukovat a
uzamknite ju v dolnej polohe vtlac¢enim kolika zarazky.
Nastroj preneste pomocou svoriek na prenasanie. Ak
odstranite drziaky, vrecko na prach atd., nastroj sa vam
bude lahsie prenasat.

Fig.32

/A\POZOR:

Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé ¢asti.



Kolik zardzky sa pouziva len na prenasanie a
uskladnenie a nie na vykonanie rezani.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

/\VAROVANIE:
Vzdy dbajte o to, aby ¢epel bola ostra a &ista, aby
ste ziskali najlepsi a najrychlejsi vykon.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri

vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie méze ovplyvnit

vyrovnanie. Ak nie je vas$ nastroj spravne vyrovnany,

vykonajte nasledovné:

1. Uhol zrezania

Fig.33
Uvolnite svorku, ktora zaistuje rota¢nu zakladriu.
OtoCte rotacnu zakladnu tak, Zze ukazovatel
smeruje na 0° na $kdle zrezania. Utiahnite
svorku a uvolnite Sestboké zavory, ktoré zaistuju
vodidlo  ochranného  zariadenia, pomocou
zastrkavacieho francuzskeho kluc¢a.
Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe vtlaGenim kolika zarazky. Vyrovnajte do
pravého uhla bo¢nu stranu Cepele pomocou
prednej strany vodidla ochranného zariadenia
pomocou trojuholnikového meradla, uhlomeru atd'.
Potom bezpe€ne zaistite Sestboké zavory na
vodidle ochranného zariadenia v danom poradi z
pravej strany.

Fig.34
2. Uhol skosenia

(1) 0° uhol skosenia

Fig.35

Uplne znizte rukovat a uzamknite ju v dolnej
polohe vtlacenim kolika zarazky. Uvolnite
paku na zadnej strane nastroja.

Uvolnite  Sestboki  maticu a  otocte
nastavovaciu zavoru s uhlom skosenia 0° na
pravej strane rotacnej zakladne o dve alebo
tri oto€enia v smere hodinovych ruciciek, aby
ste naklonili Eepel doprava.

Opatrne vyrovnajte do pravého uhla boénu
stranu stola s vrchnym povrchom rotacnej

zéakladne pomocou trojuholnikového meradla,

uhlomera atd. oto¢enim nastavovaciu zavoru
s uhlom skosenia 0° proti smeru hodinovych
ruciciek. Potom utiahnite Sestboku zavoru,
aby ste zaistili nastavovaciu zavoru s uhlom
skosenia 0° bezpecne utiahnite paku.
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Fig.36
Uistite sa, Ze ukazovatel na rotacnej zakladni
ukazuje do 0° na $kale skosenia na ramene.
Ak ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite
skrutku, ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte
ukazovatel tak, Ze bude smerovat ku 0°.

Fig.37

(2) 45° uhol skosenia
Fig.38

Nastavte 45° uhol skosenia len po vykonani
nastavenia 0° uhla skosenia. Ak chcete
nastavit 45° uhol skosenia, uvolnite paku a
naklorite ¢epel Uplne dolava. Uistite sa, Ze
ukazovatel na ramene ukazuje do 45° na
Skale skosenia na ramene. Ak ukazovatel
nesmeruje do 45°, oto¢te nastavovaciu
zavoru s uhlom skosenia 45° na lavej strane

ramena, az kym ukazovatel nebude
smerovat do 45°.

Vymena uhlikov

Fig.39

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su

opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat suc€asne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vliozte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.40

Po pouziti

- Po pouziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili na
nastroj, pomocou handricky alebo c&ohosi

podobného. Udrzujte chrani¢ Cepele Cisty podla
pokynov v predchadzajucej €asti ,Chrani¢ cepele".
Namazte posuvné Casti strojovym olejom, aby ste
predisli hrdzaveniu.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.



Ocelové ¢epele pil s karbidovym koncom
Pomocné doska

Suprava zverdka (horizontalny zverak)
Vertikalny zverak

Zastrkavaci francuzsky klu¢ 13
Suprava drziaka

Suprava drziaka

Suprava tyce drziaka

Nastavovacia doska

Vrecko na prach

Trojuholnikové pravitko

Odomkynacie tlacidlo (2 ks)
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CESKY (originalni navod k obsluze)
Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Pomocna deska 15-4. Kryt kotouce 26-1. Sestava drzaku
1-2. Sroub s $estihrannou hlavou 16-1. Nastrény kli¢ 26-2. Ty¢ 12
1-3. Zakladna 16-2. Zamek hfidele 29-1. Svérak
2-1. Pomocné deska 17-1. Pouzdro kotouce 29-2. Distancni blok
2-2. Z&kladna 17-2. Sipka 29-3. Vodici pravitko
2-3. Sroub s estihrannou hlavou 17-3. Pilovy list 29-4. Hlinikovy vylisek
2-4. Matice 17-4. Sipka 29-5. Distan¢ni blok
3-1. Cep zarazky 18-1. Vieteno 30-1. Montazni deska
4-1. Sroub 18-2. Pfiruba 30-2. Drzak
5-1. Kryt kotouce 18-3. Pilovy list 30-3. Sroub
6-1. Kryt kotouce 18-4. Pfiruba 31-1. Cep zarazky
7-1. Deska se sparou 18-5. Sroub s $estihrannou hlavou 33-1. Sroub s $estihrannou hlavou
7-2. Otocny stl 18-6. Prstenec 34-1. Trojuhelnikové pravitko
8-1. Nastrény kli¢ 19-1. Prachova hubice 34-2. Rukojet
8-2. Nastavovaci Sroub 19-2. Vak na prach 34-3. Vodici pravitko
9-1. Horni povrch otoéného stolu 19-3. Upeviovaci prvek 35-1. Rameno
9-2. Obvod kotouce 20-1. Podpéra 35-2. Packa
9-3. Vodici pravitko 20-2. Otocny st 35-3. Stavéci $roub 0°
10-1. Ukazatel 21-1. Pomocné voditko 35-4. Sestihranna matice
10-2. Blokovaci packa 22-1. Pomocné voditko 36-1. Trojuhelnikové pravitko
10-3. Rukojet 23-1. Rameno svéraku 36-2. Pilovy list
10-4. Stupnice pokosu 23-2. Ty¢ svéraku 36-3. Horni povrch oto¢ného stolu
11-1. Packa 23-3. Vodici pravitko 37-1. Rameno
12-1. Packa 23-4. Drzak 37-2. Stupnice ukosu
12-2. Stupnice Ukosu 23-5. Sestava drzaku 37-3. Ukazatel
12-3. Ukazatel 23-6. Knoflik svéraku 37-4. Otocny st
13-1. Packa 23-7. Sroub 38-1. Packa
13-2. Odjistovaci tlacitko 24-1. Knoflik svéraku 38-2. Rameno
14-1. Odjistovaci tlagitko 24-2. Vyénélek 38-3. Ukazatel
14-2. Spoust 24-3. Hfidel svéraku 38-4. Stavéci Sroub pro Sikmy fez 45°
15-1. Stfedovy kryt 24-4. Zakladna 39-1. Mezni znacka
15-2. Nastrény kli¢ 25-1. Drzéak 40-1. Elektronicky Sroubovak
15-3. Sroub s $estihrannou hlavou 25-2. Sestava drzaku 40-2. Vicko drzéku uhliku
TECHNICKE UDAJE
Model LS1040/LS1040S
Prameér listu 255 mm -260 mm
Primér otvoru
Pro v8echny zemé mimo Evropu 25,4 mm a 25 mm
Pro zemé Evropy 30 mm
Max. kapacita fezu (V x S) pfi praméru kotouge 260 mm
. Uhel pokosu
Uhel tkosu
0° 45° (vlevo a vpravo)
0° 93 mm x 95 mm 93 mm x 67 mm
69 mm x 135 mm 69 mm x 95 mm
53 mm x 95 mm 49 mm x 67 mm
45° (vlevo)

35 mm x 135 mm

35 mm x 94 mm

Otacky naprazdno (min’*)
Rozméry (D x S x V)
Hmotnost netto

TFida bezpeénosti
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4
530 mm x 476 mm x 532

600
mm

12,4 kg

an




« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END217-3

Symboly

NizZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouZiti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat pochopili jejich vyznam.

Prectéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE

Chcete-li zamezit odletovani odpadu,
drzte po dokonceni fezu hlavu pily dole,
dokud se kotou¢ Uplné nezastavi.
Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.

K zajisténi  vlastni  bezpecnosti
odstrarite pfed zahdjenim provozu z
povrchu stolu tfisky, drobny material,
apod.

PFi provadéni levych Sikmych fez( vzdy
nastavte POMOCNE VODITKO do
polohy vlevo. V opa¢ném pfipadé muze
dojit k vaznému zranéni pracovnika.
Sroub Ize uvolnit otaéenim ve sméru
hodinovych rucicek.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazuijte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych ~ zafizeni a  jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektricka zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.

&

ENE004-1
Urcéeni nastroje
Nastroj je uren k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dreva. Pfi pouziti vhodnych pilovych kotoucl Ize
fezat také hlinik.

ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.
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Pro Model LS1040
ENF100-1

Vefejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

Pfi spinani elektrickych pfistroju mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sit¢ mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mensi nebo
rovna 0,30 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou Zadné
negativni U¢inky. Sitova zasuvka pouzitd pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jistitem s pomalou vypinaci charakteristikou.

Pro Model LS1040,LS1040S
ENG102-3

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:
Hladina akustického tlaku (Lpa): 93 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 106 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG238-1

Vibrace

Hodnota emisi vibraci ur€ena dle normy EN61029 :
Emise vibraci (an): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s

ENG901-1

Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH003-11
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spole¢nost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:

Pokosova pila



¢. modelu/typ: LS1040,LS1040S

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN61029

Technickd dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

i

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENI Preététe si  vsechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZeni
upozornéni a pokynt muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozZaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potiebu.

si

ENB034-3

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

Noste ochranu zraku.

2. Udrzujte ruce mimo drahu pilového kotouce.
Vyvarujte se kontaktu s dobihajicim kotou¢em.
Mohl by zpusobit vazné poranéni.

3.  Neprovozujte pilu bez kryti. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte fadné uzavieni krytu
kotouce. Neprovozujte pilu, pokud se kryt
kotouce nepohybuje volné a okamzité se
neuzavie. Nikdy neupinejte ani neuchycujte
kryt kotouce v oteviené poloze.

4. Neprovadéjte  zadnou operaci ruénim

pridrzovanim. Pfi veskerych pracich je dil nutno

pevné uchytit na otoéném stole a vodicim pravitku
pomoci svéraku. Nikdy dil nedrzte na misté rukou.

Nikdy nesahejte pres pilovy kotoué.

6. Prfed presunovanim dilu nebo zménou
nastaveni nastroj vypnéte a pockejte, dokud
se nezastavi pilovy kotouc.

o
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1.

12.
13.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Pfed vyménou kotou¢e nebo provadénim
servisu nastroj odpojte od zdroje napajeni.
Pfed prenasenim nastroje vzdy zajistéte
vSechny pohyblivé dily.

Zarazkovy cep, ktery uzamyka fezaci hlavu,
slouzi pouze pro ucely prenaseni a skladovani.
Neni uréen pro zadné c¢innosti spojené s
fezanim.

Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se nachazeji
hoflavé kapaliny nebo plyny.

Pfed provozem peclivé zkontrolujte, zda kotou¢
nevykazuje trhliny nebo poskozeni.

Popraskany nebo pos$kozeny kotou¢ okamzité
vyménte.

Pouzivejte pouze pfiruby uréené pro tento nastroj.
Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno, pfiruby
(zejména instalaéni povrch) nebo Sroub.
Poskozeni téchto dild muize vést k roztrzeni
kotouce.

Presvédcte se, zda je oto¢ny stul fadné zajistén,
aby se béhem provozu nemohl pohybovat.

K zajisténi vlastni bezpecnosti odstrarite pred
zahajenim provozu z povrchu stolu tfisky, drobny
material, apod.

Nefezte hiebiky. Pfed zahdajenim provozu
zkontrolujte a odstrante z dilu vS8echny pfipadné
hrebiky.

Dbejte, aby byl pfed aktivaci spinae uvolnén
zamek hfidele.

Ujistéte se, Ze se kotou€ nedotyka oto€ného stolu
v nejnizsi poloze.

Uchopte pevné drzadlo. Nezapomerite, Ze se pila
béhem spousténi a zastavovani posunuje mirné
nahoru nebo dolu.

Pred aktivaci spinaCe se presvédéte, Ze se kotouc
nedotyka dilu.

Pfed pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili béZet. Sledujte, zda nevznikaji
vibrace nebo viklani, které by mohly signalizovat
Spatné nainstalovany nebo  nedostate¢né
vyvazeny kotoug.

PFed Fezanim pockejte, dokud kotou¢ nedosahne
plnych otacek.

Pokud si béhem provozu povSimnete ¢ehokoliv
neobvyklého, pferuste okamzité praci.
NepokousSejte se zablokovat spoust v aktivni
poloze.

Bé&hem opakovanych a monoténnich ¢innosti
zachovavejte neustale pozornost. Nenechejte se
ukolébat faleSnym pocitem bezpecnosti. Kotouce
neodpoustéji zadné chyby.

Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporucené v této
priruéce. Pouziti nespravného pfislusenstvi, jako
jsou napfiklad brusné kotouce, muze zpUsobit
poranéni.

Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald,
nez je dievo, hlinik a podobné materialy.



28. P¥ifezani pripojte pokosovou pilu k zafizeni na

odsavani prachu.

29. Pilové kotouce volte podle Fezaného
materialu.

30. P¥ifezani drazek postupujte s opatrnosti.

31. Drazkovaci desku vyméite, jakmile je
opotiebena.

32. Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z

rychlofezné oceli.
Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje
chemikalie, o kterych je znamo, Zze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:
olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a
arsen a chrom z chemicky osSetieného
feziva.
Riziko spojené s vystavenim témto
materialim se liSi podle toho, jak casto
tento typ prace provadite. Chcete-li omezit
expozici témto materialim: pracujte na
dobfe vétraném misté a pouzivejte
schvalené bezpecnostni vybaveni, jako
jsou napriklad protiprachové masky
specialné uréené k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.
Pracujte vzdy s ostrym a ¢istym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Obsluha musi byt odpovidajicim zpisobem
vySkolena v pouzivani, sefizovani a
provozovani stroje.
Pouzivejte spravné naostrené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotou¢i.
Vyvarujte se odstranovani jakychkoliv odiezku
nebo jinych ¢asti dilu z oblasti fezani béhem
provozu nastroje, kdy se hlava pily nenachazi
v klidové poloze.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

33.

34.

35.

36.

37.
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INSTALACE

Instalace pomocné desky

Fig.1

Fig.2

Nainstalujte pomocnou desku pomoci zafezu na
zakladné nastroje a zajistéte ji dotazenim Sroubl s
Sestihrannou hlavou.

Montaz stolu

PFi expedici je drzadlo nastroje zablokovano v dolni
poloze zarazkovym ¢&epem. Uvolnéte zarazkovy cep
mirnym snizenim drzadla a potazenim.

Fig.3

Tento nastroj je tfeba upevnit dvéma Srouby k rovnému
a stabilnimu povrchu pomoci otvorG pro Srouby, které
jsou k dispozici v zakladné nastroje. Zabranite tak
prevrZeni nastroje a moznému zranéni.

Fig.4

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Kryt kotouce

Fig.5

PFi spousténi drzadla se automaticky zveda kryt kotouce.
Kryt je odpruzen, a proto se po ukonéeni fezu a zvednuti
rukojeti vraci do své plvodni polohy. NIKDY
NEPOTLACUJTE FUNKCI ANl NEDEMONTUJTE
KRYT KOTOUCE NEBO PRUZINU UCHYCENOU KE
KRYTU.

V zajmu osobni bezpecnosti vzdy udrZujte kryt kotouce v
dobrém provoznim stavu. Pfipadnou nespravnou funkci
krytu kotouCe je nutno okamzité odstranit. Zkontrolujte
spravou funkci pruziny zajistujici navrat krytu. NIKDY
NASTROJ NEPOUZIVEJTE, POKUD JE POSKOZEN,
VADNY NEBO DEMONTOVAN KRYT KOTOUCE
NEBO PRUZINA. V OPACNEM PRIPADE EXISTUJE
VYSOKE RIZIKO VAZNEHO ZRANENI.

V pfipadé znecisténi pruhledného krytu kotouce nebo
pokud k nému pfilnuly piliny tak, Ze jiz dale neni vidét
kotou€, odpojte pilu od zdroje napdjeni a pedclivé kryt
vycCistéte navlhéenou tkaninou. Pfi cisténi plastového
krytu nepouzivejte rozpoustédla ani ropné Gistici
prostredky.

Dojde-li k velkému znecisténi krytu kotouce a omezeni
viditelnosti pfes kryt, dodanym nastrénym klicem povolte
Sroub s Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedni kryt.
Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte Sroub
s Sestihrannou hlavou a zvednéte kryt kotouce a
stfedovy kryt. Po pfesunuti krytu kotouce do této polohy
Ize CiSténi provést Uplnégji a efektivnéji. Jakmile je Cisténi
ukoncéeno, obratte postup popsany vySe a dotahnéte
Sroub. Nedemontujte pruzinu drzici kryt kotouce.



Dojde-li k odbarveni krytu starnutim nebo pusobenim
ultrafialového zareni, objednejte si v servisnim stfedisku
Makita novy kryt. NEPOTLACUJTE FUNKCI KRYTU
ANI JEJ NEDEMONTUJTE.

Fig.6

Deska se sparou

Fig.7

Nastroj je vybaven deskou se sparou na oto¢ném stole,
kterd omezuje na minimum roztfepeni na koncové
strané fezu. Pokud drazka nebyla v desce se sparou
provedena jiz u vyrobce, musite drazku vyfezat pred
pouzitim nastroje k fezani dilu. Zapnéte nastroj, opatrné
spoustéjte doll kotou¢ a vyfeZte v desce drazku.
Zajisténi maximalni kapacity rfezani

Fig.8

Fig.9

Nastroj byl u vyrobce sefizen tak, aby bylo maximalni
kapacity fezani dosazeno pfi pouziti pilového kotouce
260 mm.

Pfi instalaci nového kotouCe vzdy zkontrolujte dolni
koncovou polohu kotouée a v pfipadé potreby ji sefidte
nasledujicim zpusobem:

Nejdfive odpojte nastroj od zdroje napajeni. Spustte
drzadlo uplné dolll. Nastrénym klicem otacejte stavécim
Sroubem, dokud se obvod kotouée nevysune mirné pod
horni povrch oto¢ného stolu v misté, kde se predni
povrch vodiciho pravitka setkava s hornim povrchem
oto¢ného stolu.

Odpojte nastroj od zdroje napajeni. Pfidrzte drzadlo v
poloze uUpIné dole, otacejte rukou kotouCem a
presvédcte se, zda se kotou¢ nedotyka zadné ¢asti dolni
zakladny. V pfipadé potfeby provedte mirné sefizeni.

APOZOR:
Po instalaci nového kotouce se vzdy presvédcte,
zda se kotou¢ nedotyka zadné ¢asti dolni zakladny,
je-li drzadlo v poloze Uplné dole. Tuto kontrolu vzdy
provadéjte, kdyz je nastroj odpojen od zdroje
napajeni.
Nastaveni uhlu pokosu
Fig.10
Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte
rukojet. Stisknéte blokovaci packu a otacejte otoénym
stolem. Jakmile se rukojet nachazi v poloze, kde je
ukazatel zaméfen na pozadovany uhel na stupnici
pokosu, pevné zajistéte rukojet ve sméru hodinovych
rucicek.

APOZOR:
PFi otaCeni oto¢ného stolu je nutno Uplné zvednout
rukojet.
Po zméné uhlu pokosu vzdy otoény stul zajistéte
pevnym utazenim rukojeti.
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Nastaveni Ghlu ukosu

Fig.11

Fig.12

Chcete-li upravit uhel Ukosu, otoéte packu na zadni
strané nastroje proti sméru hodinovych rugicek.

Zatlacte drzadlo doleva a sklapéjte pilovy kotouc¢, dokud
nebude ukazatel nastaven na pozadovany uhel na
stupnici ukosu. Poté rameno zajistéte presunutim packy
ve sméru hodinovych rucicek.

/A\POZOR:
Pfi sklapéni pilového kotouce je nutno upiné
zvednout rukojet.
Po Upravé Uhlu Ukosu rameno vzdy zajistéte
otoenim packy ve sméru hodinovych rugicek.

Zapinani

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Pokud nastroj nepouzivate, demontujte odjistovaci
tlacitko a ulozte jej na bezpec¢ném misté. Zabranite
tak nepovolenému pouziti.
NepokouSejte se spoust aktivovat silou bez
stisknuti odjistovaciho tlagitka. Mohlo by dojit ke
zlomeni spinace.
Pro zemé Evropy
Fig.13
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjiStovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, presurite packu doleva, zamacknéte odjistovaci
tlacitko a poté stisknéte spoust. Chcete-li nastroj
vypnout, uvolnéte spoust.
Pro v§echny zemé mimo Evropu
Fig.14
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjiStovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tladitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

/A\VAROVANi:
NIKDY nepouzivejte nastroj bez plné funkéni
spousté. Nastroj s nefunkénim spinatem je
VYSOCE NEBEZPECNY a pred dal$im pouzitim
musi byt opraven.
K zajisténi bezpecnosti
odjistovacim tlacitkem, které zabranuje
nechténému spusténi nastroje. NIKDY
nepouzivejte nastroj, pokud jej Ize uvést do chodu
pouhym  stisknutim  spousté bez  pouziti
odjistovaciho tlacitka. V takovém pfipadé nastroj
PRED dal$im pouzitim predejte servisnimu
stfedisku spole¢nosti Makita k oprave.
Odjistovaci tlacitko NIKDY neuchycujte lepici
paskou v aktivni poloze ani jinak nepotlacujte jeji
funkci.

je nastroj vybaven



MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového kotouce

/A\POZOR:
Pfed instalaci a demontazi pilového kotoude se
vzdy pfesvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.
Pfi instalaci a demontazi pilového kotouce
pouzivejte pouze nastrény kli¢ Makita. V opaéném
pfipadé muze dojit k pretazeni nebo
nedostate¢nému utazeni Sroubu s Sestihrannou
hlavou. V dusledku toho by mohlo dojit ke zranéni.
Zablokujte drzadlo ve zvednuté poloze zatladenim
zarazkového ¢epu.
Chcete-li demontovat kotou€, uvolnéte pomoci
nastréného klice proti sméru hodinovych ruci¢ek Sroub s
Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedovy kryt. Zvednéte
kryt kotouce a stfedovy kryt.

Fig.15

Zablokujte vieteno stisknutim zamku hfidele a pomoci
nastréného klice povolte ve sméru hodinovych rugicek
Sroub s S$estihrannou hlavou. Nasledné demontujte
Sroub s Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotoug.

Fig.16

Pfi montazi kotouce jej opatrné nasurite na vieteno a
dbejte, aby smér Sipky na povrchu kotou¢e odpovidal
sméru Sipky na krytu kotouce. Nainstalujte vnéjsi pfirubu
a Sroub s Sestihrannou hlavou. Stisknéte a pridrzte
zamek hfidele a poté pomoci nastréného klice
dotahnéte proti sméru hodinovych rucicek Sroub s
Sestihrannou hlavou (levotocivy).

Fig.17
/A\POZOR:
Pro vSechny zemé mimo Evropu

Fig.18
/A\POZOR:
Na vieteno je u vyrobce instalovan stfibrny
krouzek o vnéj§im priméru 254 mm. Jako
standardni vybaveni je dodavan éerny krouzek o
vnéjsim praméru 25 mm. Pfed umisténim kotouce
na vieteno se vzdy presvédcte, zda je na vieteno
umistén spravny krouzek odpovidajici otvoru v
kotougi, ktery se chystate instalovat.
Pro zemé Evropy
Mezi vnitfni a vnéjSi pfirubu je u vyrobce
instalovan krouzek o vnéjsim priméru 30 mm.
Nainstalujte vné&jSi pfirubu a Sroub s Sestihrannou
hlavou. Stisknéte a pfidrzte zamek hfidele a poté
pomoci nastréného kli€e dotahnéte proti sméru
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hodinovych rucicek Sroub s Sestihrannou hlavou
(levotoCivy).

Vratte kryt kotouce a stfedovy kryt do plvodni polohy.
Poté zajistéte stfedovy kryt dotazenim Sroubu s
Sestihrannou hlavou ve sméru hodinovych rucicek.
Spustte drzdadlo dolu a presvédéte se, zda se spravné
pohybuje kryt kotou€e. Pfed fezanim se ujistéte, ze
zamek hfidele uvolnil vieteno.

Vak na prach

Fig.19

Vak na prach usnadfiuje shromazdovani prachu a
zvySuje Cistotu pfi provadéni prace. Vak na prach se
umistuje na prachovou hubici.

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny plny, odstrarite jej
z nastroje a vysurite ven upevnovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doslo k odstranéni
materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by mohl
naru$ovat dal$i provoz odsavani.

POZNAMKA:

Pokud k pile pfipojite odsava¢ prachu Makita, Ize
provadét ucinngjsi a Cistsi praci.

Zajisténi dilu

/AVAROVANI:
Radné a pevné uchyceni dilu svérakem je vzdy
nanejvys dulezité. V opaéném pripadé muze dojit k
poskozeni nastroje a/nebo znic¢eni
zpracovavaného dilu. MOHLO BY TAKE DOJIT KE
ZRANENI. Po dokon&eni fezani NEZVEDEJTE
kotou¢, dokud se UpIné nezastavi.

/A\POZOR:
Pfi fezani dlouhych dild pouzivejte podpéry
umisténé ve stejné vySce jako horni povrch
otoéného stolu. Pfi uchycovani se nespoléhejte
pouze na svisly a/nebo vodorovny svérak.
Material ma tendenci prohybat se. Podeprete dil
po jeho celé délce, aby se zamezilo sevfeni
kotoude a potencialnimu ZPETNEMU RAZU.

Fig.20

Pomocné voditko

Fig.21

Nastroj je vybaven pomocnym voditkem. Toto pomocné
voditko je tfeba nainstalovat podle obrazku.

/A\POZOR:
PFi provadéni levych Sikmych fezd voditko sklopte
do polohy vlevo, jak je ilustrovano na obrazku. V
opacném pripadé se bude dotykat kotouce nebo
Casti nastroje a mlze obsluze zpusobit vazné
poranéni.

Fig.22



Svisly svérak

Fig.23

Svisly svérak Ize nainstalovat ve dvou polohach, a to
bud nalevo nebo napravo od vodiciho pravitka nebo
sestavy drzaku (volitelné pfisluSenstvi). Vlozte ty¢
svéraku do otvoru ve vodicim pravitku nebo sestavé
drzaku a dotazenim Sroubu ty¢ svéraku zajistéte.
Umistéte rameno svéraku podle tloustky a tvaru dilu a
zajistéte jej dotazenim Sroubu. Pokud se Sroub uréeny k
uchyceni ramena svéraku dotyka vodiciho pravitka,
nainstalujte Sroub na opa¢né strané ramena svéraku.
Presvédcte se, Ze se pfi Uplném spusténi drzadla
nedotyka svéraku zadny dil nastroje. Pokud se dilu
dotyka jakykoliv dil, upravte polohu svéraku.

Pritlacte dil k vodicimu pravitku a oto¢nému stolu.
Umistéte dil do poZzadované polohy fezani a zajistéte jej
pevné dotazenim knofliku svéraku.

APOZOR:
PFi vesSkerych pracich je dil nutno pevné uchytit na
otoéném stole a vodicim pravitku pomoci svéraku.

Vodorovny svérak (volitelné pfislusenstvi)
Fig.24

Vodorovny svérak Ize nainstalovat bud na levou nebo
pravou stranu zakladny. Pfi provadéni pokosovych fezl
s Uhlem 15° nebo vétS§im nainstalujte vodorovny svérak
na stané opac¢né ke sméru, ve kterém se ma otacet
oto¢ny stul. Otacenim knofliku svéraku proti sméru
hodinovych ruci¢ek se uvolfiuje Sroub a nasledné Ize
rychle zasunout a vysunout hfidel svéraku. Otacenim
knofliku svéraku ve sméru hodinovych rucicek se Sroub
utahuje. PFi uchycovani dilu otacejte knoflikem svéraku
mirné ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud vystupek
nedosahne nejvyssi polohy. Poté jej pevné dotahnéte.
Pokud je pfi ota€eni ve sméru hodinovych rugi¢ek na
knoflik svéraku vyvijen tlak nebo je vytaZzen, mlize se
vystupek zastavit pod Uhlem. V takovém pfipadé
otacejte knoflikem svérdku proti sméru hodinovych
rucicek, dokud nedojde k uvolnéni Sroubu. Poté opét
zacnéte otacet mirné ve smeéru hodinovych rucicek.
Maximalni S$itka dilu, ktery Ize uchytit pomoci
vodorovného svéraku je 130 mm.

/A\POZOR:
Dil uchytte pouze tehdy, kdyz je vystupek v poloze
uplné nahore. V opagéném pfipadé by mohlo dojit k
nedostate¢nému upevnéni dilu. To by mohlo
zpUsobit vyhozeni dilu, po$kozeni kotou¢e nebo
ztraté kontroly nad provadénou cinnosti a v
dusledku toho ZRANENI OSOB.

Drzaky a sestava drzaku (volitelné
prislusenstvi)

Fig.25

Drzaky a sestavu drzaku Ize nainstalovat na libovolné
strané jako vhodny prostfedek pro vodorovné podepreni
zpracovavanych dilu. Instalaci provedte podle obrazku.
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Poté drzaky a sestavu drzaku zajistéte pevnym
dotaZenim Sroubd.

P¥i fezani dlouhych dilG pouZijte sestavu drzaku a tyce
(volitelné pfisluSenstvi). Sklada se ze dvou sestav
drzaku a dvou ty¢i 12.

Fig.26

/A\POZOR:
PFesné fezani vyzaduje, aby byly dlouhé dily vzdy
podepfeny v roviné horniho povrchu oto¢ného
stolu. Zabranite tak nebezpeéi spojenému se
ztratou kontroly nad nastrojem.

PRACE

/A\POZOR:
Pfed pouzitim nezapomerite uvolnit drzadlo ze
spusténé polohy vytazenim zarazkového ¢epu.
Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se kotouc
nedotyka zpracovavaného materialu, apod.
Pfi fezani nevyvijejte na drzadlo pfili§ velkou silu.
PFilis velky tlak muze vést k pretizeni motoru
a/nebo snizeni Ucinnosti Fezani. Drzadlo tlacte
dol pouze takovou silou, jaka je nutna pro hladké
fezani bez podstatného sniZeni otacek pilového
kotouce.
PFi fezani jemné tlacte drzadlo dold. Budete-li
drzadlo tlacit dold silou nebo vyvinete postranni
silu, kotou€ zacne vibrovat a zanecha na dile stopu.
Soucasné dojde ke sniZeni pfesnosti fezu.

1.  Tlakové fezani

Fig.27
Uchytte dil svérakem.Zapnéte nastroj bez toho,
aby byl kotou¢ ve styku s materidlem a pred
spusténim dol pockejte, dokud kotou¢ nedosahne
plné rychlosti. Poté pomalu spustte drzadlo do
polohy UpIné dole a provedte fez. Po dokongeni
Fezu nastroj vypnéte a pred pfesunutim kotou¢e do
polohy Gplné nahofe POCKEJTE, DOKUD SE
PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

2. Pokosové fezani
Viz odstavec ,Nastaveni thlu pokosu" vyse.

3. Sikmy fez

Fig.28
Povolte packu a sklopenim pilového kotouce
nastavte Uhel Ukosu (viz odstavec ,Nastaveni Uhlu
ukosu" vy$e). Po nastaveni poZadovaného uhlu
ukosu jej nezapomerite zajistit pevnym dotazenim
packy. Uchytte dil svérakem. Zapnéte nastroj bez
toho, aby byl list ve styku s materidlem a pockeijte,
dokud list nedosahne pIné rychlosti. Poté pomalu
spustte drzadlo do polohy Uplné dole a sou¢asné
vyvijejte tlak rovnobézné s kotou¢em. Po
dokonéeni Ffezu nastroj vypnéte a pred pfesunutim
kotoute do polohy Uplng nahote POCKEJTE,
DOKUD SE PILOVY KOTOUC UPLNE
NEZASTAVI.



APOZOR:

. PFi Sikmém fezani vzdy kontrolujte, zda se kotou¢
presunul doli ve sméru ukosu. UdrZujte ruce mimo
drahu pilového kotouce.

PFi Sikmém fezani mulze dojit k tomu, Ze se
odfezany kus zapfe oproti boku pilového kotouce.
Bude-li kotou¢ zvednut kdyz se stale otaci, mtze
byt tento kousek kotou¢em zachycen a v dusledku
toho muze dojit k vystreleni tlomkl. Tato situace
mlze byt nebezpecna. Kotou¢ zvednéte az PO
uplném zastaveni.

Pfi  posunovani drzadla dola vyvijejte tlak
rovnobézné s kotou¢em. Nebude-li béhem fezani
tlak vyvijen rovnobézné s kotou¢em, mize dojit ke
zméné Uuhlu kotou€e a nasledné snizeni pfesnosti
fezu.

PFi provadéni levych Sikmych fezli vzdy nastavte
pomocné voditko do polohy vievo.

Slozené fezani
Slozené fezani je proces, pfi kterém se na dilu
provadi fez s uUkosovym uhlem a soudasné s
pokosovym Uhlem. Slozené fezani Ize provadét s
Uhlem uvedenym v tabulce.

Uhel pokosu |

[ Uhel akosu ‘
Vlevo a vpravo 0> 45° |

[ 45° \

P¥i slozeném fezani pouzijte informace uvedené v
odstavcich ,Tlakové fezani", ,Pokosové fezani" a
Sikmy fez".

5. Rezani hlinikovych vyliskt

Fig.29
PFi uchycovani hlinikovych vyliskt pouzivejte jako
prevenci deformace hliniku distanéni bloky nebo
kusy odpadniho materidlu, jak je ilustrovano na
obrazku. Pfi fezani hlinikovych vyliskG pouzivejte
feznou kapalinu, aby se zabranilo nahromadéni
hliniku na kotouéi.

APOZOR:

Nikdy se nepokouSejte Fezat silné nebo kruhové
hlinikové vylisky. Hlinikové vylisky o velké tloustce
se mohou béhem provozu uvolnit. Pomoci tohoto
nastroje nelze fadné upevnit kruhové hlinikové
vylisky.

Drevéna deska

Drevéna deska vam pomuze zajistit fezy v dilech
bez rozstépeni. Drevénou desku upevnéte k

vodicimu  pravitku prostfednictvim otvorG v
pravitku.
Doporu¢ené rozméry dfevéné desky najdete na
obrazku.
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Vice nez 10 mm Vice nez 460 mm

OO O~ Tz5mm | ™
1 90mm 107mm 107mm 90mm 1

1. Otvor

/APOZOR:
Pouzijte rovnou dfevénou desku rovnomérné
tloustky.

Drevénou desku upevnéte k vodicimu pravitku
pomoci $roubl. Srouby je nutno nainstalovat tak,
aby se jejich hlavy nachazely pod povrchem
dfevéné desky.
Je-li nainstalovana dfevéna deska, neotacejte
otoény stdl pfi spusténém drzadle. V opacném
pripadé dojde k poskozeni kotouce a/nebo
dfevéné desky.

7. Opakované fezani stejnych délek

Fig.30
Pri Fezani nékolika kusu materidlu se stejnou
délkou v rozmezi od 240 mm do 400 mm pouZzijte
montazni desku (volitelné pfisluSenstvi), ktera
umozniuje efektivngjsi funkci. Montazni desku
nainstalujte na drzak (volitené pfisluSenstvi) jak je
ilustrovano na obrazku.
Vyrovnejte rysku fezani na dilu bud' s levou nebo
pravou stranou drazky v desce se sparou. Pfidrzte
dil, abyste zabranili jeho pohybu, a posunite
montazni desku tak, aby byla zarovnana s koncem
zpracovavaného dilu. Poté zajistéte montazni
desku  Sroubem. Pokud montazni desku
nepouzivate, povolte Sroub a otoéte montazni
desku mimo oblast prace.

POZNAMKA:
Pomoci sestavy drzaku a tyce (volitelné
pfisluSenstvi) lze opakované fezat stejné délky
priblizné do délky 2 200 mm.
Pfenaseni nastroje
Fig.31
Presvédéte se, zda je nastroj odpojen od zdroje
napajeni. Zajistéte kotou¢ v poloze ukosu 0° a presunite
oto¢ny stil pIné na pravy Uhel pokosu. Spustte drzadlo
Uplné doli a v této poloze jej zajistéte stlacenim
zarazkového Cepu.
Nastroj pfenasejte za rukojet jak je ilustrovano na

obrazku. Nastroj Ize prenaSet snadnéji, pokud
demontujete drzaky, vak na prach, atd.
Fig.32
ApPozor:
Pfed pfenasenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.



Zarazkovy Cep slouzi pouze pro Gcely prenaseni a
skladovani. Neni uréen pro zadné ¢innosti spojené
s fezanim.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcéte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

/AVAROVANi:
K zajisténi nejefektivnéjSiho a nejbezpecnéjsiho
provozu dbejte, aby byl kotou¢ vzdy ostry a Cisty.

Nastaveni ahlu fezani

Nastroj byl peclivé sefizen a nastaven u vyrobce. Hrubé

zachazeni vSak mulze sefizeni narusit. Neni-li nastroj

fadné sefizen, provedte nasledujici kroky:

1. Uhel pokosu

Fig.33
Povolte rukojet uchycujici oto¢ny stal. Presurite
oto¢ny stll tak, aby ukazatel sméfoval na 0° na
stupnici pokosu. Utahnéte rukojet a nastrénym
klicem povolte Srouby s S$estihrannou hlavou
uchycuijici vodici pravitko.
Spustte drzadlo Uplné dolu a v této poloze jej
zajistéte stlacenim zarazkového cepu. Srovnejte
bok kotouce s povrchem vodiciho pravitka pomoci
trojuhelnikového pravitka, pfilozného uhelniku,
apod. Poté pevné dotahnéte Srouby s Sestihrannou
hlavou na vodicim pravitku v pofadi od pravé
strany.

Fig.34
2. Uhel tukosu

(1) Unhel tkosu 0°

Fig.35

Spustte drzadlo upIné doll a v této poloze jej
zajistéte  stlatenim  zarazkového ¢&epu.
Uvolnéte packu na zadni strané nastroje.
Povolte Sestihrannou matici a otocte stavéci
Sroub Uhlu Ukosu 0° na pravé strané
otoéného stolu o dvé nebo tfi otacky ve
sméru hodinovych ruci¢ek, aby se kotou¢
sklopil doprava.

Otacenim stavéciho Sroubu Uhlu ukosu 0°
proti sméru hodinovych ruci¢ek opatrné
srovnejte bok kotoue s hornim povrchem
otoéného stolu pomoci trojuhelnikového
pravitka, pfilozného uhelniku, apod. Toté
dotazenim Sestihranné matice zajistéte
stavéci Sroub Uhlu Ukosu 0° a pevné
utahnéte packu.

Fig.36
Presvédcte se, ze ukazatel na otocném stole
ukazuje na 0° na stupnici ukosu na ramenu.
Pokud ukazatel nesméfuje na 0°, povolte

83

Sroub uchycujici ukazatel a upravte ukazatel
tak, aby byl zaméfen na 0°.

Fig.37
(2)

Fig.38

Uhel Gkosu 45°

Uhel Ukosu 45° nastavte aZ po provedeni
sefizeni Uhlu Ukosu 0°. Chcete-li sefidit Uhel
Ukosu 45°, povolte packu a sklopte kotou¢
uplné doleva. Presvédcte se, Ze ukazatel na
ramenu ukazuje na 45° na stupnici Ukosu na
ramenu. Pokud ukazatel neukazuje na 45°,
otacejte stavécim Sroubem uUhlu Ukosu 45°
na levé strané ramena, dokud ukazatel
nesméfuje na 45°.

Vyména uhlikt

Fig.39

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.40

Cinnosti po ukonéeni prace

- Po pouziti otfete hadrem nebo podobnym
materialem tfisky a piliny nahromadéné na nastroji.
Udrzujte kryt kotouce v Cistoté podle pokynu
uvedenych v odstavci ,Kryt kotouce" vyse.
Promazte kluzné dily strojnim olejem, aby
nekorodovaly.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi adrzba G&i

sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi

stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG

Makita.

PRISLUSENSTVI

/APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporucujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouZiti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcd mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
- Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim
Pomocna deska
Sestava svéraku (vodorovny svérak)
Svisly svérak
Nastrény kli¢ 13

tohoto
servisni



Sestava drzaku

Sestava drzaku

Sestava drzaku a tyce
Montazni deska

Vak na prach
Trojuhelnikové pravitko
QOdijistovaci tlacitko (2 ks)
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