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1. CHARAKTERYSTYKA OGOLNA

Niniejsza instrukcja stanowi opis wag elektronicznych czteroprzetwornikowych:
- pomostowych,
- najazdowych,
- paletowych.

Wagi te sa nowoczesnymi przyrzadami pomiarowymi stuzacymi do okreslania masy
ciata, wykorzystujacymi dziatanie na ciato sity grawitacji.

Pomost wagi moze by¢ wykonany:

- ze stali kwasoodpornej i o stopniu ochrony IP 67 (pomost ten moze pracowac
w $rodowisku dziatajacym korodujaco np. duza wilgotno$¢, obecnos¢ soli, kwasow itp.),

- ze stali kwasoodpornej i o stopniu ochrony IP 65 (pomost ten moze pracowac w
srodowisku dzialajacym korodujaco np. duza wilgotnos$¢, brak obecnosci soli, kwasow
itp.),

- ze stali zwyklej jakosci i malowany (pomost ten nie moze pracowa¢ w srodowisku
dziatajacym korodujaco).

Wagi pomostowe wykonane sa w wersji wolnostojacej lub fundamentowanej. Pomost
wagi fundamentowanej umieszczony jest w fundamencie wykonanym zgodnie
Z wytycznymi zamieszczonymi na rys. 5.

Ze wzgledu na swoja uniwersalno$¢ wagi moga pracowa¢ w dowolnych miejscach
uktadow 1 ciagdw produkcyjnych.

UWAGA !!!!

WAGI NIE MOGA PRACOWAC W PRZESTRZENI ZAGROZONEJ
WYBUCHEM

Do pomostu wagi podtaczony jest elektroniczny miernik wskazan wagi. Wszystkie mierniki
wyposazone sa w wyjscie szeregowe RS232C (opcja RS485) stuzace do wspotpracy wagi
z: dodatkowym wyswietlaczem, komputerem, drukarka, kasa fiskalna, drukarka etykiet
firmy "ELTRON" (lub na zyczenie klienta z drukarka innej firmy).

UWAGA !!!

1. Szczegolowe dane o miernikach znajdujg si¢ w instrukcji obslugi miernikow
wag elektronicznych.
2. Funkcje wag zalezg od zastosowanego typu miernika.
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

TABELA 1. Dane techniczne wag:
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3. BUDOWA WAGI
3.1 Wagi pomostowe

Wagi pomostowe sa wykonane w no$nosciach: TP-600/4, TP-800/4, TP-1000/4,
TP-1500/4, TP-2000/4, TP-3000/4, TP-5000/4 1 TP-6000/4. W zaleznosci od wysokosci
pomostu 1 no$nosci wagi pomost moze mie¢ wymiary (A x B): 10001000, 1000x1200,
1250%1250, 1200x1500, 1500x1500, 1250%2000, 1500%2000, 1500%x2200, 1500%2500,
2000%2500.

Waga sktada si¢ z trzech zasadniczych zespolow:

1) podstawy,
2) blachy pomostu,
3) miernika wag elektronicznych.
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Podstawa wagi oparta jest na czterech podporach. Do podpér zamocowane sa przetworniki
tensometryczne. Wyjscie przewodu taczacego podstawe wagi z miernikiem znajduje si¢

z boku wagi. Miernik wagi (poz.3) wykonany w wersji A wyposazony jest w kolumng,
(poz.4;5) natomiast miernik wykonany w wersji B przystosowany jest do ustawienia na stole
lub zawieszenia na S$cianie. Wagi fundamentowane zaopatrzone sa w ramg fundamentu
(poz.6).Waga moze by¢ zaopatrzona w najazdy (poz.7).

UWAGA !!!
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajacych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym uzytkownika.

3.2 Wagi najazdowe
Wagi najazdowe sa wykonane w nosnosciach: TP-300/4, TP-400/4, TP-600/4, TP-800/4,
TP-1000/4, TP-1500/4 1 TP-2000/4. Wymiary pomostu zaleza od nos$nosci wagi (A x B):
700%900, 800%800, 850x1250, 900x900, 1000x1000, 1250x1250, 1250x1500, 1200x%1850,
1500x1500.
Waga sktada si¢ z dwdch zasadniczych zespolow: Wersia A Wersa B |/
1) pomostu z najazdami, . é
2) miernika wag elektronicznych. i
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Rys. 2. Waga niskopomostowa wer. ,,n'':
1-pomost, 2-najazd, 3-uchwyt, 4-miernik wag elektronicznych, 5-kolumna, 6-kotki rozporowe

Konstrukcja pomostu wagi oparta jest na czterech tensometrycznych przetwornikach sily.
Wyjscie przewodu taczacego pomost z miernikiem znajduje si¢ z boku pomostu. Pomost
wyposazony jest w dwa najazdy, ktére utatwiaja wjezdzanie 1 zjezdzanie wozka z wazonym
towarem. Odleglos¢ pomostu od podtoza wynoszaca zaledwie 55 mm (rys.2) pozwala na
zastosowanie tagodnych najazdow. Pomost wyposazony jest w cztery uchwyty stuzace do jego
przenoszenia w czasie montazu lub gdy zajdzie potrzeba przeniesienia wagi na inne migjsce.
Mierniki wagi wykonany w wersji A wyposazony jest w kolumng, ktora mocujemy do posadzki
obok wagi, natomiast miernik wykonany w wersji B przystosowany jest do ustawienia na stole
lub zawieszenia na $cianie.
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UWAGA !!!
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajacych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym uzytkownika.

3.3 Wagi paletowe

Wagi paletowe sa wykonane w no$nosciach : TP-300/4, TP-400/4, TP-600/4,
TP-800/4, TP-1000/4, TP-1500/4 1 TP-2000/4. Wymiary pomostu wynosi: 860x1300.
Waga sktada si¢ z dwoch zasadniczych zespotow:
1) pomostu,
2) miernika wag elektronicznych.

Do pomostu zamontowane sa 4 przetworniki sity oraz puszka sumujaca, do ktorej
podiaczone sa przewody wychodzace z przetwornikow. Puszka potaczona jest
z miernikiem za pomoca przewodu, ktéry jest chroniony przed przypadkowym
uszkodzeniem mechanicznym specjalng rura ochronna.
Miernik zaopatrzony jest we wspornik umozliwiajacy ustawienie go na stole lub
zawieszenie na Scianie. Na przedniej Sciance miernika znajduje si¢ wyswietlacz cyfrowy
wynikOw wazenia oraz przyciski do obstugi.

\O |

N

Pods tawa Pomos t Stopa 5% Rolka

Do miernika wagl
< =

Tabliczka
—

Znamionowa

Slel0
860

Uchwyt

@]
/}@ |
Poz1iomniczka

1280

Rys. 3. Pomost wag paletowych

UWAGA !!!
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajacych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym uzytkownika.
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4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Wagi transportuje si¢ w dwoch opakowaniach:
- w pierwszym opakowaniu znajduje si¢ pomost wagi,
- w drugim opakowaniu znajduje si¢ miernik wag elektronicznych.

Zaladowanie wagi na $rodek transportu 1 roztadowanie powinno odbywaé si¢ bardzo
tagodnie 1 bez wstrzasow, ktore moglyby powodowac uszkodzenie aparatury elektronicznej wagi.
Transport wagi powinien odbywac si¢ obowiazkowo w opakowaniu fabrycznym, przy
zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu. Zaleca si¢
unikania Srodkow transportu mogacych narazi¢ wage na zbyt duze wstrzasy. Wage nalezy
transportowac i przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym w temp. -20 + +60°C.

5. ROZPAKOWANIE WAGL
Podczas rozpakowywania wagi nalezy przestrzega¢ wszelkich wskazan wynikajacych
z oznaczen zawartych na opakowaniach. Nastgpnie nalezy:
- oczysci¢ powierzchnie zewngtrzne z zanieczyszczen powstalych w czasie
rozpakowywania,
- usunaC listwy zabezpieczajace pomost wagi w czasie transportu
- sprawdzi¢ zgodnos$¢ numerdéw fabrycznych na tabliczce znamionowej umieszczonej na
pomoscie wagi z tabliczka znamionowa znajdujaca si¢ na mierniku elektronicznym.

UWAGA !!!
1. Wlaczenia wagi do sieci elektrycznej mozna dokona¢ dopiero po uplywie okolo
4 godzin od momentu rozpakowania w miejscu gdzie bedzie pracowac.
2. Nie nalezy prowadzi¢ przewodu zasilajacego tensometryczny przetwornik sily
rownolegle z instalacja napig¢cia przemiennego.

WYPOSAZENIE WAGI

Lp Wyszczegolnienie porrtl)z%(i)we naj‘:];:ig(fwe Wagi paletowe
1. | Opis techniczny wag |
5 InstrukCJ:a obstugi miernikow wag 1
elektronicznych
3. | Karta gwarancyjna 1
Dla wag fundamentowych
4. | Podktadka stopy 4 - -
5. | Kofki rozporowe M8x100 8 8 -

6. INSTRUKCJA MONTAZU

UWAGA !!!
Montaz wag moze by¢ wykonany przez uzytkownika lub przez autoryzowany punkt
serwisowy LFW "FAWAG" S.A. Za uszkodzenia wagi powstale wskutek wadliwego
montazu dokonanego przez uzytkownika, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
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6.1. Wagi pomostowe

6.1.1 Montaz pomostu wag wolnostojacych TP-600/4 ~ TP-6000/4
a) Ustawi¢ pomost na rownym i poziomym podtozu
b) Sprawdzi¢ wypoziomowanie pomostu (za pomoca poziomnicy) oraz czy nacisk
wszystkich stop podpor na podtoze jest jednakowy. W razie koniecznosci podtozy¢ pod
stopy podktadki
z kawaltkow blachy.

6.1.2 Montaz pomostu wag fundamentowych TP-600/4 ~ TP-2000/4
a) Wykreci¢ wkrety mocujace pokrywe pomostu, zdja¢ pokrywe pomostu
- w wagach z otwieranymi pokrywami: otworzy¢ pokrywy pomostu i zabezpieczy¢ je
przed zamknigciem.

b) Przed umieszczeniem pomostu w fundamencie nalezy ustawi¢ go tak, aby puszka
sumujaca byla umieszczona po stronie rury stuzacej do przeprowadzania kabla taczacego
pomost z miernikiem.

¢) Pomost umiesci¢ w fundamencie tak, aby luz pomiedzy korpusem pomostu a rama

fundamentu byt jednakowy po przeciwleglych stronach wagi 1 wynosi ok. 5 mm.

d) Stopy podpor wlozy¢ w otwér w podktadkach stop.

e) Za pomoca podktadek z kawatkdéw blachy przystapi¢ do podnoszenia podpor tak by
ptaszczyzna gérna korpusu pomostu znajdowata si¢ ponizej ramy fundamentu o wielko$¢
roéwna grubosci pokrywy pomostu.

f) Sprawdzi¢ wypoziomowanie pomostu (za pomoca poziomnicy), przy czym nalezy
zwrdci¢ uwage, aby wskazania poziomnicy byly prawidlowe w kazdym miejscu korpusu
pomostu.

g) Sprawdzi¢ czy nacisk wszystkich stop podpor na podloze jest jednakowy. W razie

koniecznosci podtozy¢ pod stopy dodatkowe podkiadki z kawatkéw blachy.

h) Montowa¢ podktadki stop do podtoza za pomoca 8 kotkéw rozporowych.

(i !
1 sl
5
1 3 2

Rys. 4. Widok pomostu z gory (po zdjeciu pokrywy pomostu)
1.Stopa podpory, 2.Podktadka stopy, 3.Kotek rozporowy
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Rys. 5. Wytyczne do wykonania fundamentu
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Powierzchnia oporowa stopy
Nacisk na 1 stope =(Q/4)+50kg

Rame fundamentu wypoziomowac

W

Rame fundamentu dostarcza producent

zachowujac prostopadtosé bokéw / _ 40 10
(sprawdzi¢ rownosc¢ przekatnych) I
&
Rura PCV @ 32 SA
do przeprowadzenia przewodu
elektr. do miernika wagi N
10_|
Grubos¢ fundamentu
dostosowac do spoistosci gruntu AXB_
Pochylenie powierzchni
min. 3%
Q Pomost A B H
£ 1000x1000 1030 | 1030
§ 1000x1200 1030 | 1230
o | 1250x1250 1280 | 1280
C_Co>_ 1200x1500 1230 | 1530 | 130"°
g | 1500x1500 1530 | 1530
\L_c—)_ 1500x2000 15630 | 2030
§ 1500x2200 1530 | 2230
N
o 1200x1500 | 1230 | 1530
= 1500x1500 | 1530 | 1530
Q 1500x2000 | 1530 | 2030 | 175%°
= 1500x2200 | 1530 | 2230
S 1500x2500 | 1530 | 2530
© | 2000x2500 | 2030 | 2530
UWAGA!

1. Niniejszy rys. zawiera dane wytacznie do instalacji wagi.

Dane dotyczace uzbrojenia fundamentu i grubosci podtoza

pozostawia sie do decyzji konstruktora robot budowlanych.
2. Przed zalaniem betonem nalezy przewidzieC gniazda pod
kotwy ramy fundamentu o wymiarach: 40x140x200mm
3. Wypoziomowang i wycentrowang wage nalezy
zakotwiczy¢ za pomoca kotkdw rozporowych.

4. WYMIARY w mm

wag TP-300/4 +~ TP-6000/4

Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” SA
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W przypadku gdy wagi maja pracowac jako fundamentowane, FAWAG S.A.
Na zyczenie klienta, moze przekaza¢ z odpowiednim wyprzedzeniem plan robot budowlanych
(rys.5) w wersji elektronicznej. Plan ten zawiera tylko wymiary powierzchni
1 wysokos$ci konieczne do poprawnej instalacji wagi, nie pokazujac zbrojenia fundamentu ani
grubosci podtoza, co jest w gestii projektanta robot budowlanych.

6.1.3 Montaz pomostu wag fundamentowych TP-1500/4 + 6000/4
z regulowanymi podporami

Tuz 9 mm

\\: Korpus pomostu

) . - Rama fundamentu

Puszka sumujgca

Rura

luz 95 mm Tuz 5 mm

luz 5 mm

Rys. 6.
a) Wykreci¢ wkrety mocujace pokrywe pomostu., zdja¢ pokrywe pomostu;
b) Przed umieszczeniem pomostu w fundamencie ustawi¢ go tak, aby puszka sumujaca byla
umieszczona po stronie rury shuzacej do przeprowadzenia kabla taczacego pomost
z miernikiem;
¢) Umiesci¢ pomost w fundamencie, aby luz pomigdzy korpusem pomostu a rama fundamentu byt
jednakowy po przeciwleglych stronach wagi i wynosit ok. min. 5 mm.
d) Obroci¢ kazda stopg podpory tak, aby otwory §rub fundamentowych zajely polozenie takie jak
narys. 7.
e) Umiesci¢ pod kazda z podpor podktadke stopy tak, aby otwory w podktadce stopy znajdowaty
si¢ pod otworami dla srub fundamentowych w stopie podpory.
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f) Za pomoca $rub do regulacji wysoko$ci podpory (rys. 7) przystapi¢ do podnoszenia lub
opuszczania podpor przy czym nalezy zwrdci¢ uwage, aby konce $rub wystawaty ze
stopy co najmniej 3 mm. Czynno$¢ t¢ nalezy wykonywa¢ do momentu, gdy wskazania
poziomnicy beda prawidtowe w kazdym miejscu korpusu pomostu. Ponadto ptaszczyzna
gorna korpusu pomostu powinna znajdowac si¢ ponizej ramy fundamentu o wielkos¢
rowna grubosci pokrywy pomostu.

|

d

kret zabezpieczajacy

A== podpore wagi

Podpora wagi

N

Wkret zabezpieczajacy nakretke N

oprawy podpory Stopa podpory

podczas pracy wagi\F |

oprawy podpory /
Potozenie nakretki podczas e
transportu i montazu wagi § =
(9.0]

Sruby reguladji
wysokosci podpory

Przetwornik
tensometryczny

Otwory dla kotkéw rozporowych
potozenie prawidlowe)

Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” SA

Rys.7.

13



g) Przez otwory w stopach podpor wierci¢ otwory w podtozu.

h) Przelozy¢ przez otwory w stopach i przez otwory w podktadkach stép kotki rozporowe,
zatozy¢ podktadke i lekko docisna¢ ja nakretka.

1) Sprawdzi¢ swobod¢ ruchu pomostu (zwroci¢ uwage na to, aby zadna z podpor 1 stop nie
dotykata dolnego ramienia korpusu pomostu). Sprawdzi¢ czy luz pomiedzy pomostem
wagi 1 rama fundamentu jest jednakowy na przeciwlegtych stronach wagi, oraz wynosi min.
Smm na catym obwodzie.

1) Dokreci¢ ostatecznie nakregtki w kotkach rozporowych.

6.2 Wagi najazdowe

UWAGA !!!
Montaz wag moze by¢ wykonany przez uzytkownika lub przez autoryzowany punkt
serwisowy LFW "FAWAG" S.A. Za uszkodzenia wagi powstale wskutek wadliwego
montazu dokonanego przez uzytkownika, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

6.2.1 Montaz pomostu

a) Ustawi¢ pomost na réwnym, poziomym poditozu. Stopy wtozy¢é w otwory w podstawach .

b) Sprawdzi¢ wypoziomowanie pomostu (za pomoca poziomnicy) oraz czy nacisk wszystkich
stop na podtoze jest jednakowy. W razie koniecznos$ci podtozy¢ pod stopy kawatki blachy.

¢) Montowac podstawy do podloza za pomoca 8 kotkow rozporowych.

d) Natozy¢ najazdy na podstawy tak, aby ptaskownik trafit w rowek ogranicznika.

\

1 3 b 4 °0/ (¢ 2
Rys. 8.
1-pomost, 2-najazd, 3-stopa, 4-podstawa, S5-ptaskownik, 6-ogranicznik,7-kotki rozporowe

UWAGA !!!
W przypadku koniecznosSci przestawienia wagi w inne miejsce nalezy zwrocic¢
szczeglIng uwage na punkty 6.2.1.a i 6.2.1.b.

UWAGA !!!
Nie nalezy prowadzi¢ przewodu zasilajgcego tensometryczny przetwornik sily
rownolegle z instalacja napie¢cia przemiennego
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6.3. Wagi paletowe

UWAGA !!!
Montaz wag moze by¢ wykonany przez uzytkownika lub przez autoryzowany
punkt serwisowy LFW "FAWAG" S.A. Za uszkodzenia wagi powstale wskutek
wadliwego montazu dokonanego przez uzytkownika, producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

6.3.1 Instalacja wagi.
a) Ustawi¢ pomost wagi na rownym, poziomym podtozu.
b) Wypoziomowa¢ pomost wg wskazan poziomniczki.
¢) Sprawdzi¢ czy wszystkie stopy pomostu stykaja si¢ z podtozem (w razie koniecznosci
podtozy¢ pod stopy podktadki z blachy).

6.4 Montaz miernika

Dla miernikow w wersji A kolumng nalezy zamontowa¢ w odleglosci do 8 m, w
zaleznosci od dtugosci kabla miernika, od pomostu wagi. W tym celu w miejscu ustawienia
kolumny nalezy wykona¢ 4 otwory o rozstawieniu zgodnym z otworami w podstawie
kolumny. Nastepnie zamocowaé¢ kolumne do podtoza za pomoca kotkow rozporowych.
Kabel przetwornika tensometrycznego wychodzacy z pomostu wagi nalezy zabezpieczy¢
przed uszkodzeniami mechanicznymi na odcinku od pomostu do kolumny. Mierniki ZOT
montuje si¢ do kolumny za pomoca 2 §rub M6. Nastepnie nalezy zamocowac¢ do kolumny
kabel przetwornika 1 kabel zasilajacy (wykorzysta¢ do tego celu uchwyty znajdujace si¢ na
kolumnie).

6.5 Podlaczenie wagi do sieci zasilajacej.

Wage nalezy podlaczy¢ do gniazda sieciowego napigcia przemiennego 230 V.
Gniazdo sieciowe powinno by¢ wlaczone w oddzielny obwdd zasilania dla urzadzen
elektronicznych umozliwiajacy prace przyrzadow pomiarowych. W przypadku, gdy nie
mozna zbudowa¢ niezaleznego obwodu zasilania, dopuszcza si¢ podlaczenie wagi do
obwodu o$wietlenia.

UWAGA !!!

Niedopuszczalne jest podlaczenie wagi do obwodu zasilajacego urzadzenia
posiadajace silniki elektryczne lub uklady sterowania, ktore moga wplywaé
negatywnie na funkcjonowanie wagi

UWAGA !!!
1. Nie nalezy prowadzi¢ przewodu laczgcego pomost wagi z miernikiem rownolegle
z instalacja napigcia przemiennego.
2. Do podlaczenia komputera z wykorzystaniem interfejsu RS-232 nalezy stosowac
kabel z ekranem.

7. KONSERWACJA

7.1. Uzytkownik wagi zobowiazany jest do utrzymania wagi w stanie zapewniajacym jej
wlasciwe wskazania. Oznacza to, ze waga nie moze wskazywac¢ uchybien (blgdow
wskazan masy) wigkszych niz dopuszczono w przepisach Glownego Urzedu Miar
(patrz tabela 1). Waga zostala skonstruowana tak, aby czynno$ci zwiazane z
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konserwacja ograniczy¢ do minimum. Sprowadzaja si¢ one do okresowego czyszczenia
pomostu wagi.

7.2. (dotyczy wagi pomostowej) W przypadku gdy po zdjeciu wazonego towaru z pomostu wagi
nie nastapi wyzerowanie wskazan wagi, nalezy w pierwszej kolejnosci wyzerowac rg¢cznie
przyciskiem . Jesli to nie pomoze to:

- w wagach wolnostojacych oczysci¢ pomost 1 podioze pod pomostem;
- w wagach fundamentowanych oczys$ci¢ szczeling pomigedzy pomostem 1 rama fundamentu;
- doktadnie oczys$ci¢ podpory.

Czysci¢ nalezy sprezonym powietrzem, wtosiana szczotka lub $ciereczka.

Po wykonaniu tych czynno$ci w celu sprawdzenia prawidlowego wskazania zerowego wagi

nalezy nacisna¢ pomost, nast¢pnie zwolni¢ nacisk 1 sprawdzi¢ wskazania zerowe — gdy ponownie

zapali si¢ lampka ZERO waga jest przygotowana do wazenia; w przypadku nie wystapienia
wskazania zerowego czynnosci nalezy powtorzyc.

Powyzsze czynnosci nalezy wykona¢ na wadze prawidlowo zainstalowanej.

7.3. Wskazania wagi ustalaja si¢ od kilku do kilkunastu sekund, w zalezno$ci od wybranego filtru
thumienia. Zwigkszenie wartosci thumienia powoduje wzrost stabilno$ci wskazan wagi, ale
zarazem wolniejsze odczyty. Po polozeniu towaru na pomoscie wagi, nalezy:

- sprawdzi¢ czy pod pomostem wagi nie znajdujq si¢ przedmioty o grubosci wigkszej niz 1
cm (dotyczy wag w wersji najazdowej),

- sprawdzi¢ czy wszystkie stopy stykaja si¢ z podtozem.

- sprawdzi¢ wypoziomowanie wagi,

- sprawdzi¢ prawidlowo$¢ montazu

7.4. Przy innych nieprawidtowosciach w pracy wagi zachodzi konieczno$¢ zgtoszenia wagi do
naprawy w autoryzowanym punkcie serwisowym LFW | FAWAG” S.A.

7.5. Przy okresowym myciu wag z otwieranym pomostem, nalezy przestrzega¢ warunkow BHP.

Otwarty pomost wagi nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym zamknigciem ciggnami
znajdujacymi si¢ pod pomostem wagi (dotyczy wag w wersji pomostowej):

6}
Rys. 9. Waga pomostowa z otwieranym pomostem — ciggno proste (poz.1) w pozycji roztozonej,
zaczepione o sworzenie 2 1 3 zabezpiecza pokrywe przed zamknigciem.
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8. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sa zgodne z typem opisanym w Certyfikacie

Zatwierdzenia Typu WE 1 spetniaja wymagania zasadnicze okreslone w PMGiPS z dnia
11.12.2003 w Dz.U. Z 2004 Nr 4 poz. 23.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:
- numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ktora zatwierdzita system jakosci wraz z dwoma
ostatnimi cyframi roku, w ktorym zostal naniesiony znak CE,
- zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowana czarng duza litera”M”,
cech zabezpieczajacych.
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