
Wibroizolatory talerzowe typu TU są wibroizolatorami o uniwersalnym zastosowaniu, do swobodnego ustawiania,
bez mocowania do podłoża. Przeznaczone są dla małych maszyn i urządzeń, takich jak:

*  pompy, sprężarki,
*  szafy sterownicze, kabiny dźwiękochłonne,
*  chłodziarki, klimatyzatory, wentylatory,
*  agregaty prądotwórcze, agregaty chłodnicze,
*  stoły, linie produkcyjne itp.

Wykonane są za stali kwasoodpornej i gumy olejoodpornej.
Wibroizolatory talerzowe TU wykonywane są w trzech wielkościach: TU-50, TU-63 i TU-80.
Każda z tych wielkości wykonywana jest w kilku odmianach różniących się sposobem mocowania i poziomowania,
a oznaczonych kolejnymi wielkimi literami alfabetu.

Wibroizolatory talerzowe typu TU

Odmiana C- TU-50-C, TU-63-C lub TU-80-C - do maszyn mających w podstawach otwory gwintowane dostępne tylko
z jednej strony. Poziomowanie poprzez wkręcanie śruby wibroizolatora, obracając nieobciążonym wibroizolatorem.
Wibroizolatory te mogą być stosowane również do maszyn mających w podstawach otwory przelotowe niegwintowane,
dla których wymagane jest trwałe połączenie wibroizolatora z podstawą, a nie jest wymagane poziomowanie.
Odmiana  D najbardziej uniwersalna i najpopularniejsza- TU-50-D, TU-63-D lub TU-80-D - do maszyn z podstawami
mającymi otwory przelotowe niegwintowane. Możliwa jest regulacja wysokości. Wibroizolator jest trwale połączony
z podstawą, co umożliwia przenoszenie maszyny wraz z wibroizolatorami. Poziomowanie nakrętką dolną wibroizolatora.

Odmiana A - TU-50-A, TU-63-A lub TU-80-A - do maszyn posiadających w podstawach otwory przelotowe niegwintowane.
Poziomowanie śrubą wkręcaną w tarczę podporową wibroizolatora. Odmiana B - TU-50-B, TU-63-B lub TU-80-B - do maszyn
mających w podstawach otwory przelotowe gwintowane. Poziomowanie śrubą wkręcaną w podstawę maszyny.
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Typ, wielkość
i odmiana

Wymiary (mm)
Gmax

Waga
(kg)Dw

TU-50M-A 50 62 50 20 0,2030 75 M10

50 62 50 30 0,1725 75 M10

50 62 40 13 0,1530 60 M10

50 62 60 25 0,1833 78 M10
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Tabela wymiarów

Tabela zalecanych obciążeń

Typ, wielkość Zalecany zakres

obciążeń (kg)

TU-50M             35 - 80

TU-50 50 - 120

TU-63 100 - 200

TU-80 160 - 300

TU-80T 250 - 450

Przy zamawianiu nalezy podać pełne oznaczenie wibroizolatora np.
wibroizolator TU-50M-D



Instrukcja montażu wibroizolatorów talerzowych typu TU

odmiana TU-D

odmiana TU-C

Maszynę umieścić na wysokość umozliwiającą swobodne włożenie od dołu w otrwory w podstawie  maszyny śrub
wibroizolatorów z nakręconymi na nie (do oporu) dolnymi nakrętkami regulacyjnymi wraz z nałożonymi na nie podkładkami.
Na wystające końcówki śrub nałożyć podkładki i nakrętki kontrujące, które należy lekko dokręcić. Następnie należy
maszynę opuścić tak, ażeby cały jej ciężar spoczywał na wibroizolatorach. Regulacja poziomu odbywa sie poprzez
pokręcanie dolnych nakrętek regulacyjnych. Ustalone połozenie maszyny zabezpiecza sie przez mocne dokręcenie
nakrętek kontrujących.

Maszynę unieść na wysokość umożliwiającą swobodne wkręcenie wibroizolatorów od dołu w gwintowane otwory
w podstawie maszyny (do wyczuwalnego oporu). Następnie należy maszynę opuścić tak, ażeby cały jej ciężar spoczywał
na wibroizolatorach. Regulacja poziomu, odbywa się poprzez wkręcanie lub wykręcanie śruby wibroizolatora, obracając
nieobciążonym wibroizolatorem – w tym celu należy nieco unieść podstawę maszyny w miejscu przeprowadzanej regulacji.
Ustalone położenie maszyny zabezpiecza się przez mocne dokręcenie nakrętek kontrujących.



Maszynę unieść na wysokość ok. 45 mm (najlepiej ustawić na podporach o tej wysokości). Pod otwory podstawy maszyny
wsunąć dolną część wibroizolatora z nałożoną na nią tarczą z otworem gwintowanym. Na otwory w podstawie maszyny
nałożyć podkładki a następnie od góry włożyć w otwory śruby (nakrętka nakręcona na śrubę powinna się znajdować przy
samym łbie). Przytrzymując tarczę ułożoną na dolnej części wibroizolatora wkręcać w nią śrubę, do czasu aż koniec śruby
oprze się na pokrywie wibroizolatora, a tarcza swoją górną płaską powierzchnią oprze się o podstawę maszyny. Wkręcając
w dalszym ciągu śruby, maszyna całym ciężarem oprze się na wibroizolatorach i zostanie podniesiona ponad poziom podpór.
Po usunięciu podpór, odkręcając śruby maszynę należy opuścić w dolne położenie. Teraz poprzez pokręcanie odpowiednimi
śrubami należy wypoziomować maszynę. Ustalone położenie maszyny zabezpiecza się przez mocne dokręcenie nakrętek
kontrujących.

Montaż tych wibroizolatorów przebiega w sposób podobny jak TU-A z tym, że śruby wkręcane są w gwintowane otwory
w podstawie maszyny.

Uwaga
Zaleca się, ażeby dla wszystkich odmian wibroizolatorów  po ok. 2 tygodniach pracy maszyny,
ponownie sprawdzić jej wypoziomowanie i w razie potrzeby dokonać stosownej korekty.

,

odmiana TU-A

odmiana TU-B
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