Wibroizolatory talerzowe typu TU

Wibroizolatory talerzowe typu TU sg wibroizolatorami o uniwersalnym zastosowaniu, do swobodnego ustawiania,
bez mocowania do podtoza. Przeznaczone sg dla matych maszyn i urzadzen, takich jak:
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pompy, sprezarki,

szafy sterownicze, kabiny dzwiekochtonne,
chtodziarki, klimatyzatory, wentylatory,
agregaty prgdotwércze, agregaty chiodnicze,
stoty, linie produkcyjne itp.

Wykonane sg za stali kwasoodpornej i gumy olejoodporne;.

Wibroizolatory talerzowe TU wykonywane sg w trzech wielkosciach: TU-50, TU-63 i TU-80.

Kazda z tych wielkosci wykonywana jest w kilku odmianach réznigcych sie sposobem mocowania i poziomowania,
a oznaczonych kolejnymi wielkimi literami alfabetu.
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Odmiana C- TU-50-C, TU-63-C lub TU-80-C - do maszyn majgcych w podstawach otwory gwintowane dostepne tylko
z jednej strony. Poziomowanie poprzez wkrecanie sruby wibroizolatora, obracajgc nieobcigzonym wibroizolatorem.
Wibroizolatory te mogg by¢ stosowane réwniez do maszyn majgcych w podstawach otwory przelotowe niegwintowane,
dla ktérych wymagane jest trwate potgczenie wibroizolatora z podstawg, a nie jest wymagane poziomowanie.
Odmiana D najbardziej uniwersalna i najpopularniejsza- TU-50-D, TU-63-D lub TU-80-D - do maszyn z podstawami
majgcymi otwory przelotowe niegwintowane. Mozliwa jest regulacja wysokosci. Wibroizolator jest trwale potgczony
z podstawg, co umozliwia przenoszenie maszyny wraz z wibroizolatorami. Poziomowanie nakretkg dolng wibroizolatora.
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Odmiana A - TU-50-A, TU-63-A lub TU-80-A - do maszyn posiadajgcych w podstawach otwory przelotowe niegwintowane.
Poziomowanie srubg wkrecang w tarcze podporowg wibroizolatora. Odmiana B - TU-50-B, TU-63-B lub TU-80-B - do maszyn
majacych w podstawach otwory przelotowe gwintowane. Poziomowanie $rubg wkrecang w podstawe maszyny.



Tabela zalecanych obcigzen

Typ, wielkosé | Zalecany zakres
obcigzen (kg)
TU-50M 35 - 80
TU-50 50 - 120
TU-63 100 - 200
TU-80 160 - 300
TU-80T 250 - 450

Tabela wymiaréw

Typ, wielko$d Wymiary (mm) Gmax | Waga
i odmiana Dw Dz H min H M L (kg)
TU-50M-A 50 62 30 75 M10 50 20 | 0,20
TU-50M-B 50 62 25 75 M10 50 30 | 0,17
TU-50M-C 50 62 30 60 M10 40 13 | 0,15
TU-50M-D 50 62 88 78 M10 60 25 | 0,18
TU-50-A 50 62 30 75 M10 50 20 | 0,20
TU-50-B 50 62 25 75 M10 50 30 | 0,17
TU-50-C 50 62 30 60 M10 40 13 | 0,15
TU-50-D 50 62 g8 78 M10 60 25 | 0,18
TU-63-A 63 76 37 90 M12 60 25 | 0,32
TU-63-B 63 76 30 90 M12 60 35 | 0,27
TU-63-C 63 76 40 73 M12 50 17 | 0,24
TU-63-D 63 76 40 103 M12 80 40 | 0,29
TU-80-A 80 96 40 110 M12 75 40 | 0,49
TU-80-B 80 96 35 110 M12 75 50 | 0,43
TU-80-C 80 96 44 79 M12 50 17 | 0,39
TU-80-D 80 96 44 109 M12 80 40 | 0,44
TU-80T-A 80 96 40 110 M12 75 40 | 0,49
TU-80T-B 80 96 35 110 M12 75 50 | 0,43
TU-80T-C 80 96 44 79 M12 50 17 | 0,39
TU-80T-D 80 96 44 109 M12 80 40 | 0,44

Przy zamawianiu nalezy poda¢ petne oznaczenie wibroizolatora np.
wibroizolator TU-50M-D



Instrukcja montazu wibroizolatoréw talerzowych typu TU

odmiana TU-D
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Maszyne umiesci¢ na wysoko$¢ umozliwiajgcg swobodne wiozenie od dotu w otrwory w podstawie maszyny srub
wibroizolatoréw z nakreconymi na nie (do oporu) dolnymi nakretkami regulacyjnymi wraz z natozonymi na nie podktadkami.
Na wystajgce koncowki srub natozy¢ podktadki i nakretki kontrujgce, ktore nalezy lekko dokreci¢. Nastepnie nalezy
maszyne opuscic tak, azeby caty jej ciezar spoczywat na wibroizolatorach. Regulacja poziomu odbywa sie poprzez
pokrecanie dolnych nakretek regulacyjnych. Ustalone potozenie maszyny zabezpiecza sie przez mocne dokrecenie
nakretek kontrujgcych.
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odmiana TU-C

Maszyne unie$¢ na wysokos¢ umozliwiajgcg swobodne wkrecenie wibroizolatorow od dotu w gwintowane otwory

w podstawie maszyny (do wyczuwalnego oporu). Nastepnie nalezy maszyne opuscic¢ tak, azeby caly jej ciezar spoczywat
na wibroizolatorach. Regulacja poziomu, odbywa sie poprzez wkrecanie lub wykrecanie sruby wibroizolatora, obracajac
nieobcigzonym wibroizolatorem — w tym celu nalezy nieco unies¢ podstawe maszyny w miejscu przeprowadzanej regulaciji.
Ustalone potozenie maszyny zabezpiecza sie przez mocne dokrecenie nakretek kontrujgcych.



odmiana TU-A

Maszyne unie$¢ na wysokos¢ ok. 45 mm (najlepiej ustawi¢ na podporach o tej wysokosci). Pod otwory podstawy maszyny
wsungc¢ dolng czes¢ wibroizolatora z natozong na nig tarczg z otworem gwintowanym. Na otwory w podstawie maszyny
natozy¢ podktadki a nastepnie od goéry wiozy¢ w otwory Sruby (nakretka nakrecona na srube powinna sie znajdowac przy
samym tbie). Przytrzymujgc tarcze utozong na dolnej czesci wibroizolatora wkreca¢ w nig srube, do czasu az koniec sruby
oprze sie na pokrywie wibroizolatora, a tarcza swojg gérng ptaskg powierzchnig oprze sie o podstawe maszyny. Wkrecajgc
w dalszym ciggu sruby, maszyna catym ciezarem oprze sie na wibroizolatorach i zostanie podniesiona ponad poziom podpor.
Po usunieciu podpér, odkrecajgc sruby maszyne nalezy opusci¢ w dolne potozenie. Teraz poprzez pokrecanie odpowiednimi
Srubami nalezy wypoziomowaé maszyne. Ustalone potozenie maszyny zabezpiecza sie przez mocne dokrecenie nakretek
kontrujgcych.

e odmiana TU-B

Montaz tych wibroizolatoréw przebiega w sposéb podobny jak TU-A z tym, ze $ruby wkrecane sg w gwintowane otwory
w podstawie maszyny.

Uwaga
Zaleca sie, azeby dla wszystkich odmian wibroizolatoréw, po ok. 2 tygodniach pracy maszyny,
ponownie sprawdzi¢ jej wypoziomowanie i w razie potrzeby dokona¢ stosownej korekty.
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