Wibroizolator pierscieniowy V-75
Wibroizolatory pierscieniowe typu V-75 przeznaczone sg do posadowienia nieduzych maszyn wirnikowych,
a w szczegolnosci:
- wentylatorow, dmuchaw, klimatyzatorow,pomp, sprezarek, agregatow chtodniczych
- miynkow, wirdwek,rozdrabniaczy,mieszalnikow
- maszyn i urzgdzen przemystu spozywczego i farmaceutycznego

Wibroizolatory te mocowane sg do podtoza i umozliwiajg regulacje poziomu urzgdzenia.
Ich zaletg jest duza skutecznos$¢ wibroizolacji przy matej wysokosci wibroizolatora.
Wibroizolatory pierscieniowe V-75 wykonywane sg w dwoch grupach nosnosci.
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Zalecany zakres obcigzen (kg)
Typ Czestotliwos¢ powyzej 25 Hz | Czestotliwos¢ powyzej 16 Hz
V-75-1 35+90 55+90
V-75-2 45+-110 75+110

Przy zamawianiu nalezy podac¢ petne oznaczenie wibroizolatora np.
wibroizolator V-75-1



Instrukcja montazu wibroizolatoréw pierscieniowych typu V-75

Niniejsza instrukcja montazu, stanowi uzupetnienie informacji zawartych w kartach katalogowych
wibroizolatoréw typu V-75.
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Wibroizolatory V-75 montowane sg pomiedzy podtozem a podstawg maszyny. Podtoze stanowi
zazwyczaj posadzka, podtoga stropu lub konstrukcja nosna. Maszyna moze spoczywaé na
wibroizolatorach bezposrednio swojg podstawg lub tez za posrednictwem dodatkowej ptyty lub

ramy podporowe;j.

Przed przystgpieniem do czynnosci montazowych, nalezy najpierw ustali¢ doktadne potozenie
montowanej na wibroizolatorach maszyny i wyznaczy¢ miejsce ustawienia wibroizolatoréw.
Wibroizolatory, na podtozu ustawiane sg swoimi podstawami zaopatrzonymi w dwa otwory montazowe.
W otwory te, wktadane sg sruby lub kotwy, za pomocg ktorych podstawy wibroizolatorow przykrecane
zostajg do podtoza. Otwory montazowe dla Srub mocujgcych wibroizolatory mogg by¢é wykonane
przed montazem maszyny lub w trakcie montazu.

Waznym jest, aby usytuowanie tych otworéw dostosowane byto do rozmieszczenia otworow

w podstawie maszyny i aby zapewniato jej wtasciwg lokalizacje.

Wibroizolatory powinny by¢ ustawione na podtozu w miejscach wyznaczonych lokalizacjg podstawy
maszyny i ewentualnie wstepnie przykrecone. Przed natozeniem podstawy maszyny, nalezy

z wibroizolatorow pozdejmowac nakretki gorne wraz z gérnymi podkfadkami, a nakretki Srodkowe
poziomujgce wraz z podktadkami ustawi¢ na najnizszym poziomie. Na tak ustawione wibroizolatory,
mozna natozy¢ podstawe maszyny. Nastepnie, doktadnie wypoziomowac maszyne przez pokrecanie
nakretek srodkowych wibroizolatoréw, na sruby natozy¢ podktadki i nakreci¢ nakretki gorne,
zabezpieczajgc w ten sposdb ustalone potozenie maszyny.

W przypadku gdy podstawg maszyny sg ceowniki lub dwuteowniki (lub z tych ksztattownikéw jest
wykonana rama), pod nakretki gérne wibroizolatoréw nalezy zastosowac podktadki stozkowe.

UWAGA

Podczas czynnosci montazowych nalezy zwréci¢ uwage, aby nie poluzni¢ dolnych nakretek
kontrujgcych wibroizolatorow dlatego tez, przy pokrecaniu pozostatych nakretek, wskazanym jest
zabezpieczy¢ nosne sruby wibroizolatorow przed odkreceniem, przytrzymujgc ich czworokatne tby
kluczem. Zmieniajgc potozenie srodkowych nakretek poziomujgcych od raz ustalonego poziomu
(podczas podnoszenia lub opuszczania maszyny), dla zachowania rownomiernego obcigzenia
wszystkich wibroizolatorow, nalezy nakretki te pokrecac o takg samg ilo$¢ obrotéw. Miarg
réwnomiernego obcigzenia wszystkich wibroizolatoréw jest zachowanie jednakowej odlegtosci
(szczeliny) pomiedzy talerzem a podstawg wibroizolatora.
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