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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever 6-2. Outer flange 10-2. Workpiece

1-2. Depth guide 6-3. Carbide-tipped saw blade 11-1. Retracting lever
2-1. Cutting line 6-4. Inner flange 12-1. Sight window
3-1. Switch trigger 7-1. Slot 13-1. Dust cover

3-2. Lock-off button 7-2.Rib 13-2. Knob

4-1. Dust cover 8-1. Rip fence (Guide rule) 14-1. Limit mark

4-2. Knob 8-2. Screw 15-1. Screwdriver

5-1. Hex wrench 9-1. Carbide-tipped saw blade 15-2. Brush holder cap
5-2. Shaft lock 9-2. Workpiece

6-1. Hex socket head bolt

10-1. Sight window

SPECIFICATIONS

Model 4131
Balde diameter 185 mm

Max. cutting capacity 63 mm

No load speed (min™") 3,500
Overall length 358 mm

Net weight 5.1 kg

Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END209-3

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
|:E| - Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION
Pay attention! It may become too hot.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to

HRBE QD

an environmentally compatible
recycling facility.
ENE022-1
Intended use
The tool is intended for cutting in mild steel.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European

Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lpa) : 99 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 110 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection

ENG241-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : cutting steel pipe

Vibration emission (an) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.



Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-13
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Metal Cutter
Model No./ Type: 4131
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
General Power Tool Safety
Warnings
WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO030-3

METAL CUTTER SAFETY

WARNINGS

DANGER:

1.  Keep hands away from cutting area and the
blade. Keep your second hand on auxiliary
handle, or motor housing. If both hands are

holding the tool, they cannot be cut by blade.
Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.
Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.
Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.
Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and shock the operator.

When ripping always use a rip fence or

straight edge guide. This improves the accuracy

of cut and reduces the chance for blade binding.

Always use blades with correct size and shape

(diamond versus round) of arbour holes.

Blades that do not match the mounting hardware

of the tool will run eccentrically, causing loss of

control.

Never use damaged or incorrect blade

washers or bolts. The blade washers and bolt

were specially designed for your tool, for optimum
performance and safety of operation.

Causes and operator prevention of kickback;

- Kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned blade, causing an
uncontrolled tool to lift up and out of the
workpiece toward the operator.

- When the blade is pinched or bound tightly by
the kerf closing down, the blade stalls and the
motor reaction drives the unit rapidly back
toward the operator.

- If the blade becomes twisted or misaligned in
the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the
workpiece causing the blade to climb out of
the kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and

can be avoided by taking proper precautions as
given below.

- Maintain a firm grip with both hands on the
tool and position your arms to resist
kickback forces. Position your body to
either side of the blade, but not in line with
the blade. Kickback could cause the tool to
jump backwards, but kickback forces can be
controlled by the operator, if proper
precautions are taken.

When blade is binding, or when
interrupting a cut for any reason, release



10.

1.

12.

the trigger and hold the tool motionless in
the material until the blade comes to a
complete stop. Never attempt to remove
the tool from the work or pull the tool
backward while the blade is in motion or
KICKBACK may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.
When restarting a tool in the workpiece,
center the blade in the kerf and check that
blade teeth are not engaged into the
material. If blade is binding, it may walk up
or kickback from the workpiece as the tool is
restarted.
Support large panels to minimise the risk
of blade pinching and kickback. Large
panels tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the panel on
both sides, near the line of cut and near the
edge of the panel.
Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades
produce narrow kerf causing excessive friction,
blade binding and kickback.
Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.
Use extra caution when making a "plunge
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding blade may cut objects that can
cause kickback. For plunge cuts, retract lower
guard using retracting handle.
Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the tool if lower
guard does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the lower guard into the
open position. If tool is accidentally dropped,
lower guard may be bent. Raise the lower guard
with the retracting lever and make sure it moves
freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.
To check lower guard, open lower guard by hand,
then release and watch guard closure. Also check
to see that retracting handle does not touch tool
housing. Leaving blade exposed is VERY
DANGEROUS and can lead to serious personal
injury.
Check the operation and condition of the lower
guard spring. If the guard and the spring are
not operating properly, they must be serviced
before use. Lower guard may operate sluggishly
due to damaged parts, gummy deposits, or a
buildup of debris.
Lower guard should be retracted manually
only for special cuts such as "plunge cuts"
and "compound cuts.” Raise lower guard by
retracting handle and as soon as blade enters

the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

13. Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing tool down
on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the tool to walk backwards,
cutting whatever is in its path. Be aware of the
time it takes for the blade to stop after switch is

released.

14. Do not stop the blades by lateral pressure on
the blade.

15. DANGER:

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving.
CAUTION: Blades coast after turn off.

16. Place the wider portion of the tool base on that
part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made.

17. Never attempt to make a cut with the tool held
upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

18. Wear safety goggles and hearing protection
during operation.

19. Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of cut

Fig.1

Loosen the lever on the depth guide and move the base
up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

/\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.

Sighting

Fig.2

When cutting, align the A position on the front of the
base with your cutting line on the workpiece.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

Fig.3

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

Fig.4

Fig.5

AcCAUTION:
Use only the Makita wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
bolt. This could cause serious injury to the
operator.
Do not touch the blade with your bare hand
immediately after cutting, it may be extremely hot
and could burn your skin. Put on pair of gloves
when removing a hot blade.

To remove the blade, first push and turn the knob which

secures the dust cover clockwise to the O symbol and

remove the dust cover. Press the shaft lock so that the

blade cannot revolve and use the hex wrench to loosen

the hex bolt counterclockwise. Then remove the outer
flange and blade.

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. Always install the blade so that the arrow on the
blade points in the same direction as the arrow on the
blade case.

BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT SECURELY.

Fig.6

After installing the blade, replace the dust cover. Slide
the dust cover carefully so that the slot of its front fits the
rib of the blade case. Make sure the dust cover fits
properly then push and turn the knob counterclockwise
to the @ symbol.

Fig.7

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.8

The handy rip fence (guide rule) allows you to do
extra-accurate straight cuts. Simply slide the rip fence up
snugly against the side of the workpiece and secure it in
position with the clamp screw on the front of the base. It
also makes repeated cuts of uniform width possible.

OPERATION

/\CAUTION:
Never twist or force the tool in the cut. This may
cause motor overload and/or a dangerous
kickback, resulting in serious injury to the operator.

Fig.9

Hold the tool firmly with both hand. Set the base plate on
the workpiece to be cut without the blade making any
contact. Then turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Move the tool forward over the
workpiece surface, keeping it flat and advancing
smoothly until the cutting is completed. Keep your
cutting line straight and your speed of advance uniform.
The sight window in the base makes it easy to check the
distance between the front edge of the saw blade and
the workpiece whenever the blade is set to the
maximum depth of cut.

Fig.10

NOTE:
When making a miter cuts etc., sometimes the
lower guard does not move easily. At that time, use
the retracting lever to raise the lower guard for
starting cut and as soon as blade enters the
material, release the retracting lever.

Fig.11

/\CAUTION:
Do not use a deformed or cracked blade. Replace
it with a new one.
Do not stack materials when cutting them.



Do not cut hardened steel, stainless steel,
aluminum, wood, plastics, concrete, tile, etc. Cut
only mild steel.
Do not touch the saw blade, workpiece or cutting
chips with your bare hand immediately after cutting,
they may be extremely hot and could burn your
skin.
Always use the carbide-tipped saw blades
appropriate for your job. The use of
inappropriate saw blades may cause a poor cutting
performance and/or present a risk of personal
injury.

Chip disposal

Fig.12

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before removing or installing the dust
cover.
The dust cover may become hot due to hot chips.
Do not touch the cutting chips or dust cover with
your bare hand.

When the cutting chips are visible through the sight

window, dispose of them.

Push and turn the knob clockwise to the O symbol and

remove the dust cover. Dispose of the cutting chips

accumulated inside the dust cover.

Fig.13

/\CAUTION:
Do not turn the tool upside down. The cutting chips
accumulated inside the dust cover may fall out of
the dust cover.
Handle the dust cover carefully so that it will not be
deformed or damaged.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Inspecting saw blade

- Check the blade carefully for cracks or damage
before and after each use. Replace a cracked or
damaged blade immediately.
Continuing to use a dull blade may cause a
dangerous kickback and/or motor overload.
Replace with a new blade as soon as it no longer
cuts effectively.
Carbide-tipped saw blades for metal cutter
cannot be re-sharpened.

Replacing carbon brushes

Fig.14

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.15

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Rip fence (Guide rule)
Safety goggle
Recommended Carbide-tipped saw blades &
workpiece ranges



Carbide-Tipped Metal Blades for Many Applications

Applications
METAL SHEET C-STUD ANGLE-STUD | METALSTUD |REBAR PIPE gSEERTUGATED
Size(mm) 50X100 |45X90 | 50x50 |50X50 |t=0.56 | t=1.6 50100 | 225 | @60 §
t=1.5 | t=3.0 |t=16 | =32 t=4 |t=6 |25G6a |16Ga | #20 [t=32 |t=12 |t=38 [t=0-09 [t=1.0-2.0
185X36TX©X©©©©X©©A©XX
wxar | A|OIAOIO]O0|0 A O[O0 |O] X[ X
wxer | QOO0 A0O0 0 |A OO A] XA
exor |Q | A | X | X | X | X]A X [ X[ X[ X[ X]O] A
@Excellent OGood A Fair X Not Applicable
AcCAUTION:

Always use carbide-tipped saw blades appropriate
for your job. Do not cut aluminum, wood, plastics,
concrete, tiles, etc.

Carbide-tipped saw blades for metal cutting saw
are not to be re-sharpened.



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

MonotHo nunu 3 TBEepAoCnIaBHOK

HanpsmHa nnaHka (peectposa MiTka)

10-2. feranb

11-1. Baxinb BigBeaeHHs!
12-1. OrnsigoBe BikHO

13-1. MunosaxucHa kpuka
13-2. Pyuka

14-1. OBmexyBanbHa BigMiTka
15-1. Wypynosept

15-2. KoBnayok LwitkoTpumada

MonotHo nunm 3 TBEpPAOCNNaBHOK

1-1. Baxinb 6-2. 30BHiLLHI dnaHeLb
1-2. HanpsimHa runbuHm 6-3.
2-1. NiHis pisaHHs PiXy4Ot0 NNACTVUHOIO Ha KiHLii
3-1. KHonka Bumukaya 6-4. BHyTpiLLHi dhnaHeub
3-2. KHonka 6rokyBaHHS! BAMKHEHOTO 7-1.Ma3
NONOXEHHS! 7-2. Pebpo
4-1. TunosaxucHa Kpuiika 8-1.
4-2. Pyyka 8-2. [BUHT
5-1. LLlecTurpaHHmni koY 9-1.
5-2. ®ikcatop PiXKYHOH NNACTMHOK Ha KiHL
6-1. BonT i3 BHYTPILLHLOO 9-2. fletanb

LLIECTUIPaHHOIO rONiBKOK

10-1. OrnapoBe BiKHO

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogpenb 4131
[fiameTp nonotHa 185 Mmm
Makc. pixky4a CnpoOMOXHICTb 63 Mm
LBnakicTb XonocToro xogy (xe.”) 3500
3aranbHa JOBXW1Ha 358 mm
Yncra Bara 5,1 kr
Knac Geaneku 2YT]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepeKeHHs.
* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTu pisHUMU.
« Bara signosigHo go EPTA-Procedure 01/2003

END209-3
CumBonu

[ani HaBedeHi cuMBOMKM, SAKi 3acTOCOBYKOTbCA AONS
no3HayeHHs obnagHaHHs. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@E]EI - TpouunTaiiTe iHCTPYKLtO 3 eKcrinyaTauii.

MOABIVHA 130M1ALUIA

Byap yBaxHum! Moxe O6ytn gyxe

rapsiavm.
E Tinbkn ans kpaiH €C
He BUKMAANTE enexkTpnyHe
obnagHaHHA pa3oMm 3 nobyToBuM
cmiTTam!
BignosigHo no €Bponencbkoi
avpekTvemn 2002/96/EC npo ytunisauito
eneKkTpUYHoro Ta €MNeKTPOHHOro
obnapgHaHHA Ta i 3acTOCyBaHHSM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAABCTBA, €nekTpoobnagHaHHs,

sike BUWLLINO 3 nagy, HeobxigHo 36upatn
OoKpeMmo Ta BiAnNpaensiTM Ha nepepobHe
nianpueMCTBO, Sike BiANOBIgae BMMoOram
OXOPOHM AOBKINNS.

ENE022-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHo AnsA pidaHHA M'AKOI cTani.
ENF002-1

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknovatm nuwe [0 Axepena
CTpyMy, IO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACBKMMMW  XapakTepucTukamn, i BiH  MOxe
npauijoBatu nvwe  Big  oAgHOoMasHoro  mxepena
nepeMmiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noAaBiviHy

ionAuilo 3rigHO 3 €BPOMNENCbKUM CTaHOApPTOM i, OTXe,

MOXe  migknioyatucst  go  posetok  6e3  knemu
3a3eMIIeHHs.

ENG102-3
LWym

PiBeHb LWwymy 3a wkanoto A y TUMOBOMY BWKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo Ao EN60745:
PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lpa) : 99 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 110 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 AB(A)
0O60B'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG241-1

Bi6pauis
3aranbHa BenuyMHa BiOpaLii (Cyma TpbOX BeKTopiB),
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexxum poboTu: pisaHHsi cTaneBux Tpy6

BiGpaLlist (arg) : 2,5 M/c® 260 MeHLIe



Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

- 3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsHO Yy
BiANOBIAHOCTI no cTaHgapTHUX MeToAIB
TECTYBaHHS Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCH AnNs
NOPIBHAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asiBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKM
BMAVBY.

AYBArA:

« 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauisa nig Yac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymeHTa MOXe

BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi cknagoBi pobo4voro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-13
Tinbku ansa kpaiH €sponn
[eknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAApTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HAaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
[Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
Pisak no metany
Ne mogeni/ Tun: 4131
€ CepiiHUM BUPOBHMLTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum fiupekTuBam:
98/37/EC po 28 rpygHss 2009 poky, a notim
2006/42/EC 3 29 rpyaHsi 2009 poky
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHNX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLOro
yNOBHOBaXXEHOro NpeAcTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, AHrnis

30 ciyHsa 2009

e

Tomoszy Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA

GEA010-1
3acTepexxeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

erieKTponpunagamm

YBATA! [pouuTaiiTte yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHsA faHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXxe
Npu3BeCT [0 YPaXeHHA CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepno3Hnx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyaTtauii HAa MaMbyTHe.
GEBO030-3

NOMNEPEAXXEHHSA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb MNiA
YAC POBOTMU 3 NUJIOIO MO

METANY

3ArPO3A:

1.  3aBxau Tpuman pPyKu Ha BiOCTaHi Big 30HM
pisaHHA Ta nonoTHa TpuMmai cBoto Apyry pyKy
Ha [onomikHIA py4ui abo koxyci ABuUryHa.
Akwo TpumaTK iHCTpyMeHT oboma pykamu, ix
nopi3 nonoTHoM Byae HEMOXIUBUM.

2. 3abopoHSiIETbCS NpOCTAraTU PyKU HUXKYe
petani. Koxyx He 3axuwae Big nMonoTHa BHU3Y
netani.

3. Cnig BigperynioBaTu [rnUOGMHY  pi3aHHA
BiANOBIAHO A0 TOBLWMHU AeTani. LLoHaimeHwe
ogunH 3ybelb NONoTHa MOBUMHHO GyTW MOBHICTIO
BMOHO BHW3Y AeTani.

4. 3abopoHsieTbCs Tpumatu AeTanb, wo
pixeTbcsA, y pykax abo no 3a Horow. Cnip
3aKpinMTM peTanb A0 CTiMKoi nnutu. [yxe
BaXNWBO MiANEPTU HamneXHUM 4YuHOM poboye
Micue Ans Toro, Wwob MiHiMi3yBaTu HE3aXMLLEHICTb
Tina, 3aigaHHsa nonotHa abo BTpaTy kepyBaHHS.

5. Nip yac pi3aHHs, KONU PiKY4YUA iHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCS CXOBaHOI eNneKTPonpoBOAKN
abo cBOro WHypy, iHCTPYMEHT cnig TpumMaTth 3a
isonboBaHi noBepxHi Aepxaka. TopkaHHA
CTPYMOBEAY4Oi MPOBOAKN MOXE TaKOX NPU3BECTU
[0 nepefjaHHA Hanpyru [0 MeTaneBuX YacTuH
€MNEKTPOIHCTPYMEHTY Ta YPaXKeHHIO eNeKTPUYHUM
CTPyMOM onepartopa.

6. Mig yac No340BXHBLOrO NUMAHHA Chnig 3aBXau
KOPMCTYBaTUCA HanpsMHOIO NnaHkow abo
npsAMolo niHinkow. Lle nokpawwuTb TOYHICTb
pi3aHHA Ta 3MEHWWUTb IMOBIPHICTb 3aifaHHs

noroTHa.
7. 3aBxAuM cnig BUKOpPUCTOBYBaTU [AUCKKU 3i
WNUHOEeNbHAMM  OTBOpaMu  BiANoBigHOro

po3mipy Ta ¢opmMu (anmasHi po Kpyrnux).
Ouckn, Wwo He BiANOBIQATb  NPUHANEXHOCTSAM
ANS KPINNEeHHs, MpauioTb EeKCLEeHTPUYHO, Lo
npuasege 4O BTPATW KepyBaHHS.



Hikonu He cnip BUKOpUCTOBYBaTU NOLLUKOMKEHi

abo HenpaBunbHi WanWbu a6o G6onTu AUCKY.

Lanbn Tta 6onTn AMCKy cneuianbHO MpU3HaveHi

AN BalOro  iHCTPyMeHTY pAnst  Toro, o6

3abe3neunT onTmanbHi pobodi BNacTMBOCTI Ta

6e3neyHy ekcrinyarauito.

MpununHm Ta 3axoam 3anobiraHHA Bigaadi;

- Bignavya ue HecnopaisaHa peakuis
3allemMneHoro, 3acTpsrnoro abo 3milleHoro
NOMoOTHA, WO CMPUYUHSAE HEKOHTPONMbOBaHe
BUCTPINIOBAHHSA iHCTPYMEHTY Bropy Ta i3
fAeTani y HanpsiMKy 4o onepartopa.

- Konu nonotHo 3awemunocb abo LWinbHO
3aino B NpONuni, NOMOTHO 3YNUHSAETBCA Ta

npauloYmnini- OBATYH  NPU3BOAUTL A0
WBMOKOTO  BiAKMAA@HHA  MPUCTPOK A0
oneparopa.

- Akwo nonotHo 3akpyTunocs abo amictunocs
B Mpopisi, 3ybeLp 3aAHLOrO Kpalo MonoTHa
MOX€e BCTPOMUTUCSI Y BEPXHIO MOBEPXHIO
fetani, Wo B CBOW 4epry npussege [0
Buxogy nonoTHa i3 nponuna Ta
niJCcKOKYBaHHIO A0ro o onepartopa.

MpuynHamu Bigaadi € HenpaBunbHE KOPUCTYBaHHS

iHCTpymMeHTOM Ta/abo HenpaBWnbHUA  NOPSAOK

ekcnnyatauii abo ymoBM ekcnnyatauii, Ta ix

MOXHAa  YHUKHYTU  [OTPUMYKOYMCH  3anobBikHMX

3axoAiB, WO HaBeOeHi HUXYe:

. MiuHo Tpumai iHCTPyMeHT oboma pykamu
Ta noknagn pyku TaKMM YUHOM, LWO6
npotucToATM 3ycunnio  Biggadi. Cnipg
CTOATU 300Ky NOMOTHA, ane He Ha OAHIN
npsAMin 3 HUM. Y pasi Bigaadvi iHCTPyMEHT
BiACKOUATb Has3ad, ane onepaTtop 3Moxe
KOHTpOMoBaT 3ycunnsi Bigaadi, sikwo 6yne
BXWTO BCiX 3anobiXHUX 3aXoaiB.

- Y pasi 3aigaHHsA NonoTHa abo AKLLO pi3aHHsA
3ynNMHeHO 3 OyAb SIKUX MPUYMH, cnig
BiANYCTUTM BUMMKa4Y Ta MOTpUMMAaTH
iHCTPYMEHT B MaTtepiani Hepyxomo AOKu
MOMOTHO  MOBHICTIO He  3YNMUHUTLCA.
3a6opoHeHO NpobyBaTU 3HATU iIHCTPYMEHT
i3 Aetani abo BMTArTM Moro nig 4ac pyxy
nonoTtHa, B MNPOTUNEXHOMY BuUNaaKy
ctaHeTtbess BIOOAYA. Cnig petenbHo
OMMSIHYTU Ta cKoperyBaTu iHCTPyMEHT, Lwob
YCYHYTV MPUYKHY 3aiAaHHS MonoTHa.

. Nig yac NOBTOPHOrO BBeAeHHA
iHCTPYMeHTY B AeTanb cnij BiALEHTpyBaTn
NUNbHe NOMOTHO B NPONUIi Ta NnepeBipuTH,
YK He 3avyenunucs 3y6's nunu B maTtepiani.
FAKLLO NONOTHO 3aLleMeHe, BOHO MOXe BUNTK
abo BigckounTy i3 geTani nig Yac NOBTOPHOrO
BBEAEHHS iHCTPYMEHTY.

. Cnig onupaTu Benuki naHeni Ans Toro,wo6
MiHiMi3yBaTM pU3UK 3alleMIeHHs1 NonoTHa
abo Bignayi. Benuki naHeni nporvHalTbCA
nig ceoeto Barow. aHenb cnig onupaty 3

1"

1.

12.

o6ox 6okiB, 6ina niHii pisaHHa Ta 6ina kpato
naxeni.
He cnin «kopucrtyBatuca Ttynumu abo
MOLKOMKEHUMM nonoTHamu. HesaroctpeHi
abo HenmpaBwWNMbHO BCTAHOBMEHI MOMOTHA
BUKOHYIOTb BY3bKWIA NMPOMWI, IO NPU3BOAUTL
[0 3arBOro TepTs, 3aigaHHs nonotHa abo
Bigaadi.
Mepen noyaTkoM pi3aHHA cnig 3aTArHyT™M
Ta 3aKpinuTn 3aTUCKHI Baxeni
peryntoBaHHsi IMMOMHM NONOTHA Ta HaXuUIy.
Akwo nig  Yac pi3aHHA  BigperynboBaHe
MOMOTHO MOCYHETLCS, Lie MOXe MPU3BECTU A0
oro 3aigaHHa abo sigaaui.
3 oco6nueoto obepexHicTio cnig
BUKOHYBaTU "Bpi3aHHA" B iCHYMOYi CTiHW
ab6o iHwWi HeBMAUMI 30HKU. Buctynatoue neso
MOXe  3iTKHyTUCS 3 npegMeTamu,  LO
cnpuuvHATb Bigaady. [ig vac BpizaHHs cnig
BiBECTU  HWXHIN  3aXMCHUA  KOXYX 3a
[OMNOMOrol0 AepKaka.
llopaz nepea nouyatkoM po6otn cnif
nepeBipsiTU HanexHe 3aKpUTTA HWXKHbLOro
KoXyxy. He cnig nouuHatu poboty, sKwWwo
HWXHIA 3aXMCHUMA KOXYX He PYXa€eTbCsl BiflbHO
Ta oApa3y He 3akpuBaeTbcA. Hikonu He cnig
3aTuckaTu abo 3aTAryBaTM HWXHIN KOXYX Y
BiAKPMTOMY MONOXeHHi. Y pasi BUNagkoBOro
nagiHHA (HCTPYMEHTY HWXHI 3aXMCHUN  KOXYX
Moxe norHytucs. [liginMiTb HWXKHIN  3axX1CHUA
KOXyX BaXKernem BiABeAeHHS Ta nepesipTe, um
BiNlbHO BIiH MepecyBaeTbCsl, YN He TOpKaeTbCH
nonotHa, abo iHWKNX YaCTWH, MPK YCiX MOXIUBMX
rmmbuHax pisaHHs Ta Mig KOXHUM KYyTOM.
[nsi TOro, Wwo6 OrnsHYTU HWDKHIA 3aXUCHUIN KOXYX,
BiJKPMINTE WNOro pykamu, NOTIM BiANyCTiTb Ta
noguBiTbCA SK BiH 3aKpUETbCA. TakoxX cnifg
nepeBipuUTH, Y HE TOPKAETLCS pyyKa BiaBEAEHHS
Kopnycy iHCTpymeHTa. He cnig 3anuwatn neso
Biakputum, ue OYXXE HEBE3MNEYHO Tta moxe
Npu3BECTY 4O CEPNO3HOIO MOPAHEHHS.
Cnia nepeBipuTM DYHKUIOHYBaHHA Ta cTaH
NPYXWHWU HAXKHBLOIO 3aXMCHOro Koxyxa. Y pasi
HeHanexHoi po6oTM 3axXMCHOro KoXyxa abo
NPYXWHKW, iX cnig BiApeMOHTyBaTM nepep
BUKOPUCTAHHAM. HWXHIN 3aXUCHUI KOXYX MOXe
noBinbHO npautoBaTu npu HasABHOCTI
MOLLKOMKEHUX YaCTUH, KNEenkux BigknaaeHb abo
YTBOPEHHS CMITTS.
HuxHin 3axMcHUi KoXyx cnif BigBOAUTH
pyKamu TinbKW Npu BUKOHAaHHI cneuianbHUX

npopisis Takmx fAK "BpisaHHA" Ta
"koMGiHOBaHe pi3aHHA". TligiMMiTb HWKHIN
3aXMCHUWA KOXYX 3a [OMOMOrol  Pyu4Ku

BiABeAeHHs Ta sIK TiNbKM ne3o yBinge y
maTepian, cnig BiAnNycTUTM KOXyX. ig yac ycix
iHWMX BMAIB Pi3aHHSA, HWXKHIA 3aXUCHWUA KOXYX
NOBUHEH NpaLoBaTV aBTOMATUYHO.



13. Mepea BCTaHOBNEHHAM iHCTPYMEHTY Ha
BepcTaTt abo nianory cnip 3aBxav nepeBipsATH,
Wo6 HWXHIA 3aXMCHUA KOXYX MNOKpuBaB
NonoTHo. HesaxulieHe MOMOTHO, WO PyXaeTbCsi
3a iHepuieto, CNPUYMHUTD nepecyBaHHsi
IHCTPYMEHTY Ha3ag, pi3aHHs yCbOro Ha CBOEMY
wnaxy. Cnig nam'staty, Wo nicns BUMKHEHHS
nepemukada auck notpebye peskuin 4ac Ans
NOBHOI 3YNUHKN.

14. 3abopoHsieTbecs 3YNUHATH NOMoTHa,
HaTUCHYBLUM Ha GOKOBY NOBEPXHIO NOMOTHA.

15. HEBE3MNEYHO:

He cnia Hamaratucsa 3abupatm BigpisHUin
maTepian nig Yac pyxy nonorHa.

OBEPEXHO: MonotHa pyxarTbcs 3a
iHepLi€lo Nicnsa BUMKHEHHS.

16. Cnia noknacTM wWWUpWy YacTUHY OCHOBM
iHCTPYMEHTY Ha Ty 4YacTUHY AeTani, fika Mae
TBepAy onopy, Ta Hi B AIKOMy pasi He Ha Ty
YacTUHY, WO Bnaae nicns pisaHHsA.

17. Hikonn He Hamaralcsi pi3aTu iHCTPyYMEHTOM,
fAKIWO BiH 3aTMCHYTUI newatamMu Aoropu
Horamu. Lle pyxe HeGesneyHo Ta Moxe
NPU3BECTU 10 CEPNO3HOTO NOPaHEHHS.

18. Mg yac po6oTu cnig ogAraT 3axmUcHi okynsapu
Ta 3aco6u 3aXUCTy OpraHiB cnyxy.

19. 3aBxam BUKOPUCTOBYW nornoTHa

pekoMeHAOBaHi B LbOMy noci6HuKy. He cnig
BUKOPUCTOBYBaTU abpa3uBHi kona.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONMX HE CNiA Brpayat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUCs Nif Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo npuxoAuTbL NMpPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPMMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpMmaHHA npaBun
0e3nekn, BUKNAAEHMX B LbOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTU A0 CEPUO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKO0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

Mopsagok perynoBaHHA rMUOUHK pi3aHHA

Fig.1

MocnabTe Baxinb Ha HaNPSMHIA MUGKMHW Ta NepecyHbTe
OCHOBY Bropy abo BHM3. Ha HeobxigHil rmubuHi pisaHHst
3aKpiniTb OCHOBY, 3aTArHYBLUN BaXinb.

/N\OBEPEXHO:
- Nicns perynioBaHHs rmMMBUHK pi3aHHA cnif 3aBXxau
HaAiMiHO 3aTArHyTV Baxinb.

BuctaBnsiHHA

Fig.2

Mip vac pisaHHA cnig cymiwatn nonoxeHHs "A" B
nepeaHii YacTuHi OCHOBMW i3 NiHiel0 po3pidy Ha AeTani.

LOisa BuMukaua.

/N\OBEPEXHO:

- Nepen BMUKaHHAM HCTPYMEHTY y Mepexy
060B'AA3KOBO  MEpeBIipTE, 4YM KHOMKa BUMMKaya
HOpPManbHO cnpaupoBYye i nicna  BignycKaHHS
NoBepTaeTbCA B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".

Fig.3

Ona Toro, wo6 3anobirtv BMNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMWKaya, € KHOmKa GrnoKyBaHHS BMMKHEHOTO
NOSIOXKEHHS.

Ans Toro, Wo6 3anycTUTW iIHCTPYMEHT, Cnifi HAaTUCHYTU
Ha KHOMKy OnOKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMNOXEHHsI Ta
HaTUCHYTU Ha Kypok BMuKada. [ns 3ynuHeHHs poboTu
KypOK Cnif, BignycTuTu.

KOMIMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepeg TuM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
iHCTPYMEHTY, NnepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.

BcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA NONOTHa NUNKU

Fig.4

Fig.5

/N\OBEPEXHO:
,D,J'Iﬂ BCTaAHOBMEHHA abo 3HATTA MonoTHa CJ'li,El
BMKOPUCTOBYBaTM  TiflbkW  KMOY  BUMPOBHMUTBA

komnaHii Makita, Wwo aogaeTbes. SAKLO Lo BUMOry
He BMKOHAaTW, TO BONT i3 LIECTUrpaHHOK FOMiBKOK
Moxe OyTu 3aTarHyTuin abo 3aHaaTo cunbHO, abo
HedocTaTHbO. Lle Moxe npu3BecTu [0 HaHEeCEHHs!
CEepro3HMX TpaBM ONepaTopoBi.

He TopkaviTecb NOMoTHa OrofieHNMU pykamu
odpa3y nicna pisaHHs, BOHO Moxe OyTn ayxe



rapsidvMm Ta NpM3BeCTn 40 ONiKy LWKipW. [ns 3HATTS

raps4yoro  MomoTHa Ccnig  BAATHYTM  3aXWCHI

pyKaBuLii.
[nsa Toro, Wo6 3HATW NOMOTHO, CRig NePecyHyTU pyuky,
WO diKCye MUMO3axXMCHY KPULLKY, MO TOAWNHHMKOBIN
CTPINUi y HanpsiMKy cumBOny O, nicns yoro 3HsTU
NWUNO3axvCcHy KPWLLKY. HaTMCHITL 3amok Bana Takum
YMHOM, WO6G MONMOTHO He Morno obepTatucb, Ta 3a
[OMOMOrOI0  LLIECTUrPaHHOro Krtoda nocnabte 6ont i3
LIECTUIrPaHHOK rOMiBKOK, MOBEPHYBLUM WOr0 MNpOTH
rOOMHHWKOBOT CTpinku. [MoTiM cnig 3HATU  30BHILUHIN
dnaHeLpb Ta NONOTHO.
Ana Toro, wWwo6 BCTAaHOBUTU MOMOTHO, BUKOHaNTe
npoueaypy Woro 3HATTA y 3BOPOTHOMY nopsiaky. Cnia
3aBXAM BCTAHOBMIOBATU MOMOTHO TaKMM YWMHOM, LWO6
CTpinka Ha NoNOoTHi BKadyBana y TOMY > HanpsmKy, Lo 1
CTpinka Ha Kopnyci NonoTHa.
MEPEBIPTE, WOB BONT I3 WECTUIPAHHOIO
rONIBKOO BYB HALIVMHO 3ATATHYTUN .

Fig.6

Micna BCTaAHOBMEHHA NOMOTHa Cnif BCTaHOBUTW Ha
Micue koHTeWHep Aana nuny. ObGepexHo BcTaBnsnTe
NMNo3axvCcHy KpWLLKY, Wob na3 B ii nepeaHin YacTuHi
niaxoaue nig pebpo kopnyca nonotHa. Cnig nepesipuTy,
o6 nunosaxmcHa KpuLLKa HanexHo BcTana Ha micue, a
noTiM  HaTUCHYTU Ta MOBEPHYTW PY4YKy NpoOTH
FOAVHHMKOBOI CTPINKM y HanpsAMKy cumeory @.

Fig.7

HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa miTka)
(NpuMHanexHicTb)

Fig.8

3pydHa HanpsiMHa nnaHka (peecTpoBa MiTka) 4O3BONSE
pobutn 6Ginbw TOYHi npaAmi  npopisn. Cnig npocTto
nepecyHyTU HaNpPsIMHY NaHKy BNPUTYN 4O kpato aetarni
Ta 3aKpinuTK 1y NONOXEeHHi 3a AOMOMOroK 3aTUCKHOTO
rBUHTa B nNepefHin 4acTuHi ocHoBu. Lle Takox pae
MOXNUBICTb  GaraTopasoBOro  BMKOHaHHSA  MpPOpi3iB
OOHAaKOBOI LLIMPUHW.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHO nepekpydyBaTu iHCTPyMEHT abo 3
cunot npocysatu oro no npopidy. Lle moxe
Npu3BeCT! [0 NepeBaHTaXeHHs MoTopy Ta/abo
CTBOPWUTW PW3VMK Bigdadi, WO B CBOK Yepry Moxe
Npu3BECTM [0 CEPUO3HMX NOpaHeHb onepartopa.

Fig.9

IHCTpyMEHT cnig MiyHO Tpumatu oboma  pykamu.
BcTaHoBITb OCHOBY Ha AeTarnb, WO pi3aTUMETbCS Takum
YnHOM, LWO6 NONoTHO ii He Topkanock. MNoTiM yBIMKHITb
iHCTPYMEHT Ta 3aXniTb, AOKW MONoTHO Habepe NOBHOI
wswuakocTi. lNepecyHbTe  iHCTPYMEHT Bnepeg no
NoBepXHi AeTani, yTpUMyluM NOro no NMAOWMHI Ta
NpPOCYBaKUNCh MNIaBHO, JOKM He 3aBEPLUNTLCS Pi3aHHs.

BuTpumyiiTe npsmy miHitlo 3pidy Ta €AuHy LUBMAKICTb
NpoCyBaHHS.

OrnsipoBe BiKHO Ha OCHOBI CNPOLLYE NepeBipKy BiACTaHi
MK nepegHiM KpaeMm nonoTHa Ta [AeTanmio, Komnwu
NOMIOTHO HanawToBaHE Ha MakcuMmanbHy rmubuHy
pi3aHHs.

Fig.10

NPUMITKA:

. IHKONK, Mig Yac KyTOBMX MPOPI3iB Ta iH., HWXHIN
KOXYX He nepecyBaeTbCs nerko. Y Takomy pasi
cnig KopucTaTucb Baxenem BiABeAeHHs ANs Toro,
Wo6 OMyCTUTU HWXKHIN KOXyX Oropoxy mnepen
no4aTkoM pi3aHHsA, a KONu MNOMOTHO YPIXKeTbCA B
mMarepian - BignycTUTK Baxinb BiABeOEHHS.

Fig.11
/\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHo BUKOpUCTOBYBaTU AedopmoBaHe abo
TpicHyTe nonotHo. Moro cnig 3amiHuTK HoBUM.

. HemoxHa cknapgaTv maTepianu B CTOMKy Ans ix
pi3aHHs.

- HemoxHa pisaTu 3arapToBaHy cTanb, Hepxasitouy
cTanb, anioMiHiA, nnacTuk, GEeToH, NNUTKY Ta iH.
Pi3aTy MOXHa Tinbku M'IKy cTanb.

. He Topkaiitecb nonotHa, getani abo o6piskis
OroneHUMM pykamu oppasy Micnsi pisaHHs, BOHU
MOXyTb OyTW Oyxe rapsiaMmy Ta npusBectv 40
oniKy LUKipn.

. Cnia 3aBXAM BUKOPUCTOBYBATM MNOMOTHA i3

TBEpAOCNNaBHOK PiXYy4OK NNacTUMHOW, Lo
BignoBigalTb pob6oTam, fAKi NpPoBOAATLCSA.
BukopuctaHHsi ~ HeBipHOro  MonoTHa MOoXe

Npu3BECTM A0 NOraHWx pe3ynbrartiB pisaHHs Ta/abo
CTBOPUTY PU3VK MOPAHEHHS.

YTunisauis obpiskiB

Fig.12

/N\OBEPEXHO:

. 3aBxan  nepesipanTe, wWwo6 npunag  6yB
BMMKHEHUA Ta BIiOKMOYEHWA Big CiTi nepen
BCTaHOBMEHHAM abo  3HATTAM  NUNO3axMCHOT
KPULLIKK.

. MunnosaxuncHa KpuLKa Moxe HarpiTUCh Bif rapsaumnx
obpiskiB. He  Topkavtecb  06pi3kiB  abo

NWN03axXMCHOT KPULLIKM OTONEHUMU PyKaMM.
Konun o6piskv BugHi 4epe3 ornsigoBe BikHO, iX cnig
yTunisyeatu.
HaTucHITL Ta NOBEPHITb PyyKy MO FOAUHHWKOBIN CTpINLi
[0 cumBony O r1a sHimiTh MU03aXMUCHY  KPULLIKY.
Bupanitb 06pi3ku, WO HAKONUYMNUCH Nif, KPULLIKOHO.

Fig.13
/\OBEPEXHO:
. He nepeseprante iHcTpymeHT. O6pi3kn, WO

HaKoOMUYyloTbCH N MUIIOXaxXMCHOK  KPULLIKOO,
MOXYTb 3-MiJ HEei BUNacTu.



. 13 nunosaxucHoto
obepexHo, w06
noLuKOANTY ii.

TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

KPWLLKOK Ccnifi MOBOAUTUCH
He pJedopmyBaTM Ta He

/\OBEPEXHO:
. Mepes TuM, $K OMMSHYTW iHCTPYMeHT, abo
BWKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH

BYMKHEHWIA Ta BiAKIIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTe rasoniH, 6eH3uH,
pospigKyBad, CnMPT Ta nogibHIi peuoBuHU. Ix
BUKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHU KOMbOpY,
nAecopmallii Ta NosBM TPILLWH.

MepeBipka nonotHa nunu

. Cnig yBaxHO MNepeBipATM MOMOTHO Ha HasIBHICTb
TpiwmH abo nowkomkeHb neped Ta  nicns
BUKOPUCTaHHS.  TpicHyTe abo  nowukogkeHe
MOMOTHO CNiA HeramHo 3aMiHUTK.

. SAKWwo npodoBXyBaTM  BUKOPUCTaHHS  TyMoro
nomnoTHa, LUe MoXe npu3BecTu Ao HebesneyHoi
Bigdavi Ta/abo nepeBaHTaxeHHs MoTopa. Konu
NonoTHO nepecTtae eeKTUBHO pi3aTn, WOro cnig
3aMiHWUTK Ha HoBe.

. TNonoTHa 3 TBepAocnnaBHMMU KpOMKamu Ans
pi3aka no meTany HeMOXHa 3aTouyBaTH.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.14

PerynspHo 3HiManTe Ta nepeBipsnTe BYriNbHI LLiTKN.
3amiHonTe iX, KOMW 3HOC Csirae rpaHWYHoOl BIAMITKM.

pyxatuce y  witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBI ByrinbHi WiTkM. BukopucToByiite
NVLEe OOHAKOBI BYTiNbHI LWiTKW.

[ns BuOaneHHs KoBNaykis LLiTKOTPMMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Bupaanite 3HOLIEHi ByrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.15

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatv BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHS abo
peryrnioBaHHs MatoTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXeHi LIEHTpY
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTBCS NuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", Lwo

onucaHi B IHCTpYyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKopuCTaHHS SIKOTOCb iHLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunapas cnif BUKOpMcToByBaTh
nVwe  3a NPU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- HanpsimHa nnaxka (peectpoBa miTka)
- 3axucHi okynspu
. PekomeHaoBaHi  nonoTtHa i3 TBepAoCnnaBHUMU
KpOMKamu Ta fiana3oHu aetanei

ByrinbHi  WITKM NOBUHHI ByTM 4YMcTUMKM Ta BINbHO
BaratodyHKLiOHanbHi NONOTHa 3 TBEPAOCMIABHOK PidKYYOIO MNMacTUHOK Ha KiHLi
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©Bip,MiHHo Oﬂ,oﬁpe A HopmaribHo X He 3acTocosyeTbcst
anioMmiHii, AepeBo, NNacTuk, 6eToH, NNMTKY Ta iH.
- lonotHa i3 TBEpAOCNNAaBHUMU KPOMKamu Ans
pi3aka no MeTany HeMOXHa TOUUTU.
/\OBEPEXHO:
. Cnig 3aBXguM BMKOPMCTOBYBaTM MOMOTHA i3

TBEPAOCNNABHUMM KPOMKaMK. WO NiAXoAsTb Anst
poboT, fKi BMKOHYIOTbCSl. 3abOpoHEHO pi3aTu



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Dzwignia 6-2. Kotnierz zewngtrzny 10-2. Obrabiany element

1-2. Prowadnica gtebokosci 6-3. Tarcza z ostrzami z weglikow 11-1. Dzwignia cofania

2-1. Linia cigcia 6-4. Kotnierz wewngtrzny 12-1. Szybka wskaznika

3-1. Spust przetacznika 7-1. Szczelina 13-1. Ostona przeciwpylowa

3-2. Przycisk blokady 7-2. zebro 13-2. Gatka

4-1. Ostona przeciwpytowa 8-1. Prowadnica wzdtuzna 14-1. Znak ograniczenia

4-2. Gatka 8-2. Sruba 15-1. Wkretarka

5-1. Klucz sze$ciokatny 9-1. Tarcza z ostrzami z weglikow 15-2. Pokrywka uchwytu szczotki
5-2. Blokada watu 9-2. Obrabiany element

6-1. Sruba z gniazdem szesciokatnym

10-1. Szybka wskaznika

SPECYFIAKCJE
Model 4131
Srednica tarczy 185 mm
Maks. wydajno$¢ ciecia 63 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min™) 3500
Diugos¢ catkowita 358 mm
Ciezar netto 5,1kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END209-3

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z ich znaczeniem.

@DII - Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

E - Tylko dla krajéw UE
Nie usuwac¢ sprzetu

razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

PODWOJNA IZOLACJA

Uwazaj! Moga by¢ bardzo gorace!

elektrycznego
odpadami

ENE022-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do cigcia miekkiej stali.

ENF002-1
Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (L;a) : 99 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 110 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG241-1

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:
Tryb pracy: przecinanie rury stalowej cutting steel
pipe
Emisja drgan (ay): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.



Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie W
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wytgczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-13
Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Pilarka do metalu
Model nr/ Typ: 4131
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEBO030-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
PILARKI DO METALU

UWAGA:

1. Nie wolno zbliza¢ rak do tarczy ani do strefy
cigcia. Druga reke nalezy trzyma¢ na
pomocniczym uchwycie Ilub obudowie

silnika.Trzymanie narzedzia oburgcz chroni rece
przed pokaleczeniem przez tarcze.

2. Nie wolno siega¢é rekoma pod spod
przecinanego elementu. Ponizej przecinanego
elementu ostona nie chroni przed tarcza.

3. Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowaé¢ do
grubosci przecinanego elementu. Poza dolng
powierzchnig elementu moze wystawaé najwyzej
jeden caty zab tarczy.

4.  Przecinanego elementu nie wolno trzymac¢ w
regkach badz na nodze. Element nalezy
zamocowac do stabilnej podstawy.Prawidiowe
podparcie elementu jest istotne, poniewaz
minimalizuje stopien zagrozenia dla operatora i
ryzyko zakleszczenia sie tarczy oraz utraty

kontroli.
5. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkna¢ sie z  ukrytymi przewodami

elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Zetknigecie z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

6. W przypadku cie¢ wzdtuznych nalezy uzywac
prowadnicy wzdtuznej lub  prowadnicy
krawedziowej. Polepszaja one doktadnos$é cigcia
i zmniejszajg ryzyko zakleszczenia sie tarczy.

7. Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidiowym
rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu na
watek. Tarcze, ktdre nie pasujg do osprzetu do ich

montazu w narzedziu, beda obraca¢ sie
mimos$rodowo, grozac utratg kontroli.
8. Nie wolno uzywaé¢ uszkodzonych albo

niewlasciwych podktadek albo s$rub do
mocowania tarczy. Podktadki | $ruba do
mocowania tarczy zostaly zaprojektowane
specjalnie pod katem opisywanego narzedzia w
celu zapewnienia jego optymalnego dziatania |
bezpieczenstwa obstugi.

9. Przyczyny odrzutu narzedzia i zapobieganie
temu zjawisku przez operatora



- Odrzut stanowi nagtg reakcje zakleszczonej,
zablokowanej lub wygietej tarczy, polegajacq
na niekontrolowanym uniesieniu narzedzia w
goére i wyrzuceniu go z przecinanego
elementu w kierunku operatora.

- Gdy wskutek zaciskania sie materiatu z obu
stron rzazu tarcza zakleszczy sie, wowczas
reakcja silnika spowoduje  gwattowne
wypchnigcie urzadzenia w tyt w kierunku
operatora;

- jezeli podczas ciecia prowadzona w
materiale tarcza zostanie skrgcona lub
wygieta, zeby znajdujace sie na jej tylnej
krawedzi mogg wkiu¢ sie w gorng
powierzchnie drewna wypychajac tarcze z
rzazu i powodujac odskoczenie narzedzia w
tyt w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowe] eksploatacji

narzedzia i/lub niewlasciwych procedur Ilub

warunkéw jego obstugi. Mozna go uniknaé

podejmujac podane ponizej, odpowiednie $rodki

ostroznosci.
Przez caly czas narzedzie nalezy trzymac
mocno oburacz, ustawiajagc rece w taki
sposob, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu.
Nie wolno stawaé¢ na linii tarczy, lecz po
jednej albo po drugiej jej stronie. Odrzut
moze spowodowaé odskoczenie narzedzia w
tyt. Operator moze jednak kontrolowac sity
odrzutu, jezeli zostang podjete odpowiednie
$rodki ostroznosci.
W przypadku zakleszczenia sie tarczy lub
przerwania operacji ciecia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika, trzymajac narzedzie w
materiale do momentu catkowitego
zatrzymania sie tarczy. Nie wolno wyciaga¢
lub wycofywaé narzedzia z przecinanego
elementu, gdy tarcza znajduje sie w ruchu,
bowiem w przeciwnym razie moze
wystapi¢ ODRZUT.Nalezy zbadaé przyczyne
zakleszczania sie tarczy i podjg¢ stosowne
$rodki zaradcze, aby jg wyeliminowadé.
Przed ponownym uruchomieniem
narzedzia znajdujacego sie¢ w elemencie
nalezy ustawic tarcze tnaca w srodku rzazu
i sprawdzi¢, czy zeby tarczy nie sg wbite w
materiat. Jezeli tarcza bedzie zablokowana,
wéwczas w momencie uruchomienia pilarki
moze zosta¢ wypchnieta ku goérze albo
wystapi odrzut.
Duze plyty nalezy podpiera¢, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia
tarczy i odrzutu. Duze plyty majg tendencje
do wyginania sie pod wiasnym cigzarem.
Podpory powinny by¢ ustawione pod piytg w
sgsiedztwie linii ciecia po obu jej stronach
oraz w poblizu koncéw ptyty.

10.

1.

Nie wolno uzywac tepych lub
uszkodzonych tarcz. Nienaostrzone lub
niewtasciwie zainstalowane tarcze dajg waski
rzaz, ktory jest przyczyng nadmiernego tarcia,
zakleszczania sig tarczy i odrzutu.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy
dobrze dokreci¢ i zablokowaé¢ dzwignie

ustawienia gtebokosci i kata
ciecia.Przesunigcie sie elementow
regulacyjnych w trakcie cigcia moze

doprowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i odrzutu
narzedzia.
Nalezy zachowac szczego6ing ostroznosé¢ w
przypadku wykonywania ,,cie¢ wgtebnych”
w istniejacych s$cinkach badz innych
pustych przestrzeniach. Wystajaca tarcza
tngca moze zaglebi¢ sie w niewidoczne
elementy, ktére z kolei mogg wywota¢ odrzut.
W celu wykonania cie¢ wgtgbnych nalezy
cofna¢ dolng ostone wykorzystujgc uchwyt
cofania.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona dolna prawidiowo sie zamyka. Nie
wolno uruchamiaé narzedzia, jezeli ostona nie
przesuwa si¢ swobodnie i zamyka sie z
opoéznieniem. Ostony dolnej nie wolno w
zadnym wypadku przywigzywaé¢ ani w inny
sposob unieruchamiac¢ w pozycji
otwartej.Jezeli narzedzie przypadkowo upadnie,
ostona moze ulec wygieciu. Nalezy wiec jg uniesé
za pomocq uchwytu cofania i upewni¢ sie, czy
swobodnie sie przesuwa i nie dotyka tarczy lub
innego elementu przy wszystkich ustawieniach
kata i gtebokosci cigcia.
W celu skontrolowania ostony dolnej nalezy ja
otworzy¢ reka i obserwowac, w jaki sposob sie
zamyka. Nalezy roéwniez sprawdzi¢, czy
przypadkiem uchwyt cofania nie dotyka obudowy
narzedzia. Odstonieta tarcza stanowi BARDZO
DUZE ZAGROZENIE i moze prowadzié¢ do
powaznych obrazen.
Sprawdzi¢ dziatanie i stan sprezyny ostony
dolnej. Jezeli ostona i sprezyna nie dziataja
prawidiowo, = woéwczas przed uzyciem
narzedzia nalezy zleci¢ ich naprawe. Ostona
dolna moze przesuwaé sie z oporami wskutek
uszkodzonych elementéw, osadéw zywicy oraz
nagromadzonych zabrudzen.
Ostone dolna wolno cofa¢ recznie tylko w
przypadku specjalnych cie¢, typu ,ciecia
wgtebne” i ,ciecia ztozone”. Unies¢ ostone
dolng za pomoca uchwytu cofania i, gdy tylko
tarcza wejdzie w material, zwolni¢ ja.W
przypadku pozostatych operacji ciecia ostona
dolna powinna dziata¢ w spos6b automatyczny.
Przed odlozeniem narzedzia na stét lub
podioge nalezy zwréci¢é uwage, czy ostona
dolna zastania tarcze. Nieostonigta tarcza,



obracajgca sie sitg bezwtadnosci, spowoduje ruch
narzedzia w tyl, ktére bedzie cigto wszystko co
napotka na swojej drodze. Nalezy mie¢
Swiadomo$¢, ze od momentu zwolnienia
przetacznika do chwili zatrzymania sie tarczy
uptywa pewien czas.

Nie wolno zatrzymywac tarczy wywierajac na
niq poprzeczny nacisk.

UWAGA - niebezpieczenstwo:

Nie wolno usuwa¢ przecietego materiatu, gdy
tarcza jest w ruchu.

UWAGA: Po wylaczeniu tarcze dalej obracaja
sie sitag bezwtadnosci.

Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie
przecinanego elementu, ktéra jest dobrze
podparta, a nie po tej, ktéra odpada w
momencie przeciecia.

Nie wolno podejmowaé¢ prob ciecia
narzedziem zamocowanym do gory nogami w
imadle. Jest to wyjatkowo niebezpieczne i
moze prowadzi¢ do powaznych wypadkéw.
Podczas pracy uzywa¢ okularéw ochronnych i
ochraniaczy na uszy.

Zawsze uzywaj tarcz zalecanych w niniejszej
instrukcji obstugi. Nie wolno uzywa¢ zadnych
tarcz.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

A OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

OPIS DZIALANIA

/A\UWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Regulacja gtebokosci ciecia

Rys.1

Poluzuj dzwignie na prowadnicy gtebokos$ci i przesun
podstawe w gére lub w dét. Po ustawieniu wybranej
gtebokosci ciecia zablokuj podstawe dokrecajac
dzwignig.

AUWAGA:
Po zakonczeniu regulacji gtebokosci ciecia nalezy
zawsze dobrze dokreci¢ dzwignie.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz zadanej linii
Rys.2

W przypadku ciecia wyréwnaé punkt A w przedniej
czesci podstawy z linig ciecia na elemencie.

Wiaczanie

AuwAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

Rys.3

Aby unikna¢ przypadkowego pociggniecia jezyka
spustowego wytgcznika, urzadzenie wyposazone jest w
przycisk blokady.

Aby zastartowa¢ urzadzenie, nalezy wcisna¢ przycisk
blokady oraz pociagna¢ jezyk spustowy wytgcznika W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

Rys.4

Rys.5

AuwAGA:
Do zakladania i zdejmowania tarczy uzywac
wylacznie klucza firmy Makita. Niestosowanie sie
do tego zalecenia moze spowodowa¢ nadmierne
lub niedostateczne dokrecenie $ruby szesciokatne;.
Mogtoby to spowodowa¢ powazne obrazenia
operatora.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
gota reka brzeszczota, przecietego elementu ani
wiéréw po cigciu. Moga one by¢ bardzo gorace i



dotkniecie grozi poparzeniem skoéry. Jezeli musisz

zdjg¢ rozgrzany brzeszczot, zatéz rekawice

ochronne.
Aby zdja¢ brzeszczot, najpierw popchnij i przekrec
pokretto mocujace pokrywe przeciwpytowa w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do symbolu O
zdejmij ja. Nacisnij blokade watka,aby brzeszczot nie
mogt sie obracac i odkre¢ srube szesciokatna, obracajac
ja w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Nastepnie $ciggnij kotnierz zewnetrzny oraz brzeszczot.
Aby zainstalowa¢ tarcze, wykonaj w odwrotnej
kolejnosci procedure demontazu. Strzatka na narzedziu
musi by¢ zawsze skierowana w te samg strone co
strzatka na obudowie tarczy
Upewnij sie, ze $ruba z gniazdem szesciokatnym
zostata mocno dokrecona.

Rys.6

Po zalozeniu narzedzia, nat6z ponownie pokrywe
przeciwpytowa. Wsun ostroznie pokrywe przeciwpytowa
tak, aby szczelina przednia dopasowana byta do zebra
obudowy. Upewnij sie, ze pokrywa przeciwpylowa jest
prawidtowo dopasowana, po czym popchnij i przekreé
pokretto w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara do symbolu @.

Rys.7

Prowadnica wzdtuzna (osprzet dodatkowy)
Rys.8

Porgczna prowadnica wzdtuzna pozwala wykonywaé
wyjatkowo dokfadne ciecia proste. Wystarczy tylko
ciasno nasuna¢ prowadnice na krawedz elementu do
ciecia i zablokowa¢ jg w tym potozeniu za pomoca $ruby
w przedniej czesci podstawy. Umozliwia ona réwniez
wykonywanie powtarzalnych cie¢ o tej samej szerokosci.

DZIALANIE

AAUWAGA:

. Nie wolno skreca¢ narzedzia w rzazie, ani na sit¢
przywraca¢ wiasciwy kierunek ciecia. Mozna
bowiem w ten sposéb przecigzy¢ silnik i/lub

doprowadzi¢ do niebezpiecznego  odrzutu,
grozacego operatorowi powaznymi obrazeniami
ciata.

Rys.9

Narzedzie nalezy trzyma¢ oburagcz. Ustaw podstawe
narzedzia na elemencie do cigcia w taki sposéb, aby
tarcza nie stykata sig z nim. Nastepnie wtacz narzedzie i
odczekaj, az tarcza uzyska peing predkos¢. Teraz
wystarczy po prostu przesuwaé narzedzie do przodu po
powierzchni przecinanego elementu, utrzymujac je w
poziomie i prowadzajgc rownomiernie, az do
zakonczenia operacji ciecia. Pamietaj o utrzymaniu
prostej linii ciecia i jednakowej predkosci posuwu.

Szybka wskaznika w podstawie utatwia kontrole
odlegto$ci pomiedzy przednig krawedzig tarczy a

przecinanym elementem, gdy tarcza jest ustawiona na
maksymalng gtebokos$¢ cigcia.

Rys.10

UWAGA:
Podczas cigé ukos$nych itp. czasem napotyka sie
na trudnosci podczas préby przesuniecia ostony
dolnej. Nalezy wtedy unie$¢ ostone dolng za
pomoca dzwigni cofania i, gdy tylko tarcza wejdzie
w materiat, zwolni¢ ja.

Rys.11

AUWAGA:
Nie uzywa¢ zdeformowanej badz popekanej tarczy.
Wymieni¢ jg na nowa.
Nie wolno przecinaé materiatéw utozonych jeden
na drugim.
Nie tnij stali utwardzanej, stali nierdzewnej,
aluminium, drewna, tworzyw sztucznych, betonu,
plytek itp. Tnij tylko migkka stal.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
gota reka tarczy, przecietego elementu ani widréw
po cieciu. Moga one by¢ bardzo gorgce i
dotkniecie grozi poparzeniem skory.
Nalezy zawsze uzywaé¢ odpowiednich tarcz do

wykonania danej pracy. Uzywanie
nieodpowiednich  tarcz moze spowodowac
pogorszenie wydajnosci ciecia i/lub stanowi¢

zagrozenie dla operatora.
Utylizacja wiorow
Rys.12
/AUWAGA:

Przed przystgpieniem do montazu lub demontazu
ostony przeciwpylowej zawsze upewnij sig, czy

urzadzenie jest wytaczone i odtgczone od
zasilania.
Z uwagi na temperature wiéréw, ostona
przeciwpylowa moze ulec bardzo silnemu
nagrzaniu. Nie dotykaj ostony ani wiéréw gotymi
rekami.

Podczas cigcia wiéry sa widoczne przez szybke
wskaznika - usun je.

Popchnij i obré¢ gatke w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara do symbolu O i zdejmij ostone
przeciwpytowa. Wyrzu¢ trociny i wiéry znajdujace sie w
pojemniku.

Rys.13

/AUWAGA:
Nie obracaj narzedzia do goéry nogami. Trociny i
wiéry zgromadzone w pojemniku moga wtedy
wypas¢.
Obchodz sig z ostong przeciwpylowg ostroznie,
aby jej nie uszkodzi¢ i nie zdeformowac.



KONSERWACJA

AUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Kontrola tarczy tnacej

. Przed kazdorazowym uzyciem tarczy i po
zakonczeniu pracy sprawdzié¢ doktadnie tarcze pod
katem ewentualnych peknie¢ lub uszkodzen.
Niezwtocznie wymieni¢ popekang lub uszkodzong
tarcze.
Dalsza eksploatacja tepej tarczy moze prowadzi¢
do wystgpienia niebezpiecznego odrzutu i/lub
przecigzenia silnika. Tarcze nalezy wymieni¢ na
nowg, gdy wydajnos¢ ciecia spadnie.
Tarcz z ostrzami z weglikow uzywanych w
pilarkach do metalu nie mozna ponownie
ostrzy¢.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.14

Systematycznie wyjmowaé¢ i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne

Tarcze z weglikow spiekanych do wielu zastosowan

szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.15

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Prowadnica wzdtuzna
Gogle ochronne
Zalecane tarcze z ostrzami
obrabiane elementy

z weglikéw &

Zastosowania
BLacHAMETALOWA | KOLEKWKSZTALCIE | oy i narOZNY | METALOWY 555&. Rura BLACHA FALISTA
LITERY C SLUPEK owy
- 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=056 | t=1.6 50X100 | 925 | @60
Wymiary (mm) | 15 | 30 |t=16 |t=32 | t=4 | t=6 |25Ga | 16Ga | @20 |t=32 |t=12 |t=38 |t=0-08 |t=1.0-20
war | X Q]| X O|O]0|0 [ X |O]|O|A O] X| X
wxar |[AJO|A[O]|O]O0]0 A OO0 |O] x| X
waer |O OO OIATOIO 0 [A OO AX]| A
x0T O | A | X | X[ X | X[|A X [ X[ X[X[|[X]O]| A
@Doskona#a ODobra A Jasny X Nie dotyczy
Tarcz z ostrzami z weglikbw uzywanych w
pilarkach do metalu nie mozna ponownie ostrzy¢
AUwWAGA:

Nalezy zawsze uzywa¢ odpowiednich tarcz z
ostrzami z weglikéw do wykonania danej pracy.
Nie tnij aluminium, drewna, tworzyw sztucznych,
betonu, ptytek itp.
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie 6-2. Flansa exterioara

9-2. Piesa de prelucrat

1-2. Ghidaj de reglare a adancimii 6-3. Panza de ferdstrau cu placute de 10-1. Vizor

2-1. Linie de taiere

carburi metalice

10-2. Piesa de prelucrat

3-1. Tragaciul intrerupatorului 6-4. Flansa interioara 11-1. Parghie de retragere

3-2. Buton de deblocare 7-1. Fanta 12-1. Vizor

4-1. Capac de protectie contra prafului 7-2. Umar 13-1. Capac de protectie contra prafului
4-2. Buton rotativ 8-1. Rigla de ghidare 13-2. Buton rotativ

5-1. Cheie inbus 8-2. Surub 14-1. Marcaj limitd

5-2. Parghie de blocare a axului 9-1. Panza de ferastrau cu placute de 15-1. Masina de insurubat

6-1. Surub cu cap hexagonal inecat

carburi metalice

15-2. Capacul suportului pentru perii

SPECIFICATII
Model 4131
Diametrul panzei de ferastrau 185 mm
Capacitate maxima de taiere 63 mm
Turatia in gol (min™) 3.500
Lungime totala 358 mm
Greutate neta 5,1kg
Clasa de siguranti 21!

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

END209-3

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora Tnainte de
utilizare.

[

Cititi manualul de utilizare.

%)

IZOLATIE DUBLA
Atentie! Se poate infierbanta excesiv.

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE022-1

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii in otel moale.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,

conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 99 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 110 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG241-1

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de lucru: taiere teava de otel
Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
+Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:
Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

+ Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare



(luédnd in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-13
Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de taiat metal
Modelul nr. / Tipul: 4131
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEB030-3

AVERTISMENTE DE SIC:?-URAN'[A
PRIVIND MASINA DE TAIAT

METAL
PERICOL:

1. Tineti-va mainile la distanta fata de zona de
taiere si panza. Tineti a doua méana pe méanerul
auxiliar sau pe carcasa motorului. Daca
ambele maini sunt fixate pe masina, acestea nu
pot fi taiate de panza.

2. Nu introduceti mainile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.

3. Reglati adancimea de taiere la grosimea piesei
de prelucrat. Sub piesa de prelucrat trebuie sa fie
vizibil mai putin decat un dinte complet al panzei.

4. Nu tineti niciodata piesa pe care o taiati in
maini sau pe picioare. Fixati piesa de prelucrat
pe o platforma stabila. Este important sa sprijiniti
piesa de prelucrat in mod corespunzator, pentru a
minimiza expunerea corpului, riscul de intepenire
a panzei sau de pierdere a controlului.

5. Tineti masina electrici de suprafetele de
apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care masina agchietoare poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul cu un cablu aflat sub
tensiune va pune sub tensiune si piesele metalice
ale masinii electrice, rezultand n electrocutarea
utilizatorului.

6. Cand spintecati, folositi intotdeauna o rigla de
ghidare sau un ghidaj cu margine dreapta.
Aceasta va spori precizia de taiere si va reduce
riscul de intepenire a panzei.

7. Folositi intotdeauna panze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte
(romboidale respectiv rotunde). Panzele care
nu se potrivesc cu sistemul de montare al masginii
vor functiona excentric, provocand pierderea
controlului.

8.  Nu folositi niciodata saibe sau suruburi pentru
panza deteriorate sau necorespunzatoare.
Saibele si surubul pentru panza au fost special
concepute pentru aceasta masind, in vederea
obtinerii unei performante optime si a sigurantei in
exploatare.

9. Cauzele si modul de prevenire al reculului;

- Reculul este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a
panzei si cauzeaza o deplasare necontrolata
a masinii in sus si catre operator.

- Cand panza este intepenita sau prinsa strans
de inchiderea fantei, panza se blocheaza si
reactia motorului respinge rapid masina catre
operator.



- Daca panza se rasuceste sau nu mai este
coliniara cu linia de taiere, dintii de la
marginea posterioara a panzei se pot infige
fata superioara a piesei de prelucrat cauzand
extragerea panzei din fanta si saltul acesteia
catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masinii

si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea
unor masuri de precautie adecvate prezentate in
continuare.

- Mentineti o priza ferma cu ambele maini pe
masina si pozitionati-va bratele astfel incat

sa contracarati fortele de recul.
Pozitionati-va corpul de-o parte sau de
cealaltd a panzei, insa nu pe aceeasi linie
cu aceasta. Reculul poate provoca un salt
fnapoi al masinii, insa fortele de recul pot fi
controlate de operator, daca se adopta masuri
de precautie adecvate.

. Atunci cand panza se freaca, sau atunci
cand intrerupeti taierea indiferent de motiv,
eliberati butonul declansator gi mentineti
masina nemiscata in material pana cand
panza se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti masina din piesa
prelucrata sau sa trageti masina inapoi cu
panza aflatd in miscare deoarece exista
risc de RECUL. Investigati cauza frecarii
panzei si luati masuri de eliminare a acesteia.

. Atunci cand reporniti masina din piesa
prelucrata, centrati panza in fanta si

verificati ca dintii panzei sa nu fie angrenati
in material. Daca panza se freaca, aceasta
poate urca pe piesa sau poate recula din
aceasta la repornirea masinii.

. Sprijiniti panourile mari pentru a minimiza
riscul de intepenire si reculare a panzei.
Panourile mari tind sa se incovoieze sub
propria  greutate. Sub panou trebuie
amplasate suporturi pe ambele laturi, langa
linia de taiere si langa marginea panoului.

+ Nu folositi padnze uzate sau deteriorate.
Péanzele neascutite sau reglate
necorespunzator genereaza o fanta ingusta
care cauzeaza frictiune, intepenirea panzei si
recul.

- Parghiile de reglare si blocare a adancimii
si inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse
si fixate finainte de finceperea taierii.
Deplasarea reglajului panzei in timpul taierii
poate cauza frecare si recul.

« Aveti deosebita grija atunci cand executati
o "decupare prin plonjare" in peretii
existenti sau in alte zone mascate. Panza
poate tdia obiecte care pot provoca un recul.
Pentru decupari prin plonjare, retrageti
aparatoarea inferioara folosind maneta de
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1.

13.

17.

retragere.
Verificati inchiderea corecta a aparatoarei
inferioare inainte de fiecare utilizare. Nu
folositi magina daca aparatoarea inferioara nu
se misca liber si nu se inchide instantaneu. Nu
blocati sau legati niciodatd apéaratoarea
inferioarad in pozitie deschisa. Dacad scapati
accidental masina, apdratoarea inferioara se
poate indoi. Ridicati aparatoarea inferioara cu
parghia de retragere si asigurati-va ca aceasta se
misca liber si nu atinge panza sau orice alta piesa,
la toate unghiurile si adancimile de taiere.
Pentru a verifica aparatoarea inferioara,
deschideti aparatoarea inferioara cu mana, iar
apoi eliberati-o si urmariti inchiderea aparatoarei.
Verificati, de asemenea, ca maneta de retragere
sa nu atingd carcasa masinii. Lasarea panzei
expuse este FOARTE PERICULOASA si poate
conduce la vatamari corporale grave.
Verificati functionarea si starea arcului
aparatoarei inferioare. Dacd aparatoarea si
arcul nu functioneaza corect, acestea trebuie
reparate finainte de utilizare. Aparatoarea
inferioara ar putea functiona anevoios din cauza
unor piese defecte, acumuldri cleioase sau
depuneri de resturi.
Apaératoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru tdieri speciale, cum ar fi
"decuparile prin plonjare"” si "taierile
combinate.” Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si, imediat ce panza
penetreaza materialul, eliberati apéaratoarea
inferioara. Pentru orice alte tipuri de taiere,
aparatoarea inferioara trebuie sa functioneze
automat.
Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea
inferioara sa acopere panza inainte de a aseza
masina pe banc sau pe podea. O panza
neprotejata, aflatd in rotire liberd, va provoca
deplasarea masinii napoi, tdind orice obiecte din
calea ei. Aveti in vedere timpul necesar pentru
oprirea completd a panzei dupa eliberarea
comutatorului.
Nu opriti panza aplicand o presiune laterala
asupra panzei.
PERICOL:
Nu incercati sa indepartati materialul taiat in
timp ce panza se misca.
ATENTIE: Panzele se rotesc liber dupa oprire.
Asezati portiunea mai lata a talpii masinii pe
acea portiune a piesei de prelucrat care este
sprijinitd solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii.
Nu incercati niciodata sa taiati cu masina
fixatd in pozitie rasturnatd intr-o menghina.
Acest mod de utilizare este extrem de
periculos si poate conduce la accidente grave.



18. Purtati ochelari de protectie si mijloace de
protectie a auzului in timpul lucrului.
Folositi intotdeauna pénzele recomandate in

acest manual. Nu folositi discuri abrazive.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

19.

Reglarea adancimii de taiere

Fig.1

Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de taiere dorita prin strangerea parghiei.

A\ATENTIE:
Dupa reglarea adancimii
intotdeauna ferm parghia.

de taiere, strangeti

Vizarea

Fig.2

Atunci cand taiati, aliniati pozitia A din partea din fata a
talpii cu linia dumneavoastra de taiere de pe piesa de
prelucrat.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Fig.3

Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni magina, apasati butonul de deblocare si
actionati  butonul  declansator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.

24

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

Fig.4

Fig.5

/\ATENTIE:
Folositi numai cheia Makita livraté la montarea si
demontarea péanzei. Nerespectarea acestei

indicatii poate conduce la strangerea excesiva sau
insuficienta a surubului cu cap hexagonal. Aceasta
poate provoca vatamarea grava a operatorului.
Nu atingeti panza cu maéinile neprotejate imediat
dupa executarea taierii, deoarece aceasta poate fi
extrem de fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Purtati o pereche de manusi atunci cand demontati
0 panza fierbinte.
Pentru a demonta panza, mai intai apasati si rotiti n
sens orar butonul rotativ care fixeaza capacul de
protectie contra prafului, pana la simbolul O, iar apoi
indepartati capacul de protectie contra prafului. Apasati
parghia de blocare a axului astfel incat panza sa nu se
poatd roti si folositi cheia inbus pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens anti-orar. Apoi
indepartati flansa exterioara si panza.
Pentru a monta panza, executati in ordine inversa
operatile de demontare. Montati intotdeauna pénza
astfel incat sageata de pe panza sa fie indreptata in
aceeasi directie ca si sageata de pe carcasa panzei.
ASIGURATI-VA CA ATI STRANS BINE SURUBUL CU
CAP HEXAGONAL.

Fig.6

Dupa montarea péanzei, reinstalati capacul de protectie
contra prafului. Glisati cu atentie capacul de protectie
contra prafului astfel incat fanta din partea frontala sa se
cupleze pe umarul de pe carcasa panzei. Asigurati-va ca
ati pozitionat corect capacul de protectie contra prafului,
iar apoi apasati si rotiti butonul rotativ in sens anti-orar
pana la simbolul @.

Fig.7

Rigla de ghidare (accesoriu)

Fig.8

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu surubul de strangere de la partea din fata a talpii.
Aceasta permite, de asemenea, executarea taieturilor
repetate cu latime uniforma.



FUNCTIONARE

AATENTIE:

+ Nu rasuciti sau fortati niciodata masina in taietura.
Acest lucru poate cauza suprasolicitarea motorului
si/sau un recul periculos, provocand vatamarea
grava a operatorului.

Fig.9

Tineti masina ferm cu ambele maini. Agezati placa de
baza pe piesa de prelucrat fara ca panza sa intre in
contact cu aceasta. Apoi porniti masina si asteptati ca
panza sa atinga viteza maxima. Deplasati masina
Tnainte pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand-o in
pozitie orizontald si avansand lin pana la finalizarea
taierii. Pastrati o linie de taiere dreapta si o viteza de
avans uniforma.

Vizorul din talpa faciliteaza verificarea distantei dintre
muchia frontald a panzei de ferastrau si piesa de
prelucrat, ori de cate ori panza este reglatd la
adancimea maxima de taiere.

Fig.10

NOTA:

. Cand executati taieri oblice pentru imbinari la 45°
etc., aparatoarea inferioara nu se misca usor in
unele situatii. In acest caz, folositi parghia de
retragere pentru a ridica aparatoarea inferioara la
inceperea taierii, imediat ce panza patrunde in
material, apoi eliberati parghia de retragere.

Fig.11
/\ATENTIE:

- Nu folositi o panza deformatd sau fisurata.
Tnlocuiti-o cu una noua.

« Nu suprapuneti materialele in vederea taierii.

- Nu taiati otel calit, otel inoxidabil, aluminiu, lemn,
plastic, beton, placi ceramice etc. taiati numai otel
moale.

- Nu atingeti panza de ferastrau, piesa de prelucrat
sau aschiile rezultate la tdiere cu mainile
neprotejate imediat dupa executarea taierii,
deoarece acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

- Folositi intotdeauna péanze de ferastrau cu
placute de carburi metalice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Folosirea unor panze
de ferastrau inadecvate poate avea ca efect
performante de taiere slabe si/sau poate prezenta
pericol de vatamare corporala.

Evacuarea aschiilor

Fig.12

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectata fnainte de a demonta sau monta
capacul de protectie contra prafului.
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- Capac de protectie contra prafului se poate
infierbanta din cauza aschiilor fierbinti. Nu atingeti
agchiile rezultate la taiere sau capacul de protectie
contra prafului cu mainile neprotejate.

Atunci cand aschiile rezultate la taiere sunt vizibile prin
vizor, evacuati-le.

Apasati si rotiti butonul rotativ in sens orar pana la
simbolul O si indepartati capacul de protectie contra
prafului. Evacuati agchiile rezultate la taiere acumulate
n interiorul capacului de protectie contra prafului.

Fig.13
/A\ATENTIE:

Nu rasturnati magina cu capul in jos. Aschiile
rezultate la taiere acumulate in interiorul capacului
de protectie contra prafului pot caddea din acesta.

+ Manevrati cu grija capacul de protectie contra
prafului pentru a nu-l deforma sau deteriora.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

« Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inspectarea panzei de ferastrau

- \Verificati cu atentie panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de fiecare utilizare. inlocuiti
imediat o panza fisurata sau deteriorata.
Continuarea utilizarii unei panze uzate poate
provoca reculuri periculoase si/sau
suprasolicitarea motorului. Tnlocui;i—o cu o panza
noua de indata ce aceasta nu mai taie eficient.
Péanzele de ferastrau cu placute de carburi
metalice pentru masina de taiat metal nu pot fi
reascutite.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.14

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limitd. Periile de carbon trebuie s& fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.15

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.



ACCESORII

AATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca

aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.

Rigla de ghidare

Ochelari de protectie

Sortimente de panze de ferastrdu cu placute de
carburi metalice si piese de prelucrat recomandate

Péanze metalice cu placute de carburi metalice pentru aplicatii multiple

Aplicatii
x| GRINDA CU X OTELDE - X 5
FOAEDETABLA | Zoorc FIER CORNIER | BARA DE METAL gggﬂ Teava TABLA ONDULATA
Dimensiune 50X100 [45X90 | 5050 |50X50 |t=0,56 | t=1,6 50100 | #25 | @60
(mm) t=15 [ =30 [t=1,6 | =32 t=4 t=6 25Ga | 16Ga | #20 [t=32 |t=12 |t=38 |t=0-0,9 [t=1,0-2,0
wxar | X Q| X[ O]|O]|0]|0 | X |O|O|A|O]| X| X
et | A JOJATOO|O0|0 |A OO0 ]0O] X| X
wxer | O OO0 AIO|O O [A|O|O|A]X| A
185x70T©A X| X[ X | X|A [ X | X X | X | X @A
©Excelent OBun A satistacator X Nu este cazul
A\ATENTIE:

Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu placute
de carburi metalice adecvate pentru lucrarea
dumneavoastra. Nu taiati aluminiu, lemn, plastic,
beton, placi ceramice etc.

Panzele de ferastrau cu placute de carburi
metalice pentru masina de taiat metal nu pot fi
reascutite.
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Hebel 6-2. AuBenflansch 10-2. Werkstuick

1-2. Tiefenfiihrung 6-3. Sageblatter mit Hartmetallspitzen 11-1. Rickziehhebel

2-1. Schnittlinie 6-4. Innenflansch 12-1. Sichtfenster

3-1. Schalter 7-1. Schlitz 13-1. Staubschutzmanschette
3-2. Entsperrungstaste 7-2. Lamelle 13-2. Knopf

4-1. Staubschutzmanschette 8-1. Parallelanschlag (Fihrungsschiene) 14-1. Grenzmarke

4-2. Knopf 8-2. Schraube 15-1. Schrauber

5-1. Sechskantschlissel 9-1. Sageblatter mit Hartmetallspitzen 15-2. Kohlenhalterdeckel

9-2. Werkstlick
10-1. Sichtfenster

5-2.
6-1.

Spindelarretierung
Sechskantsteckschraube

TECHNISCHE DATEN

Modell 4131
Sageblattdurchmesser 185 mm
Max. Schnittkapazitat 63 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 3.500
Gesamtlange 358 mm
Netto-Gewicht 5,1 kg

Sicherheitsklasse ay

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END209-3

Symbole
Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.
@E]EI - Lesen Sie die vorliegende
Bedienungsanleitung.
IE - ZWEIFACH-ISOLIERUNG

Achtung! Kann sehr heil3 werden.

Nur fur EU-Lander

Entsorgen Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdill!

Auf  Anordnung des  Europarats

2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
okologischen Wiederverwertung
zugefiihrt werden.
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ENE022-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Schneiden von
Schmiedestahl entwickelt.

ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europaischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 99 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 110 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG241-1

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Abschneiden von Stahlrohren
Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier



ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-13
Nur fiir européische Lander
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Metallsédge
Modelnr./ -typ: 4131
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO030-3

SICHERHEITSHINWEISE ZU

METALLSCHNEIDWERKZEUGEN

GEFAHR:

1.  Halten Sie Ihre Hande vom Schnittbereich und
vom Blatt fern. Lassen Sie lhre zweite Hand
am Zusatzgriff oder auf dem Motorgehause.
Wenn beide Hande das Werkzeug halten, kénnen
sie nicht ins Blatt geraten.

Greifen Sie nie unter das Werkstiick. Unter

dem Werkstuick bietet lhnen die

Schutzvorrichtung keinen Schutz.

3.  Stellen Sie die Schnitttiefe nach der Dicke des

Werkstiicks ein. Unter dem Werkstiick sollte

weniger als ein voller Zahn der Blattzahnung

sichtbar sein.

Halten Sie das zu schneidende Werkstiick

niemals in lhren Handen oder iiber lhrem Bein.

Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen

Plattform. Es ist wichtig, dass Sie das Werkstiick

korrekt abstitzen, um Korperverletzungen, ein

Verkanten des Blattes oder den Verlust der

Kontrolle méglichst zu vermeiden.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den

isolierten Griffflichen, wenn Sie einen

Vorgang ausfiihren, bei dem das

Schnittwerkzeug verborgene Kabel oder das

eigene Stromkabel beriihren kann. Der Kontakt

mit einem Strom filhrenden Kabel setzt auch
hervorstehende Metallteile des Elektrowerkzeugs
unter Strom und fiihrt zu einem Stromschlag beim

Bediener.

6. Verwenden Sie bei Langsschnitten immer
einen Parallelanschlag oder eine
Fiihrungsschiene. Dies verbessert die Prazision
des Schnittes und verringert die Gefahr des
Verkantens des Sageblatts.

7. Verwenden Sie stets Blatter der richtigen
GroBe und Durchmesser (Diamant/rund) des
Spindellochs. Sageblatter, die nicht den
Montageteilen des Werkzeugs entsprechen,
laufen exzentrisch und fiihren zum Kontrollverlust.



Verwenden Sie niemals defekte oder vom
Original abweichende Unterlegscheiben oder
Bolzen. Die Unterlegscheiben und Bolzen
wurden eigens fur lhr Werkzeug entwickelt, um
einen Betrieb mit optimaler Leistung und

Sicherheit zu gewahrleisten.

Ursachen fiir Riickschlige und geeignete

Vorkehrungen:

- Ein Rickschlag entsteht als plétzliche
Reaktion auf ein eingeklemmtes, fest
sitzendes oder falsch  ausgerichtetes
Séageblatt und fiihrt zum unkontrollierten
Springen des Werkzeugs aus dem Werkstiick
zum Bediener.

- Wenn das Sé&geblatt eingeklemmt ist oder
durch den sich nach unten abschlieBenden
Schlitz fest eingefasst ist, verkantet es sich
und die Motorkraft lasst die Sage schnell in
Richtung des Bedieners springen.

- Wenn sich das Sageblatt im Schnitt verdreht
oder verschiebt, kénnen die Zdhne an der
hinteren Kante des Sageblatts in die
Oberflache des Werkstlicks hineinragen und
dazu fihren, dass das Sé&geblatt aus dem
Schlitz tritt und zuriick in Richtung des
Bedieners springt.

Rickschlage werden durch eine falsche

Handhabung des Werkzeugs und/oder

unsachgemaRe Bedienschritte oder -umstande

verursacht und kdénnen durch die unten
aufgefiihrten MaRnahmen vermieden werden.

. Halten Sie das Werkzeug stets mit beiden
Handen gut fest, und legen Sie lhre Arme
so an, dass Sie Riickschlage abwehren
konnen. Stellen Sie sich seitlich zum
Ségeblatt hin, jedoch niemals in gleicher
Ebene mit dem Sé&geblatt. Ein Riickschlag
kénnte dazu flihren, dass das Werkzeug nach
hinten springt. Rickschlagkréfte kénnen
jedoch bei korrekten Vorkehrungen vom
Bediener kontrolliert werden.

Wenn das Ségeblatt sich verkantet oder
Sie den Séagevorgang aus irgendeinem
Grund unterbrechen, betédtigen Sie den
Ausloser, und halten Sie das Werkzeug bis
zum kompletten Stillstand des Sageblatts
im Material, ohne es dabei zu bewegen.
Versuchen Sie niemals, bei laufendem
Sédgeblatt das Werkzeug aus dem
Werkstiick zu entfernen oder nach hinten
herauszuziehen, da dies 2zu einem
RUCKSCHLAG fiihren kann. Uberpriifen Sie
die Ursache fiir das Verkanten des Ségeblatts
und ergreifen Sie Korrekturmanahmen.

Wenn Sie das Werkzeug im Werkstiick
erneut starten, setzen Sie das Sageblatt
mittig in den Schlitz ein, und stellen Sie
sicher, dass die Sagezdhne nicht in das
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Material greifen. Falls sich das Sageblatt
verkantet, kann es beim erneuten Starten des
Werkzeugs hochspringen oder vom
Werkstuck zurtickschlagen.

GroBe Werkstiicke miissen abgestiitzt

werden, um die Gefahr eines
eingeklemmten Sé&geblatts oder eines
Riickschlags zu vermeiden. GroRe

Werkstlicke neigen dazu, sich unter ihrem
Eigengewicht durchzubiegen. Stiitzen missen
von beiden Seiten unter dem Werkstiick
angebracht werden, nahe der Schnittlinie und
der Werkstlickkante.
Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschédigten Séageblatter. Stumpfe oder
falsch eingesetzte Sageblatter fiuhren zu
einem sehr engen Schlitz, der eine hohe
Reibung, ein Verkanten des Sageblatts und
einen Riickschlag zur Folge hat.
Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass
der Hebel der Tiefeneinstellung und die
Knebelmuttern fest angezogen sind. Wenn
sich wahrend des Sagens das Sageblatt
verschiebt, kann dies zum Verkanten oder
einem Ruckschlag des Sageblatts flihren.
Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
einen Tauchschnitt in Wanden oder
anderen abgeschirmten Bereichen
ausfiihren. Das vorstehende Sé&geblatt kann
sonst Gegenstédnde absagen, die einen
Riickschlag verursachen kdénnen. Ziehen Sie
bei Tauchschnitten die bewegliche
Schutzhaube mithilfe des Hebels nach hinten.
Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme, ob die
bewegliche Schutzhaube korrekt schlieft.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals, wenn
sich die Schutzhaube nicht ungehindert
bewegen und unverziiglich schlieBen lasst.
Die bewegliche Schutzhaube darf niemals in
der geoffneten Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden. Wenn Sie das Werkzeug
versehentlich fallen lassen, kann sich die
bewegliche Schutzhaube verbiegen. Ziehen Sie
zum Offnen der beweglichen Schutzhaube den
Hebel nach hinten und stellen Sie sicher, dass
dieser frei beweglich ist und weder das Sageblatt
noch irgendein anderes Teil in keinem
Schnittwinkel und bei keiner Schnitttiefe berihrt.
Um die bewegliche Schutzhaube auf ihre
Funktion hin zu Uberpriifen, 6ffnen Sie diese von
Hand, lassen sie los und beobachten deren
SchlieBen. Stellen Sie auch sicher, dass der
zurlickschiebbare Griff nicht das
Werkzeuggehause berihrt. Ein offenes Sageblatt
ist SEHR GEFAHRLICH und kann zu schweren
Personenschaden flihren.
Uberpriifen Sie die Funktion und den Zustand
der Feder fiir die bewegliche Schutzhaube.



Wenn Schutzhaube und Feder nicht
ordnungsgemaB funktionieren, miissen sie
vor der Inbetriebnahme gewartet werden. Die
bewegliche Schutzhaube kann aufgrund von
beschadigten Teilen, Gummirlickstdnden oder
Ablagerungen unter Umstédnden in ihrer
Funktionsweise beeintrachtigt sein.

Die bewegliche Schutzhaube solite nur fiir
spezielle Schnitte wie z. B. "Tauchschnitt" und
"Kombinationsschnitt" von Hand
zuriickgeschoben werden. Ziehen Sie zum
Offnen der beweglichen Schutzhaube den
Hebel, und lassen Sie die Schutzhaube los,
sobald das Sageblatt in das Material eindringt.
Fir alle anderen S&gearbeiten sollte die
bewegliche Schutzhaube automatisch
funktionieren.

Achten Sie stets darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube das Sédgeblatt abdeckt, bevor Sie
das Werkzeug auf die Werkbank oder den
Boden legen. Ein ungeschitztes, noch
nachlaufendes Séageblatt fihrt dazu, dass das
Werkzeug nach hinten lauft und dabei alles
zersagt, was ihm im Weg steht. Beachten Sie,
dass das Sageblatt nach dem Auslésen des
Schalters einige Zeit bis zum Stillstand benétigt.

12.

13.

14. Bremsen Sie die Blatter nicht durch seitlichen
Druck auf das Blatt ab.

15. GEFAHR:
Versuchen Sie niemals, das abgesigte

Material zu entfernen, wiahrend das Ségeblatt
lauft.

VORSICHT: Saéageblatter
Abschalten nach.

Setzen Sie das Werkzeug mit der groRen
Auflageflache des Gleitschuhs auf den Teil des
Werkstiicks, der fest abgestiitzt wird, und
nicht auf das abzuschneidende Material.
Versuchen Sie niemals, das Werkzeug nach
unten gerichtet in einen Schraubstock zu
spannen. Dies ist duBerst gefdhrlich und kann
zu schweren Unféllen fiihren.

Tragen Sie bei der Arbeit eine Schutzbrille und
Gehorschutz.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Sageblatter. Verwenden Sie
keine Schleifscheiben.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des

laufen nach dem

16.

17.

18.

19.
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Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1

Lésen Sie den Hebel an der Tiefenfihrung und
verstellen Sie den Gleitschuh nach oben oder unten.
Arretieren Sie den Gleitschuh an der gewiinschten
Schnitttiefe durch Festziehen des Hebels.

/A\ACHTUNG:
Ziehen Sie den Hebel
Schnitttiefe stets fest an.

Schnittlinie

Abb.2

Richten Sie beim Sagen die Stellung A vorne am
Gleitschuh an lhrer Schnittlinie am Werkstulck aus.

nach Einstellung der

Einschalten

/N\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

Abb.3

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich betatigt
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausléseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausldseschalter los.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

Abb.4

Abb.5

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Schraubenschlissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls



besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen fihren.
Berlihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das Blatt
mit der bloRen Hand, es kann extrem heil} sein
und zu Verbrennungen fiihren. Tragen Sie
Handschuhe, wenn Sie ein heiRes Sageblatt
entfernen.
Zum Entnehmen eines Sageblatts drlicken und drehen
Sie zunachst den Knopf, der den Staubfénger sichert,
nach rechts auf das Symbol O und entfernen den
Staubfanger. Driicken Sie die Spindelarretierung, um ein
Drehen des Sageblatts zu verhindern, und I6sen Sie die
Sechskantschraube durch Linksdrehung des
Schraubenschlissels. Nehmen Sie dann AuRenflansch
und S&geblatt ab.
Zum Montieren des Séageblatts befolgen Sie die
Entnahmeprozedur riickwéarts. Bringen Sie das
Sageblatt immer so an, dass der Pfeil auf dem Blatt in
die gleiche Richtung zeigt wie der Pfeil auf dem
Sageblattgehause.
ZIEHEN SIE DIE SECHSKANTSCHRAUBE FEST AN.

Abb.6

Nach Einsetzen des S&geblatts ersetzen Sie den
Staubfénger. Verschieben Sie den Staubfanger
vorsichtig, so dass dessen vorderer Schlitz auf die
Lamelle des Sageblattgehduses passt. Vergewissern
Sie sich, dass der Staubfanger richtig sitzt, und driicken
und drehen Sie den Knopf auf das Symbol @.

Abb.7

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
(Zubehor)

Abb.8

Der praktische Parallelanschlag (Fihrungsschiene)

ermdglicht die Ausfihrung besonders genauer
Geradschnitte. Schieben Sie den Parallelanschlag
einfach satt anliegend gegen die Werkstiickkante, und
sichern Sie ihn mit der Feststellschraube an der
Vorderseite des Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf
gleiche Breite sind ebenfalls mdglich.

ARBEIT

/\ACHTUNG:
Uben Sie im Schnitt keinen GibermaRigen Druck
auf das Werkzeug aus. Es darf auch nicht verdreht
werden. Dies kann zu einer Uberlastung des
Motors und/oder einem geféhrlichen Riickschlag
fihren, wodurch sich der Bediener ernsthaft
verletzen kann.

Abb.9

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Setzen Sie den Gleitschuh auf das zu schneidende
Werkstiick auf, ohne dass die Trennscheibe mit ihm in
Beriihrung kommt. Schalten Sie anschlieBend das
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Werkzeug ein und warten Sie, bis das Sageblatt die
volle Drehzahl erreicht hat. Schieben Sie das Werkzeug
flach und gleichmaBig (ber die Oberflaiche des
Werkstlicks vor, bis der Schnitt vollendet ist. Halten Sie
eine gerade Schnittinie und eine gleichmalige
Vorschubgeschwindigkeit ein.

Das Sichtfenster im Gleitschuh ermdglicht eine einfache
Uberpriiffung des Abstands zwischen der vorderen
Sageblattkante und dem Werkzeug, wenn das Sageblatt
auf die maximale Schnitttiefe eingestellt ist.

Abb.10

ANMERKUNG:
Bei Gehrungsschnitten usw. bewegt sich
manchmal die bewegliche Schutzhaube nicht

leicht genug. Ziehen Sie dann beim ersten Schnitt
zum Anheben der beweglichen Schutzhaube den
Rickziehhebel, und lassen ihn los, sobald das
Séageblatt in das Material eindringt.

Abb.11

/\ACHTUNG:
Verwenden  Sie keine  verformten  oder
gesprungenen Sageblatter. Derartige Blatter

missen durch neue ersetzt werden.

Séagen Sie kein aufeinander gestapeltes Material.
Folgende Materialien duirfen nicht gesagt werden:
Geharteter Stahl, Edelstahl, Aluminium, Holz,
Kunststoff, Beton, Fliesen usw. Dieses Werkzeug
wurde ausschlieBlich fiir das Sagen von
Schmiedestahl entwickelt.

Berlihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Sageblatt, Werkstlick oder Sagespane mit blofRen
Handen. Diese kdnnen extrem heiR sein und zu
Verbrennungen fithren.

Verwenden Sie immer geeignete Sageblatter
mit Hartmetallspitzen. Die Verwendung falscher
Séageblatter kann zu einer mangelhaften
Schnittleistung fiihren und/oder das Risiko von
Verletzungen bergen.

Entsorgung von Spanen
Abb.12

/NACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen
Sie den Stecker, bevor Sie den Staubfanger
einsetzen oder entfernen.
Der Staubfanger kann sich wegen heilRer Spane
erhitzen. Berlhren Sie nicht die Spane oder den
Staubfénger mit bloRen Handen.
Wenn im Sichtfenster Spane zu sehen sind, entsorgen
Sie sie.
Driicken und drehen Sie den Knopf auf das Symbol o
und entfernen Sie den Staubfénger. Entsorgen Sie die
Spane, die sich im Staubféanger gesammelt haben.

Abb.13



AACHTUNG
Drehen Sie das Werkzeug nicht um. Die Spéne,
die sich im Staubfanger gesammelt haben, kénnen
aus dem Staubfanger herausfallen.
Behandeln Sie den Staubfanger mit Sorgfalt, so
dass er nicht verformt oder beschéadigt wird.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Uberprufung des Ségeblatts
Uberpriifen Sie das Sé&geblatt vor und nach
dessen Gebrauch sorgféltig auf Risse oder
sonstige Beschadigungen. Wechseln Sie ein
gesprungenes oder beschéadigtes Séageblatt
unverzlglich aus.
Wird ein stumpfes Sageblatt weiterhin verwendet,
kénnen gefahrliche Rickschlage und/oder eine
Uberlastung des Motors auftreten. Sobald ein
Séageblatt nicht mehr effektiv schneidet, muss es
durch ein neues Blatt ersetzt werden.
Séageblatter mit Hartmetallspitzen fiir
Metallsdggen konnen nicht neu geschliffen
werden.

Kohlenwechsel

Abb.14

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen mussen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.15
Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
ZUBEHOR
AACHTUNG
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Parallelanschlag (Fihrungsschiene)
Schutzbrille
Empfohlene Sageblatter mit Hartmetallspitzen &
Werkstiickbereiche

Metallsageblatter mit Hartmetallspitzen fir viele Anwendungen

Anwendungen
BLECH CBOLZEN | WINKELBOLZEN | METALLBoLZEN [RPPEN Rohre WELLBLECH
Grofe (mm) | 115 | 30 53::2)0 42)3(920 5%5 5«%50 ;:5(:35;6 ::6161 220 5t0=§1200 :}22 tg??g 1=0-0,9 [t=1,020
wxar | X O X[ O]|O]|0|0 [ X |O|O|A O] X| X
wxaer |A|OIAOIO]0]0 [A OO0 O] X| X
wxer |O1O]O]O]AIOIO 0 [A|O|O|A]X]| A
x0T [OQ | A | X| X[ X[ XA X |[X [ X|X]|X]|O| A

@Hervorragend OGut A Mittel
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/A\ACHTUNG:

Verwenden Sie stets Sageblatter mit
Hartmetallspitzen, die sich fur die jeweilige Arbeit
eignen. Aluminium, Holz, Kunststoff, Beton,
Fliesen usw. dirfen nicht geschnitten werden.
Sageblatter mit Hartmetallspitzen fir Metallsagen
kénnen nicht neu geschliffen werden.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kar 6-2. Kiils6 illesztdperem 10-2. Munkadarab
1-2. Mélységvezetd 6-3. Karbidvég( firészlap 11-1. Visszahuzé kar
2-1. Vagovonal 6-4. Bels6 illesztéperem 12-1. Nézbablak

3-1. Kapcsol6 kioldogomb 7-1. Nyilas 13-1. Porfogd

3-2. Kireteszel6gomb 7-2. Borda 13-2. Gomb

4-1. Porfogd 8-1. Parhuzamvezeto (vezetévonalzd) 14-1. Hatarjelzés
4-2. Gomb 8-2. Csavar 15-1. Csavarbehaijtd
5-1. Imbuszkulcs 9-1. Karbidvég( firészlap 15-2. Kefetartd sapka
5-2. Tengelyretesz 9-2. Munkadarab

6-1. Imbuszcsavar 10-1. Nézbablak

RESZLETES LEIRAS

Modell 4131
Flrészlap atméréje 185 mm
Max. vagételjesitmény 63 mm
Uresjarati sebeség (min™') 3500
Teljes hossz 358 mm
Tiszta tdmeg 5,1kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END209-3

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam hasznélata el6tt bizonyosodjon

meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.
Olvassa el a haszndlati Utmutatét.

KETTOS SZIGETELES
Vigyazat! Lehet, hogy tul forré.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egytt!
Tekintettel az  elektronikus és
elektromos  hulladékokkal foglalkozé
2002/96/EC eurdpai unios iranyelvre és
annak a nemzeti torvényekkel
o6sszhangban torténé alkalmazasara, az
életkora  végét elér6 elektromos
berendezéseket elkllonitve kell
begydjteni és természetbarat

Ujrafelhasznalé lizemben feldolgozni.
ENE022-1

Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam lagyacél vagasara szolgal.
ENF002-1

Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz

csatlakoztathatd. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozoéaljzatbdl is.

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 99 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 110 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
ENG241-1

Vibracié

A vibracio teljes értéke (haromtengely( vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:

Miikodési mdd: acélcs6 vagasa

Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas
elézetesen megbecsiilhetd a
kitettség mértéke.

értékének segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:
A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.



Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-13

Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Fémdarabol6

Tipus sz./ Tipus: 4131

sorozatgyartasban késziil és

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.
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GEB030-3

FEMDARABOLORA VONATKOZO

BIZTONSAGI ELOIRASOK
VESZELY:

1. Tartsa a kezét tavol a vagasi teriiletektol és a
firészlaptol! Tartsa a masik kezét a kisegitdé
fogantyan vagy a motor burkolatan. Ha
mindkét kezével a szerszamot fogja, azokat nem
vaghatja meg a flrészlap.

2.  Ne nyudljon a munkadarab ala. A véddlemez

nem tudja megvédeni Ont a fiirészlaptdl a
munkadarab alatt.

Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagaval megegyezé  értékre. A
munkadarab alatt a flirészlapbdl egy teljes fognal
kevesebbnek kel kilatszania.

Soha ne fogja a kezében a vagni kivant
munkadarabot, sem pedig a labaira fektetve.
Rogzitse a munkadarabot egy szilard
padozaton. Nagyon fontos a munkadarab
megfeleld alatamasztasa a testének sériilését, a
firészlap meghajlasat vagy az uralom elvesztését
elkerilendd.

Tartsa a szerszamot a szigetelt markolasi
feliileteinél fogva amikor olyan miiveletet
végez, amelyben fennall a veszélye, hogy a
vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy sajat
csatlakozézsinérjaba litkozhet. "Elg"
vezetékekkel valo érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerllnek és megrazhatjak
a kezel6t.

Parhuzamos vagaskor mindig hasznalja a
parhuzamvezet6t vagy egy egyenes
szélvezet6t.Ez javitia a vagas pontossagat és
csokkenti a flirészlap meghajlasanak esélyét.
Mindig csak a megfelel6 méretii és alaku
(gyémant  vagy kerek) tengelyfurattal
rendelkezé flirészlapokat hasznalja. Azok a
flrészlapok, amelyek nem illeszkednek a rogzité
alkatrészekhez, excentrikusan forognak forogni,
ami iranyithatatlansaghoz vezet.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelelé
flirészlap alatéteket vagy fejescsavarokat. A
firészlap alatétek és a fejescsavarok specidlisan
ehhez a szerszdamhoz lettek tervezve, az
optimalis teljesitmény és a biztonsagos mikddés
biztositasa érdekében.

A visszarugas okai és annak megel6zése a
kezel6 altal;

A visszarugas a szerszam hirtelen reakcioja
a beszorult, elhajlott vagy rosszul allé
firészlap esetén, amely az iranyithatatlan
szerszam felemelkedését és kilokédését
okozza a kezeld iranyaba.

Amikor a flirészlap beszorul vagy elhajlik az
Osszezarédo flrészjaratban, a flrészlap



megall és a motor reakcidja a gépet gyorsan
a kezel6 iranyaba lenditi.

- Ha a fiirészlap megcsavarodik vagy nem all
megfeleléen a vagatban, a flrészlap fogai és
hatso széle belevajja magat a munkadarab
fels6 fellletébe, mialtal a flrészlap kiugrik a
flrészjaratbol és a kezel felé lendul.

A visszarlgas a szerszam helytelen hasznalatanak

és/vagy a hibas megmunkalasi eljarasnak az

eredménye és az alabb leirt dvintézkedések

betartasaval elkeriilhetd.
Fogja stabilan a szerszamot mindkét
kezével és iranyitsa ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépé
er6knek. lgazitsa a testét a fiirészlap
mindkét oldalara de ne egy vonalba a
flirészlappal. A visszarigas a szerszam
visszaugrasat okozhatja, de a visszarugaskor

fellépd eréket a kezel6 lekizdheti, ha a
megfeleld ovintézkedéseket betartja.
Amikor a fiirészlap meghajlott vagy

valamiért meg kell szakitania a vagasi
miiveletet, engedje fel a kioldot és tartsa
mozdulatlanul a szerszamot az anyagban
amig teljesen meg nem all. Soha ne
probalja eltavolitani a szerszamot a
munkadarabbél vagy visszahizni a
szerszamot amig a flirészlap mozgasban
van, mert VISSZARUGAS Iéphet fel. Figyelje
és korrigald miveletekkel prébalja megel&zni
a flirészlap meghajlasat.

Amikor ujra bekapcsolja a szerszamot a
munkadarabban, allitsa kozépre a
filirészlapot a flirészjaratban és gy6zédjon
meg réla, hogy a fiirészfogak nem
kapaszkodnak az anyagba. Ha flirészlap
meghajlik, az kijohet vagy visszarighat a
munkadarabbdl a szerszam ujrainditasakor.

A nagyméretii falapokat tamassza ala a
flirészlap beszorulasat és a visszarugast
elkeriilendé. A  nagyméretli  falapok
meghajolhatnak sajat sulyuk alatt.
Tamasztékot a falap mindkét oldalara kell
tenni, a vagévonal kdzelében és a lap szélétdl
nem messze.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
flirészlapokat. A nem elég éles vagy rosszul
beallitott flirészlapok keskeny flirészjaratot
eredményeznek, amely tulzott surlédashoz, a
firészlap meghajlasahoz és visszarlgashoz

vezet.

A firészlap mélységének és a ferdevagas
szogének beallitasara szolgalo
reteszel6karokat meg kell huzni és

rogziteni kell a vagas megkezdése el6tt. Ha
a flrészlap beallitdsa elmozdul a vagas alatt,
akkor a flrészlap meghajolhat, ami
visszarugast eredményez.

36

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Kiilonosen figyeljen oda amikor "leszaré
vagast" végez falakba vagy mas nem
belathaté  teriiletekre. A  kiemelkedd
flrészlap targyakba vaghat bele, ami
visszarugast okozhat. A lesziré vagasokhoz
hiuzza vissza az alsé flirészlapvédét a
visszahUz6 karral.
Minden hasznalat ellenérizze, hogy az alsé
firészlapvédé megfeleléen  zar. Ne
miikodtesse a szerszamot, ha az alsé
flirészlapvédé nem mozog akadalymentesen
és nem zar azonnal. Soha ne rogzitse vagy
kosse ki az als6 fiirészlapvédoét nyitott
allasban. Ha a szerszam véletlen(il leesik, akkor
a védbélemez elhajolhat. Emelje fel az also
firészlapvédét a visszahuzé karral és ellenérizze,
hogy az szabadon mozog és nem ér a
firészlaphoz vagy barmely mas alkatrészhez,
semelyik vagasi szoégnél vagy vagasi mélységnél.
Az also flrészlapvéddk ellendrzéséhez kézzel
nyissa ki az als¢ flirészlapvédét és nézze meg
ahogy visszazar. Azt is ellenérizze, hogy a
visszahUz6 kar nem ér a szerszam burkolatahoz.
A flrészlap szabadon hagyasa NAGYON
VESZELYES és komoly személyi sériilésekhez
vezethet.
Ellendrizze az als6 fiirészlapvéddé rugoéjanak
miikodését és allapotat. Ha védé vagy a rugé
nem miikodik megfeleléen, azokat meg kell
javitani a hasznalat el6tt. Az als¢ flrészlapvédd
lassan mozoghat sérllt alkatrészek,
gyantalerakddasok vagy hulladék felhalmozdédasa
miatt.

Az als6 fiirészlapvéd6t csak specialis
vagasokhoz, mint a "leszuré vagas" és
"kombinalt vagas"”, kell kézzel felemelni.

Emelje fel az als¢6 filirészlapvédét a visszahuzé
karral, majd amint a fiirészlap behatolt az
anyagba, az alsé fiirészlapvédot el kell
engedni. Barmilyen mas vagas esetén az als6
fUrészlapvéd6nek automatikusan kell mikddnie.

Mindig nézze meg, hogy az als¢ fiirészlapvéddé
befedi a fiirészlapot, miel6tt leteszi a
szerszamot egy padra vagy a padléra. A
védtelen, szabadon forgdé flrészlap miatt a
szerszam elmozdulhat, atvagva az atjaba kerilé
targyakat. Ne feledje, hogy a fiirészlap
megallasaig valamennyi id6 eltelik a kapcsold
felengedése utan.

Ne allitsa meg a fiirészlapot ugy,

oldaliranyu nyomast fejt ki a fiirészlapra.
VESZELY:

Ne prébalja eltavolitani a levagott darabot ha a
fiirészlap forog.

VESZELY: A fiirészlap szabadon forog a
kikapcsolas utan.

Tegye a szerszam alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely

hogy



szilardan meg van tamasztva, ne arra, amelyik
leesik a vagas végén.

Soha ne prébaljon a szerszammal Ggy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba. Ez
kilonoésen veszélyes és komoly sériilésekhez
vezethet.

Viseljen védészemiiveget és hallasvédét a
megmunkalas alatt.

Mindig csak az ebben a kézikonyvben leirt

17.

18.

19.

flirészlapokat hasznalja. Ne hasznaljon
koszoritarcsakat.
ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT
/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi eléirasok szigorud betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
Lazitsa meg a mélységvezetdn talalhaté szabalyozokart
és mozgassa a talplemezt felfelé vagy lefelé. A kivant
vagasi mélység beallitdsa utan rogzitse a talplemezt a
szabalyozdkar meghuzasaval.

AVIGYAZAT:
A vagasi mélység bedllitasa utan mindig hdzza
meg a szabalyozokart.
Vezetés
Fig.2
Vagaskor igazitsa a talplemez elején talalhato A allast a
munkadarabon levé vagasvonalra.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellendérizze hogy a kapcsold kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

Fig.3
Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkerilésére, hogy a
kioldokapcsolé véletlenil bekapcsolddijon.

A szerszam beinditasahoz nyomja le
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kireteszelégombot és hiuzza meg a kioldokapcsolét.
Engedje fel a kiolddkapcsolét a ledllitashoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa
Fig.4
Fig.5
AVIGYAZAT:
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz
csak a mellékelt Makita kulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztdsa esetén a hatlapfejli csavart
talhdzhatja vagy nem hizza meg eléggé. Ez a
kezeld sulyos sériilését okozhatja.
Ne érjen csupasz kézzel a filirészlaphoz
kézvetlenll a vagast kdvetden; az rendkivil forré
lehet és megégetheti a bérét. Vegyen fel keszty(t,
ha a forré flirészlapot el akarja tavolitani.
A flrészlap eltavolitdasahoz el6bb nyomja be és forditsa
el a porfogét régzité gombot az dramutatd jarasa szerint
aO jelolésig, majd vegye le a porfogét. Nyomja le
teljesen a tengelyreteszt, hogy a flirészlap ne tudjon
elfordulni, és lazitsa meg a hatlapfeji csavart a kulccsal
az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba. Ezutan vegye
le a kiilsé illesztéperemet és a flrészlapot.
A fUrészlap felszereléséhez kdvesse a leszerelési
eljarast forditott sorrendben. Mindig ugy szerelje fel a
tarcsat, hogy a rajta talalhaté nyil ugyanabba az iranyba
mutasson, mint a flirészlaphazon talalhaté nyil.
UGYELJEN RA, HOGY MEGHUZZA A CSAVART.

Fig.6

A flrészlap felszerelése utan tegye vissza a porfogot.
Csusztassa el dvatosan a porfogét ugy, hogy az eliilsé
részén taldlhatd nyilas illeszkedjen a flirészlaphazon
talalhatdé bordahoz. Ellenérizze, hogy a porfogé
megfeleléen illeszkedik, majd nyomja be és forditsa el a
gombot az oéramutatd jarasaval ellentétesen a @
jelolésig.

Fig.7

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo) (tartozék)
Fig.8

A praktikus parhuzamvezet6 (vezetévonalzd) kiléndsen
pontos egyenes vagasokat tesz lehetévé. Egyszerlien
illessze a parhuzamvezetét a munkadarab oldalahoz és
rogzitse azt a talplemez elején talalhaté szoritécsavarral.
Ezzel lehetéség van tobb azonos szélességli vagast
végezni egymas utan.



UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Soha ne csavarja vagy er6ltesse a szerszamot
vagas kozben. Ez a motor tulmelegedéséhez
és/lvagy veszélyes visszarugasokhoz vezet,
amelyek sulyos sériiléseket okozhatnak a
kezelének.

Fig.9

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a flirészlap ne érjen semmihez. Ezutan kapcsolja
be a szerszamot és varja meg, amig a flrészlap teljes
fordulatszamon forog. Tolja elére a szerszamot a
munkadarab felliletén, vizszintesen tartva azt és
folyamatosan haladva elére a vagas befejezéséig.
Tartsa egyenesen a vagoévonalat és egyenletesen az
elérehaladas sebességét.

A talplemezen talalhaté néz6ablak megkonnyiti a
flrészlap elilsé széle és a munkadarab kozotti tavolsag
ellenérzését, ha a flrészlap a maximalis vagasi
mélységre van allitva.

Fig.10

MEGJEGYZES:

- Gérvagasok, stb. végzésekor eléfordulhat, hogy az
als6 védé nem mozog koénnyen. Ekkor a
visszahlUz6 kar segitségével emelje fel az alsé
védét a vagas megkezdéséhez és amint a
firészlap behatolt az anyagba, engedje el a
visszahlz6 kart.

Fig.11
AAVIGYAZAT:
Ne hasznaljon deformalédott vagy repedt

flrészlapot. Cserélje azt egy Ujra.

Ne rakja egymasra az anyagokat a vagashoz.

Ne vagjon edzett acélt, rozsdamentes acélt,
aluminiumot, fat, mianyagot, betont, csempét, stb.
Csak lagyacélt vagjon.

Ne érijen csupasz kézzel a fiirészlaphoz, a
munkadarabhoz vagy a forgacsokhoz koézvetlenil
a vagast kovetden; azok rendkivil forrék lehetnek
és megégethetik a borét.

Mindig a munkahoz megfeleld, karbidvégii
flirészlapokat hasznalja. A nem megfeleld
firészlapok hasznalata rossz vagasi teljesitményt
és/vagy személyi sériléseket okozhat.

Forgacseltavolitas

Fig.12

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és dramtalanitva lett miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a porfogét.
A porfogé felforrésodhat a forré forgacsoktol. Ne
érjen csupasz kézzel a forgacsokhoz vagy a

38

porfogéhoz.
Ha nézdablakban forgacsokat lat, tavolitsa el azokat.
Nyomija be és forditsa el a gombot az éramutaté jarasa
szerinta O jelzésig és tavolitsa el a porfogét. Tavolitsa
el a porfogéban 6sszegydilt forgacsot.

Fig.13
AVIGYAZAT:

Ne forditsa a szerszamot fejjel lefelé. A porfogdban
Osszegylilt forgacs kieshet a porfogobdl.

Ovatosan fogja meg a porfogét, nehogy
deformaldédjon vagy megsériljon.
KARBANTARTAS
AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A flirészlap atvizsgalasa

- Alaposan ellenérizze a flirészlapot repedések vagy
sériilések tekintetében minden hasznalat el6tt és
utan. Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sérult
flrészlapot.
Eletlen fiirészlap hosszabb ideig torténd
hasznalata veszélyes visszarigasokat és/vagy a
motor tulterhelését okozhatja. Cserélje ki egy Uj
flirészlapra amint mar nem vag megfelel6en.
A fémdaraboléhoz valé karbid
fiirészlapok nem élezheték ujra.

végli

A szénkefék cseréje

Fig.14

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzd segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.15

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.



TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Karbidvég( fém flirészlapok tébbféle felhasznalasra

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd)
Védbszemiiveg
Javasolt karbidvégl flrészlapok és munkadarab
tartomanyok

Alkalmazasok

FEMLAP C-RUD PROFILRUD FEMRUD z%%_ Cst HULLAMLEMEZ
- 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=056 | t=16 50X100 | #25 | @60

Méret (Mm)| =15 | =30 [t=16 |t=32 | t=4 |t=6 |256a |16Ga | 820 |t=32 |[t=12 [t=38 [t=009 |t=10-20
185x36T | X @ X © @ @ @ X @ @ yAN © X X
war | A JO|AO]O]0]0 |A OO0 |O] x| X
185X48T O O O Q A Q @ © A O © A X1 A
x0T (O | A | X| X[ X X[A X [ X[ X|X]|X]|O] A
@Kivélé OJé A HelyesH X Nem alkalmazhaté

AVIGYAZAT:

Mindig a munkdhoz megfeleld, karbidvégl
flirészlapokat hasznaljon. Ne vagjon aluminiumot,
fat, mianyagot, betont, csempét, stb.

A fémvagasra szolgalé karbid végl fiirészlapok
nem élezheték Ujra.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Packa 6-2. Vonkajsia obruba 10-2. Obrobok

1-2. Hibkovy doraz 6-3. Ostrie pily s karbidovym hrotom 11-1. Zatahovacia paka
2-1. Ciara rezania 6-4. Vnutorna obruba 12-1. Priezor

3-1. Spust 7-1. Vyrez 13-1. Protiprachovy kryt
3-2. Tlacidlo odomknutia 7-2. Rebro 13-2. Gombik

4-1. Protiprachovy kryt 8-1. Ochranné zariadenie na pozdizne 14-1. Medzna znacka
4-2. Gombik rezanie (vodiaca linka) 15-1. Skrutkovag

5-1. Sesthranny franctzsky kltg 8-2. Srauba (Skrutka) 15-2. Veko drziaka uhlika
5-2. Postvacovy uzaver 9-1. Ostrie pily s karbidovym hrotom

6-1. Skrutka s hlavou s vybranim pre 9-2. Obrobok

nastrény klu¢ 10-1. Priezor

TECHNICKE UDAJE

Model 4131
Priemer kotuca 185 mm
Maximalna rezna kapacita 63 mm
Otacky naprazdno (min™) 3500
Celkova dizka 358 mm
Hmotnost netto 5,1 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003
END209-3

Symboly

Niz8ie sU uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut. Je ddlezité, aby ste skor, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

@E]EI - Pregitajte si navod na obsluhu.

DVOJITA IZOLACIA
Davaijte pozor! Méze byt velmi horuci.

Len pre Staty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurépskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené

na ekologicku recyklaciu.
ENE022-1

Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na rezanie do makkej ocele.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa méze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s

napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a

mdze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodi¢a.
ENG102-3
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 99 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 110 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
ENG241-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: rezanie ocelovych rar
Vyzarovanie vibracii (a) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurditost (K) : 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit’ aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/A\VAROVANIE:
Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od



deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-13
Len pre eurépske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Kotucova pila na kov
Cislo modelu/ Typ: 4131
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009
A st vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

30. januar 2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné
predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. NedodrZiavanie pokynov a intrukcii moze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.
Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre

pripad potreby v budicnosti.
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GEB030-3

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY

PRE KOTUCOVU PILU NA KOV

NEBEZPECENSTVO:

1. Ruky drzte mimo oblasti rezania a ostria.
Druht ruku drzte na pomocnej rucke alebo
kryte motora. Ak drzite nastroj oboma rukami,
neporezete si ich ostrim.

2. Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani
pred ostrim pod obrobkom.

3. Hibku rezania prisposobte hribke obrobku.
Pod obrobkom by malo byt viditelné menej ako
cely zub zo zubov ostria.

4. Nikdy nedrzte rezany obrobok rukami alebo
krizom na nohach. Zaistite obrobok k
stabilnému povrchu. Je ddlezité spravne
obrobok podopriet, aby sa minimalizovalo
vystavenie tela, zovretie ostria alebo strata
kontroly.

5.  Pri praci drzte elektricky nastroj za izolované
uchopné povrchy, lebo rezaci nastroj sa moze
dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi alebo
vlastnym kablom. Kontakt so "Zivym" vodi¢om
tiez vystavi kovové Casti elektrického nastroja

"Zivému" prudu a spOsobi obsluhe uder
elektrickym pradom.
6. Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte

ochranné zariadenie alebo priame vodidlo.

ZlepSite tak presnost rezania a zmenSite

pravdepodobnost zovretia ostria.

7. Vzdy pouzivajte ostria so spravnou velkost'ou
a tvarom otvorov na hriadel (brisne verzus
okruhle). Ostria, ktoré nezodpovedaju
montédznemu vybaveniu nastroja, budl bezat
excentricky a sposobia stratu kontroly.

8. Nikdy nepouzivajte  poskodené alebo
nespravne podlozky alebo maticové skrutky
pre ostrie. PodloZzky alebo maticové skrutky pre
ostrie boli Specialne vyrobené pre va$ nastroj na
dosiahnutie optimalneho vykonu a bezpecnej
prevadzky.

9. Pri¢iny spatného narazu a ako im obsluha
zabrani;

- Spatny naraz je nahla reakcia na zovreté,
pritla¢ené alebo vyosené ostrie, spdsobujuce
nekontrolované nadvihnutie a odhodenie
nastroja od obrobku smerom k obsluhujucej
osobe.

- Ked sa ostrie zovrie alebo tesne pritlaci
zovierajucim sa zarezom, ostrie strati
rychlost a reakcia motora rychlo odrazi
jednotku dozadu smerom k obsluhujucej
osobe.

- Ak sa ostrie v reze skruti alebo vyosi, zuby na
zadnom okraji ostria sa m6zu zarypnut do
horného povrchu obrobku a spdsobit



10.

zdvihnutie ostria zo zarezu a dozadu smerom
k obsluhujucej osobe.
Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania
nastroja alalebo nespravnych prevadzkovych
postupov alebo podmienok a mozno sa mu vyhnut
vykonanim prislusnych protiopatreni uvedenych
nizsie.
Nastroj drzte pevne oboma rukami a
ramena drzte tak, aby ste odolali sile
spatného narazu. Telo drzte na jednej
strane ostria, nie v linii ostria. Spatny naraz
by mohol spdsobit odskoCenie nastroja
dozadu, ale spatny naraz mdze obsluhujlica
osoba ovladnut, ak vykona prislusné
protiopatrenia.
Ked' sa ostrie zovrie alebo ked’ z nejakého
doévodu prerusite rezanie, uvolnite spinac
a drzte nastroj bez pohnutia v materiale,
kym sa ostrie uUplne nezastavi. Nikdy
neskusajte nevyberajte nastroj z
rozrobeného rezu ani ho net'ahajte dozadu,
kym sa ostrie pohybuje, inak méze dojst’ k
SPATNEMU NARAZU. Zistite a vykonajte
napravné kroky a eliminujte priinu zovierania
ostria.
Pri opatovhom spustani nastroja v
obrobku vycentrujte ostrie v zareze a
skontrolujte, ¢i zuby ostria nie st vnorené
do materialu. Ak je ostrie zovreté, méze sa
vysunut alebo spatne odrazit od obrobku pri
opatovnom spusteni nastroja.
Velké panely podoprite, aby sa
minimalizovalo riziko zovretia alebo
spatného narazu. Velké panely sa zvyknu
prehybat vlastnou vahou. Podpory treba
umiestnit pod panel na oboch stranach do
blizkosti linie rezu a do blizkosti okraja panela.
Nepouzivajte tupé alebo poskodené ostria.
Nezaostrené alebo nespravne pripravené
ostria vytvaraju uzky zarez, ¢o spdsobuje
nadmerné trenie, zovretie ostria a spatny
naraz.
Uzamykacie paéky nastavenia hibky a
skosenia ostria musia byt pred rezanim
utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenia ostria
pocas rezania pohne, mbze spdsobit zovretie
a spatny naraz.
Bud'te zvlast opatrni pri vykonavani
"zapichovacieho rezu" do existujucich
stien ¢i inych neprehfadnych povrchov.
Pre¢nievajuce ostrie mobze zarezat do
objektov, ktoré mézu zapricinit spatny naraz.
Pri zapichovacich rezoch zatiahnite dolny kryt
pomocou zatahovacej packy.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte dolny kryt,
Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte nastroj,
ak sa dolny kryt nepohybuje volne a nezatvara
sa ihned. Nikdy neupinajte ani neupeviujte
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14.
15.

16.

17.

18.

19.

dolny kryt v otvorenej polohe. Ak vam nastroj
nechtiac spadne, dolny kryt sa mdze ohnut.
Nadvihnite dolny kryt pomocou zatahovacej
packy a skontrolujte, ¢i sa pohybuje volne a
nedotyka sa ostria ani Ziadnej inej Casti pri
véetkych reznych uhloch a hibkach.

Ak chcete skontrolovat dolny kryt, otvorte dolny
kryt rukou, potom uvolnite a sledujte uzatvorenie
krytu. Tiez skontrolujte, ¢i sa zatahovacia packa
nedotyka puzdra nastroja. Obnazené ostrie je
VELMI NEBEZPECNE a méze dojst k vaznemu
telesnému poraneniu.

Skontrolujte funkénost’ a stav pruziny dolného
krytu. Ak kryt a pruzina nefunguju spravne,
pred pouzitim ich treba opravit. Dolny kryt
moze fungovat lenivo, ked ma poskodené Casti,
lepkavé ulozeniny alebo nanosy.

Dolny kryt treba zatiahnut' manualne len pri
Specialnych rezoch, ako su "zapichovacie
rezy" a "zlozené rezy." Nadvihnite dolny kryt
pomocou zat'ahovacej paky a pri preniknuti
ostria do materialu uvolnite dolny kryt. Pri
vSetkych ostatnych spdsoboch pilenia by mal
dolny kryt fungovat’ automaticky.

Predtym, ako nastroj polozite na stol alebo
dlazku, pozrite sa, ¢i dolny kryt zakryva ostrie.
Nechranené zastavujlce sa ostrie spdsobi spatny
pohyb nastroja, pricom prereze vSetko, ¢o mu
bude stat v ceste. Majte na paméti ¢as, ktory trva
ostriu, kym sa zastavi po uvolneni spinaca.
Ostria nezastavujte boénym tlakom na ostrie.
NEBEZPECENSTVO:

NepokusSajte sa odstranovat' rezany material,
kym sa ostrie pohybuje.

POZOR: Ostria sa po vypnuti
zastavia.

Sirsiu Gast’ zakladne nastroja polozte na ta
cast’ obrobku, ktoré je pevne podopreta, nie na
Cast’, ktora odpadne po vykonani rezu.

Nikdy neskusajte rezat s nastrojom
uchytenym vo zveraku hore nohami. To by
mohlo spdsobit’ zavazné nehody, lebo je to
velmi nebezpecné.

Pri praci pouzivajte ochranné okuliare a
chrani¢ sluchu.

Vzdy pouzivajte ostria odporucané v tomto
navode. Nepouzivajte ziadne rozbrusovacie
kotuce.

postupne

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym pouzivanim) nahradili
presné dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre

naradie.
nedodrziavanie

NESPRAVNE POUZIVANIE
bezpecnostnych

alebo
pokynov



uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1

Uvolnite paku na pravitku hibky a posuiite podlozku

nahor alebo nadol. Pri pozadovanej hibke rezu
zabezpecéte podlozku dotiahnutim paky.
APOZOR:
Po nastaveni hibky rezu vzdy bezpeéne dotiahnite
paku.

Zameriavanie

Fig.2

Pri rezani vyrovnajte polohu A na prednej strane
podlozky s vaSou liniou rezu na obrobku.

Zapinanie

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Fig.3

Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.

Ak chcete zapnut nastroj, zasurite odomykacie tlacidlo a
potiahnite spustac¢ spinaca. Uvolnenim spustaca
spinaca ho zastavite.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

Fig.4

Fig.5

APOZOR:
Na vloZenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne kluce spolo¢nosti Makita. V opacnom
pripade by mohlo prist k nadmernému alebo
nedostatocnému dotiahnutiu skrutky SO
Sesthrannou hlavou. To by mohlo spdsobit vazne
zranenie operatora.
Bezprostredne po rezani sa nedotykajte holou
rukou kotuca, mdéze byt horuci a popalit vam ruku.
Pri vyberani horticeho kotu¢a pouzivajte rukavice.

Pri vyberani kott¢a najprv stlacte a v smere hodinovych
ruciciek otoéte k znaku O gombik, ktory zaistuje kryt
proti prachu, a kryt vyberte. Stlacte postvacovy uzaver
tak, aby sa kotu¢ nemohol otacat’ a prislusnym kld¢om
uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavou proti smeru
hodinovych ruciCiek. =~ Potom vyberte vonkajSiu prirubu
a kotuc.

Rezaci kotu¢ vkladajte opaénym postupom ako pri
vyberani. Kotu¢ vkladajte vzdy tak, aby Sipka na fiom
smerovala tym istym smerom ako Sipka na kryte kotuca.
UISTITE SA, ZE SKRUTKA SO SESTHRANNOU
HLAVOU JE BEZPECNE DOTIAHNUTA.

Fig.6

Po namontovani koti€a vymente kryt proti prachu.
Opatrne posuvajte kryt proti prachu, aby drazka na jeho
prednej strane zapadla do rebra krytu kotuca. Kryt proti
prachu musi presne zapadat, potom stlaéte a otolte
gombik proti smeru hodinovych rugiciek az ku znaku @.

Fig.7

Pravitko na pozdiZne rezanie (vodiace
pravitko) (prislusenstvo)

Fig.8

Pomocou pravitka na pozdizne rezanie (vodiaceho
pravitka) mdzete robit vynimocne presné priame rezy.
Pohodine posuvajte pravitko k strane obrobku a
upinacou skrutkou na prednej strane podlozky ho
zaistite v polohe.  Pomocou neho je mozné urobit
opakované rezy s jednotnou Sirkou.

PRACA

/A\POZOR:
Pri rezani pristroj nikdy netocte ani nan netlacte.
Mohlo by to sposobit pretazenie motora a
nebezpeéné narazy, a operator by sa mohol vazne
zranit'.

Fig.9

Pristroj drzte pevne obidvomi rukami. Nastavte
podkladovi dosku na obrobok tak, aby sa pri rezani
nedotykala kotuc¢a. Potom zapnite nastroj a pockajte,
kym kotu¢ nedosiahne pInu rychlost. Pristroj posuvajte
vpred po ploche obrobku, pristroj sa pritom pohybuje
plynulo a naplocho az do skonéenia rezania.
Dodrziavajte vasu liniu rezania rovnd a rychlost
posuvania konstantnu.

Priezor v podlozke zjednodusuje kontrolu vzdialenosti
medzi prednou hranou koti¢a a obrobkom vzdy, ked je
kotug nastaveny na maximalnu hibku rezu.

Fig.10

POZNAMKA:
Pri pokosovych rezoch atd. sa spodny kryt niekedy
neposuva lahko. V uvedenom pripade pouzite
zatahovaciu paku a zdvihnite spodny kryt pri zacati
rezania a paku uvolnite hned ako sa kotu¢ dotkne



materialu.

Fig.11

/A\POZOR:
Nepouzivajte deformovany alebo prasknuty kotug¢.
Vymerite ho za novy.
Material pri rezani neukladajte na kopu.
Nerezte tvrdenu ocel, nehrdzavejucu ocel, hlinik,
drevo, plast, betdon, obkladacky atd.Rezte
vyhradne makku ocel.
Bezprostredne po rezani sa nedotykajte holou
rukou kotuca, obrobku ani pilin, m6zu byt horuce a
popalit vam pokozku.
Pre pracu pouzivajte vyhradne primerané

kotu¢e so spekanym karbidom. Pouzitie
nevhodnych  kotu€ov by mohlo spdsobit
nedostato¢né rezanie a pripadné riziko zranenia
0so6b.

Odstranenie ulomkov

Fig.12

/A\POZOR:
Pred vyberanim alebo namontovanim krytu proti
prachu musi byt pristroj vzdy vypnuty a odpojeny
od siete.
Hortce tlomky méZu sposobit, Ze kryt proti prachu
je horuci. Nedotykajte sa holymi rukami dlomkov
ani krytu proti prachu.

Ak cez priezor vidite tlomky, odstrarite ich.

Stlacte a otoc¢te gombik v smere hodinovych ruciciek k

znaku O a vyberte kryt proti prachu. Odstrafiovanie

ulomkov nahromadenych vnutri krytu proti prachu.

Fig.13

APOZOR:
Pristroj nepretacajte hore nohami. Ulomky
nahromadené vnutri krytu proti prachu mézu z
neho vypadnut.
S pristrojom zaobchadzajte opatrne,
nedeformoval alebo neposkodil.

UDRZBA

aby sa

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
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Kontrola pilového kotuca

- Pred a po kazdom pouziti dokladne skontroluijte, €i
kotu¢ nie je prasknuty alebo poskodeny. Okamzite
vymetite prasknuty alebo poSkodeny kotug.
Pouzivanie tupého kotiéa mbze sposobit
nebezpecné narazy a pretazenie motora. Ked uz
kotu¢ nereze ucinne, vymerite ho za novy.
Kotuce pre rezanie kovov nie je mozné
opatovne brusit.

Vymena uhlikov

Fig.14

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.15
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)
Ochranné okuliare
Odporucané pilové kotuce so spekanym karbidom
a rozpatie obrobkov



Karbidové kovové kottuce pre mnohé aplikacie

Pouzitie
PLECH ZAVRTKATYPU C | ZAVRTKA UHOLNIKA | KOVOVA ZAVRTKA Sg(E}T)EUvZ\KOVA Ruarka VLNITY PLECH
(o™ | e1s | w0 |re | o0 | ‘wa | |osoe | oe | g2 |waz |era |E5s |woos |mto20
et | X O X|O|O]0|0 [X |O]|O|A O] X| X
war |AO]AO]O]0|0 A 10|00 ]O] X | X
et |OO]O]O[A]O0|0 |0 [AJO|O|A| XA
ot |Q | A X[ X[ X[ X[A X [X[X[X[X][O] A
@Vyborne ODobre ADobré X Nevhodné
APozoR:

Pri praci pouzivajte vyhradne pilové kotuce so
spekanym karbidom. Nerezte hlinik, drevo, plast,

beton, obkladacky atd'.

Kotuce so spekanym karbidom sa opatovne nebrusia.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Packa 6-2. Vnéjsi pfiruba 10-2. Zpracovavany dil

1-2. Voditko pro nastaveni hloubky 6-3. Pilovy list s karbidovym ostfim 11-1. Zatahovaci packa

2-1. Ryska fezani 6-4. Vnitfni pfiruba 12-1. Prazor

3-1. Spoust 7-1. Drazka 13-1. Protiprachovy kryt

3-2. Odijistovaci tlacitko 7-2. Zebro 13-2. Knoflik

4-1. Protiprachovy kryt 8-1. PodéIné pravitko (Vodici pravitko) 14-1. Mezni znacka

4-2. Knoflik 8-2. Sroub 15-1. Elektronicky Sroubovak
5-1. Imbusovy kli¢ 9-1. Pilovy list s karbidovym ostfim 15-2. Vicko drzaku uhliku
5-2. Z&mek hidele 9-2. Zpracovavany dil

6-1. Sroub s vnitinim $estihranem 10-1. Prazor

TECHNICKE UDAJE

Model 4131
Primér listu 185 mm
Max. kapacita fezani 63 mm
Otagky naprazdno (min™") 3500
Celkova délka 358 mm
Hmotnost netto 5,1 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END209-3

Symboly

Nize jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@EE - Prectéte si navod k obsluze.
IE .
B

DVOJITA IZOLACE

Davejte  pozor! Muze dosahovat
vysokych teplot.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazuijte elektricka zafizeni spolu s

domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské  rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych  zafizeni a  jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektricka zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.
ENE022-1
Urcéeni nastroje
Nastroj je ur€en k fezani mékké oceli.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
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napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a mlze byt proto napdjen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.
ENG102-3
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hladina akustického tlaku (Lpa): 99 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 110 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)
Noste ochranu sluchu
ENG241-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: fezani ocelovych trubek
Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:
Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.



Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnob&hu).

ENH101-13

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:

popis zafizeni:

Ruéni kotoucova pila na kov

€. modelu/ typ: 4131

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami i normativnimi dokumenty:
EN60745

Technickd dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

30. ledna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecénostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI Preététe si vsechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni

upozornéni a pokynd muZe dojit k Urazu elektrickym

proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.

GEB030-3

BEZPECNOSTNiI UPOZORNENI K
RUCNi KOTOUCOVE PILE NA

KOV

NEBEZPECI:

1. Udrzujte ruce mimo oblast Ffezani a kotouce.
Druhou ruku drzte na pomocném drzadle nebo
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krytu motoru. Budete-li nastroj drzet obéma

rukama, nemUzete si pofezat ruce.

Nevkladejte ruce pod zpracovavany dil. Kryt

vas nechrani pfed dotykem kotou¢e z dolni

strany.

Nastavte hloubku fezu na tloustku dilu. Pod

dilem by mél byt viditelny méné nez jeden cely

zub pilového kotouce.

Nikdy nedrzte fezany dil v rukou ani si jej

nepokladejte na nohy. Uchyt'te dil ke stabilni

podlozce. Je dllezité zajistit fadné upevnéni dilu,
aby se omezilo na minimum riziko ohrozeni téla,
zachyceni kotouce nebo ztraty kontroly.

Pfi provadéni operaci, kdy se muze fezny

nastroj dotknout skrytého vedeni nebo

vlastniho napajeciho kabelu, drzte elektricky

nastroj za izolovana mista. V pfipadé styku s

vodi¢em pod napétim se dostanou pod napéti

také obnazené kovové dily elektrického nastroje a

tyto  mohou zplsobit zranéni elektrickym

proudem.

Pfi roziezavani vizdy pouzivejte podélné

pravitko nebo pfimé voditko. ZlepSuje se tak

presnost fezu a snizuje riziko zachyceni kotouce.

Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a

tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.

Kotoue neodpovidajici upinacimu systému

nastroje se budou pohybovat vystfedné a zpUsobi

ztratu kontroly nad nastrojem.

Nikdy nepouzivejte poskozené nebo
nespravné podlozky nebo Srouby kotouce.
Podlozky a Srouby kotouCe jsou navrzeny
specialné pro tento nastroj a zajistuji optimalni
funkci a provozni bezpecénost.

Priciny a prevence zpétného razu

- Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny kotouc,
kterd zpusobuje nekontrolované zvednuti
nastroje z dilu a jeho vrzeni smérem k
obsluze.

- Je-li kotou¢ sevien nebo pevné zachycen
uzavienim spary, dojde k zastaveni kotouce
a reakce motoru vrhne jednotku s velkou
rychlosti smérem k obsluze.

- Pokud se kotou¢ v fezu zkrouti nebo vychyli,
mohou se zuby na zadnim okraji kotouce
zafezat do horniho povrchu dilu, ¢imz dojde
ke zvednuti kotouCe ze spary a vrhnuti
nastroje smérem o obsluze.

Zpétny raz je disledkem $patného pouZiti a/nebo

nespravnych pracovnich postupt ¢i podminek. Lze

se mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni,
ktera jsou uvedena nize.
Nastroj drzte pevné obéma rukama. Paze
umistéte tak, abyste byli schopni odolat
silam vznikajicim pfi zpétném razu. Télo
udrzujte na strané od nastroje. Nestujte
pfimo za kotoucem. Zpétny raz by mohl



10.

zplsobit  vrhnuti  nastroje  zpét. Pokud
pracovnik pfijme odpovidajici opatfeni, je
schopen kontrolovat sily vznikajici  pfi
zpétném razu.

Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
divodu chcete prerusit fezani, uvolnéte
spoust’ a drzte nastroj bez pohybu v

materialu, dokud se kotouc Uplné nezastavi.

Nikdy nastroj nevytahujte z materialu ani
jej netahejte smérem zpét, je-li v pohybu
kotoué. V opacéném pripadé dojde ke
ZPETNEMU RAZU. Zjistéte priginu vaznuti
kotou¢e a pfijméte odpovidajici napravna
opatreni.
Spoustite-li nastroj opakované v dilu,
umistéte pilovy kotou¢ do stfedu drazky a
zkontrolujte, zda zuby kotouce nejsou
zakousnuty do materialu. Pokud kotou¢
vazne, mlize se pfi opakovaném spusténi
nastroje zvednout nebo vystrelit z dilu.
Velké desky podeprete, abyste omezili na
minimum riziko skfipnuti kotouce a
zpétného razu. Velké desky maji tendenci
provésovat se svoji vlastni vahou. Podpéry je
nutno umistit pod panel na obou stranach v
blizkosti ryzky fezu a okraje desky.
Nepouzivejte tupé nebo poskozené
kotouce.Nenaostiené nebo nespravné
nastavené kotouce feZou Uzkou drazku, ¢imz
dochazi k nadmérnému tfeni, vaznuti kotouce
a zpétnému razu.
Pfed zahajenim fezani musi byt dotazeny a
zajistény pojistné packy nastaveni hloubky
a ukosu. Dojde-li béhem fezani ke zméné
nastaveni kotouce, kotou¢ muize vaznout a
muze vzniknout zpétny raz.
Pfi provadéni ,zapichovaciho fezu" do
stavajicich stén nebo jinych uzavienych
mist zachovavejte zvySenou opatrnost.
Vyénivajici kotou¢ se muze zafezat do
predmétl, které mohou zpusobit zpétny raz.
P¥i zapichovani zatahnéte pomoci packy dolni
kryt.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte Fadné
uzavieni dolniho krytu. Neprovozujte nastroj,
pokud se dolni kryt nepohybuje volné a
okamzité se neuzavie. Nikdy neupinejte ani
neuchycujte dolni kryt v oteviené poloze.
Pokud nastroj nahodné upustite, mize se dolni
kryt ohnout. Zvednéte dolni kryt zatahovaci packy
a ujistéte se, zda se kryt volné pohybuje a zda se
ve v8ech uhlech a hloubkach fezu nedotyka
kotouce ani zadné jiné ¢asti nastroje.
Pfi kontrole dolniho krytu jej oteviete rukou,
uvolnéte a sledujte jeho =zavirani. Dale
zkontrolujte, zda se zatahovaci drzadlo nedotyka
skfiné nastroje. Ponechani kotouce v nechranéné
poloze JE VELICE NEBEZPECNE a muze
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zpUsobit vazné zranéni.
11.  Zkontrolujte funkci a stav pruziny dolniho
krytu. Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné,
musi byt pfed zahajenim provozu opraveny.
Dolni kryt se miZze pohyboval pomalu z divodu
poskozenych dill, lepkavych usazenin nebo
nahromadéni odpadniho materialu.
Dolni kryt zatahujte ruéné pouze pfi provadéni
specialnich fezd, jako jsou napfiklad
»zapichovaci fezy" a ,slozené fezy“. Zvednéte
dolni kryt pomoci zatahovaciho drzadla.
Jakmile kotou¢ vejde do materialu, musi byt
dolni kryt uvolnén. Pfi vSech jinych typech
fezani by mél doini kryt pracovat automaticky.
Pfed polozenim nastroje na pracovni stil nebo
podlahu se vzdy presvédcte, zda dolni kryt
zakryva kotoué. Nechranény dobihajici kotou¢
zpUsobi pohyb nastroje smérem zpét, pfi kterém
nastroj poreze vSechny prfedméty v cesté.
Nezapomerite, Ze zastaveni kotouce po uvolnéni
spinace trva urcitou dobu.
Nezastavujte kotouce vyvinutim postranniho
tlaku.
NEBEZPECI:
Neodstranuje odfezany material, pokud se
pohybuje kotouc.
UPOZORNENI: Kotouée po vypnuti nastroje
dobihaji.

12.

13.

16. Sirsi stranu zakladny nastroje polozte na tu
cast dilu, ktera je pevné podepiena a nikoliv
na ¢ast, ktera po provedeni fezu odpadne.

17. Nikdy se nepokousejte fFezat nastrojem

uchycenym vzhiiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimoradné nebezpecny a muze
zpuisobit vazné nehody.

Béhem prace noste ochranné bryle a ochranu
sluchu.

Vzdy pouzivejte kotouce doporucené v této
priruéce. Nepouzivejte Zzadné brusné kotouce.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

18.

19.

AVAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANIi nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Uvolnéte packu na voditku pro nastaveni hloubky a
presunte zakladnu nahoru nebo doli. Na pozadované
hloubce fezu zakladnu zajistéte utazenim packy.

/A\POZOR:
Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotahnéte
packu.
Zamérovani
Fig.2
P¥i Fezani vyrovnejte polohu A na pfedni strané zakladny
s ryskou fezani na dilu.

Zapinani

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po

uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Fig.3

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjiStovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj spustit, stisknéte odjiStovaci tlacitko a
poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového kotouce

Fig.4

Fig.5

APOZOR:
PFi instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opacném piipadé mize dojit
k pfetazeni nebo nedostate¢nému utazeni Sroubu
s Sestihrannou hlavou. Dusledkem by mohlo byt
vazné zranéni pracovnika.
Bezprostfedné po ukonéeni prace se nedotykejte
listu holou rukou; list mize byt velmi horky a
popalit pokozku. Pfi demontazi horkého listu
pouzivejte ochranné rukavice.

Pfi demontazi listu nejdfive stisknéte a otocte knoflik

zajiStujici protiprachovy kryt ve sméru hodinovych

ruc¢iCek na symbol O a odstraiite protiprachovy kryt.

Stisknéte zamek hfidele tak, aby se list neotacel, a poté
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pomoci imbusového kli¢e povolte Sroub s Sestihrannou
hlavou proti sméru hodinovych ruci¢ek. Poté demontujte
vnéjsi pfirubu a list.

P¥i instalaci listu pouzijte opacny postup demontaze. List
instalujte vzdy tak, aby Sipka na listu sméfovala stejné
jako Sipka na krytu listu.

DBEJTE NA RADNE DOTAZENI
SESTIHRANNOU HLAVOU.

SROUBU S

Fig.6

Po instalaci listu namontujte zpét protiprachovy kryt.
Protiprachovy kryt zasunuijte opatrné tak, aby drazka na
jeho predni strané zapadla do Zebra na krytu listu.
Presvédcte se, zda je protiprachovy kryt fadné usazen a
poté stisknéte a otocte knoflik proti sméru hodinovych
ru¢i¢ek na symbol @.

Fig.7

Podélné pravitko (vodici pravitko)
(prFislusenstvi)

Fig.8

Praktické podélné pravitko (vodici pravitko) umoziuje
provadéni vysoce presnych pfimych fezd. Jednoduse
posurite podélné pravitko tésné k boku dilu a zajistéte jej
v této poloze pomoci upinaciho Sroubu na predni strané
zakladny. Pravitko také umozruje opakované provadéni
fezl se stejnou Sifkou.

PRACE

/A\POZOR:
S nastrojem v fezu nikdy nekrutte ani na négj
nevyvijejte silu. V opacném pfipadé muze dojit k
pretizeni motoru a/nebo nebezpecnému zpétnému
rdzu a v dusledku toho k vaznému poranéni
pracovnika.

Fig.9

Nastroj pevné drzte obéma rukama. Ustavte zakladni
desku na fezany dil bez toho, aby doslo ke kontaktu s
listem. Poté nastroj zapnéte a pockejte, dokud list
nedosahne pinych otaéek. Posunujte nastroj dopfedu po
povrchu dilu. Udrzujte jej rovné a pomalu posunujte az
do ukonéeni fezu. Udrzujte pfimou drahu fezu a
rovnomeérnou rychlost posunu.

Prazor v zékladné usnadriuje kontrolu vzdalenosti mezi
prednim okrajem pilového listu a dilem, kdykoliv je list
nastaven na maximalni hloubku fezu.

Fig.10

POZNAMKA:

- Pri provadéni pokosovych fezi apod. se nékdy
dolni kryt neposunuje snadno. V takové situaci
pomoci zatahovaci packy zvednéte pfi zahajovani
fezu dolni kryt a jakmile list pronikne do materialu,
uvolnéte zatahovaci packu.

Fig.11



/A\POZOR:

. Nepouzivejte deformovany nebo popraskany list.
Vymeérnite list za novy.
P¥i fezani materialy neumistujte na sebe v nékolika
vrstvach.
Nefezte kalenou ocel, nerezovou ocel, hlinik,
dfevo, plasty, beton, dlazdice, apod. Rezte pouze
mékkou ocel.
Bezprostfedné po ukonéeni prace se nedotykejte
pilového listu, dilu ani tfisek holou rukou; tyto
mohou byt velmi horké a popalit pokozku.
Vzdy pouzivejte pilové listy s karbidovym
ostiim odpovidajici provadéné praci. Pfi pouziti
nevhodnych pilovych listd maze dojit ke snizeni
ucinnosti fezani a/nebo riziku poranéni osob.

Likvidace trisek
Fig.12
/A\POZOR:
Pfed demontazi a instalaci protiprachového krytu
se vzdy presvédcte, zda je nastroj vypnut a
odpojen od elektrické sité.
Protiprachovy kryt se mlze pusobenim horkych
tfisek zahfat na vysokou teplotu. Nedotykejte se
tfisek ani protiprachového krytu holou rukou.
Pokud priizorem uvidite tfisky, odstrarite je.
Stisknéte a otocte knoflik ve sméru hodinovych ruci¢ek
na symbol O aodstrarite protiprachovy kryt. Odstrarite
tfisky nahromadéné uvnitf protiprachového krytu.

Fig.13

APOZOR:
Neotacejte nastroj vzhdru nohama. Trisky
nahromadéné uvnitf protiprachového krytu mohou
z krytu vypadnout.
PFi manipulaci s protiprachovym krytem postupujte
opatrné, aby nedoSlo k jeho deformaci ¢&i
poskozeni.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.
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Kontrola pilového listu

Pred a po kazdém pouZiti peclivé zkontrolujte, zda
se na listu nevyskytuji trhliny nebo neni jinak
poskozen. Popraskany nebo poskozeny list je
nutno okamzité vyménit.

Budete-li pokraCovat v pouzivani tupého listu,
mize dojit k nebezpeénému zpétnému razu
a/nebo pretizeni motoru. Jakmile jiz nelze provadét
efektivni fezy, vymérite opotfebeny list za novy.
Pilové listy s karbidovym ostfim pro ruéni
kotoucovou pilu na kov nelze opakované ostfrit.

Vyména uhlikt

Fig.14

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaka.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.15
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi uadrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

PRISLUSENSTVi

A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné

pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni

stfedisko firmy Makita.

- Podélné pravitko (Vodici pravitko)
Ochranné bryle
Doporuéené pilové listy s karbidovym ostfim a typy
fezanych dilu

tohoto
servisni



Kovové listy s karbidovym ostfim pro fadu pouziti

Pousziti
KOVOVY PLECH KOLIK C UHLOVY KOLIK KOVOVY KOLIK 3YCZETLSZVA Trubka VLNITY PLECH
Velikost 50x100 | 45x90 | 50x60 | 50x60 | t=056 | t=1,6 50100 | 225 | @60
elikost (M) | 5 | 130 | =16 |t=32 | t4 |6 |25Ga | 16Ga | #20 | =32 |t=12 |38 [t=0-09 |t=1020
et | X 1O X|O|O]0|O [X |O|O|A O] X| X
wr |[AO|AO]O]0]0 A OO0 |O] x| X
wast | O 1O 100010104001 AX] A
57T Q| A | X| X[ X[ X[|A X [ X[ X|[X]|X]O] A
Owynikajici Obobry 2\ Gisty X Nevztahuje se
/A\POZOR:

Pfi praci vzdy pouzivejte pilové listy s karbidovym ostfim.
Nefezte hlinik, dfevo, plasty, beton, dlaZdice, apod.
Pilové listy s karbidovym ostfim uréené pro pilu na
kovové materialy nelze opakované ostfit.
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