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Explanation of general view

1-1. Wing bolt 7-1. Setting handle 12-3. Adjusting hex bolt for No. 2 set
1-2. Stopper pole 7-2. Front vise position
1-3. Stopper 8-1. Indicator plate 13-1. Original position
2-1. Lock-off button 8-2. Indication plate 13-2. No.1 set position
2-2. Switch trigger 8-3. Cutting line (A) 13-3. No.2 set position
3-1. Adjusting screw 8-4. Cutting line (B) 13-4. Indication plate
3-2. Chain bar 9-1. Hook 13-5. Ruler
3-3. Chain cover 10-1. Hex bolts 14-1. Front base
3-4. Hex bolt 10-2. Gauge plate 16-1. Limit mark
4-1. Arrow 10-3. Travel distance (D) 17-1. Brush holder cap
4-2. Sprocket 10-4. Lever (B) 17-2. Screwdriver
4-3. Hex bolt 11-1. Lever (C)
6-1. Lever (A) 12-1. Adjusting hex bolt for No. 1 set
6-2. Vise lever position
6-3. Rear vise 12-2. Lever (C)
SPECIFICATIONS
Model 7104L
" Max. hole length  (Longitudinal) 130 mm
Capacities
Max. hole depth 155 mm
Width of applicable workpiece 80 mm - 308 mm
Chain speed (min™") 300m
Dimensions (L x W x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Net weight 17 kg
Safety class Class |

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.

ENE062-1
Intended use

The tool is intended for cutting mortise in wood.
ENF001-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. This
tool should be grounded while in use to protect the
operator from electric shock. Use only three-wire
extension cords which have three-prong grounding-type
plugs and three-pole receptacles which accept the tool's

plug.
ENG037-1

For European countries only
Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 90 dB (A)
sound power level: 103 dB (A)
Wear ear protection.
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s”.
These values have been obtained according to
EN61029.

For Model 7104L

ENH003-5
EC-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;
EN61029, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Responsible manufacturer:

Makita Corporation Anjo Aichi Japan
ENB093-1

ADDITIONAL SAFETY RULES

Use this tool only to cut holes in wood.
2. This tool is for cutting holes in flat-surfaced
wood. Never use it for cutting holes in a log.
3.  Wear ear protectors.



4. Handle the cutter chain carefully; it is very
sharp.

5. Place the workpiece on wood blocks or short
beams to prevent the cutter chain from hitting
the ground, floor, etc., causing damage to the
cutter chain at the time of hole breakthrough.

6. Check the cutter chain carefully for cracks or

damage before operation.

Replace cracked or damaged cutter chain

immediately.

Secure the tool to the workpiece firmly.

8. Inspect for and remove nails or foreign matter
from the workpiece before operation.

9. Do not operate the tool with the safety cover
open.

10. Do not wear gloves during operation.

11. Keep hands away from moving parts.

12. Remove the tool from the workpiece after
operation to keep it from falling off and
possibly causing injury.

13. Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.

14. PROPER GROUNDING. This tool should be
grounding while in use to protect the operator
from electric shock.

15. EXTENSION CORDS. Use only three-wire
extension cords which have three-prong
grounding-type plugs and three-pole
receptacles which accept the tool’'s plug.
Replace or repair damaged or worn cord
immediately.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

N

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut

Fig.1

Loosen the wing bolt on the stopper. Move the stopper to
the desired position and tighten the wing bolt. When
tightened, the tip of the wing bolts should contact the flat
surface of the stopper pole. The numbers indicated on
the stopper pole are in cm units (3 mm per graduation).

Switch action

Fig.2

/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing cutter chain
Fig.3
/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
cutter chain.
Always close the chain cover after installing,
removing or adjusting the cutter chain.
To install the cutter chain, open the chain cover. Loosen
the hex bolt securing the chain bar and the adjusting
screw.
Orient the cutters in the direction of the arrow on the tool
(rotational direction). Attach the cutter chain to the
sprocket first and then to the chain bar. Semi-tighten the
hex bolt.

Fig.4

Turn the adjusting screw to increase the tension on the
cutter chain. Pull the middle of the cutter chain lightly.
When there is a clearance of approx. 5 - 6 mm between
the chain bar and the cutter chain, the tension on the
cutter chain is adequate.

Fig.5

After adjusting the tension, tighten the hex bolt firmly to
secure the chain bar. Additionally tighten slightly the
adjusting screw. Close the chain cover.

To remove the cutter chain, follow the installation
procedures in reverse.

Securing tool to workpiece

Fig.6

Fig.7

Loosen the vise lever and move the rear vise backward.
Place the tool on the workpiece so that the front vise
contacts the side of the workpiece. Move the rear vise
forward until the distance between the rear vise and the
workpiece is 3 - 8 mm. Tighten the vise lever to secure
the rear vise. Move the tool so that the "0" on the
indication plate is aligned with the cutting line (A). Push
the lever (A) down fully to secure the workpiece.

Turn the setting handle until the front edge of the yellow
indicator plate is aligned with the cutting line (B).

Fig.8



OPERATION

Fig.9

Grasp firmly the grips on either side. Switch on the tool
and wait until the cutter chain attains full speed. Then
release the hook and lower the tool head to cut in the
workpiece. Do not apply excessive pressure to the tool.
This may not only decrease the working efficiency but
also cause a dangerous reaction. Feed slowly at the
beginning of a cutting operation, at the time of hole
breakthrough and when cutting a knot in the workpiece.
After cutting, gently raise the tool head until you can
hook the tool head back onto the hook. Then switch off
the tool. Raise the lever (A) and remove the tool from the
workpiece.

/A\WARNING:
Always hook the tool head back onto the hook
when not operating the tool.
Never attempt to cut a twisted or warped
workpiece which the tool is not secured firmly to.

Adjusting indicator plate and indication plate

The yellow indicator plate and indication plate are
factory adjusted for the standard equipped cutter chain
16.5 mm. If the alignment is off, for some reason, or
when using another size cutter chain, loosen the screws
and adjust the yellow indicator plate and indication plate.

Enlarging hole
1. Transverse (width) enlargement
Fig.10
A hole can be enlarged transversely by adjusting the
gauge plate. Max. expansion of hole width is 15 mm.

Example:

When cutting a hole 25 mm wide using a

cutter chain 16.5 mm, proceed as follows:

. Push the lever (B) away from you.
Loosen the hex bolts securing the
gauge plate.

Adjust the gauge plate so that the travel
distance (D) is 8.5 mm; that is, 25 mm -
16.5 mm = 8.5 mm. Tighten the hex
bolts to secure the gauge plate.

Cut the first hole with the lever (B)
pushed away from you. Then pull the
lever (B) toward you and cut again to
enlarge the hole.

NOTE:
The gauge plate is factory adjusted for cutting a
hole 30 mm wide.
2. Longitudinal (length) enlargement
Hole length can be determined in three steps shown in
the table below.

Cutter chain position
Original position
No.1 set position
No.2 set position

Hole length to be cut
52.5 mm

52.5 mm - 105 mm

77.5 mm - 130 mm

NOTE:
A hole a little longer than predetermined may be
cut depending upon the cutter chain tension.
The adjusting hex bolts are factory adjusted for
cutting holes 90 mm long in the No.1 set position
and 120 mm long in the No.2 set position.
Push down the right-hand grip while raising the left-hand
grip. Make sure that the adjusting hex bolt slips into
place securely.

Fig.11

Loosen the hex nut securing the adjusting hex bolt. Turn
the adjusting hex bolt until the cutter chain reaches the
desired position, then tighten the hex nut.

Fig.12
/AWARNING:
When using pressure to turn the adjusting hex bolt
or hex nut, be careful not to allow the adjusting hex
bolt to slip off the set position.
To bring the cutter chain back to the perpendicular
(original) position, pull the lever (C) toward you while
pressing down on the right-hand grip and slightly raising
the left-hand grip and move the cutter chain back to its
original position.
When cutting a hole, first use the perpendicular position,
then No.1 set position and finally No.2 set position.
Always safely hook the tool head back onto the hook
when changing the cutter chain position.

Fig.13

When enlarging a hole both transversely and
longitudinally, cut the holes in the order indicated from
No.(1) to (6) as shown. This makes for more easy and
efficient hole enlargement.

Fig.14

/AWARNING:
Never attempt to enlarge a hole with the cutter
chain still within the hole. This will cause
unstable and dangerous operation.
Never angle the cutter chain when cutting the first
hole, or a dangerous kickback may result. Always
have the cutter chain set to the perpendicular
position when cutting the first hole.

Lap joints up to 130 mm can be cut with this tool.

Fig.15
NOTE:

Lap joints can be cut only on the front (side away
from you) of the workpiece.



MAINTENANCE

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Replacing carbon brushes

Fig.16

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.17

Lubrication

After use, remove dirt, chips and foreign matter adhering
to the tool. Then oil the moving parts (especially cutter
chain) and the contact portions.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Cutter chain
Chain bar for 30 mm
Sprocket 4 for 30 mm
Qil supply (100 cc)



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. CmyLukoBui 6ont
1-2. LLitanra cTonopa

1-3. Ctonop 8-1. IngukaTopHa nnaxka
2-1. KHonka 6rokyBaHHs! BAMKHEHOTO
MNOSIOKEHHS! 8-3. NNiHis pisaHHs (A)

2-2. KHonka BuMuKaya

8-4. NiHisi pisaHHs (B)

7-1. YcTaHOBOYHA pyyka 12-3. bonT peryntoBaHHs i3
7-2. MNepepHin 3aTnck

LLECTUIPaHHO roniBKOI ANst
NONOXEHHS 2

8-2. [HauKauinHa nnacTuHa 13-1. MoyaTkoBE NOMOXEHHSA

13-2. Po6oye nonoxeHHst Ne 1
13-3. Po6oue nonoxeHHs Ne 2

3-1. [BWHT perynioBaHHs 9-1. Ckoba 13-4. IHavKkauiHa nnacTuHa
3-2. MNunbHa WwnHa 10-1. BonTw i3 WecTUrpaHHOo roniBKo 13-5. Nininka

3-3. Kpuwka naHutora 10-2. WabnoH 14-1. MNepepHst ocHoBa

3-4. BonT i3 LUECTUIrPaHHO roniBKO 10-3. BigcTaHb xogy (D) 16-1. OBmexyBarnbHa BigMiTka
4-1. Crpinka 10-4. Baxinb (B) 17-1. KoBnavok LwitkoTpumaya
4-2. 3ipouka 11-1. Baxinb (C) 17-2. BukpyTka

4-3. BONT i3 LeCTUrPaHHOIO rOMiBKOKO 12-1. bonT perynioBaHHs i3

6-1. Baxinb (A)
6-2. 3aTuUCKHUI Baxinb
6-3. 3aaHiit 3aTuck 12-2. Baxins (C)

LUECTUIPaHHOK roniBKO ANs
NONOXEHHS 1

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb 7104L
. . Makc. foBxuHa 0TBOPY (MO3AOBXHBOO) 130 mm
[iameTp cBepaAniHHS

Makc. rnubuHa oTBopy 155 Mm

LLivpuHa HanexHoi geTani 80 Mm - 308 mm
LLBnakicte naHutora (XB.‘1) 300 m

Poamipu (O x LU x B) 512 MM x 298 MM x 513 MM

Yucra Bara 17 xr
Knac 6eaneku Knac |

* Yepes Te, IO MU He NPUNMHAEMO NporpamMm AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs.

* MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

ENE062-1

Mpu3HayeHHA

IHCTPyMEHT Npu3Ha4eHo ANs pisaHHS NasiB y AepPEBUHM.
ENF001-1

[xepeno XuBneHHs

IHCTpyMEHT MOXHa nigkmioyaT nuwe [0 Axepena
CTpyMy, WO Mae Hampyry, 3a3HadeHy B Tabnuuyui 3
3aBOACBKMMM  XapakKTepucTUKkaMu. |HCTPyMEHT Moxe
npauioBatM  nuwe  BiA  OAHOMasHoro - mxepena
nepemiHHoro cTpymy. [Ans 3anobiraHHs BpaXeHH:o
eneKTPUYHUM  CTPYMOM  iHCTpYyMEHT — Mmae  bytn
3a3emneHumM. Cnig BUKOPWCTOBYBaTU NULLE TPUXKUMbHI
NOAOBXYBambHi LWHYPU 3 TPUMOSIIOCHUMU  BUNKaMK,
Npu3HaYeHUMN ANS  3a3eMNeHHs, Ta po3eTkamu,

nepeaGayeHUMM Ons LbOro iHCTPYMEHTa.
ENG037-1

Tinbku ansa kpaiH €sponn
Lym Ta BiGpauis
TunoBi piBHi 3ByKOBOrO TWUCKY 3a LLKanoto A JOPiBHIOIOTb
piBeHb 3BykoBoro Tucky: 90 ab (A)
piBeHb 3BykoBOi noTyxHocTi: 103 ab (A)

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy.
3HayeHHs 3BaXKE€HOro cepefHbOKBaAPaTUYHOMO

NPUCKOPEHHS Y TUNOBOMY BUKOHAHHI CTaHOBUTb 2,5 m/c.
Lli 3Ha4eHHsi oTpmmanHi 3rigHo 3 EN61029.

Onsa mogeni 7104L
ENH003-5

DEKNAPALIA BIANOBIOHOCTI €C
Mu 3asBnsemo nia Haly BWUKIIOYHY BignoBidanbHICTb,
Wwo uen BuUpiO BiANOBiAae BMMOraM HaBedEHWUX HbDKYe
CTaHAapTiB HOPMaTWBHOT [OKYMEeHTalLii;
EN61029, EN55014, EN61000 3rinHo 3 KepiBHUMU
IHcTpykuismn Paawn, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Acyxiko Kansaki CE2005
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OupekTop
MAKITA IHTEPHELLUHN FOPOM NTA.
Miviran-Opans, Toxrsenn, MintoH-KenHec, rpadcTBo
BekiHremwump MK15 8JD, AHIMIA
BignoBsiganbHuii BUPOGHMK:



Makita KopnopewiwH AHgxo Aivi AnoHis
ENB093-1

AOOOATKOBI NMPABUIA
BE3MNEKU

1. IHCTpyMeHT cnia 3actocoByBaTWM TiNbku Ans
npopi3aHHA OTBOPIB y AepPeBUHI.

2. Uen iHCTPYMeHT npu3HavYeHnn ans
npopi3aHHA OTBOpPIB y AepeBUHi 3 nnackow

NoBepXHelo. 3abopoHAETLCA npopisatu
OTBOpPU Yy KoOmoAi 3a [AOMOMOrol LbOro
iHCTPYMEeHTY.

w

Cnia oasraTv 3axXMcHi HaBYLWHUKN

4. Cnia o6GepeXxHO NOBOAWTMCA 3 FaHLIIOrom
pi3aka; BiH Ayxe rocTpui.

5. [Oetanb cnig Knactu Ha aepeB'siHi 6rnoku a6o
KOpOTKi 6anku AnA Toro, Wo6 YHUKHYTU
TOPKaHHA NaHUIOroMm piszaka 3emni, nignoru i
T.A., WO B CBOK Yepry Moxe npusBecTu Ao
MOJIOMKW NaHLora pisaka nia 4ac npo6vBaHHsA
oTBOpY.

6. Cnip yBaXHO nepeBipsiTM NaHLOr pisaka Ha

HasiIBHICTb TpillMH abo nowkKoaxeHb nepepn

BUKOPUCTaHHSIM.

Cnia HeramHo 3amiHUTM TpicHyTUA abo

MOLIKOAXKEHMI NaHLIor pi3aka.

Cnia miyHO KpinuMTK iIHCTPYMEHT Ao aeTani.

8. Mepea noyatkom poGOTM oOrNsAHbLTE Ta
3abepiTb yci UBAXMU abo CTOPOHHI NpeamMeTH 3
aeTani.

9. He cnip kopuctyBaTMCA iHCTPYMEHTOM 3
BiAKPUTUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

10. He cnip opsiratn pykaBuui nig Yac po6oTtu.

11. Tpumai pyku Ha BigcTaHi Bii pyXOMUX YaCcTUH.

12. Ons Toro, WoO6 iHCTPYMEHT He BnaB Ta He
CMPUYUHMB NOPAHEHHA, cnif 3HATU Woro 3
AeTani nicns 3aBeplUeHHsA po6oTu.

13. He nowkomxynte wHyp. Hikonn He cmukante
WHYP, W06 BUTArTK Koro i3 poseTku. Tpuman
WHYpP Ha BiAcTaHi Big AXepena Tenna, macTun,
BOAM Ta roCcTpUX KpaiB.

14. MPABUNbHE 3A3EMNEHHA. Nia uac
KOPUCTYBaHHA [HCTPYMEHT MNOBUHEH 6yTun
3a3emneHun, Wo6 3axucTUTM onepaTtopa BiA
ypaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

15. WHYPU-NOOOBXYBAUI. Cnip 3actocoByBaTn

TiNbKM TPbOX-APOTOBI LIHYPU-NOAOBXKYBaYi,

fAKi MalTb wWwTenceni 3 TpbOMa NNackUMu

3a3eMNeHMMM KOHTAKTaMu Ta TPbOX-MOMIOCHI
poO3eTKM, WO nacywTb [0 LWTencenis
iHcTpymeHTa. Cnia HeraHo 3amiHUTM a6o
nonaroguMTu NOLWKOAXEeHUA abo 3HoWeHuNn

LIHYP.

3BEPIFAUTE Lil BKA3IBKU

~

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKO0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

PerynioBaHHA rMMOuUHM pi3aHHA

Fig.1

Mocnabte cmywkoBuin 6onT Ha crtonopi. MNepecyHbTe
cTonop B HeoOXigHe MOMOXeHHs Ta  3aTArHiTb
CMyLIKOBMIA 6onT. Konu cMmyLiKoBuWiA GONT 3aTAarHyTun,
MOro KiHelb MOBWMHEH TOPKaTWCb MNACcKOi MOBEPXHi
wToka crTonopa. Homepw, 3asHavyeHi Ha LUTOKOBI
cTonopa, HaBefeHi B CM (3 MM Ha noainky).

LOis BuMukaua.
Fig.2
/\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHAM IHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
000B'A3KOBO MEpeBipTe, YU KHOMKa BMMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHSA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
Ona Toro, wo6 3anobirt BMNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMMKaya, nepefbayeHa KHomka OrnokyBaHHS
BUMKHEHOrO MOMoXeHHsi. [na Toro, wo6 3anyctutu
iHCTPYMEHT, ~ HaTUCHITb Ha  KHOMKY  OroKyBaHHS
BUMKHEHOTO TMOMOXEHHA Ta HAaTUCHITb Ha  Kypok
BUMKHEHOTO MOMOXeHHs. [ns 3yrnuHeHHst poboTn Kypok
cnig signycTuTy.

KOMMJEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepeg TuM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
iHCTPYMEHTY, NnepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NaHuiora pisaka

Fig.3

/A\YBATA:
3aBxan  nepeBipsnTe, wo6 npunag 6y
BUMKHEHUI Ta BigKMYeHUn Big CiTi  nepeg
BCTaHOBIEHHAM ab0 3HATTAM NaHutora pisaka.
Cnip 3aBXau 3akpyBaTWU KPULIKY naHutora nicns
BCTaHOBIIEHHS, 3HATTA abo perynioBaHHs NnaHuora
pisaka.

[nsa BCTaAHOBMEHHA naHulora pisaka cnig BigKpUTK

KpuwKy naHutora. MocnabTte 6onT i3 LeCTUrpaHHo

rOMiBKOI, SIKMM KPINWTbCS MUMbHA LUMHA Ta TBUHT

perynioBaHHs.

30pieHTynTe pi3akv y HanNpsMKy CTPINKu Ha iHCTPYMEHTI

(HanpsiMok obepTaHHs). CnovaTky BCTaHOBITb NaHLtor

pi3aka Ha 3ipo4Ky, a NoTiM Ha LWKHY. 3aTArHiTe 6onT i3

LIECTUrPaHHOIO FOMiBKOK HAMOMOBUHY.



Fig.4

MoBepHITb IBUHT perynioBaHHs Ans  Toro, Wwob
36iNbLUMTM HaTAr NaHulora pisaka. 3nerka noTsArHiTb 3a
cepeauHy naHutora pisaka. AKWO MK LWKWHOKW Ta
naHutoromM pisaka € 3asop 6ins 5-6 MM, T0 Ue 03Hayae,
LLO HaTAr NaHutora pisaka € HanexHuM.

Fig.5

Micns perynioBaHHs HaTary cnig gobpe 3atarHyTv 6ont
i3 WecTurpaHHoo roniBkoto, o6 3akpinuTu wuHy. Cnig
TAKOX [J00aTKOBO 3aTArHYTU T[BUHT  PEryroBaHHS.
3akpuiiTe KpULLIKY faHLora.

Ona Toro, Wo6 3HATM naHulor pisaka, BUKOHaliTe
npouenypy NOro BCTAHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.

3akpinneHHs iHCTpymeHTa Ha geTani

Fig.6

Fig.7

MocnabTe 3aTUCKHWI Baxinb Ta MNepecyHbTe 3afHin
3aTuck Hasag. PosTaluynte iHCTPYMEHT Ha Aetani Takum
4nHOM, LWO6 nepeaHin 3aTNCK TOPKaBCS CTOPOHM AeTani.
MepecyHbTe 3agHin 3aTuck Bnepes Tak, LWob6 BiAcTaHb
MK 3agHiM 3atuckom Ta pgetanmo 6yna 3-8 mm.
3aTarHiTe Baxinb 3aTucky Ans Toro, wob 3adikcyBatu
3agHin 3aTtuck. [NepecyHbTe IHCTPYMEHT TakMM YMHOM,
wo6 nosHayka "0" Ha iHAMKATOPHIN nnaHui 6Gyna
cyMmilweHa i3 niHieto pisaHHa (A). TMoBHiCTIO onycTiTh
Baxinb (A) ans Toro, Wob 3adikcyBat AeTansb.
[oBepHITb pyyKy YCTAHOBOYHY PYYKYy TakMm YMHOM, LLO6
nepeHiv Kpaw >OBTOI iHAUKATOPHOI NNaHKuM cymicTUBCS
i3 ninieto pisaHHa (B).

Fig.8

3ACTOCYBAHHA

Fig.9

MiuHo TpumaiiTech 3a pykosTkM 3 060X CTOPIH. YBIMKHITb
iHCTPyMEHT Ta 3axdiTb, [OKM pi3ak Habepe MNOBHOI
wswuakocTi. MNoTiMm BiANYCTiT rak Ta ONyCTiTb rOMiBKY
iHCTpymeHTa Ha peTtanb. He Tpeba npuknagatu
HaAMIpHUI TUCK A0 iHCTpyMeHTa. Lle moxe He Tinbku
3HM3UTK  pobouy edeKTUBHICTb, a TakoX Moxe
npusBectn o HebesnevHoi peakuii. Cnig nosinbHO
nogasaTM fJeTanb Ha MoYaTKy pisaHHA Yy MOMEHT
npo6uBaHHs1 OTBOPY, @ TaKoX MiA Yac po3pi3aHHs kany B
petani. [licna 3akiHYeHHA pi3aHHs  cnif  akypaTtHo
NiAHATW roniBKy iHCTPyMeHTa Tak, Wwob il MoxHa 6yno
3HOBY no4enuTy Ha rak. [oTiM BUMKHITb iHCTPYMEHT.
MigHiMiTE Baxinb (A) Ta 3HIMITb IHCTPYMEHT 3 AeTani.

/A\YBATA:

. Cnig 3aBxawu BilaT roniBky iHCTPYMEHTa Ha rak,
KOJN iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS.

. 3abopoHeHO HamaraTuUCb pi3aTv CcKpyyeHi abo
noxonobneHi petani, Ha SKUX IHCTPYMEHT He
3aKpinneHun HagiHo.

IHAuKaTOopHa nnaHKa perynioBaHHA Ta
iHOuKauinHa nnaHka

JKoBTa iHAMKaTOpHa nnaHka Ta iHAMKauiiHa nnaHka
BigperynboBaHi Ha 3aBodi Nig CTaHAapTHWM NaHutor
pizaka 16,5 MM. AKLWO CyMilLEeHHs1 3 $IKOICb MPUYUHU
Hemae, abo KOMM BMKOPMCTOBYETBCA MaHLUIOr pisaka
iHWoro  po3Mmipy, cnig  nocnabutn  rBUHTM  Ta
BigperynioBaT  XOBTY  iHOWKATOpPHY nNnaHky Ta
iHAVKAaLUIHY NNaHky.

36inbLlUeHHs OTBOpPY

1. MNonepeuyHe 36inblueHHSA (MO WNPUHI)

Fig.10

OTBip MOXHa 36iMbLUNTK MONEPEYHO, BiAPErynoBaBLLM
wabnoH. MakcumanbHa LIMPUHA PO3LUMPEHHSI OTBOPY
cknagae 15 Mm.

Mpuknap:

Mig Yac pisaHHs oTBOpPY WMpPKHOO 25 MM 3a

JornomMorolo nadutora pisaka 16,5 mm, cnig

BMKOHATW HaCTYMHy npoueaypy:

. Biosenite Big cebe Baxinb (B).
Mocnabte 6onTn i3 LeECTUrpaHHO
roniBKkoto, WO (ikcytoTh LWaBmoH.

. BigperynioiiTe WabnoH TaknuM YUHOM,
wo6 BigctaHb xogy (D) 6yna 8,5 mm,
T06T0 25 MM - 16,5 Mm = 8,5 mMMm.
3atArHiTe  60NTM i3 LIECTUrpaHHO
roniskoro Anst Toro, Wo6 3adikcyBatu
LWabnoH.

. MpopixTe nepLummn oTBIp 3a,
nepecyHyBwun Big cebe Baxinb (B).
MoTim noTsarHiTe Baxinb (B) Ha cebe Ta
3pobiTb  We oguH npopi3, wob
PO3LLUMPUTK OTBIP.

NPUMITKA:
. LLlabnoH BigperynboBaHuii Ha 3aBogi ANns pi3aHHs
oTBOpIB WMpKHOO 30 MM.
2. MNo3poBXHE 36iNblUeHHs (MO AOBXWHI)
[OBXUHY OTBOPY MOXHa BU3HAYUTW 3@ TPU KPOKW, SKi
HaBefeHi B Tabnuui Huxk4e.

MonoxeHHs naHutora pisaka
MoyaTkoBE NONOXEHHS
Po6oue nonoxerHs Ne 1
Po6oue nonoxerHs Ne 2

[loBxuHa npopi3aHHa OTBOPY
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

APUMITKA:

. B 3anexHocTi BiA HaTAry naHulra MOXHa
npopisatu OTBip, SKWA Aewo [JOBLKMA - 3a
BM3HAYEHUN.

. BonTu perynioBaHHs i3 LecTUrpaHHnuMmn roniskamm
BigperynboBaHi Ha NPopi3aHHs OTBOPIB AOBXUHOK
90 MM B nonoxeHHi Ne 1 Ta goBxuHow 120 MM B
nonoxeHHi Ne 2.



HaTucHiTE Ha npaBy pyKOSATKY, OAHOYACHO MigHIMaKun
nisy. MepeBipte, wWo6 6GonT perynoBaHHS i3
LLIeCTUrpaHHOHO rofiBKOK HadiiHO BCTaB Ha MicLe.

Fig.11

MocnabTe LWecCTUrpaHHy raviky, SKOl KpinuTbca 6onT
perynioBaHHS i3 LWecTurpaHHolo roniskoto. NMosepranTte
60NT perynoBaHHs i3 LUECTUIPaHHOLO roMiBKO, AOKM BiH
He cTaHe B MOTPiGHe MONOXEHHS, a MOTIM 3aTArHITb
LLIECTUrPaHHY rawiky.

Fig.12

AYBArA:

. 3actocoBylouM TWUCK ANs noBepTaHHA ©GonTa
perynioBaHHa i3 LIeCTUrpaHHow roniskolo abo
LuecTUrpaHHoi ranku, cnig 6yt obepexHum, wob
6onT perynoBaHHS i3 LLECTUTPAHHOK TOMIBKOK He
BWCKOYMB i3 YCTAHOBOYHOTO MOMNOXKEHHS.

Ona Toro, wWo6 noCTaBMTM naHulor pisaka Hasag B
nepneHaukynspHe  (novaTkoBe)  MOMIOXEHHs,  cnif
noTarHyTM Ha cebe Baxinb (C), npuTuckaloun npasy

PYKOATKY Ta 3nerka niginmMatoum niBy PpykosTKy, Ta

nepecyHyTV NaHUIor pidaka B No4YaTKoBE MOMOXEHHS.

Mig yac pisaHHA OTBOPY CMif Cro4aTKy BUKOPUCTaTU

nepneHanKynspHe NOMNOXeHHs, NOTiM NonoxeHHA Ne 1,

a notim - Ne 2. Cnig 3aBxau HaginHo uinnsiTU ronisky

iHCTpyMeHTa Ha rak nig 4Yac 3MiHW NOMNOXEHHA NaHuora

pizaka.

Fig.13

Mig yac po3wmMpeHHss OTBOPY SIK y3O40BX, TaK i nonepex,
cnig npopisaTty 0TBOpY B 3a3Ha4eHoMy nopsiaky 3 Ne (1)
no (6). Takum YnHOM OTBIp 36iNbLUYBaTH NPOCTILLe.

Fig.14

/A\YBATA:

. Hikonn He Hamaravitecb 36inblUMTW OTBIp, KOMU
naHulor pisaka 3HaxogutbCca B OTBOpI. Lle
npu3Bege [0 HecTikocTi Ta HeGesneku nig yac
ekcnnyartauii.

. Mig 4ac npopisaHHs NepLIoro OTBOPY HEMOXHa
CTaBUTK pi3ak nia KyTOM, iHaKie Moxe TpanuTuCb
Hebe3neyHa Biggadva. Cnig 3aBxgn CcTaBUTU
NaHulor pisaka B MNeprneHauKynspHe MOMoXeHHs
nif Yac NpopizaHHs NepLIoro OTBOPY.

Lium iHCTPyMEHTOM MOXHa npopisatn 3'€dHaHHA B

HaxJbOCTyBaHHsi po3mipoM 0130 MMm.

Fig.15

NMPUMITKA:

. 3'egHaHHA B Hax/IbOCTYBaHHA MOXHa npopisaTn
TiNbkM € nepeaHbOi YacTMHM  geTani  (Wo
3HaxoamMTbCA 300Ky Bif Bac).

1"

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
- Nepen TuM, $K omMsAHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, LWo BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.16

PerynsipHo 3HimManTe Ta nepeBipsnTe BYrifbHi LiTKW.
3amiHloNTe iX, KOMM 3HOC CHArae rpaHu4Hol BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKM MNOBUHHI BYyTM YUCTMMM Ta BiflbHO
pyxatucb y  witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaT 06uaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiite
NWLLEe OOHAKOBI BYTiNbHi LWiTKW.

[ns BuOaneHHs KoBNaykis LLiTKOTPMMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Bupaanite 3HOLeHi ByrinbHi LTk, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.17

3MallyBaHHA

Micns BUKopMCTaHHA cnig BUYUCTUTY Bpya Ta CTOPOHHI
marepianu, Wo npuctanu Jo iHcTpymeHTa. [oTim cnig
3MacTWTK BCi AeTani, Wo pyxarTbest (0cobnmBo naHLor
pi3aka) Ta KOHTaKTHi aertani.

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByeaHHs abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCH NLLE
cTaHpapTHi 3anyactuHm "Makita".

OCHALLEHHA

/N\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekomMeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuKOpUCTaHHSA SIKOTOCb HLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHsM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu
[eTanbHOMY 03HaOMITEHHi 3 OCHAaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. JlaHugor pisaka
. LLUvna ang 30 mm
. 3ipouyka 4 gns 30 mm
- TMocravanHsi MacTina (100 cm®)



POLSKI

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Sruba motylkowa 7-1. Korbka nastawcza 12-3. Regulacyjna $ruba szesciokatna
1-2. Pret ogranicznika 7-2. Zacisk czotowy dla pozycji nastawy nr 2
1-3. Ogranicznik 8-1. Plytka wskaznikowa 13-1. Pozycja pierwotna
2-1. Przycisk blokady 8-2. Listwa z podziatkg, 13-2. Pozycja nastawy nr 1
2-2. Spust przetacznika 8-3. Linia ciecia (A) 13-3. Pozycja nastawy nr 2
3-1. Sruba regulacyjna 8-4. Linia ciecia (B) 13-4. Listwa z podziatkg
3-2. Wspornik tancucha 9-1. Hak 13-5. Linijka
3-3. Ostona tancucha 10-1. Sruby szesciokatne 14-1. Podstawa czotowa
3-4. Sruba szesciokatna 10-2. Ptytka sprawdzianu 16-1. Znak ograniczenia
4-1. Strzatka 10-3. Wielko$¢ przesuniecia (D) 17-1. Pokrywka uchwytu szczotki
4-2. Koto tancuchowe 10-4. Dzwignia (B) 17-2. Srubokret
4-3. Sruba szesciokatna 11-1. Dzwignia (C)
6-1. Dzwignia (A) 12-1. Regulacyjna $ruba szesciokatna
6-2. Dzwignia zacisku dla pozycji nastawy nr 1
6-3. Zacisk tylny 12-2. Dzwignia (C)
SPECYFIAKCJE
Model 7104L
L, Maks. diugos¢ otworu (wymiar podtuzny) 130 mm
Wydajnos$é
Maks. gtebokos¢ otworu 155 mm
Szeroko$¢ obrabianego elementu 80 mm - 308 mm
Predko$é posuwu tancucha (min™) 300 m
Wymiary (diug. x szer. x wys.) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Ciezar netto 17 kg
Klasa bezpieczenstwa Klasa |

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.

« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.

ENE062-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do wycinania wpustéw
w drewnie.

ENF001-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Niniejsze
elektronarzedzie powinno by¢ uziemione podczas
eksploatacji, aby zapobiec porazeniu pradem operatora.
Stosowa¢ wytacznie tréjprzewodowe przediuzacze,
posiadajgce trojbolcowe wtyczki uziemiajace oraz
tréjbiegunowe  gniazdko  odpowiadajace  wtyczce

elektronarzedzia.
ENG037-1

Tylko dla krajéw europejskich

Hatas | drgania

Typowy wazony poziom gtosnosci mierzony wedtug

krzywej A wynosi

poziom ci$nienia akustycznego: 90 dB(A)

poziom mocy akustycznej: 103 dB(A)
Nosi¢ ochronniki stuchu

wartos¢ wazonej Sredniej

Typowa kwadratowej

przyspieszenia wynosi pow.2,5 m/s.
Powyzsze wartosci uzyskano w oparciu o norme
EN61029.

Dla modelu 7104L

ENH003-5
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Deklarujemy, na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN50144, EN55014, EN61000 w $wietle Dyrektyw Rady
o sygnaturach 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Dyrektor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND (ANGLIA)
Producent odpowiedzialny:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan (Japonia)



ENB093-1

DODATKOWE ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

w

10.
1.
12.

13.

14.

15.

Opisywanego narzedzia uzywaé¢ tylko do
wycinania otworéw w drewnie.

Narzedzie przeznaczone jest do wycinania
otworéw w ptaskim kawatku drewna. Nie
wolno uzywaé¢ go do wycinania otworéw w
kitodzie drewna.

Nos ochraniacze na uszy.

Z tancuchem tnacym obchodzi¢ sie ostroznie,
jest on bowiem bardzo ostry.

Obrabiany element umiesci¢ na drewnianych
klockach lub krétkich belkach, aby tancuch
nie uderzyl w ziemie, podioge itp. W
przeciwnym razie w momencie przebicia
otworu co moze dojs¢ do jego uszkodzenia.
Przed przystapieniem do pracy doktadnie
sprawdzi¢, czy tancuch tnacy nie jest
przypadkiem popekany lub uszkodzony.
Popekany lub uszkodzony tancuch nalezy
niezwlocznie wymieni¢.

Zamocuj solidnie obrabiany element
narzedziu.

Przed przystapieniem do pracy skontrolowac¢
obrabiany element pod katem ewentualnie
wystepujacych w nim gwozdzi lub innych
obcych materiatow, ktére nalezy usunac.

Nie uruchamia¢ narzedzia przy otwartej
ostonie zabezpieczajacej.

Podczas pracy nie nos rekawic.

Nie zblizac¢ rak do czesci ruchomych.

Po zakonczeniu pracy sciagna¢ narzedzie z
obrabianego elementu, aby przypadkiem nie
upadto i nie spowodowato obrazen ciata.

Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie
wolno szarpa¢ za niego w celu wyjecia wtyczki
z gniazda. Przewoéd nalezy chroni¢ przed
cieptem, olejem, woda i ostrymi krawedziami.
WLASCIWE UZIEMIENIE. Podczas pracy
narzedzie powinno by¢ uziemione, aby nie
dosztio do porazenia operatora pradem
elektrycznym.

PRZEDLUZACZE. Nalezy uzywaé wylacznie
tréjprzewodowych kabli zasilajacych
zaopatrzonych w trojstykowa wtyczke z
uziemieniem oraz tréjbiegunowe gniazdo
dostosowane do wtyczki narzedzia.
Uszkodzony lub zuzyty przewéd zasilajacy
nalezy wymieni¢ lub naprawié.

na

ZACHOWAC INSTRUKCJE

OPIS DZIALANIA

/A\UWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Dostosowywanie gtebokosci ciecia

Rys.1

Poluzuj $rube motylkowg na ograniczniku. Przesun
ogranicznik w wybrane potozenie i dokre¢ $rube
motylkowa. Po dokreceniu koncéwka sruby motylkowej
powinna styka¢ sie z ptaskg powierzchnig preta
ogranicznika. Liczby na precie ogranicznika podane sa
w cm (jedna kreska podziatki odpowiada 3 mm).

Wiaczanie
Rys.2
AuwAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié narzedzie, wcisnij przycisk blokady i pociggnij
za jezyk spustowy przetacznika. W celu zatrzymania
urzadzenia  wystarczy zwolni¢ jezyk  spustowy
przetacznika.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz lub demontaz tancucha tnacego
Rys.3
/\OSTRZEZENIE:
Przed przystgpieniem do montazu lub demontazu
fancucha tngcego nalezy zawsze upewni¢ sie, czy
urzadzenie jest wytaczone i odtaczone od
zasilania.
Po zakonczeniu montazu, demontazu lub regulacji
fancucha nalezy pamigtaé o zamknieciu ostony
fancucha.
W celu zainstalowania taficucha tngcego otwoérz ostone
tancucha. Poluzuj $rube szesciokatng mocujaca
wspornik tancucha oraz $rube regulacyjna.
Ustaw zeby tancucha zgodnie z kierunkiem strzatki na
narzedziu (kierunek obrotu). Przymocuj najpierw
tancuch tnacy do kofa tancuchowego, a nastepnie do
wspornika fancucha. Dokre¢ potowicznie $rube
szesciokatna.



Rys.4

Obré¢ $rubag regulacyjng, aby zwiekszyé naciag
fancucha. Pociagnij lekko za tancuch w jego $rodku. Gdy
przeswit pomiedzy fancuchem a wspornikiem tancucha
wynosi 5 - 6 mm, nacigg tancucha tnacego jest
wiasciwy.

Rys.5

Po wyregulowaniu naciggu dokre¢ do oporu $rube
szesciokatna, aby unieruchomi¢ wspornik fancucha.
Dodatkowo lekko dokre¢ $rube regulacyjng. Zamknij
ostone fancucha.

Aby zdemontowa¢ tancuch tnacy, nalezy wykonaé
procedure instalacji w odwrotnej kolejnosci.

Mocowanie narzedzia do obrabianego
elementu

Rys.6

Rys.7

Poluzuj dzwignie zacisku i przesun tylny zacisk do tytu.
Ustaw narzedzie na obrabianym elemencie w taki
sposob, aby zacisk czotowy dotykat boku obrabianego
elementu. Przesun zacisk tylny do przodu, az odlegto$¢
miedzy zaciskiem tylnym a obrabianym elementem
wyniesie 3 - 8 mm. Dokre¢ dzwignie zacisku, aby
unieruchomi¢ zacisk tylny. Przesun narzedzie w taki
sposob, aby znak ,0" na podziatce pokryt sie z linig
ciecia (A). Nacisnij do oporu dzwignie (A), aby
unieruchomi¢ obrabiany element.

Obracaj korbka nastawcza, az przednia krawedz zéitej
ptytki wskaznikowej pokryje sie z linig cigcia (B).

Rys.8

DZIALANIE

Rys.9

Chwy¢ mocno za uchwyty z obu stron. Wiacz narzedzie i
zaczekaj, az tancuch tnacy osiggnie petng predkosc.
Nastepnie zwolnij zaczep i opus$¢ gtowice narzedzia, aby
wykona¢ ciecie w obrabianym elemencie. Nie wywieraj
nadmiernego nacisku na narzedzie. Nie tylko spada
przez to wydajno$¢, ale réwniez moze wystgpi¢
niebezpieczna reakcja. Na poczatku operacji ciecia, w
momencie przebijania otworu oraz podczas ciecia seka
prowadz narzedzie powoli. Po zakonczeniu cigcia
delikatnie unie$ gtowice narzedzia w taki sposob, aby
mozna jg bylo zawiesi¢ ponownie na zaczepie.
Nastgpnie wytacz narzedzie. Podnie$ dzwignie (A) i
$ciagnij narzedzie z obrabianego elementu.

/\OSTRZEZENIE:
Gdy narzedzie nie bedzie uzywane, nalezy
pamieta¢ o zawieszeniu gtowicy narzedzia na
zaczepie.
Nie wolno podejmowac préb cigcia skrzywionego
lub wypaczonego elementu, na ktérym nie mozna
zamocowac¢ dobrze narzedzia.

Regulacja ptytki wskaznikowej i listwy z
podziatka

Z6tta ptytka wskaznikowa oraz listwa z podziatkg zostaty
fabrycznie wyregulowane pod katem tancucha tngcego
16.5 mm bedacego na standardowym wyposazeniu.
Jezeli z jakiego$ powodu wyréwnanie jest wytgczone lub
w przypadku uzywania tancucha tnacego o innym
rozmiarze, nalezy poluzowa¢ $ruby i wyregulowac¢ z6itg,
ptytke wskaznikowa oraz listwe z podziatka.

Powigkszanie otworu
1. Powigkszanie poprzeczne (na szerokos¢)

Rys.10
Otwor mozna powigkszyé poprzecznie regulujac
przymiar. Maksymalnie szeroko$¢ otworu mozna

powigkszy¢ o 15 mm.

Przyktad:
W przypadku wycinania otworu o szerokosci
25 mm za pomocg tancucha 16,5 mm
postepu; zgodnie z ponizszym opisem:
Odepchnij dzwignie (B) od siebie.
Poluzuj $ruby szesciokatne mocujgace
przymiar.
Wyreguluj ustawienie przymiaru w taki
sposob, aby wielko$¢ przesuniecia (D)
wyniosta 8,5 mm; to znaczy 25 mm -
16,5 mm = 8,5 mm. Dokre¢ s$ruby
szesciokatne, aby unieruchomic
przymiar.
Wytnij pierwszy otwér, gdy dzwignia (B)
jest odepchnigta. Nastepnie pociagnij
dzwignie (B) do siebie i ponownie
wykonaj ciecie, aby powigkszy¢ otwor.
UWAGA:
Przymiar jest fabrycznie ustawiony na ciecie
otworu o szerokosci 30 mm.
2. Powigkszanie podtuzne (na dtugosc)
Diugos¢ otworu mozna ustali¢ w trzech etapach zgodnie
Z ponizszg tabela.

Pozycja tancucha tnacego
Pozycja pierwotna
Pozycja nastawy nr 1
Pozycja nastawy nr 2

Diugos¢ otworu do wycigcia
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

UWAGA:

Otwoér nieznacznie dituzszy niz wstepnie ustalony
mozna wycia¢ w zaleznosci od naciggu tancucha
tnacego.

Regulacyjne $ruby szesciokatne sg fabrycznie
ustawione na cigcie otworéw o diugosci 90 mm w
pozycji nastawy nr 1 i 120 mm w pozycji nastawy
nr2.



Nacisnij w dot uchwyt z prawej strony unoszac
réwnoczesnie uchwyt z lewej strony. Upewnij sie, czy
regulacyjna $ruba szesciokatna wskakuje pewnie na
swoje miejsce.

Rys.11

Poluzuj nakretke szesciokatna mocujaca regulacyjng
Srube szesciokatng. Obracaj regulacyjng $rubg
szesciokatng do momentu, az tancuch tnacy znajdzie
sie w wybranym potfozeniu, nastgpnie dokre¢ nakretke
szesciokatng.

Rys.12

/\OSTRZEZENIE:
W przypadku wywierania nacisku w celu obrécenia

regulacyjnej $ruby szes$ciokatnej lub nakretki
szesciokatnej nalezy uwazaé, aby Sruba
regulacyjna nie wyskoczyta z ustalonego
potozenia.

Aby ustawi¢ fancuch tnacy z powrotem w pozycji
pionowej (pierwotnej), pociagnij dzwignie (C) do siebie,
naciskajac réwnoczesnie uchwyt z prawej strony i lekko
unoszac uchwyt z lewej strony i przesun tancuch tnacy
ponownie do pierwotnego potozenia.

W przypadku wycinania otworu najpierw nalezy
skorzysta¢ z pozycji pionowej, nastepnie z pozycji
nastawy nr 1, a na koniec z pozycji nastawy nr 2. W
przypadku zmiany pozycji tancucha tnacego nalezy
pamigta¢ o zawieszeniu gtowicy narzedzia na zaczepie.

Rys.13

W  przypadku  powiekszania  otworu  zaréwno
poprzecznie jak i podtuznie nalezy wycina¢ otwory w
kolejnosci od pozycji nr (1) do (6) jak pokazano na
rysunku. Ta metoda gwarantuje tatwiejsze i bardziej
wydajne powiekszanie otworu.

Rys.14

/\OSTRZEZENIE:
Nie wolno podejmowaé proéby powiekszania
otworu, gdy tancuch tnacy znajduje sie nadal w
jego obrebie. Powoduje to niestabilng i
niebezpieczng prace narzedzia.
Nie wolno nachyla¢ tancucha pod katem podczas
wycinania pierwszego otworu. W przeciwnym razie
moze powstac niebezpieczny odrzut. W przypadku
ciecia pierwszego otworu fancuch tnacy powinien
byé zawsze ustawiony w pozycji pionowe;j.

Za pomocg tego narzedzia mozna wycinaé potgczenia

na zakfadke o rozmiarze do 130 mm.

Rys.15

UWAGA:
Potaczenia na zaktadke mozna wycinac tylko od
czota obrabianego elementu (po stronie dalszej od
operatora).

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.16

Systematycznie wyjmowaé i sprawdzaé¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.17

Smarowanie

Po uzyciu oczy$¢ narzedzie z przylegajacego brudu,
wiorow i ciat obcych. Nastepnie naoliw elementy
ruchome (zwfaszcza tancuch tnacy) oraz miejsca styku.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
tancuch tnacy
Wspornik tanicucha przy 30 mm
Koto tancuchowe 4 przy 30 mm
Zapas oleju (100 cm®)



ROMANA

1-1. Surub-fluture

1-2. Tija filetata opritoare
1-3. Opritor

2-1. Buton de deblocare

2-2. Tragaciul intrerupatorului
3-1. Surub de reglare

3-2. $ina port-lant

3-3. Aparatoare de lant

3-4. Surub cu cap hexagonal
4-1. Sageata

4-2. Roata de lant

4-3. Surub cu cap hexagonal
6-1. Parghie (A)

6-2. Maneta menghinei

6-3. Menghina posterioara

Explicitarea vederii de ansamblu

7-1. Maneta de reglare

7-2. Menghina frontala

8-1. Placa indicatoare

8-2. Placa gradata

8-3. Linie de agchiere (A)

8-4. Linie de aschiere (B)

9-1. Agétatoare

10-1. Suruburi cu cap hexagonal

10-2. Placa de calibrare

10-3. Cursa (D)

10-4. Parghie (B)

11-1. Parghie (C)

12-1. Reglarea surubului cu cap
hexagonal pentru pozitia de reglaj
nr. 1

12-2. Péarghie (C)
12-3. Reglarea surubului cu cap
hexagonal pentru pozitia de reglaj

nr.2

13-1. Pozitie initiala

13-2. Pozitia de reglaj nr. 1

13-3. Pozitia de reglaj nr. 2

13-4. Placa gradata

13-5. Rigla

14-1. Talpa anterioara

16-1. Marcaj limita

17-1. Capacul suportului pentru perii
17-2. Surubelnita

SPECIFICATII
Model 7104L
Lungimea maxim a géurii (longitudinal) 130 mm
Capacitati — —
Adéancimea maxima a gaurii 155 mm
Latimea piesei prelucrabile 80 mm - 308 mm
Viteza lantului (min™") 300m
Dimensiuni (L x | x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Greutate neta 17 kg
Clasa de siguranta Clasa |

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

ENE062-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata frezarii canalelor in lemn.
ENF001-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Aceastd masina trebuie
sa fie impamantata atunci cand este utilizata, pentru a
proteja utilizatorul impotriva electrocutarii. Folositi doar
cabluri de extensie cu trei conductoare cu prize tripolare

care corespund cu mufa masginii.
ENG037-1

Doar pentru tarile europene

Zgomot si vibratii

Puterea acustica la functionarea in gol este de

Presiunea sonora este de 90 dB (A)

iar nivelul de zgomot este de: 103 dB (A)
Purtati antifoane.

Acceleratia patraticdi medie ponderata

normale este de maxim 2,5 mis?.

Aceste valori au fost obtinute conform standardului

EN61029.

in  conditii

Pentru modelul 7104L

ENH003-5
CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN61029, EN55014, EN61000 in conformitate cu
directivele consiliului european 89/336/CEE, 98/37/CE.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Director
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIA
Producator:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



ENB093-1
NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE

Folositi aceasta masind numai pentru a

decupa gauri in lemn.

2. Aceastd masina este destinata decuparii

gaurilor in materiale lemnoase cu suprafata

plana. Nu o folositi niciodata pentru a decupa
gauri in busteni.

Purtati mijloace de protectie a auzului.

4. Manipulati lantul aschietor cu deosebita
atentie; este foarte ascutit.

5. Asezati piesa de prelucrat pe blocuri de lemn
sau grinzi scurte pentru a nu permite lantului
aschietor sa loveasca pamantul, podeaua etc.,
provocand avarierea lantului agchietor in
momentul strapungerii gaurii.

6. Verificati atent lantul agchietor cu privire la

fisuri sau deteriorari inainte de utilizare.

inlocuiti imediat un lant agchietor fisurat sau
deteriorat.

Fixati ferm masina la piesa de prelucrat.

8. Inspectati piesa de prelucrat si eliminati cuiele
sau materiile straine din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

9. Nu utilizati magina cu capacul de protectie

deschis.

Nu purtati manusi in timpul operatiei.

Tineti mainile la distanta de piesele in miscare.

Scoateti magina din piesa prelucrata dupa

executarea operatiei pentru a evita caderea

acesteia si posibile vatamari corporale.

Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul

pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul

departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.

IMPAMANTARE CORESPUNZATOARE.

Aceasta masina trebuie sa fie impamantata in

timpul functionarii, pentru a proteja operatorul

impotriva electrocutarii.

CABLURI PRELUNGITOARE. Folositi numai

cabluri prelungitoare cu trei conductoare, care

dispun de conectori cu trei fise de contact si

w

~

10.
1.
12.

13.

14.

15.

prize tripolare care accepta conectorul masinii.

inlocuiti sau reparati imediat un cablu

deteriorat sau uzat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de aschiere

Fig.1

Slabiti surubul-fluture de la opritor. Deplasati opritorul n
pozitia dorita si strangeti surubul-fluture. Tn stare stransa,
varful surubului-fluture trebuie sa atinga suprafata plana
a tijei filetate opritoare. Numerele indicate pe tija filetata
opritoare reprezintd cm (3 mm pe gradatie).

Actionarea intrerupatorului

Fig.2

/\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazad corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului

declangator, este prevazut un buton de deblocare.

Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

apasati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.
MONTARE
/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea lantului agchietor
Fig.3
AAVERTISMENT
Asigurati-va ntotdeauna ca masina este oprita si
deconectata Tnainte de a monta sau demonta
lantul agchietor.
inchideti intotdeauna aparatoarea lantului dupa
montarea, demontarea sau reglarea lantului
aschietor.
Pentru a instala lantul agchietor, deschideti aparatoarea
lantului. Slabiti surubul cu cap hexagonal care fixeaza
sina port-lant si surubul de reglare.
Orientati cutitele Tn directia sagetii de pe masina (directia
de rotatie). Instalati lantul agchietor intai pe roata de lant
si apoi pe sina port-lant. Strangeti provizoriu surubul cu
cap hexagonal.

Fig.4

Rotiti surubul de reglare pentru a spori tensionarea
lantului aschietor. Trageti usor de mijlocul lantului
aschietor.  Tensionarea lantului  agchietor este

corespunzatoare daca exista o distanta de circa 5 - 6
mm fintre sina port-lant si lantul agchietor.



Fig.5

Dupa ajustarea tensionarii, strangeti ferm surubul cu cap
hexagonal pentru a fixa sina port-lant. De asemenea,
strangeti putin surubul de reglare. Tnchidet,i aparatoarea
lantului.

Pentru a demonta lantul aschietor, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.

Fixarea masinii la piesa de prelucrat

Fig.6

Fig.7

Slabiti maneta menghinei si deplasati menghina
posterioara inapoi. Asezati masina pe piesa de prelucrat
astfel incat menghina frontala sa atinga fata laterala a
piesei. Deplasati menghina posterioara inainte pana
cand distanta dintre menghina posterioara si piesa de
prelucrat este de 3 - 8 mm. Strangeti maneta menghinei
pentru a fixa menghina posterioara. Deplasati masina
astfel incat gradatia "0" de pe placa gradata sa fie
aliniatd cu linia de aschiere (A). Apasati parghia (A)
complet in jos pentru a fixa piesa de prelucrat.

Rotiti maneta de reglare pana cand muchia frontala a
placii indicatoare galbene este aliniatd cu linia de
aschiere (B).

Fig.8

FUNCTIONARE

Fig.9

Apucati ferm manerele de pe ambele parti. Porniti
masina si asteptati pana cand lantul aschietor atinge
viteza maxima. Apoi eliberati céarligul si coboréati capul
masginii pentru a freza piesa. Nu apdsati excesiv pe
masina. Pe langa o reducere a eficientei masinii,
aceasta poate cauza si o reactie periculoasa. Avansati
incet la Tnceputul operatiei de frezare, la strapungerea
gaurii si cand frezati o bucla in piesa. Dupa frezare,
ridicati cu grija capul maginii pana céand i puteti
suspenda inapoi la carlig. Apoi opriti magina. Ridicati
parghia (A) si indepartati masina de pe piesa.

/\AVERTISMENT:
Suspendati intotdeauna capul masinii Tnapoi la
carlig atunci cand nu folositi masina.
Nu Tncercati niciodata sa frezati o piesa torsionata
sau incovoiatd la care masina nu este fixata ferm.

Reglarea placii indicatoare si a placii gradate
Placa indicatoare galbena si placa gradata sunt reglate
din fabrica pentru lantul agchietor de 16,5 mm aflat in
dotarea standard. Daca alinierea este dereglata,
indiferent de motiv, sau daca folositi un lant aschietor de
altd dimensiune, slabiti suruburile si reglati placa
indicatoare galbena si placa gradata.

Largirea gaurilor

1. Largirea transversala (pe latime)

Fig.10
O gaura poate fi largita transversal prin reglarea placii
de calibrare. Valoarea maxima de extindere a gaurii este
de 15 mm.

Exemplu:
Céand frezati o gaura de 25 mm latime
folosind un lant aschietor de 16,5 mm,
procedatl dupa cum urmeaza:
impingeti parghia (B) pentru a o
indeparta de dumneavoastra. Slabiti
suruburile cu cap hexagonal care
fixeaza placa de calibrare.
Reglati placa de calibrare astfel incat
cursa (D) sa fie de 8,5 mm; adica, 25
mm - 16,5 mm = 85 mm. Strangeti
suruburile cu cap hexagonal pentru a
fixa placa de calibrare.
Frezati prima gaura cu parghia (B)
departatda de dumneavoastra. Apoi
trageti parghia (B) catre dumneavoastra
si frezati din nou pentru a largi gaura.
NOTA:
Placa de calibrare este reglata din fabrica pentru
frezarea unei gauri de 30 mm latime.
2. Largirea longitudinala (pe lungime)
Lungimea gaurii poate fi determinatd in trei etape
prezentate in tabelul de mai jos.

Pozitia lantului agchietor Lungimea gaurii de frezat

Pozitie initiala 52,5 mm

Pozitia de reglaj nr. 1 52,5 mm - 105 mm

Pozitia de reglaj nr. 2 77,5 mm - 130 mm

NOTA:
O gaura putin mai lunga decéat cea predeterminata
poate fi frezatd in functie de tensionarea lantului
aschietor.
Suruburile de reglare cu cap hexagonal sunt
reglate din fabrica pentru frezarea unor gauri de 90
mm lungime in pozitia de reglaj nr. 1 si de 120 mm
lungime in pozitia de reglaj nr. 2.
Apasati in jos manerul din dreapta ridicand concomitent
manerul din stanga. Asigurati-va ca surubul de reglare
cu cap hexagonal se fixeaza in locas.

Fig.11

Slabiti piulita hexagonala care fixeaza surubul de reglare
cu cap hexagonal. Rotiti surubul de reglare cu cap
hexagonal pana cand lantul aschietor atinge pozitia
dorita, apoi strangeti piulita hexagonala.



Fig.12
/\AVERTISMENT:
Cand folositi forta de presare pentru a roti surubul
de reglare cu cap hexagonal sau piulita
hexagonala, aveti grija sa nu permiteti surubului de
reglare cu cap hexagonal sa alunece din pozitia de
reglaj.
Pentru a readuce lantul aschietor fin
perpendiculara (initiald), trageti parghia (C) catre
dumneavoastra apasand concomitent manerul din
dreapta n jos si ridicand putin méanerul din stanga si
deplasati lantul agchietor napoi in pozitia initiala.
Cand frezati o gaura, folositi intai pozitia perpendiculara,

pozitia

apoi pozitia de reglaj nr. 1 si in final pozitia de reglaj nr. 2.

Suspendati intotdeauna sigur capul masinii thapoi la
carlig cand schimbati pozitia lantului agchietor.

Fig.13
Céand largiti o gaura, atat transversal céat si longitudinal,
frezati gaurile in ordinea indicata la etapele de la (1) la
(6). Aceasta permite largirea mai usoara si mai eficienta
a gaurii.
Fig.14
/\AVERTISMENT:
Nu fncercati niciodata sa largiti o gaura cu lantul
aschietor prezent inca in gaurd. Aceasta va
conduce la o situatie instabila si periculoasa.
Nu inclinati niciodata lantul agchietor cand frezati
prima gaura, deoarece va genera un recul
periculos. Reglati intotdeauna lantul agchietor in
pozitie perpendiculara cand frezati prima gaura.

Cu aceastd masina pot fi frezate imbinari prin

suprapunere de pana la 130 mm.

Fig.15

NOTA:
imbinarile prin suprapunere pot fi frezate pe latura
frontala a piesei (latura departata de
dumneavoastra).

INTRETINERE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau ntretinere.

nlocuirea periilor de carbon

Fig.16

Detasati periile de carbon si verificati-le Tn mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.17

Lubrifierea

Dupa utilizare, indepartati impuritatile, spanul si materiile
straine depuse pe masina. Apoi lubrifiati componentele
mobile (in special lantul agchietor) si suprafetele de
contact.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Lant agchietor
$ina port-lant pentru 30 mm
Roata de lant 4 pentru 30 mm
Rezerva de ulei (100 cmc)



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Fligelschraube
1-2. Anschlagstange

7-1. Feststellgriff

1-3. Anschlag 8-1. Anzeigeplatte
2-1. Entsperrungstaste 8-2. Messlatte
2-2. Schalter 8-3. Schhnittlinie (A)

3-1. Einstellschraube

3-2. Kettenschwert

3-3. Kettenschutzabdeckung

3-4. Sechskantschraube

4-1. Pfeil

4-2. Kettenrad

4-3. Sechskantschraube

6-1. Hebel (A)

6-2. Schraubstockhebel

6-3. Hinteres Schraubstockelement

9-1. Haken

10-2. Zieheisen
10-4. Hebel (B)
11-1. Hebel (C)

12-2. Hebel (C)

7-2. Vorderes Schraubstockelement

8-4. Schnittlinie (B)

12-3. Sechskantschraube fiir Justierung
der Feststellposition Nr. 2

13-1. Anfangsposition

13-2. Feststellposition Nr.1

13-3. Feststellposition Nr.2

13-4. Messlatte

13-5. Lineal

10-1. Sechskantschrauben 14-1. Vorderer Ful

16-1. Grenzmarke

10-3. Transportweg (D) 17-1. Kohlenhalterdeckel

17-2. Schraubenzieher

12-1. Sechskantschraube fiir Justierung
der Feststellposition Nr. 1

TECHNISCHE DATEN

Modell 7104L
) Max. Frasléange (Longitudinal) 130 mm
Leistungen
Max. Frastiefe 155 mm
Breite verwendbarer Werkstiicke 80 mm - 308 mm
Kettendrehzahl (min™) 300 m
Abmessungen (L x B x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Netto-Gewicht 17 kg
Sicherheitsklasse Klasse 1

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

ENE062-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir
Zapfenléchern in Holz entwickelt.

das Schneiden von

ENF001-1
Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Bei der
Arbeit muss es geerdet sein, damit die Bedienperson

keinen Unfall mit elektrischem Strom erleidet.
Verwenden Sie ausschlief3lich
Drei-Leiter-Verlangerungsschnuren, welche
Dreipol-Stecker mit Erdung haben, und

Dreipol-Steckdosen, in welche der Werkzeugstecker
eingeflhrt werden kann.

ENG037-1
Nur fiir europaische Lander
Larm und Vibration
Typische A-gewichtige Niveaus der Gerauschpegel sind
Schalldruckniveau: 90dB(A).
Schallleistungsniveau: 103 dB (A).

Verwenden Sie Hilfsmittel fiir den Gehorschutz.

Der typische effektive Beschleunigungswert betragt

nicht mehr als 2,5 m/s?.
Diese Werte wurden entsprechend der Norm EN61029
gewonnen.

Fiir Modell 7104L

ENH003-5
UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
Wir erklaren auf unsere eigene Verantwortung, dass
dieses Produkt in Ubereinstimmung mit den
nachstehenden Normen oder  standardisierten
Dokumenten steht:
EN61029, EN55014, EN61000 in Ubereinstimmung mit
den Richtlinien des Rates 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Direktor
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND




Verantwortlicher Hersteller:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN

1. Dieses Werkzeug darf nur zum Frdsen von
Lochern in Holz verwendet werden.

2. Dieses Werkzeug ist fiir das Frasen von

Lochern in Holz mit glatter Oberfliche

bestimmt. Verwenden Sie das Werkzeug

niemals, um Locher in einen Baumstamm oder

Holzscheit zu frasen.

Tragen Sie einen Gehorschutz.

4. Seien Sie im Umgang mit der Fraskette
vorsichtig, da sie sehr scharf ist.

5. Legen Sie das Werkstiick auf Holzblocke oder
einen kurzen Balken, um zu verhindern, dass
die Fraskette direkt auf dem Untergrund,
Boden usw. aufschldgt. Dies wiirde die
Fraskette zum Zeitpunkt des
Lochdurchschlags beschadigen.

6. Uberpriifen Sie die Fraskette vor deren
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.

Wechseln Sie ein gerissene oder beschadigte
Fréasketten unverziiglich aus.

7. Pressen Sie das Werkzeug fest auf das
Werkstiick.

8. Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel und
Fremdstoffe, und entfernen Sie diese ggf. vor
Arbeitsbeginn.

9. Das Werkzeug darf nicht betrieben werden,

wenn die Schutzabdeckung geoéffnet ist.

Tragen Sie keine Handschuhe wahrend des

Betriebs.

Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen

fern.

Entfernen Sie das Werkzeug nach dem Betrieb

vom Werkstiick, damit es nicht herunterfallt

und moglicherweise zu Verletzungen fiihrt.

Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen Sie

niemals am Kabel, um das Geridt aus der

Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von

Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstinden

und Kanten fern.

RICHTIGE ERDUNG. Wahrend der Verwendung

sollte dieses Werkzeug geerdet werden, um zu

verhindern, dass der Bediener einen

Stromschlag erhiit.

VERLANGERUNGSKABEL. Verwenden Sie nur

dreiadrige Verlangerungskabel, die iber

Dreistiftstecker und dreipolige Steckdosen

verfiigen, die fiir den Stecker des Werkzeugs

geeignet sind. Beschidigte oder abgenutzte

Kabel miissen sofort ersetzt oder repariert

werden.

ENB093-1

w
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15.
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BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/NACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1

Lockern Sie die Fligelschraube am Anschlag.
Verschieben Sie den Anschlag an die gewinschte
Position, und ziehen Sie die Fligelschraube an. Wenn
die Fligelschrauben angezogen sind, sollten ihre Enden
die glatte Oberflache der Anschlagstange beriihren. Die
Zahlen an der Anschlagstange werden in cm angegeben
(3 mm pro Einteilung).

Einschalten
Abb.2

/N\ACHTUNG:

- Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Zum Start des Werkzeugs missen die
Entsperrungstaste gedrickt und der Ausldéseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Fraskette
Abb.3

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie die Fraskette einsetzen
oder entfernen.
SchlieRBen Sie immer die Schutzabdeckung nach
dem Einsetzen, Entfernen oder Spannen der
Fraskette.
Zum Einsetzen der Fraskette muss die
Schutzabdeckung gedffnet werden. Lockern Sie die
Sechskantschraube, mit der das Kettenschwert und die
Spannungsschraube befestigt sind.



Richten Sie die Fraszahne in der Richtung des Pfeils
aus, der sich auf dem Werkzeug befindet
(Drehbewegung). Befestigen Sie die Fraskette zunachst
am Zahnrad und anschlieBend am Kettenschwert.
Ziehen Sie die Sechskantschraube halb an.

Abb.4

Drehen Sie die Spannungsschraube, um die Spannung
der Fraskette zu erhohen. Ziehen Sie leicht an der Mitte
der Fraskette. Wenn zwischen dem Kettenschwert und
der Fraskette ein Abstand von ca. 5 - 6 mm besteht, ist
die Spannung der Fraskette richtig.

Abb.5

Ziehen Sie nach der Anpassung der Spannung die
Sechskantschraube fest an, um das Kettenschwert
ordnungsgemal zu sichern. Ziehen Sie aulerdem die
Spannungsschraube leicht an. SchlieRen Sie die
Schutzabdeckung.

Zum Entnehmen der Fraskette befolgen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge.

Befestigung des Werkstiicks am Werkzeug
Abb.6

Abb.7

Lockern Sie den Schraubstockhebel, und bewegen Sie
den hinteren Teil des Schraubstocks nach hinten. Legen
Sie das Werkzeug so am Werkstiick an, dass der
vordere Teil des Schraubstocks die Seite des
Werkstucks beruhrt. Fahren Sie mit dem hinteren
Schraubstockelement nach vorne, bis der Abstand
zwischen dem hinteren Schraubstockelement und dem
Werkstiick 3 bis 8 mm betrégt. Ziehen Sie dann den
Schraubstockhebel an, um das hintere
Schraubstockelement zu sichern. Bewegen Sie das
Werkzeug, bis die Zahl "0" auf der Messlatte an der
Schnittlinie (A) ausgerichtet ist. Drliicken Sie den Hebel
(A) ganz nach unten, um das Werkstlick zu sichern.
Drehen Sie den Feststellgriff, bis die vordere Kante der
gelben Anzeigeplatte an der Schnittlinie (B) ausgerichtet
ist.

Abb.8

ARBEIT

Abb.9

Fassen Sie die Griffe fest an beiden Seiten an. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Fraskette
ihre Endgeschwindigkeit erreicht hat. Lassen Sie dann
den Haken los, und fahren Sie mit dem Werkzeugkopf
nach unten, um in das Werkstiick zu schneiden. Uben
Sie keinen starken Druck auf das Werkzeug aus. Starker

Druck wirkt sich nicht nur negativ auf die
Arbeitsleistung aus, sondern ist auch gefahrlich.
Bewegen Sie das Werkzeug zu Beginn des

Frasvorgangs, beim Lochdurchschlag und beim Sagen
eines Astlochs im Werkstlck langsam. Heben Sie nach
dem Frasen den Werkzeugkopf vorsichtig, bis Sie
diesen wieder einhaken kénnen. Schalten Sie dann das
Werkzeug aus. Heben Sie den Hebel (A), und entfernen
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Sie das Werkzeug vom Werkstuick.

/AWARNUNG:
Haken Sie den Werkzeugkopf immer wieder ein,
wenn das Werkzeug nicht betrieben wird.
Versuchen Sie niemals, ein verdrehtes oder
welliges Werkstiick zu schneiden, an dem das
Werkzeug nicht richtig befestigt werden kann.

Einstellung der Anzeigeplatte und Messlatte
Die gelbe Anzeigeplatte und die Messlatte sind
werkseitig fir eine standardmaRig ausgerustete
Fraskette von 16,5 mm eingestellt. Wenn die Einstellung
aus irgendeinem Grund nicht stimmt, oder wenn Sie
eine Fraskette mit einer anderen GroRe verwenden,
lockern Sie die Schrauben, und passen Sie die gelbe
Anzeigeplatte und Messlatte entsprechend an.

VergroBerung des Zapfenlochs

1. QuervergroBerung (der Breite nach)
Abb.10

Ein Zapfenloch kann in der Breite vergroRert werden,
indem das Zieheisen entsprechend eingestellt wird. Die
maximale Ausdehnung der Lochbreite betragt 15 mm.

Beispiel:

Gehen Sie beim Frasen eines Zapfenlochs
mit einer Breite von 25 mm wie folgt vor,
wenn Sie eine Fraskette von 16,5 mm

verwenden:
Driicken Sie den Hebel (B) von sich
weg. Lockern Sie die

Sechskantschrauben, mit denen das
Zieheisen befestigt ist.

Stellen Sie das Zieheisen so ein, dass
der Transportweg (D) 8,5 mm betragt; d.
h. 25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Ziehen
Sie die Sechskantschrauben an, um
das Zieheisen zu befestigen.

Frasen Sie das erste Zapfenloch, wobei
der Hebel (B) von Ihnen weggedriickt
wird. Ziehen Sie dann den Hebel (B) zu
sich her, und vergréRern Sie mit diesem
erneuten Frasvorgang das Zapfenloch.

ANMERKUNG:
Das Zieheisen ist werkseitig fir das Frasen von 30
mm breiten Zapfenldchern eingestellt.
2. Longitudinale VergroBerung (der Lange nach)
Die Lange des Zapfenlochs kann in drei Schritten
festgelegt werden (siehe Tabelle unten).

Position der Fraskette
Anfangsposition
Feststellposition Nr.1
Feststellposition Nr.2

Zu frasende Lange des Zapfenlochs
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm




ANMERKUNG:

- Abhéangig von der Spannung der Fraskette kann

das Zapfenloch geringfligig langer ausfallen als
zuvor festgelegt.
Die Sechskantschrauben fir die Justierung sind
werkseitig so eingestellt, dass bei der
Feststellposition Nr. 1 Zapfenlécher mit einer
Lange von 90 mm, und bei der Feststellposition Nr.
2 Zapfenlocher mit einer Lange von 120 mm
gefrast werden.

Driicken Sie den rechten Griff nach unten, wahrend Sie

gleichzeitig den linken Griff nach oben ziehen.

Vergewissern Sie sich, dass die Sechskantschraube flr

die Justierung fest an ihrem Platz sitzt.

Abb.11

Lockern Sie die Sechskantmutter, mit der die justierende
Sechskantschraube befestigt ist. Drehen Sie die
justierende Sechskantschraube, bis sich die Fraskette
an der gewinschten Position befindet, und ziehen Sie
dann die Sechskantmutter an.

Abb.12
/AWARNUNG:
Wenn Sie beim Drehen der justierenden

Sechskantschraube oder der Sechskantmutter
Druck ausiiben, vergewissern Sie sich, dass die
justierende Sechskantschraube nicht aus ihrer
Feststellposition rutscht.
Um die Fraskette wieder zuriick in ihre senkrechte
(urspriingliche) Position zu bringen, ziehen Sie den
Hebel (C) zu sich her, wahrend Sie den rechten Griff
hinunterdriicken und den linken Griff leicht anheben.
Bewegen Sie dabei die Fraskette wieder in ihre
urspriingliche Position.

Verwenden Sie beim Frasen eines Zapfenlochs
zundchst die senkrechte Position, dann die
Feststellposition ~ Nr. 1 und  schlieBlich  die

Feststellposition Nr. 2. Achten Sie beim Andern der
Position der Fraskette darauf, dass der Werkzeugkopf
sorgféltig wieder eingehakt wird.

Abb.13

Wenn Sie ein Zapfenloch sowohl der Breite als auch der
Lange nach vergroRern, frasen Sie die Zapfenlocher in
der in der Abbildung angegebenen Reihenfolge von Nr.
(1) bis (6). Dadurch wird die ZapfenlochvergréRerung
erheblich vereinfacht und effizienter gestaltet.

Abb.14

/AWARNUNG:
Versuchen Sie niemals, ein Zapfenloch zu
vergrofRern, wenn sich die Fraskette noch im Loch
befindet. In diesem Fall ware der Vorgang instabil
und gefahrlich.
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Halten Sie die Fraskette niemals in einem
schragen Winkel, wenn Sie das erste Zapfenloch
frasen, da es andernfalls zu einem gefahrlichen
Riickschlag kommen kann. Achten Sie beim
Frasen des ersten Zapfenlochs immer darauf, dass
sich die Fraskette in der senkrechten Position

befindet.
Mit  diesem  Werkzeug kénnen einschnittige
Verbindungen von bis zu 130 mm gefrast werden.
Abb.15
ANMERKUNG:

Einschnittige Verbindungen kénnen nur auf der
Vorderseite (der von Ihnen abgewandten Seite)
des Werkstlicks gefrast werden.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Kohlenwechsel

Abb.16

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen miissen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.17

Schmierung

Entfernen Sie nach der Verwendung Schmutz, Spane
und Fremdgegenstande vom Werkzeug. Olen Sie
anschliefend die beweglichen Teile (insbesondere die
Fraskette) sowie die Kontaktbereiche ein.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.



ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Fraskette
Kettenschwert fiir 30 mm
Zahnrad 4 fir 30 mm
Olvorrat (100 cc)



MAGYAR

1-1. Szarnyascsavar
1-2. Utkdz6rad

1-3. Utkdz6

2-1. Kireteszelégomb
2-2. Kapcsol6 kioldogomb
3-1. Bedllitécsavar
3-2. Lancvezetd

3-3. Lancvédo burkolat
3-4. Hatlapfej csavar
4-1. Nyil

4-2. Lanckerék

4-3. Hatlapfejli csavar
6-1. Kar (A)

6-2. Befogd karja

6-3. Hatsé befogd

Az altalanos nézet magyarazata

7-1. Bedllitéfogantyd

7-2. Eliils6 befogd

8-1. Jelz6lemez

8-2. Mutatélemez

8-3. Vagovonal (A)

8-4. Vagovonal (B)

9-1. Ovtarté

10-1. Hatlapfejli csavarok

10-2. Egyengetdlap

10-3. Elmozdulas tavolsaga (D)

10-4. Kar (B)

11-1. Kar (C)

12-1. Az 1. szamu beallitott pozicid
bedllitécsavarja

12-2. Kar (C)

12-3. A 2. szamu bedllitott pozicio
bedllitocsavarja

13-1. Eredeti pozicio

13-2. 1. szdmu bedllitott pozicid

13-3. 2. szdmu beallitott pozicid

13-4. Mutatélemez

13-5. Vonalzé

14-1. Elulsé alaplemez

16-1. Hatarjelzés

17-1. Kefetarté sapka

17-2. Csavarhuzé

RESZLETES LEIRAS

Modell 7104L

o Max. horonyhossz (hosszanti) 130 mm

Teljesitmény
Max. marémélység 155 mm
A megmunkalhaté munkadarab szélessége 80 mm - 308 mm
Lancsebesség (min™") 300 m
Méretek (H x SZ x M) 512 mm x 298 mm x 513 mm

Tiszta tdmeg 17 kg

Biztonsagi osztaly |. Osztaly

 Folyamatos kutatd- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.

ENE062-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam horonyvagasra hasznalhat6 faanyagokban.
ENF001-1
Tapegység
A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathat6. Ezt a szerszamot hasznalat kézben
foldelni kell a kezeld6 személyzet aramités elleni
védelmére. Csak olyan haromvezetékes hosszabitd
kabelt haszndljon amelynek harom érintkezés
csatlakozodugdja és olyan harom érintkezds aljzata van

amely illeszkedik a készilék csatlakozojahoz.
ENG037-1

Csak europai allamokra érvényes
Zaj és rezgés
A jellemz8 A-sulyzott hangnyomas értékek

a hangnyomas értéke:90 dB(A)

a hangerd értéke: 103 dB(A)

Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kdzépértéke
nem nagyobb, mint 2,5 m/s?.

Ezek az értékek az EN61029-nek megfeleléen lettek
meghatarozva.

A modellhez 7104L

ENHO003-5
Az Eurépai Kézosség (EC) elbirasainak valé
megfelelési nyilatkozat
A kizardlagos felelésségiinkre kijelentjik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyok el6irasainak;
EN61029, EN55014, EN61000, a Tanacs 89/336/EEC,
98/37/EC direktivaival 6sszhangban.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

Igazgatd
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ENGLAND
Felelés gyarto:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan




ENB093-1

KIEGESZITO BIZTONSAGI
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OIRASOK

Ezzel a szerszammal csak faba vagjon
lyukakat.

Ez a szerszam hornyok vagasara szolgal sik
feliileti faanyagokba. Ne hasznalja azt

hornyok kialakitasara gombfaban.

Viseljen fiilvédét.

Kezelje nagyon évatosan a marélancot, mert
az nagyon éles.

Helyezze a munkadarabot fatombokre vagy
rovid gerendakra, hogy a furat attérésének
pillanataban a mardlanc ne iitk6zzon bele a
talajba, padléba, stb., amit6l karosodhat.
Ellenérizze a marélancot repedések vagy
sériilések tekintetében a hasznalat el6tt.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
marélancot.

A  szerszamot  szilardan rogzitse a
munkadarabhoz.

A miivelet megkezdése el6tt ellenérizze a
munkadarabot, és tavolitsa el bel6le a
szegeket vagy idegen targyakat.

Ne miikodtesse a szerszamot felnyitott

biztonsagi fedéllel.

Soha ne viseljen kesztyiit a hasznalat soran.
Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektol.

A hasznalat utan emelje le a szerszamot a
munkadarabrél, nehogy leessen és ezzel
esetleg sériilést okozzon.

Ne rongalja meg a zsinort. Soha ne prébalja
rangatassal kihazni azt a csatlakozéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsinért a h6tol, az olajtol és az
éles peremektol.

MEGFELELO FOLDELES. A kezeld aramiités
elleni védelme érdekében ezt a szerszamot
hasznalat el6tt foldelni kell.

HOSSZABBITOK. Csak olyan haromeres
hosszabbitot hasznaljon, amely
haromérintkezés, foldelt dugasszal van ellatva,
illetve olyan harompélusu aljzattal, amelybe a
szerszam csatlakozédugasza beleillik.
Azonnal cserélje ki az elhasznalédott
hosszabbitét.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
Lazitsa meg a szarnyascsavart az utkézén. Mozgassa
az Utkd6z6t a kivant pozicioba és huzza meg a
szarnyascsavart. Meghuzott allapotban a
szarnyascsavarok végének érintkeznie kell az ttkézérad
sima feliletével. Az (tkdzérudon lathatd szamok

centiméterekben vannak megadva 3 mm
beosztasonként).
A kapcsol6 hasznalata
Fig.2
AAVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
beinditdsahoz nyomja be a kireteszel6égombot és huzza
meg a kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolot a
ledllitashoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A marolanc felhelyezése és eltavolitasa
Fig.3
/\FIGYELMEZTETES:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki

van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a marolancot.
A mardlanc felszerelése, eltavolitasa vagy

beallitdsa utdn mindig zarja vissza a lancvédé
burkolatot.
A marolanc felszereléséhez nyissa fel a lancvédd
burkolatot. Lazitsa meg a lancvezetét régzité hatlapfejl
csavart és a bedllitécsavart.
Irdnyitsa a vagdészemeket a szerszamon talalhaté
nyilnak megfeleléen (forgasi irany). Helyezze fel a
mardlancot elébb a lanckerekekre, majd a lancvezetére.
Huzza meg félig a hatlapfeji csavart.



Fig.4

Forgassa el a bedllitocsavart a lancfeszesség
beallitasahoz. Huzza meg kissé a marélancot kdzépen.
Amikor a lancvezet6 és a marélanc kdzotti hézag kb. 5 -
6 mm, akkor a mardlanc feszessége megfeleléen van
beallitva.

Fig.5

A feszesség bedllitdsa utdn huzza meg a hatlapfeju
csavart a lancvezetd rogzitéséhez. Ezenkivil huzza
meg a bedllitécsavart is egy kicsit. Zarja vissza a
lancvédd burkolatot.

A marolanc eltavolitdsahoz kovesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A szerszam rogzitése a munkadarabhoz

Fig.6

Fig.7

Lazitsa meg a befogd karjat és huzza hatrafelé a hatso
befogét. Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy,
hogy a befogd érintkezzen a munkadarab oldalaval.
Tolja elére a hats6 befogét addig, amig hatsé befogo és
a munkadarab kozétti tavolsag 3 - 8 mm nem lesz.
Hlzza meg a befogd karjat a hatsé befogé rogzitéséhez.
Mozgassa el ugy a szerszamot, hogy a mutatélemezen
a "0" jelzés igazodjon a vagdvonalhoz (A). Nyomja le
teljesen a kart (A) a munkadarab régzitéséhez.

Forditsa el a beadllitéfogantyat ugy, hogy a sarga
jelz6lemez ellilsé széle igazodjon a vagévonalhoz (B).

Fig.8

UZEMELTETES

Fig.9

Fogja meg er6sen a markolatokat mindkét oldalon.
Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a
marolanc eléri a teljes sebességet. Ezutan engedje fel a
kampét és engedje le a flrésztartdt a munkadarab
vagasahoz. Ne fejtsen ki tulzott nyomast a szerszamra.
Ez nemcsak a vagas hatasfokat csokkentheti, de
veszélyes reakciokat is kivalthat. Lassan haladjon el6re
a vagasi mivelet kezdetekor, furat atiitésekor és amikor
egy gorcs6t vag at a munkadarabban. A vagas
befejezése utan lassan emelje fel a flirésztartét addig,
amig meg tudja akasztani azt a kampéval. Ezutan
kapcsolja ki a szerszamot. Emelje fel a kart (A) és
tavolitsa el a szerszamot a munkadarabrdl.

/A\FIGYELMEZTETES:
Ha nem mikddteti a szerszamot, a flirésztartot
mindig akassza meg a kampoéval.
Soha ne probaljon olyan megcsavarodott vagy
elgorbult munkadarabot vagni, amelyhez nincs
stabilan rogzitve a szerszam.

A jelz6lemez és a mutatélemez beallitasa

A sarga jelz6lap és a mutatdlemez gyarilag a
szerszamra  felszerelt  standard 16,5 mm-es
mardélanchoz vannak bedllitva. Ha a beallitas valamilyen

okbol elmozdul vagy ha mas méreti marélancot hasznal,
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lazitsa meg a csavarokat és allitsa be a sarga
jelz6lemezt és a mutatdlemezt.

Horonynagyobbitas

1.  Keresztiranyu (szélesség) nagyobbitas

Fig.10
A horony keresztiranyban az egyenget6lap beallitasaval
nagyobbithaté. A horony szélességének max.
novekedése 15 mm lehet.

Példa:
Amikor 25 mm széles hornyot vag a 16,5
mm-es mardlanccal, akkor jarion el a
kévetkezé modon:
Nyomja el magatol a kart (B). Lazitsa
meg az egyengetdlapot rogzitd
hatlapfejli csavarokat.
Allitsa be ugy az egyengetdlapot, hogy
az elmozdulas tavolsaga (D) 8,5 mm
legyen; vagyis 25 mm - 16,5 mm = 8,5
mm. Huzza meg a hatlapfejl
csavarokat az egyengetélap
rogzitéséhez.
El6szér ugy vagja ki a hornyot, hogy a
kar (B) el van tolva Ontél. Ezutan hizza
a kart (B) magafelé és vagjon ismét a
horony megnagyobbitasahoz.
MEGJEGYZES:
Az egyengetélap gyarilag 30 mm széles hornyok
vagasara van bedllitva.
2. Hosszanti (hossz) nagyobbitas
A horony hossza harom |épésben adhaté meg, a lenti
tablazat szerint.

Marolanc pozicidja
Eredeti pozicio
1. szamu bedllitott pozicié
2. szamu bedllitott pozicid

A végni kivant horony hossza
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

MEGJEGYZES:

. Az el6re beadllitottnal kicsivel hosszabb horony

lehet az eredmény, a mardlanc feszességének
fuggvényében.
A hatlapfejii bedllitécsavarok gyarilag 90 mm
hosszu hornyok vagasara vannak beallitva az 1.
szamu beallitasi poziciéo és 120 mm-esekre a 2.
szamu beallitasi pozicié esetén.

Nyomja le a jobboldali markolatot mikdzben felemeli a

baloldalit. Ellenérizze, hogy a hatlapfeji beallitocsavar a

helyére csuszik.

Fig.11

Lazitsa meg a hatlapfeji beallitécsavart rogzitd
hatlapfeji anyat. Forgassa a hatlapfeji beallitdcsavart
addig, amig a marolanc eléri a kivant poziciét, majd
hlzza meg a hatlapfej anyat.



Fig.12
/\FIGYELMEZTETES:
Ha nyomast fejt ki a hatlapfeji beallitocsavar vagy
a hatlapfeji anya forgatasakor, akkor figyeljen oda,
hogy a hatlapfejl beadllitécsavar ne cstsszon ki a
beallitott poziciobol.
A mardlanc visszaadllitdésdhoz a merdleges (eredeti)
poziciéba huzza a kart (C) magafelé, kdzben nyomja le
a jobboldali markolatot és emelje fel kissé a baloldalit, a
mardlancot pedig mozgassa vissza az eredeti
Horony vagasakor elébb hasznalja a meréleges poziciét,
majd az 1. szamu, végil a 2. szamu beallitott pozicioét.
Mindig biztonsagosan akassza meg a flrésztartét a

Fig.13

Amikor a hornyot Ugy Kkeresztiranyban, mint
hossziranyban is megnagyobbitja, végezze a vagast a a
jelzett sorrendben, az (1) szamtol a (6) szam felé
haladva. Ez a horony kdnnyebb és jobb hatasfoku
nagyobbitasat teszi lehetévé.

Fig.14

/\FIGYELMEZTETES:
Soha ne prébdlja ugy nagyobbitani a hornyot, hogy
a mardlanc még benne van. Ez nem stabil és
veszélyes miikddést eredményez.
Soha ne allitsa be szégben a mardlancot az elsé
vagaskor, mert az veszélyes visszarugasokhoz
vezethet. Az els6é vagaskor a marélancot mindig
allitsa meréleges pozicioba.

Ezzel a szerszammal 130 mm-es atlapolt illesztések

vaghatok.

Fig.15
MEGJEGYZES:

Az atlapolt illesztések csak a munkadarab elllsé
oldalan (az Ontél tavolabbi oldalan) vaghatok.

KARBANTARTAS

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halozatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szénkefék cseréje

Fig.16

A szénkeféket cserélie és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.
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Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.17
Kenés
A hasznalatot kdvetben tavolitsa el a szerszdamhoz
tapadt szennyezédéseket és idegen targyakat. Ezutan
olajozza meg a mozgd alkatrészeket (kulondsen a
marolancot) és az érintkez6 fellileteket.

BIZTONSAGANAK

A termék és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
. Marélanc
Lancvezeté 30 mm-hez
Lanckerék, 4-es 30 mm-hez
Olajellatas (100 cc)



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Kridlova skrutka s maticou 7-1. Nastavovacia rucka 12-3. Nastavenie Sestbokej maticovej
1-2. Uzatvéracia tycka 7-2. Predny zverak skrutky pre nastavenu poziciu €. 2
1-3. Zarazka 8-1. Doéticka indikatora 13-1. Pévodna poloha
2-1. Tladidlo odomknutia 8-2. Indikacna dosticka 13-2. Nastavena pozicia €. 1
2-2. Spust 8-3. Ciara rezu (A) 13-3. Nastavena pozicia ¢. 2
3-1. Nastavovacia skrutka 8-4. Ciara rezu (B) 13-4. Indika¢na dosticka
3-2. Rezacia lista 9-1. Hak 13-5. Pravitko
3-3. Kryt retaze 10-1. Sestboké maticové skrutky 14-1. Predna zakladia
3-4. Sestboka skrutka 10-2. Doska meradla 16-1. Medzna znacka
4-1. Sipka 10-3. Vzdialenost posuvu (D) 17-1. Veko drziaka uhlika
4-2. Retazové koleso 10-4. Packa (B) 17-2. Sraubovak
4-3. Sestboka skrutka 11-1. Packa (C)
6-1. Packa (A) 12-1. Nastavenie Sestbokej maticovej
6-2. Packa zveraka skrutky pre nastavenu poziciu €. 1
6-3. Zadny zverak 12-2. Packa (C)
TECHNICKE UDAJE
Model 7104L
. Max. dizka otvoru (pozdizne) 130 mm
Vykony
Max. hibka otvoru 155 mm
Sirka pouziteného obrobku 80 mm - 308 mm
Rychlost retaze (minf') 300 m
Rozmery (D x § x V) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Hmotnost netto 17 kg
Trieda bezpecnosti Trieda |

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.

ENE062-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uré¢eny na dlabanie do dreva.

ENF001-1
Napajanie
Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, ako je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Pri praci musi byt uzemneny, aby se zabranilo urazu
obsluhy elektrickym pradom. Pouzivajte vyhradne
trojvodic¢ové predizovacie kable, ktoré maju trojpdlové
zastréky s uzemnenim, a trojpolové zasuvky, do ktorych

sa da zasunut zastr¢ka nastroja.
ENG037-1

Len pre eurépske Staty

Hluk a vibracie

Typické A-vazené urovne hlu¢nosti su
uroven akustického tlaku: 90 dB (A)
uroven akustického vykonu: 103 dB (A)

Pouzivajte pomocky na ochranu sluchu.
Typicka zatazova efektivna hodnota zrychlenia nie je
vyssia ako 2,5 m/s?.

Tieto hodnoty boli ziskané podla normy EN61029.
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Pro Model 7104L
ENH003-5

PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Prehlasujeme na nasu vlastnd zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujicimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
EN61029, EN55014, EN61000 v sulade so Smernicami
vyboru, 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

riaditel
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLICKO
Zodpovedny vyrobca:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



ENB093-1

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY
1.  Tento nastroj pouzivajte
otvorov do dreva.

Tento nastroj slizi na rezanie otvorov do
hladkého dreva. Nikdy ho nepouzivajte na
rezanie otvorov do brvien.

Pouzivajte chranice sluchu.

S reznou ret'azou zaobchadzajte so zvySenou
opatrnostou, je velmi ostra.

Obrobok polozte na drevené hranoly alebo
kratke priecky, aby rezna ret'az nezasiahla zem,
dlazku a pod., éo by sposobilo poskodenie
reznej ret'aze v momente prerazenia diery.

Pred pracou dokladne skontrolujte reznu
retaz, ¢i neobsahuje praskliny alebo
poskodenie.

Okamzite vymeiite
poskodenu reznu ret'az.
Obrobok doékladne zaistite k nastroju.

Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie st
klince ¢i iné cudzie materiadly a pripadne ich
odstraiite.

Nepouzivajte nastroj
ochrannom kryte.

Pri praci nikdy nepouzivajte rukavice.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
Vyberte nastroj z obrobku po ukone, aby
nespadol a nesposobil pripadné zranenie.
Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky
neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo
dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.
SPRAVNE UZEMNENIE. Tento nastroj musi
byt pocas prace uzemneny na ochranu
obsluhujiceho pracovnika pred udrazom
elektrickym pradom.

PREDLZOVACIE KABLE. Pouzivajte len
trojzilové predlzovacie kable a trojhrotovymi
zastrckami uzemnovacieho typu, do ktorych
sa hodi zastréka nastroja. Okamzite vymerte
alebo opravte poskodeny alebo zodraty kabel.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

len na rezanie

2.

w

prasknutu alebo

pri otvorenom

10.
1.
12.

13.

14.

15.
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POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu
Fig.1
Uvolnite kridlovu skrutku na zarazke. Presunite zarazku
do pozadovanej polohy a utiahnite kridlova skrutku. Ked
su kridlové skrutky utiahnuté, ich hrot by sa mal dotykat
rovného povrchu uzatvaracej tycky. Cisla oznadené na
uzatvaracej ty¢ke st v cm (3 mm na dielik).
Zapinanie
Fig.2
/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Aby nedochadzalo k nahodnému  vytiahnutiu
spustacieho spinaa, nachadza sa tu odomykacie
tlagidlo. Nastroj spustite stlaenim uzamykacieho

tlacidla a potiahnutim spustacieho tlacidla. Zastavite ho
uvolnenim spinaca.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZz zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz reznej ret'aze
Fig.3
/\VAROVANIE:
Pred instalaciou alebo demontazou reznej retaze
musi byt pristroj vzdy vypnuty a odpojeny zo siete.
Po inStalacii, demontazi alebo nastavovani reznej
retaze vzdy uzatvorte kryt retaze.
Ak chcete nainstalovat' reznu retaz, otvorte kryt retaze.
Uvolnite Sestboku maticovu skrutku zaistujucu rezaciu
liStu a nastavovaciu skrutku.
Natocte noze v smere Sipky na nastroji (smer otacania).
Nasadte reznu retaz najskér na retazové koleso a
potom na rezaciu listu. Napoly utiahnite Sestboku
maticovu skrutku.

Fig.4

Otacanim nastavovacej skrutky zvySuje napnutie reznej
retaze. Zlahka natiahnite stred reznej retaze. Ked je
medzi rezacou listou a reznou retazou voéla priblizne 5 -
6 mm, napnutie na reznej retazi je primerané.



Fig.5

Po nastaveni napnutia pevne utiahnite Sestboku
maticovd skrutku na zaistenie rezacej liSty. Na zaver
trochu dotiahnite nastavovaciu skrutku. Zatvorte kryt
retaze.

Reznu retaz odstranite opaénym postupom ako pri
instalacii.

Zaistenie nastroja k obrobku

Fig.6

Fig.7

Uvolnite packu zverdka a posunte zadny zverak
smerom dozadu. PriloZte nastroj k obrobku tak, aby sa
predny zverak dotykal steny obrobku. Posuvajte zadny
zverak smerom dopredu, kym vzdialenost medzi
zadnym zverakom a obrobkom nebude 3 - 8 mm.
Utiahnite packu zveraka, ¢im sa zadny zverdk zaisti.
Posurite nastroj tak, aby C¢islica "0" na indikacnej
dosticke bola zarovnana a ¢iarou rezu (A). Packu (A)
zatlacte Uplne nadol a obrobok sa zaisti.

Otacajte nastavovaciu riacku, kym sa predny okraj Zltej
dosticky indikatora nezarovna s Ciarou rezu (B).

Fig.8’

PRACA

Fig.9

Pevne uchopte rukovate na oboch stranach. Zapnite
nastroj a pockajte, kym ostrie nedosiahne pinu rychlost.
Potom uvolnite hacik a spustajte hlavicu nastroja, kym
nezareze do obrobku. Netlacte prili§ na nastroj. To
nielen zniZi ucinnost rezania, ale méze spdsobit aj
nebezpeénu reakciu. Na zadiatku rezania, v momente
prerazenia otvoru a pri rezani hrée v obrobku posuvajte
pomaly. Po rezani zlahka zdvihajte hlavicu nastroja,
kym nebudete méct znova zavesit hlavicu nastroja na
hacik. Potom nastroj vypnite. Nadvihnite packu (A) a
odstrante nastroj z obrobku.

/\VAROVANIE:
Ked nastroj nepouzivate, vzdy zaveste hlavicu
spat na hacik.
Nikdy neskuSajte rezat pokrateny alebo zvineny
obrobok, ku ktorému nie je nastroj pevne zaisteny.

Nastavenie dosticky indikatora a indikacnej
dosticky
Zlta dosticka indikatora a indikadna dosticka su z vyroby
nastavené pre Standardne vybavenu reznu retaz 16,5
mm. Ak je zarovnanie z nejakého dévodu nespravne,
alebo ked pouzivate reznu retaz inej velkosti, uvolnite
skrutky a nastavte ZItd dosticku indikatora a indikaénu
dosticku.
Zvacsovanie otvoru

1.  Prieéne zva¢Sovanie (Sirka)

Fig.10

Otvor mozno zvadsit' prie¢ne nastavenim dosky meradla.

Max. rozSirenie Sirky otvoru je 15 mm.
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Priklad:

Pri rezani otvoru Sirokého 25 mm pomocou
reznej retaze 16,5 mm  postupujte
nasledovne:

Zatlacte packu (B) smerom od seba.
Uvolnite Sestboké maticové skrutky
zaistujuce dosku meradla.
Nastavte dosku meradla tak, aby
vzdialenost posuvu (D) bola 8,5 mm; t.j.
25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Utiahnite
Sestboké maticové skrutky a zaistite
dosku meradla.
Vyrezte prvy otvor s packou (B)
zatlatenou smerom od seba. Potom
potiahnite packu (B) smerom k sebe a
vyrezte rozSirenie otvoru.
POZNAMKA:
Doska meradla je z vyroby nastavena na otvor
Sirky 30 mm.
2. Pozdizne zviésovanie (dizka)
Dizku otvoru mozno uréit v troch krokoch uvedenych v
tabulke nizsie.

Dizka rezaného otvoru
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

Poloha reznej retaze
Povodna poloha
Nastavena pozicia €. 1
Nastavena pozicia €. 2

POZNAMKA:
V zavislosti od napnutia reznej retaze sa da
vyrezat otvor o trochu dih§i ako nastaveny.
Nastavovacie Sestboké maticové skrutky su z
vyroby nastavené na rezanie 90 mm dlhych
otvorov v nastavenej pozicii €. 1 a 120 mm dlhych
otvorov v nastavenej pozicii €. 2.

Zatlacte pravu rukovat a sucasne dvihajte fava rukovat.

Dbajte na to, aby nastavovacie Sestboké maticové

skrutky pevne zapadli na miesto.

Fig.11

Uvolnite Sestboki maticu =zaistujucu nastavovaciu
Sestbokl maticovu skrutku. Otacajte nastavovacou
Sestbokou maticovou skrutkou, kym rezna retaz
nedosiahne pozadovanu poziciu, potom utiahnite
Sestboku maticu.

Fig.12

/AVAROVANIE:
Ked pri nastavovani Sestbokej maticovej skrutky
alebo Sestbokej matice pouzivate tlak, davajte
pozor, aby nastavovacia Sestboka maticova
skrutka nevykizla z nastavenej pozicie.

Ak chcete vratit reznu retaz spat do kolmej (pévodnej)

polohy, potiahnite packu (C) smerom k sebe a sucasne

zatlaCajte pravu rukovat a dvihajte lavd rukovat a

posuvajte reznu retaz spat do poévodnej polohy.

Pri rezani otvoru najskdr pouzite kolmu polohu, potom



nastavenu poziciu €. 1 a nakoniec nastavenu poziciu €.
2. Pri zmene polohy reznej retaze vzdy bezpecne
zaveste hlavicu nastroja spat na hacik.

Fig.13
Pri zvaé$ovani otvoru prieéne aj pozdiZne rezte otvory v
poradi oznac¢enom od €. (1) po (6) podla vyobrazenia.
Takto dosiahnete jednoduchsSie a UcinnejSie zvacSenie
otvoru.

Fig.14

/AVAROVANIE:
Nikdy neskuiSajte zvacSovat otvor, ked je rezna
retaz eSte v otvore. DOjde k nestabilnému a
nebezpe¢nému chodu.
Pri rezani prvého otvoru nikdy reznu retaz
nenahynajte, inak mdéze doéjst k nebezpecnému
spatnému razu. Pri rezani prvého otvoru vzdy
reznu retaz nastavte do kolmej polohy.

Pomocou tohto nastroja je mozné rezat spoje s

presahom az 130 mm.

Fig.15
POZNAMKA:

Spoje s presahom je mozné rezat len na prednej
strane obrobku (strane od vas).

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Vymena uhlikov

Fig.16

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZzte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.17

Mazanie

Po pouziti odstrafite necistoty, Ulomky a cudzie
materidly zachytené na nastroji. Potom naolejujte
pohyblivé ¢asti (najma reznu retaz) a kontaktné oblasti.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.
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PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri  pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Rezna retaz
Rezacia lista pre 30 mm
Retazové koleso 4 pre 30 mm
Privod oleja (100 cc)



CESKY

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Kfidlovy Sroub 7-1. Regula¢ni drzadlo 12-3. Stavéci Sroub s Sestihrannou
1-2. Sloupek s dorazem 7-2. Predni svérak hlavou pro nastaveni polohy ¢&. 2
1-3. Doraz 8-1. Ukazatel 13-1. Pavodni poloha
2-1. Odjistovaci tlacitko 8-2. Deska se stupnici 13-2. Nastavena poloha €. 1
2-2. Spoust 8-3. Ryska Fezani (A) 13-3. Nastavena poloha €. 2
3-1. Stavéci Sroub 8-4. Ryska fezani (B) 13-4. Deska se stupnici
3-2. Vodici lista 9-1. Hak 13-5. Pravitko
3-3. Kryt fetézu 10-1. Srouby s Sestihrannou hlavou 14-1. Pfedni zékladna
3-4. Sroub s $estihrannou hlavou 10-2. Montéazni deska 16-1. Mezni znacka
4-1. Sipka 10-3. Délka drahy (D) 17-1. Vicko drzaku uhliku
4-2. Retézové kolo 10-4. Pagka (B) 17-2. Sroubovak
4-3. Sroub s estihrannou hlavou 11-1. Packa (C)
6-1. Packa (A) 12-1. Stavéci Sroub s Sestihrannou
6-2. Packa svéraku hlavou pro nastaveni polohy €. 1
6-3. Zadni Svérak 12-2. Packa (C)
TECHNICKE UDAJE
Model 7104L
5 Max. délka dlabu (podélny) 130 mm
Vykony
Max. hloubka dlabu 155 mm
Sitka pouzitelného dilu 80 mm - 308 mm
Rychlost fetézu (min™") 300 m
Rozméry(DxéxV) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Hmotnost netto 17 kg
Ttida bezpec¢nosti Trida |

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

ENE062-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uren k dlabani dreva.

ENF001-1
Napajeni
Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUze pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. Pfi praci musi byt uzemnény, aby se zabranilo
urazu obsluhy elektrickym proudem. Pouzivejte
vyhradné tfivodicové prodluzovaci $nudry, které maji
tfipolové zastréky se zemnénim, a tfipdlové zasuvky, do
nichz Ize zasunout zastrcku nastroje.

ENG037-1

Pouze pro evropské zemé

Hluk a vibrace

Typické A-vazené urovné hluénosti jsou
uroven akustického tlaku: 90 dB (A)
uroven akustického vykonu: 103 dB (A)

Pouzivejte pomucky na ochranu sluchu.
Typicka vazena stfedni kvadraticka hodnota zrychleni
neprekraduje 2,5 m/s’.

Tyto hodnoty byly ziskany podle normy EN 61029.
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Pro Model 7104L
ENH003-5

PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
Prohlasujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN 61029, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 89/336/EEC, 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE2005

P

feditel
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
8JD, ANGLIE
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan



ENB093-1

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA
1.

Tento nastroj pouzivejte pouze k vyrezavani
otvortl ve dieveé.

2. Tento nastroj je urcen k vyrezavani otvorti v
plochych dfevénych materidlech. Nikdy jej
nepouzivejte k fezani otvort v kulatiné.

3. Noste ochranu sluchu.

4. S fetézem manipulujte velice opatrné.

5. Polozte dil na drevéné bloky nebo kratké
hranoly, aby nedoslo ke kontaktu fetézu se
zemi, podlahou, apod. Kontakt zpusobi
poskozeni fetézu pfi prorazeni otvoru.

6. Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda fetéz
nevykazuje znamky trhlin nebo poskozeni.
Popraskany nebo poskozeny fetéz okamzité
vymeéiite.

7. Pevné uchytte nastroj k dilu.

8. Pred zahajenim provozu zkontrolujte a
odstraiite z dilu pfipadné hrebiky a cizi
materialy.

9. Neprovozujte nastroj s otevienym
bezpecénostnim krytem.

10. Béhem provozu nepouzivejte rukavice.

11.  Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

12. Po ukonéeni prace vyjméte nastroj z dilu.
Davejte pozor, aby nastroj neupadl a
nezpusobil zranéni.

13. Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem.
Napajeci kabel nikdy neodpojujte ze zasuvky
Skubanim. Napajeci kabel nevystavuje teplu,
olejum a ostrym hranam.

14. SPRAVNE UZEMNENI. Tento nastroj musi byt
béhem provozu uzemnén, aby byl pracovnik
chranén pred Urazem elektrickym proudem.

15. PRODLUZOVACI KABELY. Pouzivejte pouze

trojvodicové prodluzovaci kabely, které jsou
vybaveny zastrckami se tfemi koliky a
zasuvkami se tfremi poly, co kterych Ize
pripojit zastréku nastroje. Poskozeny nebo
opotiebeny napajeci kabel je nutno okamzité
vymeénit.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
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POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Zze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Povolte kfidlovy Sroub na dorazu. Pfesurite doraz do
pozadované polohy a utdhnéte kfidlovy Sroub. Po
utazeni by se méla $picka kfidlovych $roubu dotykat
plochého povrchu sloupku dorazu. Cisla uvedena na
slouku dorazu predstavuji ¢isla v centimetrech (3 mm na
dilek).

Zapinani

Fig.2

A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k

dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tlagitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust’.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zadnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz retézu
Fig.3
/AVAROVANI:
Pfed instalaci a demontazi fetézu se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
elektrické sité.
Po instalaci, demontazi nebo sefizovani fetézu
vzdy uzavrete kryt fetézu.
Pti instalaci fetézu otevrete kryt fetézu. Povolte Sroub s
Sestihrannou hlavou uchycujici vodici litu a stavéci
Sroub.
Otocte fezné nastroje ve sméru Sipky na nastroji (ve
sméru otadeni). Retéz nejdfive umistdte na fetézové
kolo a poté na vodici listu. Zpoloviny dotahnéte Sroub s
Sestihrannou hlavou.

Fig.4

Otacenim stavéciho Sroubu se zvétSuje napnuti fetézu.
Zatahnéte zlehka za stfedni ¢ast fetézu. Pokud je mezi
vodici liStou a fetézem vzdalenost pfiblizné 5 - 6 mm, je
fetéz dostate¢né napnut.



Fig.5

Po sefizeni napnuti zajistéte vodici liStu pevnym
utazenim Sroubu s Sestihrannou hlavou. Déale mirné
utahnéte stavéci Sroub. Uzavrete kryt Fetézu.

Pfi demontazi fetézu pouzijte opacny postup montaze.

Uchyceni nastroje k dilu

Fig.6

Fig.7

Povolte packu svéraku a pfesurite zadni svérak dozadu.
Polozte nastroj na dil tak, aby se pfedni svérak dotykal
boku dilu. Posunujte zadni svérak dopfedu, dokud
vzdalenost mezi zadnim svérakem a dilem nedosahne 3
- 8 mm. Utazenim packy zadni svérak zajistéte.
Presurite nastroj tak, aby byla ,0" na ukazateli srovnana
s ryskou fezani (A). Zatlacenim packy (A) tpIné doll dil
uchytte.

Otacejte regulacnim drzadlem, dokud nebude pFedni
okraj Zlutého ukazatele vyrovnan s ryskou fezani (B).

Fig.8
PRACE

Fig.9
Uchopte pevné rukojeti na obou stranach. Zapnéte

nastroj a pockejte, dokud fetéz nedosahne piné rychlosti.

Poté uvolnéte hacek, spustte hlavu nastoje dolu a
zahajte dlabani dilu. Na nastroj nevyvijejte prili§ velky
tlak. V opacéném pfipadé by mohlo dojit ke snizeni
ucinnosti a nebezpe€né reakci nastroje. Na zacatku
fezani, pfi prorazeni otvoru a pfi fezani do suku v dilu
posunujte nastroj pomalu. Po fezani nadzvednéte hlavu
nastroje, dokud ji nebudete moci zahaknout zpét na
hacek. Poté nastroj vypnéte. Zvednéte packu (A) a
odstrarite nastroj z dilu.

/AVAROVANi:
Pokud nastroj nepouzivate, vzdy hlavu nastroje
zahaknéte zpét na hacek.
Nikdy nefezte zkrouceny nebo zdefomovany dil, ke
kterému nelze nastroj pevné uchytit.

Sefizeni ukazatele a desky se stupnici

Zluty ukazatel a deska se stupnici jsou sefizeny u
vyrobce pro standardné dodavany fetéz 16,5 mm.
Dojde-li z urcitého divodu k poru$e nastaveni nebo
pokud pouzijete fetéz jiné velikosti, povolte Srouby a
sefidte Zluty ukazatel a desku se stupnici.

ZvétSovani otvoru
1.  PrFicné zvétsovani (Sirka)
Fig.10
Otvor Ize pfFicné zvétsit sefizenim montazni desky.
Nejvétsi zvétSeni Sirky otvoru je 15 mm.

Priklad:

Pfi Fezani otvoru o Sifce 25 mm pomoci
fetézu 16,5 mm postupujte nasledujicim
zplsobem:
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Potlacte packu (B) smérem od sebe.
Povolte Srouby s Sestihrannou hlavou
uchycujici montazni desku.
Sefidte montazni desku tak, aby se
vzdalenost (D) rovnala 8,5 mm; tj. 25
mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Zajistéte
montazni desku utazenim Sroubu se
Sestihrannou hlavou.
Vyfezte prvni otvor s packou (B)
odtlatenou smérem od sebe. Poté
prfitahnéte packu (B) k sobé a
opakovanym fezanim otvor zvétSete.
POZNAMKA:
Montazni deska je u vyrobce sefizena na fezani
otvoru o velikosti 30 mm.
2. Podélné zvétseni (délka)
Délku otvoru Ize urgit ve tfech krocich, jak je uvedeno v
tabulce nize.

Délka dlabu
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

Poloha fetézu
Plvodni poloha
Nastavena poloha ¢&. 1
Nastavena poloha €. 2

POZNAMKA:
V zavislosti na napnuti fetézu muze byt vyfezan
otvor s vétsi délkou, nez byla predem stanovena.
Stavéci Srouby s Sestihrannou hlavou jsou u
vyrobce nastaveny na fezani otvor(i o délce 90 mm
v poloze €. 1 a délce 120 mm v poloze €. 2.
Pfi zvedani levé rukojeti soucasné tlacte doll pravou
rukojet. Dbejte, aby byl stavéci Sroub s Sestihrannou
hlavou bezpecné uchycen na svém misté.

Fig.11

Povolte Sestihrannou matici uchycujici stavéci Sroub s
Sestihrannou hlavou. Stavécim Sroubem s Sestihrannou
hlavou otacejte, dokud fetéz nedosahne pozadované
polohy a poté dotahnéte Sestihrannou matici.

Fig.12
/A\VAROVANi:
. Pouzivate-li pfi otaceni stavéciho Sroubu s
Sestihrannou hlavou nebo Sestihranné matice silu,
davejte pozor, aby se stavéci Sroub s Sestihrannou
hlavou nesmeknul z nastavené polohy.
Chcete-li pfesunou fetéz zpét do kolmé (puvodni) polohy,
potdhnéte packu (C) smérem k sobé; soucasné
stisknéte dolG pravou rukojet, mirné zvednéte levou
rukojet a presurite fetéz zpét do plvodni polohy.
P¥i Fezani otvoru nejdfive pouzijte kolmou polohu, poté
polohu €. 1 a kone¢né polohu ¢&. 2. Pfi zméné polohy
fetézu vzdy hlavu nastroje zahaknéte bezpecné zpét na
hacek nastroje.



Fig.13

ZvétSujete-li otvor pFicné i podélné, fezte otvory v
uvedeném poradi, tj. od €. (1) do (6), jak je vyobrazeno.
Timto postupem se zjednoduSuje a zefektiviiuje
zvétSovani otvoru.

Fig.14

/AVAROVANi:
Nikdy se nepokousejte zvétSovat otvor, pokud se
fetéz stale nachazi v otvoru. V takovém pripadé by
byl provoz nestabilni a nebezpecny.
P¥i Fezani prvniho otvoru nikdy fetéz nesklapéjte. V
opa¢ném pfipadé muze dojit ke zpétnému razu.
Rezete-li prvni otvor, nastavte vzdy fetéz do kolmé
polohy.

Tento nastroj Ize pouzit k fezani preplatovanych spoji

az do 130 mm.

Fig.15

POZNAMKA:
Preplatované spoje Ize fezat pouze ve predni ¢asti
dilu (strana smérem od vas).

UDRZBA
APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédéte, Zze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vyména uhlikd

Fig.16

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.17

Mazani

Po pouZiti odstrarite z nastroje pfilnulé necistoty, tfisky a
pripadny dalSi material. Poté naolejujte pohyblivé dily
(zejména fetéz) a kontaktni povrchy.

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG
Makita.
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PRISLUSENSTVi

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢&i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
- Retéz
Vodici lista pro 30 mm
Ret&zové kolo 4 pro 30 mm
PFivod oleje (100 cc)

tohoto
servisni
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Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan
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