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1. WSTEP

Niniejsza instrukcja stanowi opis wag 1-przetwornikowych typu: TP-15/1, TP-30/1,
TP-60/1, TP-100/1, TP-150/1, TP-200/1, TP-300/1, TP-600/1 oraz TP-1000/1 z cyfrowym
odczytem wartosci masy. Sa one nowoczesnymi elektronicznymi przyrzadami
pomiarowymi sluzacymi do okreslania masy ciala.

Ze wzgledu na swoja uniwersalno$¢ wagi moga pracowa¢ w dowolnych miejscach
uktadéw 1 ciagow produkcyjnych. Miernik wagi nie moze by¢ narazony na opady
atmosferyczne 1 bezposrednie dzialanie wody (nie dotyczy miernika w obudowie
nierdzewnej), nie moze pracowaé w przestrzeni zagrozonej wybuchem 1 $rodowisku
dzialajacym korodujaco.

Wersje wag:

Wagi wykonane moga by¢ w wersjach oznaczonych A lub B, w zaleznos$ci od zamdéwienia

odbiorcy:

A — z miernikiem wagi umieszczonym na kolumnie przystosowanej do przymocowania do
wagi lub w dowolnym miejscu obok pomostu wagi (w odleglosci nie wigkszej niz 3 m)

B — z miernikiem wolnostojacym przystosowanym do umieszczenia na stole lub
zawieszenia na $cianie (w odleglosci nie wigkszej niz 3m od pomostu wagi).

UWAGA !!!
1. WAGI NIE MOGA PRACOWAC W PRZESTRZENI ZAGROZONEJ
WYBUCHEM

2. WAGI NIE SA URZADZENIAMI GOSPODARSTWA DOMOWEGO

UWAGA !!!

1. Szczegolowe dane miernika i opis funkcji znajduja si¢ w instrukcji obslugi
miernika wag elektronicznych.

2. Funkcje wagi zaleza od typu zastosowanego miernika.

3. Stosowac¢ si¢ do instrukcji obslugi i oznaczen zawartych na mierniku.

Symbol odpadéow pochodzacych ze sprzetu elektrycznego 1 elektronicznego
(WEEE — ang. Waste Electrical and Electronic Equipment)

UWAGA !!!

Uzycie symbolu WEEE oznacza, Ze niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany jako
odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacj¢ pomagasz chroni¢ Srodowisko
naturalne. W celu uzyskania bardziej szczegotowych informacji dotyczacych
recyklingu niniejszego produktu nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem wladz
lokalnych, dostawcg ustug utylizacji odpadow lub sklepem, gdzie nabyto produkt.
Nie dotyczy to wag fundamentowanych oraz wag z kolumng odczytu mocowang do
podloza
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2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
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.

Dane techniczne (wagi jednodzialkowe)
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Dane techniczne (wagi dwudzialkowe)
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3. BUDOWA

Wagi elektroniczne pomostowe TP-15/1, TP-30/1, TP-60/1, TP-100/1, TP-150/1,
TP-200/1, TP-300/1, TP-600, TP-1000/1 posiadaja jeden tensometryczny przetwornik sity
1 zaopatrzone sa w miernik z cyfrowym wskaznikiem wartosci masy.

Waga w wersji A sktada si¢ z nastepujacych zespotow:
1. Pomost,
2. Miernik,
3. Kolumna,

Waga w wersji B nie posiada kolumny.
Wymiary A x B oraz H podano w charakterystyce technicznej (rozdziat 2)
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Rys. 1. Waga TP-15/1, TP-30/1, TP-60/1 (wersja ,,A” wykonanie ,,MS”)
1- pomost, 2-kolumna, 3-miernik wag elektronicznych

Miernik mocowany do $ciany
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Rys. 2. Waga TP-15/1, TP-30/1, TP-60/1 (wersja ,,B” wykonanie ,,MS”)
1- pomost, 2- miernik wag elektronicznych, 3- pokretto, 4- wspornik
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Rys. 3. Waga TP-15/1, TP-30/1, TP-60/1 (wersja ,,A” wykonanie ,N”" )
1- pomost, 2- miernik wag elektronicznych, 3- kolumna

B AxB 1

] / 4

I

Rys. 4. Waga TP-15/1, TP-30/1, TP-60 (wersja ,,B” wykonanie ,,N”)
1- pomost, 2- miernik

Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” S.A.



ﬁ]ﬂ

AxB

I )

o
| L — L] L]

Rys. 5. Waga TP-100/1, TP-150/1, TP-200/1, TP-300/1, TP-600, TP-1000/1 (wer. "A" wyk.”MS”)
1-pomost, 2-miernik wag elektronicznych, 3-pokrgtlo, 4-kolumna,
5-uchwyt kabla przetwornika
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Rys. 6. Waga TP-100/1, TP-150/1, TP-200/1, TP-300/1, TP-600, TP-1000/1 (wer. "B" wyk.”"MS” )
1-pomost, 2-miernik wag elektronicznych, 3-pokretto, 4-wspornik
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Rys. 7. Waga TP-30/1, TP-60/1 (wer. ,,D” walizkowa)
1- pomost, 2- miernik, 3-pokretlo, 4- pokrywa walizki
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Rys. 8 Waga TP-100/1, TP-150/1, TP-200/1, TP-300/1, TP-600/1,TP-1000/1 (wyk.”N")
I-podstawa, 2-pomost, 3-kolumna, 4-miernik

UWAGA !!!
Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian konstrukcyjnych
wynikajacych z postepu technicznego bez powiadamiania o tym uzytkownika.

4. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Transport wagi powinien odbywac si¢ obowiazkowo w opakowaniu fabrycznym, przy
zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu.
Zaleca si¢ unikania Ssrodkow transportu mogacych narazi¢ wage na wstrzasy. Wage nalezy
przechowywa¢ w opakowaniu fabrycznym w temp. -20 + +60°C, w pomieszczeniu suchym
pozbawionym dzialania gazow agresywnych.

5. ROZPAKOWANIE WAGI

Podczas rozpakowania wagi nalezy przestrzega¢ wszelkich wskazan wynikajacych
z oznaczeh zawartych na opakowaniu. Wagi sa pakowane w sposob uzalezniony od wersji
1 wymiarow pomostu. W zaleznosci od wysokosci kolumny dla wykonania w wersji ,,A”
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dodaje si¢ dodatkowo kolumng¢ umieszczona w oddzielnym opakowaniu. Wersja ,,B”
wyposazona jest w wspornik miernika.

Po otwarciu opakowania nalezy wyja¢ ostroznie pomost wagi 1 blache pomostu.
Wykreci¢ (jesli jest) wkret dociskowy M6 znajdujacy si¢ pod spodem wagi, pomalowany
na kolor zolty, zabezpieczajacy przetwornik na czas transportu. Rozpakowa¢ miernik
umieszczony w oddzielnym opakowaniu.

Dla wag TP-15;30;60 o pomostach szer.400 mm wyja¢ wkiadki styropianowe
umieszczone na czterech rogach pomigdzy podstawa 1 pomostem wagi — zabezpieczajace
przetwornik na czas transportu. Powierzchnie zewngtrzne w/w zespotéw oczyscié

z zanieczyszczen powstalych w czasie rozpakowania. Z worka foliowego wyja¢ czesci
ztaczne do mocowania miernika do kolumny oraz cz¢$ci ztaczne do mocowania kolumny
do podstawy (dla wersji mocowanej z podstawa).

UWAGA !!!
Naruszenie wkretow dociskowych i Srub pomalowanych na kolor czerwony,
moze spowodowac¢ uszkodzenie wagi podczas eksploatacji i utrat¢ gwarancji.

UWAGA !!!
W przypadku wagi z rozlaczanym kablem przetwornika z pomostem wagi nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ numeru miernika z numerem umieszczonym na pomoscie.

UWAGA !!!
Nadmiar kabla przetwornika zwing¢ pod spodem wagi, wykorzystujac elementy
mocujace przyklejone do korpusu podstawy.

6. WYPOSAZENIE
- Opis techniczny 1 instrukcja obstugi wag pomostowych

TP15/1 = TP1000/1 - 1 szt.
- Instrukcja obstugi 1 opis techniczny miernika elektronicznego - 1 szt.
- Karta gwarancyjna - 1 szt.
- Podstawa z pomostem wagi - 1 szt.
- Miernik elektroniczny - 1 szt.
- Kolumna (dla wersji A) - 1 szt.
- Czgsci ztaczne (dla wersji A) - 1 kpl.
7. INSTALACJA

7.1. Ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na rOwnym i sztywnym podtozu (wage mozna
przenosi¢ chwytajac wylacznie za spod podstawy).

7.2. W wadze wersji A, w ktérych u uzytkownika kolumna ma by¢ zamocowana do
podstawy, nalezy kolumng przykreci¢ do podstawy. W tym celu nalezy zdja¢ ostroznie
blachg pomostu, unies¢ podstawe 1 przylozy¢ do niej kolumng (od strony wyjscia
przewodu z podstawy, tak aby pokrywaly si¢ otwory ¢ll (od strony kabla
wychodzacego z podstawy). Od spodu podstawy kolumny przetozy¢ wkrety stozkowe
M10x30, nastgpnie zatozy¢ podkiadki ¢10,2 1 przykreci¢ nakretki M10. Na gorze
kolumny przykreci¢ miernik elektroniczny (zalaczona $ruba M6 z tbem z tworzywa).
Kabel przetwornika tensometrycznego wychodzacy z podstawy wagi zakonczony
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wtyczka nalezy poprowadzi¢ po kolumnie przekladajac przez samoprzylepne uchwyty,
a nastgpnie podtaczy¢ do gniazda pigciostykowego znajdujacego si¢ na tylnej $ciance
miernika odczytowego.

Mierniki wagowe moga by¢ na state potaczone kablem z pomostem wagi.

7.3. W wadze wersji B przewdd przetwornika tensometrycznego zakonczonego wtyczka,
ktory wychodzi z podstawy wagi, nalezy rozwina¢ 1 podlaczy¢ do gniazda
pigciostykowego znajdujacego sig na tylnej Sciance miernika odczytowego.

Mierniki wagowe moga by¢ na stale potaczone kablem z pomostem wagi.

7.4. Dla wagi w wersji A (TP-100/1, TP-150/1, TP-200/1, TP-300/1, TP-600/1 oraz
TP-1000/1) z kolumna obok wagi, kolumng (3) mozna zamontowaé¢ w odleglosci nie
wigkszej niz 3m od pomostu wagi. W tym celu w miejscu ustawienia kolumny nalezy
wykona¢ 4 otwory o rozstawieniu 190x64mm 1 umiesci¢ w nich tulejki rozprezne.
Nastgpnie kolumng zamocowa¢ do podtoza za pomoca 4-ch srub 1 podkiadek 10,5
(Sruby, tulejki rozpre¢zne oraz podkladki nie wchodza w sklad wyposazenia wagi).
Kabel przetwornika tensometrycznego wychodzacy z podstawy wagi dla tej wersji
ustawienia kolumny nalezy dodatkowo rozwina¢ w zaleznosci od potrzeby przy czym
konieczne jest zdjecie z wagi blachy pomostu i1 przecigcie opasek zaciskajacych
zwinigty przewod. Po ich przecigciu przewdd mozna swobodnie rozwinaé i
przeprowadzi¢ do miernika. Zaleca si¢ umieszczenie kabla w przewodzie ochronnym
(zabezpieczajacym przed uszkodzeniami mechanicznymi), nast¢pnie poprowadzi¢ kabel
po kolumnie przektadajac przez samoprzylepne uchwyty. Miernik wagi nalezy ustawic
na kolumnie 1 zamocowac¢ za pomoca wkretow znajdujacych sie w wyposazeniu wagi.

7.5. Wypoziomowaé¢ wage poprzez odpowiednie pokrecanie ndzek lub przy pomocy
podktadek z blachy obserwujac potozenie wskaznika poziomu znajdujacego si¢ pod
blacha pomostu wagi tak, aby pgcherzyk powietrza zajat potozenie doktadnie w §rodku
oznaczonego na szkietku okrggu poziomniczki. Sprawdzi¢ czy przyleganie czterech
narozy podstawy wagi do podioza jest jednakowe po czym zatozy¢ zdjgta blachg
pomostu.

7.6. Podlaczy¢ wage do elektrycznej sieci zasilajace;.

UWAGA:
1. Wlaczenia wagi do sieci elektrycznej mozna dokona¢ dopiero po uplywie okolo
4 godzin od momentu rozpakowania w miejscu gdzie bedzie pracowac.
2. Nie nalezy prowadzi¢ przewodu zasilajacego tensometryczny przetwornik sily
rownolegle z instalacja napigcia przemiennego.

Wage nalezy podlaczy¢ do gniazda sieciowego napigcia przemiennego 230V,
obowiazkowo posiadajacego styk ochronny (dotyczy wag z miernikiem wersji “N”).
Uzywanie gniazda bez sprawnego obwodu ochronnego nie gwarantuje poprawnej pracy
wagi 1 moze spowodowac porazenie obstugi pradem elektrycznym.

Gniazdo sieciowe wagi powinno by¢ wiaczone w oddzielny obwod zasilania dla urzadzen
elektronicznych, wolny od zaktocen, umozliwiajacy pracg przyrzadow pomiarowych.

Niedopuszczalne jest podlaczenie wagi do obwodu zasilajacego urzadzenia posiadajace
silniki elektryczne lub uklady sterowania, ktore moga wplywaé negatywnie na
funkcjonowanie wagi.

Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” S.A. -9-



8. KONSERWACJA

8.1. Uzytkownik wagi zobowigzany jest do utrzymania wagi w stanie zapewniajacym jej
wlasciwe wskazania. Oznacza to, ze waga nie moze wskazywa¢ uchybien (btedow
wskazan masy) wigkszych niz dopuszczono w przepisach Glownego Urzedu Miar
(patrz tabela ,,Dane techniczne").

Waga zostala tak skonstruowana, aby czynnos$ci zwiazane z konserwacja ograniczy¢ do
minimum. Sprowadzaja si¢ one do okresowego oczyszczenia pomostu.

8.2. W przypadku gdy po zdjeciu wazonego towaru z pomostu wagi nie nastapi
wyzerowanie wskazan wagi, nalezy w pierwszej kolejnosci wyzerowaé recznie
przyciskiem 8. Jesli to nie pomoze to:

- oczy$ci¢ pomost 1 sprawdzi¢ szczeling pomigdzy pomostem 1 podstawa wagi,
- czy$ci¢ nalezy wlosiana szczotka lub $ciereczka;
- sprawdzi¢ czy pomost nie ma styczno$ci z przedmiotami na zewnatrz wagi;

8.3. Przy innych nieprawidlowo$ciach w pracy wagi zachodzi konieczno$¢ zgtoszenia wagi
do naprawy do autoryzowanego punktu serwisowego Lubelskich Fabryk Wag
"FAWAG" S.A.

9. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi sa zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 spetniaja wymagania zasadnicze okreslone w PMGiPS z dnia
11.12.2003 w Dz.U. Z 2004 Nr 4 poz. 23.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:

numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ktéra zatwierdzita system jakos$ci wraz z dwoma
ostatnimi cyframi roku, w ktorym zostal naniesiony znak CE,

zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowana czarna duza litera”M”,

cech zabezpieczajacych.
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